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' MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a las maquinas 

soldadoras de resistencia. --

Ha sido ya propuesto, en instalaciones de- solda- 

5. dura para producoión en serie, d ir ig ir  una pinza de s o l-  

. dadura, soportada por medio de una suspensión compénsala, 

por medio de un manipulador que trabaje por programa.(Ro­

bot) para realizar las operaciones de soldadura sencillas.

En tales instalaciones, la pinza está conectada 

10. por medio de un oable flexible con un transformador, s i ­

tuado en un n ivel superior a l de la  pinza y deslizable 

en una o varias direcciones; hacia la  pinza se dirigen  

además unos tubos fle x ib le s  para la  alimentación del 

agua de refrigeración y  de un fluido motor que acciona 

15. el. actuador neumático o hidráulico que dirige la  aper­

tura y e l  oierre de las mandíbulas de la  pinza.

E l oable y los tubos flexib le s presentan e l  

inconveniente de enredarse durante los desplazamientos 

.. angulares de la  pinza, lo que lim ita e l  reoorrido angu- 

20. la r  3°  la  pinza y por tanto las prestaciones do la  má­

quina.

Además, ouando e l  manipulador hace efectuar 

a la  pinza desplazamientos importantes, es desplazado 

también o l transformador, lo que requiero vencer la  no- 

25. tablo inercia del oitado. componente de la  instalación y 

da lugar a tensiones en e l  cabla y en los tubos f le x i­

bles, que pueden ser causa do fa lta s  do.precisión en e l  

manipulador mismo.

la  presente invención, con e l  objeto de superar
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loa inconveniente a anteriormente citado a, tiene por ob­

jeto una máquina soldadora de resistencia, que compren- 

de una pinza oonducida por un soporto v e rtic a l y  hori­

zontalmente móvil y alimentada con energía olóctrioa ,por

5. un transformador por medio do oabloa flexibles y con agua 

de refrigeración y con un fluido motor por medio do tubos 

flexib le s, caracterizada por e l  heoho que la  pinza es 

conduolda por e l extremo de un soporte doslizable a x iá l-  

monte en e l  apoyo en dirección horizontal y rotativaiüen- 

10. te en e l oitado apoyo alrededor do un eje horizontal'"pa­

ralelo a l eje de deslizamiento y que e l  transformador es­

tá  soportado do modo a girar junto con la pinza alrede­

dor del oitado eje horizontal alrededor del cual gira e l  

soporte doslizable de la  pinza, en tanto que e l  secun- 

15. dario del transformador montado deslizablemente en e l  

cuerpo del transformador, os solidario del soporto des­

lizaban do la  pinza; comprendiendo además la  citada má­

quina medios do maniobra para d ir ig ir , según un programa 

preestablecido, ya sea e l  desplazamiento axial conjunto 

20. del soporto de la pinza y del secundario dol transfor­

mador, ya sea la  rotación conjunta de la  pinza y del 

transformador, ya sea los movimientos de trabajo do la  pin­

za, ya sea loa desplazamientos del apoyo a lo largo de un 

eje v e rtica l y  a lo largo de un o je  horizontal ortogo- 

25. nal a l ojo de desplazamiento del soporte.

la  invención será ahora desorita haciendo refe­

rencia a los planos adjuntos, aportados a simple títu lo  

de ejemplo no lim itativo, en los cuales;

la  figura 1 os una vista  esquemática en alzada



do una soldadura sogún la invención;

La figu ra 2 es una v is ta  en planta de la^figura  

2; .

La fig u ra  3 os una v is ta  p a rcia l en alzada.do la
** j  j

5 . máquina y con mayores d e ta lle s ;
*  ̂j ̂  j  ^

La figu ra 4 es una v is ta  lato ra l  parcialmente 

seccionada según la  línoa IV -  IV do la  figu ra 3;

La fig u ra  5 os una seoción sogún la  línea* V-^-V 

de la  fig u ra  4;
3,0 . La fig u ra  6 os una socción sogún la línea VI -  VI

de la  figu ra 3;

La fig u ra  7 os una v is ta  on perspectiva del gru­

po constituido por o l transformador y por e l  soporte de 

la  pinza, y

1 5 . La fig u ra  8 os una v is ta  en perspectiva p a rcia l

dol transformador.

En los planos, con 1 so indica una plataforma 

provista  de guías sobro las cuales e stá  montado d e s liz a -  

blomento n lo largo do un eje  horizontal x  - x ,  con la  

20. in terp osición  ¿e medios do rodadura, un bastidor 2 que

comprende una base 3, dos montantes 3a y un travesano su­

p erio r 3b. E l desplazamiento dol bastidor 2 os accionado 

por un motor e lé c tr ic o  4 por medio de una cadena 5. En e l  

b astid or 2 hay montado deslizablo verticalm anto una c o rre -  

25. dora 6 . E l  desplazamiento do la  oorredera 6 e s tá  acciona­

do por dos oadenas 7 , oada una de las cuales e s tá  conecta­

da en sus extremos con apéndices 8 de la  oorredpra y se 

enrollan sobra ruedas dentadas de reenvío 9) 10. E l  peso 

de la  corredera 6 e s tá  equilibrado por medio de contrape-

—  4  —
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sos 7a interpuestos en las cadenas 7 . Una de las ruedas 

dentadas 10, situada sobre la  base 3 está accionada por
. '  TS -i

un motor eléctrico 11. Segán una valían te, los contrape­

sos 7a podrían ser sustituidos por cilindros neumáticos.

5, En la  corredera 6 hay montado rotativamente un

tambor hueoo 12 de eje horizontal cuyos oabezales 12a 

están soportados, con la  interposición de cojinetes,,por  

la  superfioie interior de correspondientes partes refor­

zadas de la oorredera 6, oomo se ilu stra  en la  figura' 5 . 

10, E l eje horizontal longitudinal del tambor, indicado 'cóh 

y -  y es ortogonal a l eje x -  x a lo largo del cual se 

desliza e l  bastidor 2. El tambor 12 presenta, entre los 

oabezales 12a, una envoltura cilin d rica  12b provista de 

una oorona dentada 13 oon la  cual engrana (figura 4) una 

15. rueda dentada 14, aocionada por un motor eláctrioo 14a 

conducido por la  oorredera 6.

En e l  tambor 12 está fijado ooaxialmente un 

transformador 15, cuya superficie exterior encaja en co­

rrespondientes asientos de los cabezales 12a.

20. E l transformador 15 comprendo, oomo se ilu stra

particularmente en la  figura 8, un arrollamiento pri­

mario 15a, un seoundario 15b, constituido por una espira 

de tubo de cobre, de sección e líp tic a  montado d eslizab le-  

mente, longitudinalmente, con respecto a l arrollamiento 

25. primario, un paquete de laminillas 15c que constituyen 

e l  circuito magnétioo y dos oabezales do extremo 15d.

los oabezales 12a del tambor 12 estén provis­

tos de caequillos 19 de circulación de bolas (figura 6) 

en los cuales están soportadas de modo a poder d eslizar-
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gq axiálmante dos barras cilindricas 17a, 17b conectadas

^qh sos extremos por dos traviesas 18a, 18b de modb r̂

formar un bastidor, indicado con 16.
! ^

E l secundario 15b del transformador esta, co^
- - ¡ .  ̂ j

5. nectado con la  barra 17a por medio de dos brazos 2Ó, 

por lo cual resulta solidario del bastidor 16 y  sigue 

sus movimientos de rotación y de translación.

E l bastidor 16 es desplazable axialmente "̂ por 

madio de un motor eláotrioo 21 (provisto como los otros 

10, motores de un grupo reductor), soportado por e l  bastidor 

16 por medio de un brazo da apoyo 30. E l motor 21 accio­

na la  rotaoión de una v a r illa  roscada 31 que engrana en 

una tuerca 32, solidaria del tambor 12 y está soportada 

en su extremo por un soporte 38 conducido por un brazo 

1$. 39 fijado en la  barra 17b. La rotación del motor 21 en

lqs dos sentidos produce por consiguiente un desplazamien 

tq axial del bastidor 16.

Con la traviesa 18a está articulada alrededor 

de un eje transversal 23 una pinza de soldadura 22, que 

20. comprende dos brazos pivotantes sobre un perno 22a. Los 

desplazamientos angulares* de la  pinza alrededor del eje  

23 están accionados por un motor eléctrico 34 soportado 

por la  traviesa 18b del bastidor 16.

E l motor 34 acciona la  rotación de un árbol 35 

25. soportado de modo rotativo en e l  interior de la  ¡barra 

tubular 17a. E l árbol 35 acciona la  rotación del árbol 

23 por medio de un par de ruedas dentadas cónicas 36, 37.

Dos cortos trechos de cabla eléctrico fle x ib le  

25a, 25b conectan e l  secundario 15b del tragMformador con
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las dos mandíbulas de la  pinza 22 y sirven de modo ya co­

nocido para alimentar a la  pinza tanto la  fuerza opmy e l  

agua de refrigeración.

Los cabezales 12a, 12b del tambor 12 están, pro­

vistos de o rificio s alineados 26 para e l paso do tuRos 

(no ilustrados) que sirven para alimentar e l fluido'motor

a un actuador 22b, por ejemplo neumático, que d irige'los
** -

movimientos de apertura y de cierre de las mandíbulas'de 

la  pinza 22 alrededor del perno 22. * '

De l a  d e s c r ip c ió n  que p re o e d e , r e s u l t a  q u e r ía  

p in z a  2 2  p osee lo s  c in c o  s ig u i e n te s  g ra d o s  de l i b e r t a d :

1) txaslaoión a lo largo del eje horizontal 

x -  x de deslizamiento del bastidor 2;

2) traslaoión a lo largo del eje v e rtic a l de 

deslizamiento de la  corredera 6;

3) traslaoión a lo largo del eje horizontal 

y -  y  de deslizamiento del bastidor 16;

4) rotación alrededor del eje del tambor 12;

5 ) rotaoión alrededor del eje 23.

Estos grados de libertad permiten u tiliz a r  la  

máquina para realizar operaciones de soldadura en muchas 

aplicaciones en las cuales sería superfluo e l  mayor nú­

mero de grados do libertad que ofrecen los oostosos ro­

bots hasta ahora utilizados para la  dirección do soldadu­

ras soparadas.

Los movimientos do la pinza anteriormente des­

critos están dirigidos automáticamente según un programa 

preestablecido por medio de un equipo electrónico de 

mando 27, que podría estar predispuesto para d ir ig ir  dos
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o más máquinas del tipo desoTito.

Naturalmente, permaneciendo firme e l  priopipio 

do la  invención, los detalles de oonstruooión y la s 'fo r -  

mas de realización pueden ser variados ampliamente oon 

p. respooto a lo que ha sido ilustrado y descrito a títu lo  

de puro ejemplo no lim itativo, sin  por ello  salirse del 

ámbito de la  presente invención.

= =? n ** J o

REIVINDICACIONES

10. Descrito e l  objeto del presente invento sq^cíe-

olaran nuevas y  de propia invención las siguientes rei­

vindicaciones.

1. Terfecoionamientos en máquinas soldadoras de 

resistencia, del tipo que comprenden una pinza conducida 

15. por un soporte móvil v e rtica l y horizontalmente y  alimenta 

da oon energía eléctrica  por un transformador por medio 

de cables flexib le s  y con agua de refrigeración y  oon 

fluido motor por medio de tubos fle x ib le s, caracterizados 

por e l  hecho de estar conducida la  pinza (22) por e l  ex-  

20. tremo do un soporte (16) deslizable axialmente en e l  so­

porte (6) en direooión horizontal y girando en e l  oitado 

soporte (6) alrededor do un eje horizontal paralelo a l  

ojo de deslizamiento (y -  y) y porque e l  transformador 

(15) así como los cables (25a, 25b) y los cables flexibles  

25. que van hacia la  pinza (22) están soportados de modo que 

giren junto oon la  pinza (22) alrededor del mismo eje hori 

zontal alrededor del cual es giratorio e l  soporte d e sli­

zable (16) de la  pinza (22), en tanto que el^secundario 

(35b) del transformador, montado deslizablemente en e l
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cuerpo del transformador, es solidario del soporte d e s li-  

zable (16) de la  pinza (22)? comprendiendo la citada-máqui- 

na además y medios de maniobra (27) para d irig ir, según un 

programa preestablecido, tanto e l  desplazamiento axiql^con*- 

5. junto del soporte (16) de la  pinza (22) y del secundario 

(15b) del transformador, como la  rotación conjunta de la  

pinza (22) y del transformador (35), asi como los m5vT- 

mientos de trabajo de la  pinza (22) y los desplazamientos 

del soporte (6) a lo largo de un eje v e rtic a l y a lo' largo 

3D. de un eje horizontal (x -  x) ortogonal a l eje de desliza­

miento (y -  y) del soporte (16).

2. Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, 

caracterizados por e l  hecho de estar constituido e l  sopor­

te por una corredera (6) deslizable verticalmente en un 

15. bastidor (2) móvil a lo largo de un primer eje horizontal 

(x - x ) ,  de estar montado rotativamente un tambor (12) en 

la corredera (6) alrededor de un segundo eje horizontal, 

ortogonal a l primer eje horizontal (x -  x ), y  de estar  

montado e l  soporte deslizable (16) que conduce la pinza 

20. (22), solidario del secundario (15b) del transformador,

deglizablemente dentro axialmente dentro del citado tambor 

(12), de estar articulada la  pinza (22) oon e l  citado sopor­

te deslizable (16) alrededor do un ojo (23) perpendicular 

a l eje de rotaoión del tambor (12) y do estar soportados o 

25. e l  transformador (15), los cables eléctricos (25a, 25b) 

que oonectan e l  transformador oon la  pinza (22) y los 

tubos flexib les que se dirigen hacia la pinza (22) de 

modo a participar en la rotaoión del tambor (12) con res­

pecto a la  corredera de soporte (6).
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3. Perfeccionamientos según las reivindicacio­

nes 1 y 2, caracterizados por e l hecho de estar fijgáp e l  

transformador (15) en e l  in terior dol tambor (12)/"* -*

4 . Porfeooionamientos según la  reivindicación

5 . 2, caracterizados por e l hecho de que ios tubos que--se

dirigon a l aotuador (22b) que dirige los movimiento^ do 

apertura y  do cierre de la  pinza (22) pasan por aberraras 

axiales (26) del tambor (12).

5 . Porfeooionamientos según la  reivindicación 4? 

10. caracterizados por e l  hecho de estar constituido sopor­

te deslizable (16) qae oondace la  pinza (22) por an bas­

tid or (16) que comprende dos barras cilindricas (17a,

17b) montadas deslizables axiahnente en e l  tambor (12) y 

coneotadas en los exbremos por traviesas (l8a, l8b)^ sien- 

15. do accionado e l desplazamiento axial del bastidor (16) 

por un motor eléotrico (21).

6. Perfeccionamientos según la reivindicación

5, caracterizados por e l  heoho de ser conducido e l  motor 

eléctrico (21) por e l  ba&bidor deslizable (16) y de d ir i-

20. g ir  la  rotación de un vastago roscado (3l) que se intro­

duce en una tuerca (32) solidaria del tambor (12); estan­

do conectado e l  citado vastago roscado (31)) en corres­

pondencia con un soporte de extremo (38), con una de las  

barras (17b) "del bastidor (10).

25. 7 . Perfeccionamientos según la  reivindicación

6, caracterizados por e l  hecho de ser conducida la  pin­

za (22) por un árbol horizontal (23), la rotación del 

cual es dirigida por un motor eláctrioo (34).

8. Perfeccionamientos según la  reivindicación
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7 , caracterizados por e l  heoho de que e l  árbol (23) de so­

porte de la pinza es hecho girar por un motor eléctrico  

(34) por medio de un árbol longitudinal (35) que se'extien­

de en una de las barras (17a) y  un par de engranajes^cóni- 

5 . c o s ( 36 , 37) . "

9 . Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, 

caracterizados por e l  hecho de estar provisto e l  taMBoi?

(12) de un dentado exterior (13) que es heoho g ir a r lo r  un 

engranaje (14) accionado por un motor eléctrico (l4a)'f^

10. 10. Perfeccionamientos según las reivindicaciones

2 a 5 , caracterizados por e l  hecho de que e l  tambor (12) 

comprende dos testeras (12a) soportadas do modo rotativo  

en la  oorredera (6) do soporte y conectadas por una cami­

sa cilin drica (12b); estando provistas las citadas te s te -  

15. ras (12a) de manguitos (19) para e l  deslizamiento de las  

barras (17a, 17b) que forman parte del soporte dosüzable 

(16) que conduce la pinza (22) y del cual es solidario e l  

secundario (15b) del transformador.

11. Perfeccionamientos en máquinas soldadoras 

20. de resistencia.

Según se describe y reivindica en la presento 

memoria descriptiva que consta de 12 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.
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