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1 El presenta invento se refiere a perfeccionamientos en,la

protección da superficie para munición con vaina combusti­

ble,, respectivamente munición sin vaina*

Tales revestimientos protectores de superficie se necesita

y son conocidos para producir una protección contra la  pe-

5 netración de humedad en la  vaina porosa* respectivamente a <

e l cuerpo de pólvora*

En la  memoria expositiva de patenta alemana 1. 912< 727 se

ha propuBato, por, ejemplo* revestir la vaina porosa* com-

bustible, con una película hinchadla* consistente en po li- - *
10

meros naturales o sintáticos o en sus derivados* como capa

de cierra y proveer la capa de cierre* después de du s o lí-

dificación da una capa protectora insensible a la  humad ¿dS' <

- ' Si bien se puede alcanzar con este revestimiento protector
¡
i

15
de superficie conocido* una buena resistencia contra agua ;

y humedad* sin embargo* e l ulterior; problema* que se pre­

senta en munición sin vaina*, respectivamente en munición 

con vainas combustibles* de la  fá c i l  inflamabilidad* ni se 

ha tratado da resolver ni ha sido resuelto^

-=:i!
¡

=
!

20 En afecto* en esta problema exista una contradicción que

- resulta del hecho de que* por una parte* la  munición sin- !

Vaina* respectivamente la  vaina combustible* debe quemarsa

- - en lo  posible* sin dejar residuos a l hacer fuego para dia- f
!

parar*, es decir* que e l material debe ser bien combustible

!" i25 y* eventuales residuos* deben abandonar e l caRon con e l d i

paro* mientras que* por otra parte*, precisamente esta búa- ' !

-
na conductibilidad representa un riesgo aumentado én la  ma 

nipuiación ds munición sin vaina* respectivamente de muni-

elón con vaina combustible* ya qya ta l munición* por das-
30
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cuido -  cuando, por ejemplo, entra en contacto eon colillas
/ ' -

da cigarrillos tiradas, incandaeeantsé, o bien por influen­

cias desfavorables, del ambienta,, como fuerte radiación so­

lar en haces o contacto con parteé calientes de máquinas o 

por ejemplo, en un vehículo blindado, puede inflamarse con 

aceite hidráulico corriente, 

tos revestimientos protectoras de superficie, propuestos hab 

ta ahora,; por lo tanto,, no han indicado ningón camino para 

resolver asta contradicción y para encontrar un compromiso 

entre una suficiente acción protectora frente a les efectos 

del calor desde el exterior ^  una combustión respectivamente 

disolución lo más libre pasible de residuos el hacer fuego 

mediante ún diaparo.

El objeto del presenta invento, por lo tanto, as la creacióji 

de un revestimiento protector de superficie para munición 

con vaina combustible, respectivamente munición sin vaina, 

que sea suficientemente amortiguadora del calor y sea capar 

de absorver calor, para distribuir un calentamiento axtarioj: 

local a una mayor superficie y por lo tanto, para conferir 

una protección contra la inflamación de la munición sin valo­

na, respectivamente de la vaina combustible, por razón de 

calentamiento local exterior, sn lo posible, o por lo menos 

para retardarla temporalmente de modo suficiente en lo que 

este revestimiento protector da superficie deba astar constjL# 

tuide da tal manera que desaparezca despuáa del disparo, an 

lo posible, sin dejar residuos en ello todavía ofrasca una 

aufio&beta protección contra humedad, acción da acaite y a* 

taque, por hongos^

Esta problema ea resuelva aegón el invento por la aplicaciÓh
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da polvo metálico, dispersado en una laca difícilmente in- 

flamablay

Los ensayos han demostrado que,,' por una parta, la utilizacián 

de laca difícilmente inflamable, como revestimiento protec­

tor da superficie por s i sola no as suficiente para ofrecer 

una suficiente protección contra una inflamación accidental 

de la  munición sin vaina, respectivamente da la  vaina combu: 

t ib ie , y que, por otra parte, la  dispersión de polvo metá­

lic o  en cantidad suficiente en una laca difícilmente in fla ­

mable, de manera sorprendente, produce upa elevación muy cor 

sidarable da la  capacidad da resistencia contra la inflama­

ción, sin que da ello  quedan residuos nocivos después del 

disparo en Bl cañón del arma.

Si bien se conoce por la  memoria expositiva de patente ale­

mana I .  57S. 062 e¡t provee^ un cartucho combustible sin car­

casa de un revestimiento da una delgada película fácilmente 

inflamable, a ía que se han añadido colorante, pigmentos o 

polvo metálico, por ejemplo, de aluminio o de zinc, sin em­

bargo, lo  enseñado en la  memoria expositiva da patente ale­

mana nB 1* 578* 062 se diferencia del objeto del invento en 

que deben u tilizarse una película delgada fácilmente in fla­

mable y por a lio , no puaga ofrecer ninguna clase de protec­

ción por la acción da! calor desde e l  exterior. Tampoco e l 

hacho de que se mencione polvo metálico ¿como aditivo para i: 

delgada película fácilmente inflamable pueda contribuir en 

absoluto a la solución daípate problema^ ya que respecto aí 

moda de accionamiento y da las proporcionas de cantidades d: 

astas adiciones de polvo metálico no se haca ninguna clase

da indicaciones'.

' -  3 -
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Preferentemente se añadan a la  laca proporciones da paso da 

polvo metálicc desda 50% hasta 70% determinándose é l limita 

inferior a l ceder.la acción emprendedora de inflamación mier̂  

tras que al Umita superior está dado al ceder la adherencia 

de la laca en e l caso da elevada proporción de polvo mstá-

30

Una eficacia especialmente favorable dé la adición de polvo 

metálico se alcanza* segón otro desarrollo del invento, cusí 

do las partículas metálicas satán constituidas a modo da 

plaquitas. En ello- es especialmente eficaz un tamafío de par}- 

ticulas entre 70 y 150

Entra én eonaidaraeiÓn preferentemente como polvo metálico, 

polvo de aluminio* polvo de cobre* polvo de zinc* aeí corno 

aleaciones Respectivamente mezclas de estos metales^

Para crear una acción protectora completa, tanto frente a l¡a 

humedad, a los aceites y al ataque da hongos, como también 

frente a la acción de calor desde el exterior, en ulterior 

desarrollo del invento se propone aplicar sobre la superfi­

cie un primer revestimiento para obturar los polvos da la  

vaina combustible respectivamente del cuerpo de pólvora en 

el caso dé munición sin vaina, despóes de esto aplicar una 

segunda capa da revestimiento., consistente en la  laca o es­

malta con polvo metálico disperso en la  misma y seguidamen­

te por fin, una tercera aplicación de revestimiento consis­

tente en una laca o un esmalte resistente al aceite, a la 

humedad y al ataque da hongos*'

Be modo interesante aa comprobó, que por una parte, la  acción 

protectora sa alcanza solo a partir da un grosor mínimo del

revsstimientc, pero qué por otra parteé el grosor total de i

4;-
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revestimiento no necesita sobrepasar un. determinado val#r 

máximo, ya que la* acción protectora-part ir  de este valor 

prácticamente ya no aumenta. Romo valor mas favorable para 

a l grosor .^btal del - revestimiento ha resoltado ser un gro- 

aor alrededor de 0,8? mm. Esto s ign ifica  que la  cantidad - 

necesaria de materiales da revestimiento, que tienen que 

aplicarse a la  superficie, importa solo aproximadamente 80 

gr. por cada m ,  lo que daba considerarse como muy favora­

ble ya que e l consunto'en cantidad en e l revestimiento proteto 

toe de superficie segJn e l  invento deba considerarse corno muy 

pequeño*'

Es ventajoso además  ̂ que este pequeño grosor de capa no can}- 

dbce a ninguna olaae da dificultades respecto a las dimen­

siones de la  munición en relación con a l cañón del armat 

En esta relación daba mencionarse, ademas, que en e l proce­

dimiento sagón e l invento para la  preparación del revesti­

miento protector de superficie, primeramente la munición

con vaina combustible, respectivamente la  munición sin val-
+ * ;t -

na, inclusive e l  proyectil aa terminan de fabricar y que, 

seguidamente se aplica e l  revestimiento sin dejar oquedades< 

Por lo tanto, en éste procedimiento e l  proyectil y la-vai­

na respectivamenta e l  cuerpo de polvorá, sn e l caso de munit- 

ción ain vaina no ae proveen separadamente de una capa pro­

tectora y despuea se componen, yá que entonces, eá'"al lugar 

de juntura ex istiría  una interrupción del revestimiento, qua 

haría posible la  penetración de humedad, aceite y ataque da 

hongos*! pt e l caso da revestimiento separado de las distin­

tas partas,, e l  grosor de capa del  ̂revestimiento protector 

de superficie, tendría, que ser considerablemente mas ímpor-

. í . .. .. - -
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tanta pajea presentar una suficiente capacidad de resisten­

cia, contra solicitaciones mecánicas, ya que para acabar la
f.-.

munición todavía $P requieran etapas da trabajo. Cate in­

conveniente ea evita  en a l procedimiento segón e l invento, 

ya qua ía munición después dB la aplicación del revestimiento 

inmediatamente ea empaqueta y ya no necesita ser muy mani­

pulada hasta su utilización. Per sata razón n& es especial­

mente decisiva la resistencia al raspada dal revestimiento 

protector da superficie^

Bebe mancionaraa además que en ensayos da disparos con mu­

nición qua estaba provista da revestimientos protectoras 

de superficie segán e l invento, se había comprobado que 

la  erosión del caflón frente a la  munición uaual ae había 

reducido considerablemente, suponiéndose an e llo  #us e l , r e  

vestimisnto protector de superficie en la  combustión de ía  

vaina, respectivamente dal cuerpo de polvera, forma una ca­

pa protectora en e l cebón que impide, p por lo penca, dis­

minuye, e l ataque directo da los gases da pólvora calientes 

sobre la superficie interna del cañón*

Como primer revestimiento para obturar los poros de la vain 

combustible respectivamente del cuerpo de pólvora pueda 

preverse un tratamiento, por ejemplo, sagán la  memoria ex­

positiva de patente alemana 15? 912  ̂ 727 . Como resinas es­

pecialmente adhesivas y capaces de absotver cargas, a l mis­

mo tiempo que buena resistencia a l calor y buena acción hbp 

turadora contra vapor de agua y en parte también contra 

agua,f han. resultado*

1. Resinas físicamente sacaB:

-  caucho de butilo tambián mezcla con resinas politerpenieds
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1 — clclocaucho, '
" i'-' 
. r -  novo lacas, también mezcladaá con polivinilbutirales

t . 2, Resanas de monocomponantsŝ

t -  resinas uretano alquídicas

* — resinas alquid icas en mezcla can poliviñil butiralas

- " ¡ .
5 — resinas da poliuratano.

. / las mencionadas resinas de monocompcnantes sa endurecen,
(. bien sea a l aire, cxidativamente, c se reticulan a conse-
yj ̂ ; cuencia de la humedad del aire y asta ya a temperaturas am-

. : !  
? 10

biente con suficiente velocidad. Aunque no aa imponen a
!

1 eatoa revestimientos ninguna clase da exigencias respecto

; a su resistencia contra aceites, la buena raéisteneia de

1' ias novolacas, resinaa uratano-alquidicas y reainas da po-
í
*. - liuretano, sa considera como ylterior ventaja frente a los

. ' ? * .. ; - 15 aceites lubrificantes a hidráulicos^
*'. - ' La capa da recubrimiento de revestimiento de superficie se

' í
compone da una laca o esmalte de cubierta, reticuiadg, ya

^
-" '." i. '

que con este tipo puede alcanzarse la mejor resistencia

. contra agua y aceites. Como primeras materias da laca o ss-

í 20 maltes-son especialmente adecuadas aquellas, an que se rs-

presentan grupos fsnólieos como partes conáituyantas deÍL

" ¡' - '
medíano

sistema de laca en numarp^nasta elevada, t i  fraguado de es'-

tas.lacas sa efectúa
"r-íx í

i: '
-  att resinas de fenol por adición de sscativos^

25 -  en resinas de fenol conteniendo grupos de epa xido^ por

adición da veraamidas^
... * [ -  en e l caso de resoles par adición de anduracadoras aspe-

;

- - t
'diales ' '' ' .

:  ̂
r  ' 30

Ai lado de los tipos de resinas empleados pueden emplearse

. !
<

"i.-.
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f í -  Pe f̂aocÍon¡BMÍBntos en le  prctacciún de suparficiB para 

munición pon vaina combustible,; reapBgEívantente y munición 

aim vainas caracterizados porgue se aplica a la  munición 

polvo metálico* disperso en upa laca c un esmalte d ífic il-  

mante* ¡inflamables'

2^- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carácter 

rizados por dispersión da una proporción da paso da polvo 

metálico en la  laca o esmalte de 50% hasta 7B%.

3#̂ - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 o 2, 

Caracterizados porque se constituye en forma de platpíitas 

a l poiga metalicé' . . ..

4^- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1, 2 c 3 

caracterizados per una dimensión de partículas daade *t0 

hasta 100 t/u*

S% Perfeccionamientos según las reivindicacionaa 1 a 4, 

Caracterizados por la aplicación de polvo da aluminio^

6*-*- Perfeccionamientos según una o variaa da las rélvindi^ 

caclones 1 a -4* caracterizados por la  aplicación de polvo 

da cobra#

7+-* parfeccionamientos según una o varias de las feivind&- 

caciones t a 4* caracterizados por la  aplicación da pdlvo 

de zinc# -

6*^ perfeccionamientos según una .o varias de. las reivindi-*; 

Racionas 4 a 7, caracterizados por la  aplicación de alea- 

clones, respectivamente mezclas da los metslea aluminio^ 

oohria y zinc.

9&- Perfecclonamientoa según una o variaa de las reivindi-



i

. . . .  ...

10

15

20

25

-  10 -

oaclonas ^ a 8, caracterizadoa por una primera aplicación 

de revestimiento para la obturación de los poros de la vai^ 

na combustible, respectivamente del cuerpo de pólvora en 

el caso de munición ein vaina, una segunda aplicación de rá* 

veetimiento coneistanta en la laca o en el esmalta con pol-- 

ve metálico dispares en al mismo y una tercera aplicación 

de revestimiento^ eoneíatente en una laca o un esmaíte re - 

aieténtee ai aceita* a la  humedad y a l ataque de hongos^

183'- Perfeccionamientos segón una o varias de lee reivin- 

dicacionea 1 a 9, caracterizados por un grosor.total del rt 

veetimiento del máximo 8,1 mm'.

11'ü̂  Perfeccionamlantos segón las reivindicaciones i  a 10, 

caracterizado^ porque primeramente se acaba de fabricar la  

munición con vaina combustible, respectivamente la municiór 

ain vaina, inclusive el proyectil y porque seguidamente ee 

aplica ain espacios de revestimientos.

12^- "Perfeccionamientoe en la protección de superficie pa­

ra munición, con vaina combustible, respectivamente municiqn 

ain vaina"S

Segón ee describe y reivindica en la presante memoria dea-*

criptiva. Consta de 18 hojas foliadas y eaeritaed máquina

por una sola de sus caras. CMíLyS #OEB
P
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