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La presente invención tiene por objeto una 
válvula perfeccionada para objetos inflables, y principal 
mente para neumáticos, provistos o no de una cámara de 
aire? afecta, más específicamente, a la realización del 
interior de válvula-.

. Es sabido que una válvula debe asegurar va­
rias funciones: la estanquidad entre el interior del obje 
to inflado y lá atmósfera, la retención de la chapaleta 
propiamente dicha, y el paso del aire o del gas utilizado 
durante las operaciones de inflado, de desinflado y de con 
probación de presión. Es sabido, asimismo, qué en el caso 
de neumáticos sin cámara de aire, es indispensable que el 
inflado se efectúe con un caudal de aire más importante 
que la fuga entre la llanta y los talones, para que estos 
últimos puedan colocarse rápidamente y permitir entonces 
que la presión interna aumente.

Las válvulas conocidas comprenden, generalmen 
te, una tubuladura exterior, fijada de modo estanco sobre el 
objeto a inflar, una pieza- interior que asegura la estan­
quidad, un equipo móvil que comprende una chapaleta y una 
varilla de guía, y un tapón. Dicha disposición se descri 
be, por ejemplo, en la patente FR 1 069 397*

Estas válvulas conocidas ofrecen varios in­
convenientes: su fabricación exige la de numerosas piezas 
y a continuación su acoplamiento, lo que ocasiona un eos-
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te total relativamente elevado; a continuación, hay que 
asegurar la estanquidad en dos zonas distintas, a saber, 
la pieza interior respecto al cuerpo de válvula (tubuladu­
ra), por una parte, y la chapaleta propiamente dicha sobre 
su asiento, por otra parte; finalmente, la sección de paso 
del aire es exigua, y si se desea obtener un caudal impor- 

; tante tanto en el inflado (especialmente en el caso de neu 
máticos sin .cámara de aire) como en el desinflado, se está 
prácticamente obligado a desmontar el interior de la válvu 
la.

La presente invención tiene precisamente por 
objeto paliar estos inconvenientes, aportando una válvula 
más sencilla y más económica que las válvulas conocidas.

Segán la invención, una válvula perfecciona­
da que comprende una tubuladura exterior y un equipo smóvil 
interior (que.forma chapaleta), constituido por la chápale 
ta propiamente dicha, por una varilla y una cabeza de re­
tención, de tal modo que el equipo está mantenido prisione 
ro en el sentido axial en el interior de la tubuladura, se 
caracteriza porque la cabeza (17) del citado equipo y la 
zona de la tubuladura con la que coopera presentan, al me 
nos, una parte elásticamente deformable en el sentido ra­
dial, para permitir el montaje y, eventualmente, el desmon 
taje del citado equipo.

La parte elásticamente deformable en el sen-

20028



p - H o jn  nA m . 3

, tido radial puede ser solidaria, bien de la cabeza de re­
tención del equipo, bien de la zona de la tubuladura con 
la que' coopera.

En una realización preferida de la invención,
5 lá válvula se caracteriza porque la citada parte deforma-

ble está constituida por, al menos, un elemento elástico 
en el sentido radial y rígido en el sentido longitudinal,

10

susceptible dé eclipsarse para el montaje del citado equi­
po, y de recuperar su posición inicial manteniendo al equjL 
po prisionero en el sentido axial, entre dos posiciones 
invariables y fijadas, por una parte, por el citado elemen 
to rígido en el sentido longitudinal, y por otra parte, 
por un tope situado sobre la chapaleta propiamente dicha.

El citado elemento elástico puede estar cons-
15 tituído, bien por una o varias lengüetas solidarias de la

cabeza del equipo móvil, bien por lengüetas solidarias de 
la tubuladura al nivel de la varilla del equipo, bien por

.' .. * : -
un anillo elástico hendido montado en una garganta circu­
lar de la cabeza, bien por otras variantes de realización.

20 Se describen a continuación, a título de ejem
píos no limitativos, diversos modos de realización de la 
invención, haciendo referencia al dibujo anejo, en el que: 

- la fig. 1 es una vista en corte longitudinal

25
de una válvula de acuerdo con la invención, representada 
en su posición de chapaleta abierta;

)20028 * ' * - * .
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- la fig. 2 es una vista en corte longitudi­
nal de una variante de esta válvula, representada en su 
posición de chapaleta cerrada;

- la fig. 3 y la fig. 4 son vistas en corte 
longitudinal, esquemáticas, de dos variantes dé chapaleta;

la fig. $ es una vista en corte longitudi­
nal de una válvula equipada con un resorte de recuperación 

. - la fig. 6 es una vista en corte longitudinal 
de una variante de realización de una válvula segán la in­
vención, en la que la parte deformable se encuentra sobre 
la tubuladura;

- las figs. 7 a 9 son vistas en corte longi­
tudinal de válvulas de acuerdo con la invención, represen 
tadas en posición cerrada, y

- la fig. 10 es una vista en corte parcial de 
una herramienta de montaje y de desmontaje del interior
de válvula, representada en la fig. 1.

Los elementos correspondientes de estas dife 
rentes figuras llevan las mismas referencias.

La válvula representada en la fig. 1 compren 
de, de forma en si conocida, una tubuladura 11 fileteada 
en su extremo o punta 12, para recibir un tapón (no repre 
sentado), y que comprende interiormente una mortaja 13, 
un tope 14, un orificio de guía 15 y un asiento cónico 16. 
El equipo móvil interior de esta válvula comprende una ca
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, beza 17, un cuerpo 18, y un vástago porta-junta 19. El 
cuerpo 18, realizado en un material elástico (metal o ma­
teria plástica), se halla hendido, como se ve parcialmente 
en 20. Estas hendiduras cumplen dos funciones : aseguran 
el paso del aire, y permiten que la parte superior del 
cuerpo se estreche, y que la cabeza 17 pase por el orifi­
cio de guía 15, en él curso del montaje del interior en la 
válvula; a continuación, las partes de la cabeza recuperan 
su posición de equilibrio normal, lo que les permite apo­
yarse sobre el tope 14, cuando la chapaleta está abierta. 
La carrera del equipo móvil está así limitada axialmente 
en los dos sentidos. El número de hendiduras 20 no es; crí 
tico: puede haber dos (en cruz, por ejemplo), o tres, o 
una sola, etc. El vástago 19 lleva la junta propiamente 
dicha 21, cuya fijación está asegurada por un engaste 22 
o, sencillamente, por punzones.

Se ve en la fig, 2, una válvula similar en 
posición cerrada, cuya junta 21 está fijada sobre el vás- 
tado 19 por un remachado 23. Para evitar el empleo de una 
junta amovible, la chapaleta puede tener formas diferentes 
por ejemplo la forma de un labio deformable 25 (fig. 3) 
o una forma bulbosa 26 (fig. 4), cuya estanquidad es ase­
gurada según una línea circular.

Es siempre posible equipar a la válvula con 
un resorte de recuperación conocido: como se ve en la fig.

20028
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t 5, este resorte 27 sé apoya sobre una cubeta 28, ajustada 
a presión en la tubuladura 11, y perforada con orificios 
29 para el paso del aire. Esta variante puede ser venta­
josa cuando la válvula está destinada a ser fijada sobre 
uña cámara de aire, que se desea almacenar en su forma 
aplastada.

' .Dicho dispositivo de resorte puede preverse,
asimismo, entre la parte inferior de la cabeza 17 y el fon 
do de la mortaja 13.

Haciendo referencia a la figura 6, se descri- 
¡ be una variante de realización de la válvula en la que la 

parte deformable se encuentra sobre la tubuladura.
La tubuladura exterior 35 comprende una par­

te 36, elásticamente deformable en el sentido radial: pue­
de estar constituida, por ejemplo, por un labio dentado.

- El equipo móvil interior comprende tres par­
tes: un cuerpo cilindrico 37t una cabeza 38 susceptible de 
dilatar el labio 36 en el montaje, a continuación de lle­
gar a tope contra ál en el curso del inflado, y un apándi 
ce 39, cuya forma cónica permite establecer junta estanca 
sobre una guarnición.cilindrica de caucho 40, montada en 
la tubuladura 35.

La válvula representada en la fig. 7 compren 
de, de forma en si conocida, una tubuladura 11 fileteada 
en su extremo o punta 12 para recibir un tapón (no repre-
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sentado), y lleva interiormente una mortaja 13, un tope 
circular 14, un orificio de guía 15, y un asiento cónico 
16. El equipo móvil interior comprende una cabeza 17, 
una yarilla 18 y un vastago porta-junta 19. Este último 
comprende, sucesivamente, un tope cónico 24, la junta de 
estanquidad de la chapaleta propiamente dicha 21, y un to­
pe 22 para retener esta junta. La cabeza 17 comprende len 
güetas tales como.70, elásticas en el sentido radial, y rí 
gidas en el sentido longitudinal.

De acuerdo con la invención, el equipo móvil 
17 a 19 es mantenido prisionero entre dos posiciones inva 
riables fijadas, por una parte, por el apoyo de las lengíie 
tas 70 sobre el tope 14, y, por otra parte, por el apoyo 
del tope 24 sobre el asiento cónico 16. Estas dos posi­
ciones están determinadas de tal modo que, por una parte, 
la posición de la cabeza 17 respecto a la punta de la vál­
vula 12, permite la toma de presión con los aparatos habi­
tuales del comercio, y, por otra parte, que la compresión 
de la junta 21 pueda asegurar la estanquidad.de la chapa­
leta.

En la figura 8 se ha representado una válvu­
la cuya tubuladura 11 comprende lengüetas interiores, ta­
les como 80, elásticas en el sentido radial y rígidas en 
el sentido longitudinal, mientras que la cabeza 17 compren 
de un tope circular 81. Se ve que, en este modo, de acuer

'Jí''''-'' '..¿r' * ,
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do con la invención, el equipo móvil 17 a 19 es mantenido 
prisionero entre dos posiciones invariables fijadas, por 
una parte, por el apoyo del tope 81 de la cabeza 17 contra 
las lengüetas 80, y, por otra parte, por el apoyo del to­
pe 24 de la chapaleta sobre el asiento cónico 16.

. Se ve, en la figura 9, una válvula en posi­
ción cerrada, en la que el elemento elástico está consti­
tuido por un anillo elástico hendido 90 (tipo "zuncho"), 
montado en una garganta circular 91 de la cabeza 17. De 
acuerdo con la invención, el equipo móvil 17, 18, 19 está 
mantenido prisionero entre dos posiciones invariables, fi 
jadas, por una parte, por el apoyo del anillo 90 sobre el 
tope 14, y por otra parte, por el apoyo.del tope 24 sobre 
el asiento cónico 16.

Puede observarse que la válvula segón la in­
vención, de las que acaban de describirse varias formas 
de ejecución, cumple todas las funciones de las válvulas 
de tipo conocido, a saber, la estanquidad, la retención . 
de la chapaleta, el paso de aire en el inflado, en el de­
sinflado y en la comprobación de la presión, y que, ade­
más, es perfectamente compatible con los diversos acceso­
rios habitualmente empleados (bombas, manómetros, etc.), 
y que asimismo puede recibir los diferentes tipos de tapo 
nes existentes en el mercado.

A título puramente indicativo, se proporcio­
nan'á continuación los tiempos de inflado y de desinflado

20028



p-

-

10

15

20

25.

.20028

H o ja  ttAm. 9

obtenidos en el curso de experiencias previas sobre un neu 
mático que tiene una capacidad de 26 litros.

Válvula conocida
interior interior 
montado desmontado

Tiempo Tiempo
(en seg.) (en seg.)

Inflado de 0 a
3.5 bares

Desinflado de
3.5 a 0,1 bares

24

84

16

36

Válvula segón 
la invención

Tiempo 
(en seg.)

18

48

Se ve que la válvula segiin la invención permi 
te obtener, sin ninguna manipulación, tiempos comparables 
a los de las válvulas conocidas de las que se ha retirado 
el interior; como es necesario, evidentemente, volver a 
montar a continuación este interior, las ganancias de tiem 
po para una operación completa de inflado o de desinflado 
(desde eí desenroscado del tapón hasta su nuevo roscado* 
son, por consiguiente, apreciables. Pero, lo que es mucho 
más interesante, la obtención de caudales importantes permS.

* - * *: *'i / -.*. . . i - ' ..* -, .. <—i - - \ -/ ; .
i /  ... - -„y. .. * - f ' -
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, te, sin desmontar el interior de la válvula, efectuar la 
colocación de los talones y el inflado de los neumáticos 
sin cámara, operación que se efectúa actualmente en dos 
tiempos.

Además, esta válvula es muy económica, ya que 
su interior,- de forma sencilla, y su tubuladura, pueden ob 
tenerse por moldeo o mecanización (de metal, de materia 
plástica, de.elastòmero, etc), y no ya necesariamente por 
mecanización; finalmente, el montaje extremadamente senci­
llo puede efectuarse automática y muy rápidamente.

Se observa que, en una válvula según la inven 
ción, solo existe una zona de estanquidad a respetar, a sa 

¡ ber, entre la chapaleta y su asiento. Por otra parte, la 
sección de paso del aire en ciertas formas de ejecución de 
la válvula se incrementa considerablemente por la presen­
cia de hendiduras 20 en el cuerpo 18, su forma, su número, 
sus dimensiones, su posición etc.

Haciendo ahora referencia a la fig. 10, se va 
a describir una herramienta de montaje y de desmontaje del 
interior de válvula según las figs. 1 a 4.

Esta herramienta comprende un manguito 30, cu 
yo diámetro exterior es ligeramente inferior al diámetro 
interior de la mortaja 13 (fig. 1) de la tubuladura 11, y 
cuyo' diámetro interior es ligeramente superior al diámetro 
exterior de la cabeza 17 cuando se encuentra en su posición
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, estrechada (tal como se representa), y ligeramente infe­
rior al diámetro del orificio de guía 15.

En este manguito 30 puede deslizarse la vari­
lla 31 de la herramienta, que comprende un pistón 32 y 
una cabeza 33; el diámetro de esta cabeza. 33 es ligeramen 
te inferior al diámetro interior de la parte inferior de 
la tubuladura 11, y su longitud es ligeramente superior a 
la de la citada parte inferior. Finalmente, un resorte 
de recuperación 34 está montado alrededor de la varilla 
31, entre el manguito 30 y la cabeza 33.

El funcionamiento de esta herramienta es muy 
sencillo: para montar el interior de la válvula, se pre­
senta este interior de válvula con la cabeza 17 hacia de­
lante en el fondo de la tubuladura 11, se le hace penetrar 
y a continuación se le empuja* con la cabeza 33 de la herra 
mienta, sostenida por su manguito 30, hasta que la cabeza 
17, despuás de ajustarse en el paso cónico 16, se engancha 
al dilatarse más allá del orificio de guía 15.

Para desmontar el interior de válvula, se 
presenta la herramienta tal como se representa en la fig. 
10; al empujar el manguito 30, se estrecha la cabeza 17, 
que ya solo queda por rechazar con el pistón 32 de la he­
rramienta, accionado por la cabeza 33, solidaria de la va 
,rilla 31.

El resorte 34 evita, en el momento de"la co-



locación de la herramienta, un contacto prematuro y moles­
to del pistón .32 con la cabeza. 17.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Válvula perfeccionada para objetos in- 
flables que incluye una tubuladura exterior y un equipo 
móvil interior, que comprende la chapaleta, una varilla y 
una cabeza de retención, y que está mantenido prisionero 
en el sentido axial en el interior de la tubuladura, carao 
terizándose esta válvula porque la cabeza del citado equi­
po o la zona de la tubuladura-con la que esta cabeza coope 
ra, presenta, al menos, una parte elásticamente deformable 
en el sentido radial, para permitir colocar el citado equi 
po en la tubuladura, o eventualmente retirarlo de esta úl­
tima.

28.- Válvula según la reivindicación 18, ca­
racterizada porque la citada parte deformable es rígida 
en el sentido longitudinal, y porque está previsto un to­
pe sobre la chapaleta propiamente dicha.

3 8.- válvula según la reivindicación 18 o 28, 
caracterizada porque la parte deformable en el sentido ra-

',C

20028
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- dial es solidaria de la cabeza del equipo móvil.
4a.- Válvula según las reivindicaciones la o 2a, 

caracterizada porque la parte deformable en el sentido M  

dial es solidaria de la zona de la tubuladura que coopera 
con la cabeza del equipo móvil.

53.- Válvula según la reivindicación 33, caracte­
rizada porque la parte deformable en el sentido radial es. 
tá constituida por, al menos, una lengüeta solidaria de - 
la cabeza del equipo móvil.

6a.- Válvula según la reivindicación 4a, caracte­
rizada porque la parte deformable en el sentido radial es. 
tá constituida por, al menos, una lengüeta solidaria de - 
la tubuladura, al nivel de la varilla del equipo móvil.

7&.- Válvula según la reivindicación 33, caracte­
rizada porque la parte deformable en el sentido radial es. 
tá constituida por un anillo elástico hendido, montado de 
forma amovible en la varilla del equipo móvil.

8&.- VALVULA PERFECCIONADA PARA OBJETOS INFLABLES.
Tal y como se ha descrito en lá Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a 
máquina -por una sola cara. .

Madrid', ] 4.m,,gys
3? * A *

A!berfo <te Hzcbwa
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