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REF.: Case 47,079. =
-9 - '

El invento se refiere a un aparato para introdu-
cir un obturador de forma cénicg en un tubo y para formar una
soldadura periférica hermétiéa en la wnibn entrg%él obtura-
dor y el tubo. | ’

. Los reactores nucleares de agua a presidn utili-
zan un generador de vapor para transferir el calor desde el
fluido primario que enfria el reactor hasta un fluido secun~
dario que se vaporiza para formar vapor que arrastra una tur
bina accionada por vapor. A pesar de que los tubos del gene
rador de vapor estan hechos de aleaciones resisten¥es ala
corrosidn, siguen presentando fallos y escapes. Para impe-
dir que el fluido primario, que contiene elementos contami-

nantes radioactivosg, pueda mezclarse con el fluido secunda~

. rio, los tubos que presentan fugas se retiran del servicio

obturdndolos. §in embargo, elnimero de tubos que han de ser
obturados puedé ser importante y por tanto se necesita parar
el reactor durante un tiempo sustancial. Igualmente, la ex-
posicién del personal a los residuos radioaétiﬁos que perma-
necen en el generador de vapor después de que‘ha gido vacia-

do puede ser insoportable. Por tanto, el objetofﬁrincipal

del presente invento consiste en proporcionar un aparato ca-

paz de realizar opéraciones miltiples con el fin de reducir
el tiempo necesario para la reparacidn.

Teniendo en cuenta este objeto, el presente inven

-toxconsiste en un aparato para introducir un obturador de for

ma cdnica en un tubo y para formar entre estos dos elementos

- una soldadura hermética,:incluyendo dicho aparato un eje, un

martillo neumdtico asociado con dicho eje, un cincel montado

en dicho -eje y adaptado para recibir dicho obturador de for-

“ma cbnica, estandb_dicho cincel soportado por dicho martillo
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neumético,.un soplete de soldadura montado en dicho eje, y

un dispositivo para hacer girar dicho eje, teniendo dicho eje
(7) una cavidad axial (13), y estando dicho martillo (15) si-
tuado en dicha cavidad (13) de modo que dicho cincel sobresal
ga a través de una parte central de dicho eje, y estando di -
cho soplete situado excéntricamente en dicho eje para permi-
tir la soldadura de dicho dbturador en la wnibn externa del ob
turador del tubo mientras el cincel estd soportado en el obtu.
rador. '

- El invento podréd entenderse mis ficilmente leyen-
do la siguiente descripcién de un modo de realizacién preferi
do del mismo, que se ilustra, tan solo a titulo de ejemplo, en
los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una visté'en planta de un aparato
para introducir un obturador de forma cénica en un tubo y pa-
ra formar una soldadura hermética en la unidn entre el obtura
dor y el tubo; y

La figura 2 es una vista en seccidén parcial toma-
da a lo largo de la linea II-II de la figura 1,

Haciendo ahora referencia a los dibujos de mane-
ra detallada, y en particular a las figuras 1 y 2, se répre—
senta en estas un aparato 1 para introducir un obturador de

forma cénica 3 en un tubo 5 y para formar una soldadura her-

. mética en la unidn entre el obturador 3 y el tubo 5.

. Bl aparato 1 incluye un eje 7 que tiene dos por-
ciones, una porcién superior 9 y una porcidn inferior 10. Ca
da wna de las porciones 9 y 10 tiene un agujero ensanchado
dispuesto axialmente, 11 y 12, respectivamente, que correspon
den para formar una cavidad 13 situvada en el centro del eje

7. El agujero ensanchado 12 estl roscado para recibir los
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elementos internos de un martillo newmitico 15. tal como el

. martillo modelo.2Z487 fabricado por Dayton Electric Manufac

turing Company of Chicago, Illinois. E1 martillo neumético
15 rgcibe un'cincel 17 que atraviesa la parte superior 9 del
eje 7. Un casquillo templado 19 dotado de una pestafia 21 en
una extremidad,estd situado en el orificio a través del cual
pasa el cincel 17 con el objeto de reducir el desgaste mien-
tras el cincel efectfia un movimiento de vaivén al ser accio-
nado por el martillo neumitico 15 y para impedir que se pro-
duzcan desperfectos en la parte superior 9 del eje 7'cuando
el cincel 17 choca con la porcidn provista de pestafia 21 en
el caso de hacer funcionar el martillo neumdtico 17 sin car-
ga. * Un conducto de suministro de fluido 23 estd situado en
la porcidn inferior 11 del eje 7'§afa proporcionar fluido neu
mético al martillo neumdtico 15. ’

Las porciones superior e inferior 9 y 10 estin

.+ sujetas conjuntamente por un tornillo 25 o cualquier otro

dispositivo. - Un engranaje recto 27 estd situado“en la por-
¢ién inferior 10 del eje 7 y estd acoplado con un engranaje
recto 28 accionado por un'motgr eléctrico y unos engraqajes
reductores 29 u otro dispositivo-de accionamiento. Los en-
granajes 27 y 28 estén contenidos en un cérter dividido 31

y las porciones superior e inferior 9 y 10 del eje 7 estén

'adaptados para estar mantenidas por el cérter 39 con el obje

td'@é impedir un movimiento axial entre ellas. Se han pre-
visto unos casquillos 33 ¥ 34 para permitir la rotacidn del
eje % dentro del cérter 31. Un par de rodamientos de bola .
35 y un cojineté axial 37 estén -dispuestos en la parte infe~
rior de la porcidn inferior 10 del.eje 7 y estén montados en

wa ménsula 39 la cual sujeta el aro externo de los cojinetes
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35 para soportar el eje 7 de manera giratoria. El cojinete
axial 37 estd en contacto con la ménsula 39 para soportar la
carga de empuje del eje 7. La ﬁénsula 39 estl dotada de una
placa 41 que se extiende a partir de ella. La placa 41 co-
necta la ménsula 39 con el cérter de engramajes 31 para faci
litar la rotacién del eje 7.

El cincel 17 tiene un saliente 43 adyacente a su
extremidad alejada y los obturadores de Fforma cbnica 3 tie -
nen wnos agujeros 44 que permiten su deslizamiento sobre la
extremidad_del cincel 17 en contacto con el saliente 43. Los
obturadores 5 tienen igualmente una porcién' seudocdnica 45
que estf inclinada hacia el interior a partir de la extremi-
dad -donde esti situado el agujero 44.

, Un soplete de soldadura 47 estd montado en el eje
7. Bl soplete 47 tiene un electrodo de tungsteno u otro e-
lectrodo no consumible 49 y un conducto 51 que rodea el elec
trodo 49 para suministrar gas inerte a la zona adyacente a
la punta del electrodo 49 con el objeto de crear una panta-~
lla de gas alrededor del arco producido durante la operacidn
de soldadura. Aunque es preferible emplear electrodos no con
sumibles, también pueden utilizarse electrodos consumiﬁles.
La junta del electrodo 49 estd situada en un punto adyacente
al saliente 43 formado en el cincel 17 de modo que el arco
se forme en una posicidn adyacente a la periferia del obtura
dSr 5 .con el objeto de formar una soldadura entre el obtura-
dor.3 y el tubo 5 cuando se hace girar el eje aproximadamen—~
te 360° por medio del mdﬁor 29, 4

El soplete 47 estd sujeto en la parté superior 9
del eje 7 por medio de una placa de recubrimiento 53 que es~

td sujeta en el eje 7 por medio de tornillos 54 u otro dispo
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sitivo. Un conducto 55 estd situado en la parte inferior del
eje 7 y los suministros de energia eléctrica y‘de gas inerte
para el soplete 47 se hacen a través del conducto 55.

El aparato descrito mis arriba realiza automati-

.camente las operaciones sucesivas que consisten en introdu -

cir un obturador 3 en un tubo 5 y en formar una soldadura

hermética en la unién entre el obturador y el tubo, reducien

do asi el tiempo necesario paré obturar un tubo'y disminnyeg

do asi la exposicién de los operarios a los agentes contami-

nantes radioactivos dentro del generador de vapor. A
En resumen, la presente Patente de invencibn que

se solicita deberd recaer en las siguientes:

\ REIVINDICACIONES

1.) Aparato para introducir un obturador de for-
ma conica en wn tubo y formar una soldadura hermética entre
estos elementos, incluyendo dicho aparato un eje, un martillo
neumitico asociado con‘dicho eje, un cincel montado en dicho
eje y adaptado para recibir dicho obturador de forma cénica,
estando dicho cincel soportado por dicho martillo neumdtico,
un soplete de soldadura monta@o en dicho eje, y un dispositi-
vo para hacer girar dicho eje, estando dicho eje (7) provis-
to de wna cavidad axial (13) y estando dicho martillo (15)
situado en dicha cavidad (13) de mbdo que dicho cincel atra-
viese una parte central de dicho eje y que dicho soplete de
sélﬁédura esté situado excéntricamente en dicho eje para per
mitir la soldadura de dicho obturador en la unidn externa en
tre el obturador y el tubo migptras el cincel estd soportado
en el obturador. ' B
2.) Aparato segiin la reivindicacién 1, en el cual

dicho soplete de soldadura tiene un electrodo de tungsteno y
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un dispositivo para suministrar gas inerte estd situado en
un punto adyacente a dicho electrodo, caracterizado porque
dicho dispositivo de gas inerte incluye una tuberia de ali-
mentacidén (55) que se extiende axialmente a través de dicho
eje (7). ,

3.) Aparato segin la reivindicacién 1 6 2, en el
cual el eje (7) y el dispositivo de accionamiento (28) estén
montados en un céirter, caracterizado perque el eje (7) estd
montado de manera giratoria en dicho cérter con su eje de ro

tacibn aligeado axialmente con-éleje de dicho cincel (17).
4,) Se reivindica por (ltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
por£ "APARATO PARA INTRODUCIR UN OBTURADOR".
Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de siete paginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 7 de marzo de 1.978

BERNARDQ UNGRIA-
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