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" pleto.

" la suela de la plencha por medio de nna intensidad de go<—

.2.

La Patente de Invencién a que se refiere la presente Mé
noria, se destina a gerantizar la explotacidén y la propie+
dad exclusivas, en todo el territorio nacionsl, de unos +

perfeccionanientos en el conjunton de control de paso de =

agua para planchas con vaporizador.
El invento se refiere sl dispositivo de foteo que con~

¥

trola el paso de agua desde un depSsito hacia el interior|
de la cénmara de vaporizecién de la plancha.
8i, en ¢l acto de planchado con vapor, se utiliza agus

corriente de la red urbana, las sales minerales y otras

partfoulas en suspensifn se van depositando durante la v
porizacidn tanto en la céumra como en los orificios de s
lida.del vapor, en ¢l exterior de la vllvula de goteo y e
la zona interior de dicha vhlvula comprendida entre su i
perficie y la del véstago 'qu'e abre y cierra el paso, fo
do enojosas inerustaciones calofireas que cierran paulsti
mente la salida de agus y de vapor hasta impedirla por ¢

Haszta el momento, se ha intentado conseguir la autoliﬁ-

pleza de la cBmara de vaporizacidn y de los orificios de |-

teo de agua muy superior a la normal lo que, en un momento
dado, ocasiona la instantfinea creacifn de una gran cantidaq
de vepor en el interior de la cfimara, que escapa con fuepw
te presifn y arrastra las aludidas partfculas dejando de|-
este forma limpios la chnmars y los orificios. Esta mayor|-
intensidad de goteo se ha conseguldo hasta el preaente a
través de un segundo paso de mayor seccifn que el que se|w-
utiliza para la vaporizecifn normal de trabsjo de la plam~
chtie

Esta solucién utilizeda por la técnics actusl no resupl
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1 de zonas muy arrugadas y secas.

I

jdientes sistemas de mando, utilizables una para el trabajo

-3~

ve el problema de la calcificacién que se produce en la -
vilvala y el vhstago que controlan el paso del agus hacia
la clmara de vaporizaecién y, adenfis, padece del ineonvenies

te de tener que utilizar dos vAlvulas cofi SUS COITEENON=—|

de planchmy con vapor ¥ la otra en las labores de limpieza
de la planchn..

Tos perfecolonamientos seglin la invencién permiten solyl
cionay todos los pruoblemas apuntados a base de utilizar -
una sola vilvula dotada de unos particulares Srganos de m;H
niobra, constituyendo un conjunto de control de paso de
agua con el que se consiguen loz siguientes resultados:

- Limpiesa de la cémara de vaporizacifn y de los orifi-
cios de salida de vapor por medio de una cantidad de agua
mayor que la usual de trabajo, que pasa a través de la vAll
vale y que produce la creacifn instantfnea de un mayor vo-
lfmen de vapor que, al buscar salida con mayor presidn, -
resliza la limpieza.
~ Limpieza de las incrustaciones que se puedan formar -
en la vhlvula de pago de agua, tanto en su parte inferior
como en el orificio de salida del agua.

~ Regulacifn a distintos niveles del volimen de vapor =

en régimen de trabajo normal, para facilitar el planchado

~ Garsntia de que se mantienen durante un largo perfodd
los parfmetros de volfmen de vapor establecidos para las «
distintas aplicaclones de la plancha,
~ Para mejor comprensién del objeto y ablamente a titulo
de ejenmplo, se adjunta una hoja de planos en la que:
La fig. 14, representa una seccifén vertical en alzado -

del conjunto de control de pasc do agua considerado transd
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rsalmente.

La fig. 28, representa la seccién verticel del mismo =

onjunto considerado longitudinalmente.

La fig. 32, representa la vista parcial superior en -

lanta de la parte delantera de una plancha que lleva in--
corporado el conjunto de paso de agua seglin los perfeccio-
Lmnientos de la invencién.

Refiriéndonos a las citadss ilustraciones, se puede ver
que el aludido conjunto de control de paso de agua desde -
el depésito a la cémara de vaporizacién situada en posiciép
inferior esti esencialmente constitufdo por la vilvula fi-
Ja =i~ y por el eje deslizante -B~ gue la atraviesa axial-
lmente y que, en este caso, también es giratorio.

El extresnio in:f.‘erior'-(}- del eje =B- esti cortado en bi-
sel y esta zona, en la posicién normal de reposo o sea la
de obturacién, resulta por debajo de la zona de ajJuste cip|
cular -~D- entre los mencionados vilvula y eje. Cuando es =
ordenada la elevacidn del eje =B~ la extremidad biselada
«C- wva entrando en la zona de ajuste ;-D- Yy abre progresiva '
mente el paso para el aguz que fluye por los orificios ra~
diales ~E- de la vAlwula. &l mismo tiempo, las aristas cog
tantes -F- que produce el corte en bisel ~C= real:!.zan la =
limpieza de las posibles incrustaciones del orificio de la
vAlvula por causa del movimlento giratorio, em uno y otro
sentidos, gue se imprime 2l eje =B,

Todos estos movimientos se ordensn desde el exteriga -
través de un pulsador -G~ solidario de una platina -H-,
que gira ¥ bascula a.p_oyando Bobre un pivote ~J= del amaz6h1
de la plencha y cuyo extremo ~E~ opuesto sl pulsador -G-

es deslizante sobre la superficie en rampa =L-, también

del armezén de la planche. La mencionada platina —H- azctﬁql
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eje =B~ cuzndo el extremo ~K- de aguella se desplaza baj

~5m

sobre &l saliente radisl -N- de una piega -M- que va zoli-
daria del extremo superior del eje -B~ y que, al desplazar
se angularmente dicha platina «He, as hecha girar siendo -
scompaiiada en el giro por el eje =B~ al mismo tiempo que -
sudbes
El resorte en espirasl 0=, que se respalda en el arma~-
zbn de la planchs, ejerce presifn sobre la pieza -M= y la
mantiene conastantemente apoyada sobre la platina ~f-, si.egﬁ
do por tanto el que assgura el movimiento descendente del

do por la superficie en rampa «lf=,

Para provocar la formscién de gran volfmen de vapor adﬂ
cuado para consepguinr la limpieza de la chmsra de vaporiszes
cifn y de los orificios de salida, es suficiente presio
& fondo humoia abajo el pulsador -G- venciendo la oposici

del resorte -0-, para elevar el eje =B~ hasta que se obti
ne an la Zona de ajuste =D~ de la vflvula =i~ la méxima -
seceidn de paso.

Con los elementos deseritos, ha quedado demestrado que
gon una sola vilvula «A=~ ¥y un 20lo eje obturador —B-, se +
puede congseguir al volimen de vapor adecusdo & la funciln
a realizay en el momento:

-~ Diferentes y controlades volfimenes de vapor, para ate

der a distintas necesidades del planchado, operando sobre

el pulsador ~G- de manera que la platine ~H=- gira y su ex;

tremo =K~ ocupe una determinada posicién sobre la muperfii

cid en rampa -L=-, con 10 gque se obtendrfin diferentes gra-
dos de apertura de la seccién de paso de la vfilvula. Simu
tfmeamente y por el giro del oje obturador -B-, las arisths
de su bdiselado inferior -C- limpian las paredes interiore

de la zona de ajuste =Dm de lo vAlvule =—Ae,

—————
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125 - Un violento golpe de vapor, adecuado pars la limpiezf

de las partes inferiores de la vélvula wh=y de la totali=
| dad de la cfmnara de vaporizacidn y de los agujeros de sall
 da del vapor, producido por la cafda de agua a través de |5
dicha v&lvula abierta al mfximo por la completa elevaciénm
130 del eje obturador ~Be,
Son variables las eircunstancias de resliszacién que no|

supongan una alteracidn de la esencialidad dél objeto exw

puesto en la pasada descripcifn, la cual deberf ser consi

derada en su més 4mplio sentido y no como une limitacién
135 de posibilidades de realizacién.

Eo T a
EN RESUMEN: La Patente de Invencifn que, por veinte |f

afios, se solicita para todo el territorioc nacionsl, ha de
recaer sobre las siguientes ieivindic&cionea:

140 13~ "PERFECCIONANIMKTCE EN XL CONJUNTO DE CONTRCL DE
PAEC DE AGUA PARA PLANCHAS CON VAPORIZACION", del tipo qufe.

comprende unek sola vllvula fije situada entre el depbsito

del agua y la cémzra de waporizacidém y gobernada por un
eje obturador pasante, caracterizados porque dicho eje ed
s capaz de realizar movimientos ascendentes y descendentes,

combinados con giratorios en uno y otro sentide, con los

que se regula la produceidn de vapor de acuerdo con las
cesidaedes del plenchedo y, nimult&neamente, ge limpian lals
paredes interiores de la vilvulay siendo también dicho eje
150 capaz de elevarse ain girar, dejando practicable la totali
dad del prso de la vilvula (mayor que lo necesario para
planchade) para producir bruscamente un gran volfmen de
por que busca salida con presidn y realiza la limpieza d
ias incrustaciones exteriores de la vélvula, de la cémar

155 de vaporizacidn y de los agujeros de 1a suela de la plan:
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cha que permiten el escape del wapor.
254~ "PENFECCIONAMIENTCS XN EL CORJUNTO DE CONTROL DE -
PALO DE AGUA PARA PLANCHAS CON VAFORIZACION", segln la rei

vindicacifn 13, caracterizados porgue, ¢l extreme inferior

ldel eje obturador esté cortado a biszel y dicho extremo, en

|de la zona de ajuste eircular de los citados vélvula y eje

la posiciln de roposo o de obturacién, resulta por debajo

slendo la elevacidn progresiva de este iltimo la que regu~
la el caudal de paso 2l ir situande el corte en bisel en -~

la gzona de ajuste y abre poco 2 poco el paso del agua, al

(nismo tiempo que al girar, en un sontido al subir y en el
c

ontrario al bajar, las aristas cortantes que circundan el
bisel raalizan un rascado de la superficie inferior de la
vhlvuls.

38 4o “PERFECCIONZMIBNTOS EN EL CCHIUNTO DE CONTROL DE -
FALZO DE AGUA PARS PLANCHAS CCN VAPGIIZACION", segln las an
teriores reivindicaciones, caracterizados porque los movi-
nientos combinados del eje obturador estfn ordenados desde
el exterior a través de un pulsador solidarizado con wna -
plating que gira y bascula apoyando scbre un pivote del ar|

mazén de la plancha y cuyo extremo opucsto al pulsador es

deslizante sobre una superficis en rampa también de dicho |
arnaubh, cual extremo sube por la raupa &l ser hecha girar
la platina on un sentido y desciende cuando se hace el gi-
ro a la inversa, siendec dicha plstina la que actla sobre el
sallente radisl de una piesa que va solidaria del extremo

superior del eje obturadar para ixprimirle a &ste los movi
misntos de giro simulténeos con los de subida y bajada reat
lizados con la oposicifn o la ayuda de un resorte en espi-h

ral que se respalda en el arwazfn de la plancha y que men—f

tiene en contacto la menclonada pieza solidaria del eje coT
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la platina del mando, por lo que igualmente es el que con-
trola loa movimientos axiales del eje y tiende a mantener
la obturacion de la valvula.

4a.- "PERFECCIONAMIENTOS EN KL CONJUNTO DE CONTROL DE -
PACO DE AGUA PARA PLANCHAS CON VAPORIZACION", segun las an
teriores reivindicaciones, caracterizados por el hecho de
que la pulsacidon a fondo del pulsador de mando determina -
la maxima elevacion del eje obturador y la total apertura
del paso de la valvula, para conseguir un vol&aen de vapor
superior a las necesidades del planchado.

"PERFI-RCIONAI"mxiTOS EN EL CONJUNTO DE CONTROL DE -

PASO DE AGUA PARA PLMICHAS CON VAPORIZACION"

Todo conforme queda expresado en la,presente Hemoria -

descriptiva, que consta de ocho paginas, escritas a maqui-
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