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La Patente de Invención a que se refiere la presente M<, 
moría, se destina a garantizar la explotación y la propia- 
dad exclusivas, en todo el territorio nacional, de unos 
perfeccionamientos en el conjunto de control de paso de 
agua para planchas con vaporizador.

El invento se refiere al dispositivo de goteo que con­
trola el paso de agua desde un depósito hacia el interior 
de la cámara de vaporización de la plancha.

Si, en el acto de planchado con vapor, se utiliza agua 
corriente de la red urbana, las sales minerales y otras 
partículas en suspensión se van depositando durante la vat- 
perizaelón tanto en la cámara como en loe orificios de sa - 
lida del vapor, en el exterior de la válvula de goteo y ei 
la zona interior de dicha válvula comprendida entre su su­
perficie y la del vástago que abre y  cierra el paso, forman 
do enojosas incrustaciones calcáreas que cierran paulatina 
mente la salida de agua y de vapor hasta impedirla por cc a 
plato.

Hasta el momento, se ha intentado conseguir la auto lim­
pieza de la cámara de vaporización y de los orificios de 
la suela de la plancha por medio de una intensidad de go­
teo de agua muy superior a la normal lo que, en un momento 
dado, ocasiona la instantánea creación de una gran cantidad 
da vapor en el interior de la cámara, que escapa con fue: - 
te presión y arrastra las aludidas partículas dejando de 
esta forma limpios la cámara y los orificios. Esta mayor 
intensidad de goteo se ha conseguido hasta el presente a 
través de un segundo paso de mayor sección que el que se 
utiliza para la vaporización normal de trabajo de la plan­
cha.

Esta solución utilizada por la técnica actual no resu^L
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ve el problema de la calcificación que ae produce en la - 
válvula y el vástago que controlan el paso del agua hacia 
la cámara de vaporización y, además, padece del insonvenia t 
te de tener que utilizar dos válvulas con sus correepon— - 
dientes sistemas de mando, utilizables una para el trabajo 
de planchar con vapor y la otra en las labores de limpieza 
de la plancha.

Los perfeccionamientos según la invención permiten solu 
eionar todos loa problemas apontadoa a base de utilizar - 
una sola válvula dotada de unos particulares árganos de m* 
niobra, constituyendo un conjunto de control de paso de - 
agua con el que se consiguen los siguientes resultados:

- Limpieza de la cámara de vaporizacián y de los orifi­
cios de salida de vapor por medio de una cantidad de agua 
mayor que la usual de trabajo, que pasa a través de la v&l 
vula y que produce la creación instantánea de un mayor vo- 
lúman de vapor que, al buscar salida con mayor presión, - 
realiza la limpieza.

- Limpieza de las incrustaciones que se puedan formar - 
en la válvula de paso de agua, tanto en su parte inferior 
como en el orificio de salida del agua.

- Regulación a distintos niveles del volúm en de vapor - 
en régimen de trabajo normal, para facilitar el planchado 
de zonas muy arrugadas y secas.

- Garantía de que ae mantienen durante un largo periodc 
loa parámetros de volómen de vapor establecidos para las - 
distintas aplicaciones de la plancha.

Para mejor comprensión del objeto y sólamente a titulo 
de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que:

La fig. 14, representa una sección vertical en alzado - 
del conjunto de control de paso do agua considerado trans-
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La fie. 2a, representa la sección vertical del mismo - 
conjunto considerado longitudinalmente.

La fig. 3^, representa la vista parcial superior en 
planta de la parte delantera de una plancha que lleva in­
corporado el conjunto de paso de agua según los perfeccio­
namientos de la invención.

Refiriéndonos a las citadas ilustraciones, se puede ver 
que el aludido conjunto de control de paso de agua desde - 
el depósito a la cámara de vaporización situada en posiciÓ^ 
inferior está esencialmente constituido por la válvula fi­
ja -A- y por el eje deslizante -B- que la atraviesa axial­
mente y que, en eate caso, también es giratorio.

El extremo inferior -C- del eje -B- está cortado en bi­
sel y esta zona, en la posición normal de reposo o sea la 
de obturación, resulta por debajo de la zona de ajuste cir 
cular -D- entre los mencionados válvula y  eje. Cuando es - 
ordenada la elevación del eje -B-, la extremidad biselada 
-C- va entrando en la zona de ajuste -D- y abre progresiva 
mente el paso para el agua que fluye por los orificios ra­
diales -E- de la válvula. Al mismo tiempo, las aristas cog 
tantos -F— que produce el corte en bisel -C- realizan la - 
limpieza de las posibles incrustaciones del orificio de la 
válvula por causa del movimiento giratorio, en uno y otro 
sentidos, que se imprime al eje —B-,

Todos estos movimientos se ordenan desde el extnpdgra. - 
través de un pulsador -G- solidario de una platina -H-, 
que gira y bascula apoyando sobre un pivote -J— del armazó^ 
de la plancha y cuyo extremo -X— opuesto al pulsador -G- 
es deslizante sobre la superficie en rampa -L-, también 
del armazón de la plancha. La mencionada platina -H- actúa
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sobra al saliente radial -N- da una pieza -M- que va soli­
daria del extracto superior del aje —B- y que, al desplazar 
Be aRgularstsnte dicha platina -H-, es hecha girar siendo - 
acompaBada en el giro por al eja -B- al mismo tiempo que - 
sube.

El resorte en espiral -O-, que se respalda en el arma­
zón da la plancha, ejerce presión sobre la pieza -M- y la 
mantiene constantemente apoyada sobre la platina -H-, sie: 
do por tanto el que asegura el movimiento descendente del 
eje -B- cuando el extremo -K- de aquella se desplaza bajan 
do por la superficie en rampa -1— .

Para provocar la formación de gran volómen de vapor adg 
ornado para conseguir la limpieza de la cámara de vaporiza­
ción y  de los orificios de salida, es suficiente presionen 
a fondo hacia abajo el pulsador -G- venciendo la oposicló: 
del resorte -0-, para elevar el eje -B- hasta que se obti< 
ae en la zona de ajuste -D- de la válvula -A- la máxima - 
sección de paso.

Con loa elementos descritos, ha quedado demostrado que 
con una sola válvula -A- y un solo eje obturador -B-, se * - 
puede conseguir al volómen de vapor adecuado a la función 
a realizar en el momento:

- Diferentes y controlados vd&menes de vapor, para ate¿ 
der a distintas necesidades del planchado, operando sobre 
el pulsador -G- de manera que la platina -K- gira y su exj- 
tremo -K- ocupe una determinada posición sobre la superfi­
cie en rampa -L-, con lo que se obtendrán diferentes gra- - 
dos de apertura de la sección de paso de la válvula. Sinu ̂ 
tAnaámente y por el giro del eje obturador -B-, las arist18 

de su biselado inferior -C- limpian las paredes interiore)* 
de la zona de ajuste -D- de la válvula -A-,
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- Un violento golpe de vapor, adecuado para la limpieza 
de laa partes inferiores de la válvula -A-, de la totali-- 
dad de la cámara de vaporización y  de loa agujeros de sal.. 
da del vapor, producido por la caída de agua a través de ia 
dicha válvula abierta al máximo por la completa elevación 
del eje obturador -B-.

Con variables las circunstancias de realización que no 
supongan una alteración de la eeencialidad dél objeto ex­
puesto en la pasada descripción, la cual deberá ser consi!- 
derada en su más ámplio sentido y no como una limitación )- 
de posibilidades de realización.

N O T A
EN RESUMEN: La Patente de Invención que, por veinte 

anos, se solicita para todo el territorio nacional, ha de 
recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

la.- "PEEPECCIONAHBIfTCS EN EL CONJUNTO DE CONTROL DE [- 
PASO DE AGUA PARA PLANCHAS CON VAPORIZACION", del tipo que 
comprende una sola válvula fija situada entre el depósito 
del agua y la cámara de vaporización y gobernada por un 
eje obturador pasante, caracterizados porque dicho eje es 
capaz de realizar movimientos ascendentes y descendentes, 
combinados con giratorios en uno y otro sentido, con los 
que se regula la producción de vapor de acuerdo con las nb 
cesidades del planchado y, simultáneamente, se limpian las 
paredes interiores de la válvula^ siendo también dioho eje 
capaz de elevarse sin girar, dejando practicable la totali 
dad del paso de la válvula (mayor que lo necesario para el 
planchado) para producir bruscamente un gran volimen de va 
por que busca salida con presión y realiza la limpieza de 
las incrustaciones exteriores de la válvula, de la cámara 
de vaporización y de los agujeros de la suela de la plan-
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oha que permítan el escape del vapor#
23.- "3EHPECCKNAiaiNT03 IX? EL CONJUNTO DE CONTROL DE - 

PA30 DE AGUA PARA PLANCHAS CON VAPORIZACION", según la reí 
vindicación la, caracterizados porque, el extremo inferior 
del eje obturador está cortado a biael y dicho extremo, en 
la posición de reposo o de obturación, resulta por debajo 
de la zona de ajuate circular de los citados válvula y eje 
siendo la elevación progresiva de este último la que regu­
la el caudal dé paso al ir situando el corte en bisel en - 
la zona de ajuste y abre poco a poco el paso del agua, al 
mismo tiempo que al girar, en un sentido al subir y  en el 
contrario al bajar, las aristas cortantes que circundan el 
bisel realizan un rascado de la superficie inferior de la 
válvula.

30.- "PERFECCIONAHmNTOS BN EL CONJUNTO DE CONTROL DE - 
PARO DE AGUA RARA PLANCHAS CCH VAPORIZACION", según las ag 
teriores reivindicaciones, caracterizados porque los movi­
mientos combinados del eje obturador están ordenados desde 
el exterior a través de un pulsador solidarizado con una — 
platina que gira y bascula apoyando sobre un pivote del ar 
mazón de la plancha y cuyo extremo opuesto al pulsador es 
deslizante sobre una superficie en rampa también de dicho - 
armazón, cual extremo sube por la raspa al ser hecha girar 
la platina en un sentido y desciende cuando se hace el gi­
ro a la inversa, siendo dicha platina la que actúa sobre el 
saliente radial de una pieza que va solidaria del extremo - 
superior del eje obturador para imprimirle a éste los movi­
mientos de giro simultáneos con los de subida y bajada rea­
lizados con la oposición o la ayuda de un resorte en espi— - 
ral que se respalda en el armazón de la plancha y que man- - 
tiene en contacto la mencionada pieza solidaria del eje co i
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la platina del mando, por lo que igualmente es el que con­
trola loa movimientos axiales del eje y tiende a mantener 
la obturación de la válvula.

4a.- "PERFECCIONAMIENTOS EN KL CONJUNTO DE CONTROL DE - 
PACO DE AGUA PARA PLANCHAS CON VAPORIZACION", según las an 
teriores reivindicaciones, caracterizados por el hecho de 
que la pulsación a fondo del pulsador de mando determina - 
la máxima elevación del eje obturador y la total apertura 
del paso de la válvula, para conseguir un vol&aen de vapor 
superior a las necesidades del planchado.

"PERFI-RCIONAI'mxiTOS EN EL CONJUNTO DE CONTROL DE - 
PASO DE AGUA PARA PLMÍCHAS CON VAPORIZACION"

Todo conforme queda expresado en la,presente Hemoria - 
descriptiva, que consta de ocho páginas, escritas a máqui-
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