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MEMORTA DESCRIPITVA

Este invento se refiere al arte de
fabricar papel y se refiere, mis particularmente,a un
ntevo método mejorado y medios para fabricar paﬁel con
suspensiones fibrosas de elevada cons:i.’s%enc:i.a, o sea,
suspensiones de material,

Hasba ahorz se han proporciomado medios
excelentes en los pasos de tobera de la caja principal
para generar turbulencia en suspensiones de fibra de
elevada consistencia, a las que se hace referencia, comunw
mente, como suspensiones de materials A titulo de ejemplo
se hace referencia a la patente estadounidense 3,309,264,
En esta patente los medios generadores de turbulencia
se disponen a una distancia sustancial corriente arriba
de la abertura ranurada, con una canad de salida final
sustancialmente lisa para ofrecer un decaimiento de la
turbulencia en la suspensidn antes de gue emerja de la
ranura como una corriente de chorro sobre el Area formadora
de una superficie formadora de limina de papel en desplaza-
miento. En la medida que sea necesaria se incorpora aqui
1la descripeidn de dicha patente 3.309.264 para evitar
la necesidad de elaborar las técnicas de fabricar papel
¥ la deseabilidad de los medios generadores de turbulencia,'
todo lo cual se ha expuesto ampliamente en la descripcién
de la patente, Cuando se efectud dicha patente se
considerd necesario permitir, por lo menos parcialmente,
el decaimiento de la turbulencia antes de la emisidn
de la corriente de chorro para evitar la turbulencia en
la corriente de chorro y particularmente en la superficie
extrema o superior de la corriente de chorro de banda

relativamente amplia,
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Sin embargo, con por lo menos algunos,
tipos de suspensiones de fibra para fabricar papel,
que pueden tener una concentraciones del 3 al 6%, existe
un decaimiento de dispersién y deterioro tal que en el
intervalo entre la generacidn de turbulencia y la abertura
ranurada que se produce un reflocaje sustancial de las fiw
bras en la canal que precede la abertura rinurada, resultaa
do en una liAmina de aspecto granular en lugar de la calidad
vaiforme y lisa deseada, De aquf el problema de superar,
¥y a lo que el presente invento estd destinado, el decai~
niento de la dispersién y deterioro y mantener una
dispersiénlde fibra sustancialmente uniforme y contfnua
en el 4rea formadora,

Por consiguiente, un objeto importante
del presente invento consiste en mantener sustancialmente
uniforme la dispersién de suspensiones de fibra para
fabricar pape; procedentes de los generadores de turbu~
lencia en las boquillas de la caja principal para que
incidan uniformemente en las 4reas formadores de superficies
formadoras de limina de papel en desplazamiento, particulare
mente en la fabricacidn de papel que utiliza suspensiones
de fibra de elevada consistencia,. '

ptro objeto del invento consiste en
proporcionar medios nuevos y mejorados para obtener
los resultados deseados,

0tro objeto del invento consiste en
proporcionar un método nuevo y mejorado para obtener los
resultados deseados,

De conformidad con las caracteristicas
del presente invento se proporciona un método para fabricar

papel que comprende imitir una corriente de chorro de
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suspensidn de fibra desde la abertura ranurada procedente
de un paso de tobera de caja prineipal y suministrar la
corriente a un 4rea formadora sobre una superficie formadora
de 14mina de papel en desplazamiento, generar turbulencia
en la suspensidn en el paso de tobera em una estrecha adya=
cencia a la abertura ranurada tal que se asegure una
dispersidn sompleta y sustancialmente uniforme de las fibras
en la corriente de chorro; y suprimir smustancialmente la
turbulencia en la corriente de chorro sin interferir
la uniformidad sustancial de la dispersidn de fibra en
la suspensifn tal como se suministra a la superficie for=-
madora,, )

De conformidad con otras caracteristicas
del invento se proporciona en las miquinas para fabricar
papel medios que definen un paso de tobera de caja principal
que terminan en una abertura ranurada de un ancho deseado
para emitir una corriente de chorro de suspensidn de
fibra para fabricar papel 'a un Area formadora sobre una
superficie formadora de limina de papel en desplazamiento,
medios generadores de turbulencia en el paso en una estrecha
adyacencia con respecto a la abertura ranurada tal que
se asegure la dispersidn total y sustancialmente uniforme
de las fibras en la corriente de chorro, y medios para
suprimir sustancialmente la turbulencia en la corricate
de chorro sin interferir la uniformidad sustancial de
la dispersidn de fibra en la suspensidn cuando se suministra
a la superficie formadora.

otros objetos, caracteristicas y ventajas
del invento resultarin elaramente evidentes a partir de
1la descripcién que sigue de ciertas modalidades represenw
tativas, tomadas en conexidén con los dibujos que se

acompaflan, si bien pueden efectuarse variaciones y modifica=-



ciones sin apartarse del espiritu y alcance de los nuevos
conceptos que se indorporan en la descripeién, y en dondes
La figura 1 es un aizado lateral eSquemﬁtid05
parcialmente en seccidn, que representa una forma preferida
5. de un aparato que incorpora las caracteristicas del invento y
con las que puede llevarse a cabo el método del presente
invento.
La figura 2 es una vista esquemitica
similar que muestra una modificacién,
1p. La figura 3 es otra vista esquemitica
similar mostrando otra modificacién,
La figura 4 es todavia otra vista esquemb-
tica mostrando una modificacidn que facilita la formacidn
de una l4mina de capas miltiples y
15. La figura 5 es una vista esquemitica
similar que muestra otra forma del aparato para formar
una lémina de capas miltiples,
Con referencia a la figura 1, se aprecia
una caja principal 10 que presenta una estructura de
2. tobera 11 en la que se encuentra un paso de tobera 12
que terminag en una abertura ranurada 13 de un ancho
deseado para emitir un chorro 14 de auspensién de fibra
para fabricar papel hacia un 4rea formadora 15 sobre
una superficie formadora de limina en desplazamiento 17,.
25, En una forma habitual, la superficie formadora 17 comprende
un hilo formador accionado para desplazarse a una velocidad
lineal apropiada, que puede ser del orden de 3000 pies
pof minuto, suministrando la corriente de chorro 14 al
frea formadora 15 a alrededor de 50 pies por segundo,
0. El ancho del filamento formador 17 seri tan grande como

se desee para la lidmina de papel particular que se forme,
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y el ancho de 14 sbbirturd ranurada 13 serd de tamafio
proporcional, En el extremo corriente arriba del 4rea
formadora 15, la 14mina formadora en desplazamiento 17
se desplaza sobre un rodilloc 18 que puede ser un rodillo
de succidn, En adicidn, o alternativamente, por debajo
del 4rea formadora 15 puede encontrarse una caja de succidp
19 o l4minas, En cualquier caso, la organizacidén es tal
que la Buspensidn de fibra suministrada en la corriente
de chorro 14 es ripidamente desprovista de agua y una
18mina resultante 20 es conducida hacia delante por el
filamento superficial de formacidén 17,

A trafes de la caja principai 1o se
suministra material de papel de consistencia apropiada,
¥ que puede ser de una elevada consistencia de 3 a 67 de
fibra, procedente de una fuente apropiada y por medio
del paso 12 a la abertura ranurada 13 para salir de ésta
a la velocidad deseada. Para asegurar una dispersidn
sustancialumente uniforme de las fibras en la corrieante
de chorro, se genera turbulencia en la suspensidn en el
paso de tobera en una estrecha adyacencia tal con respecto
a la abertura ranurada 13 que se impediri el deterioro
por floculacidn en cualquier punto del 4rea formadora
de la superficie formadora. Para esta finalidad los
medios generadores de turbulencia 21 estin provisto en
la porcidn de canal terminal de suministro del paso 12
que termina en la abertura ranurada 13, En una forma
preferida, tal como se representa, los medios de turbulencia
21 comprenden nervios espaciados y alternadamente opuestos
que se extienden a través del paso 12 proporcionando, en
efecto, ranuras complementarias opuestas con un efecto
generador de turbulencia e intensa agitacidn sobre el

material conducido a través del generador de turbulencia



¥ producido inmediatamente sobre 1i abertura ranuradsa
13 y persistiendo en la corriente de chorro 14,

Se proporcionan mediocs para suprinir
sustancialmente la turbulencia er la corriente de chorro
sin interferir con la uniformidad sustancial de la
dispersién de f£ibra en la suspensién cuando se suministra

5 a la superficie formadora 17 del 8rea formadora 15.
Para esta finalidad wna ldmina 22 stUpresora o amortiguadora
de turbulencia se extiende corriente abajo a partir de
la punta de la tobera 1l superpuests en la corriente de
chorro plano 14, La limina 22 es de suficiente longitud
10. para asegurar la supresién de turbulencia en toda la
longitud de la corriente de chorro hasta que el drenaje
del material formador de limina en el #rea formadora 15
ha eliminado suficiente liquido de vehiculo del material
para suprimir cualquier necesidad de supresidn de turbulen-
15. cia externa para la répida consolidacién de la formacién de
lamina afieltrada de las fibras suspendidas en la corriente,
En una forma preferida la limina supresora de turbulencia
22 comprende una pieza de material laminar pléstico apropiado
lo suficientemente pesada para evibar el batimiento por
el impacto de la corriente de chorro 14, pero lo suficiente=
20 mente ligera para evitar la interrupcidn de la corriente
en la inberferencia del flujo formador uniforme y liso de
1a corriente en y con la superficie formadora 17 del
&rea formadora 15. En la limina supresora 22 es deseable
suficiente flexibilidad para permitir que cabalgue sobre
25, la superficie de la corriente de chorro 14 opuesta a la
superficie formadora 17 con el fin de mantener el countrol
amortiguador de supresidn de turbulencia continua sobre
la corriente de chorro 14 en todo momento en el arranque
y paro de la mAquina y durante cualquier fluctuacién que

. pueda producirse debido a ajusbes del flujo de material u
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otros motivos, Si bien el montaje de la limina supresora

de turbulencia 22 puede efectuarse de cualquier otra forma
apropiada, puede fijarse, satisfactoriamente, por su

extremo conductor 23 al labio de la tobera 1l que esti
alejado de la superficie formadora 17, o sea el labio
superior tal como se representa en la figura 1, con cualquier
medio apropiado tal como tornillos, abrazadera, o cualquier
otro medio convencional, A excepcién de su anclaje-por

el borde conductor 23, ia limina 22 puede flobtar libremente,

En la figura 2 el cilindro 18! puede ser
wm cilindro frontal sin perforar simple sobre el gue Se enro-
1la el hilo superficial formador 17, y la caja principal 10
se dispone de modo que la tobera 1l incida en la corriente
de chorro seglin un 4ngulo hacia el 4res formadora 15
después que la superficie formadora de limina abandona
el cilindro 18!, pero hacla el extremo corriente arriba
de la caja de succién 19, La limina sﬁpre&ora de turbu-~
lencia 221! se extiende sobre el Area formadora 15 desde
la uniédn 237 de la limina a la punta de la tobera 11 y
es efectiva para suprimir la turbulencia generada por los
generadores de turbulencia 21 en el paso de tobera 12 y
conducirse en la corriente ée chorro,

En la forma del invento expuesta en la
figura 3, la estructura y método de funcionamiento son
sustancialmente iguales a lo descrito en conexién con
la figura 1, a excepcifn que para acomodar material de
fibra de elevada consistencia que es anormalmente susceptible
a la refloculacidn, el supresor de turbulencia 22'! unido
a la punta de la tobera 11 en 23!t esti equipado con generam
dores de turbulencia superficial de corriente de chorro 24

de menor capacidad que los generadores 21 en el paso 12
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pero suficiente para mantener la superficie de la corriente
de chorro 14 en la caps limite con la lémina suficientemente
agitada para evitar un decaimimnto demasiado répido de la
turbulencia y por tanto tendencia a la refloculacién de
las fibras de material antes de que la accidn de la caja de
succidn 190 haya drenado suficientemente el material en la
corriente para asegurar la uniformidad del afieltrado
de las fibras formadoras de l&mina, Asf pues, si bien
la l8mina supresora 22!'! actfia para cuprimir la turbulencia
de magnitud bastante elevada generada por los geceradores
21, la supresién se modula suficientemente por los
supresores de accidn secundaria 24 espaciados longitudinale
mente a lo largo de la superficie de empeiio de corriente
de la limina para mantener la integridad sustancial de la
dispersidn uniforme de las fibras en la corriente de chorro
14 contra cualquier tendencia de refloculacién acelerada
de las f£ibras en el material antes de que el afieltrado de
1l8mina haya avanzado suficientemente hacia abajo a lo largo
del &rea formadora 15 para asegurar el afieltrado uniforme
de las fibras en la 1limina,

Para la formacidn de capas mfltiples,
puede utilizarse el aparato y método expuesto en la
figura 4, 8i bien la organizacidn puede ser apta paré
producir una l4mina de dos capas, se¢ ha representado
una organizacién de tres capas, Sin embargo, si se desea
puede proporcionarse un mayor nflmero de capas, Para este
fin se prevé una caja principal 25 con una boquilla de
suministro 27 que tiene un paso de suministro de suspensidn
de fibra de material para papel 28 subdividido mediante
divisiones 29 en una pluralidad de subw-pasos 28a, 28b, ¥

28c, En este caso la boquilla 27 presenta una abertura



ranurada 3 generalmente contorneada para dirigir por lo
menos en parte las corrientes de chorre de material de
fibra de los sub-pasos 28a, 28 y 28c hacia ua irea formae
dora 31 de una superficie formadora 32 proporcionada por

5,  medios tal como un hilo formador envuelto para desplazarse
sobre un cilindro de suceidn 33 y en donde por lo menos
parte de la superficie formadora 31 se acomoda al perimetro
de una porcidn del cilindro,.

En una organizacidn deseable, cada uno

10, de los subw~pasos 28a, 28b y 28c esti equipado tan prximo
como Sea posible a la agbertura ranurada 3 con medios
generadores de turbulencia 34 que puedenHSer sustancialmente
como los nedios generadores de turbulencia de ia figura 1,
conprendiendo uha pluralidad de nervios generadores de

15, turbulencia espaciadds y alternadamente opuestos a lo largo
de la porcién terminal de cada uno de los sub-pasos, Sus-
tancialmente tal como se representa, 8i bien las corrientes
de chorro de los diversos sub-pasos abandonan la abertura
ranurada en un estado turbulento tal que podria existir

20 tendencia a que las subwcorrientes se entremezclaran y
destruyeran la integridad de las diversas capas que han
de formarse en la limina, suprimiendo sustancialmente la
turbulencia en las corrientes de chorro sucesivas sin
interferir con la uniformidad sustancial de la dispersién

25, de fibra en la suspensidn tal como se suministra a la
superficie formadora 32 del Area formadora 31, se mantienc
satisfactorianente la integridad en cada una de las capas.
Por consiguiente, cuando la sub~corriente procedente del
inberior de los sub~pasos 28 incide en el #Area formadora

0. 31, la turbulencia se suprime sustancialmente por medio

de una lAmina supresora flexible 35 anclada en la punta



de la divisién 29 que define el lateral superior del
sub=paso 28a, y e extiende suficientemente mas allf de la
abertura ranurada de la subwcorriente superyacente 21b,
para evitar la interrupcidn de la sub-corriente formadora
5 procedente del paso 28a, Al propio tiempo, la subwcorriente
de chorro procedente del subnpaSOVZSb tiene su turbulencia
sustancialmente suprimida por una limina supresora flexie
ble 37 anclada por 8o extremc conductor a la punta de la
divisidn que define el lateral superior del sub~paso 21b,
1o, extendiéndose la limina 37 suficientemente mas all4 de
la salida de chorro procedente del sub=paso superior 28c
para evitar la interferencia por la corriente de chorro
turbulencia procedente de la sub-cimara 28c con la capa
en formacidn suministrada por el subepaso 28b, A Bu vez,
15, la turbulencia en la sub=corriente de chorro suministrada
a paritr del sub-paso superior 28c es sustancialmente
suprimida por medio de una l4mina supresora 38 que se
ancla por su extremo conductor a la punta de la porcién
guperior de la tobera 27, sustancialmente tal como se
204 representa, Con esta organizacién se asegura la completa
dispersién y sustancialmente uniforme en la suspensién
de cada una de las sub~corrientes cuando se suministran
a la superficie formadora 32 del #rea formadora 31, y
constituye una técnica especialmente valiosa cuando
25, se forma wa suspensidn de fibra de elevada consistencia
para obtener limina de capas mfiltiples,

En la figura 5 la boquilla 27 esti dirie
gida con angulacién hacia un &rea formadora 31! de la supere
ficie formadora 32 adyacentemente corriente abajo con respecto

D a un rodillo de gufa 33 sobre el que se arrolla parcialmente

el hilo que proporciona la superficie formadora 32 y
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a partir del cual se desplaza el hilo sobre una caja de
succidn 39 que estd en posicidén subyacente al &rea formadora
311, segfin se apreciari, la organizécién de la figura 5
es similar a la descrita en conexidn con la figura 2,
a excepcidn de gque en la figura 5 el conjunto esté previsto
para fabricar una l4mina de capas mfiltiples, Aparte de
la diferente orientacidn de la boquilla de la caja princi=
pal 27 hacia el irea formadora 31!, el funcionamientc del
diSpoéitivo en sustancialnente igual que el ciscrito para
¢l dispositivo de la fiéura 4, incluyendo la funcidn
de las 1l4minas supresoras de turbulencia 35, 37 y 38,

En todas las formas del invénto se
obtiene una sustancial reduccidn de tiempo desde la
generacidn de turbulencia en la suspensién de material
fibroso al punto en donde es drenada la auspensidn y
adopta forma de l&mina., De este modo decae la prematura
turbulencia y se impide la posible refloculacidn, Al
propio tiempo se evita cualquier influencis disruptiva
que la turbulencia activa pueda originar en la corriente
de chorro dirigida hacia el Area formadora de la superficie
formadora de limina amortiguando y suprimiendo el efecto
de turbulencia en la corriente de chorro, pero de modo
gue se¢ obtenga un valor sustancialmente completo del
efecto de turbulencia en la dispersifn sustancialmente
uniforme de la suspensidn fibrosa hasta el punto en donde
el drenaje en el &rca formadora causa el afieltrado de
la l4mina,

Se apreciari, evidentemente, gque la caja
principal ilustrada muy esqueniticamente puede equiparse
con cualquier caracteristica estructural deseable, algunas

de las cuales Bon bien conocidas, tal como la ajustabilidad
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del espesor de la abertura ranurada, garganta ahusada para
la abertura de tobera de la caja principal, etc,, aunque
utilizando los principios del presente invento,

Se entenderi que pueden efectuarse
variaciones y modificaciones sin apartarse del espifritu
y alcance de los nuevos conceptos del invento,

= . =
NOTA

Descrito el objeto del presente invento
se declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes
reivindicaciones,

1,~ yn método con su aparatoc correspondiente,
pora {abricar popel, carachberizado porque comprendes
emitir una corriente de chorro de suspensién de fibra
a partir de la abertura ranurada de un paso de tobera
de caja principal y suministrar la corriente a un frea
formadora sobre wa superficie formadora de 1l4mina de
papel en desplazamientog
generar turbulencia en la suspensién en el paso de tobera
en estrecha adyacencia tal con respecto a la abertura
ranurada que se asegure una dispersidn completa y sus-
tancialmente unmiforme de las fibras en la corriente de
chorro;

y suprimir sustancialmente la turbulencia en la corriente
de chorro sin interferir la sustancial uwniformidad de

la dispersién de fibra en la suspensién cuando se suministra
a la superficie formadora,

24~ yn método, de conformidad con la
reivindicacidn 1, caracterizado porque comprende efectuar
dicha supresidén de turbulencia en la corriente de chorro
superponiendo sobre la corriente de chorro una limina

flexible amortiguadora de turbulencia,
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3.~ Un método) de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque comprende Superponer
sobre la corriente de chorro un dispositivo amortiguador
de turbulencia. .

4o= Un método para fabricar papel, de
conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado porque
comprende emitir una segunda corriente de chorro de suspen-
sién fibrosa desde la abertura ranurada al §rea formadora en
relacidn de capa mfiltiple a la primera corrieate de chorro citada
en primer lugar, generar turbulencia en la suspensién |
de fibra para dicha segunda corriente de chorro, suprimir
sustancialmente la turbulencia en la segunda corriente
de chorro, y mantener las corrientes qgﬂchorro separadas

segln una distancia sustancial rebasando la abertura

" ranurada suficientemente para evitar la interferencia de

turbulencia de una corriente de chorro con la otra corrieante
de chorro,

5.= Un m&todo para fabricar papel, de
conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado porque come
prende emitir una pluralidad de corrientes de chorro de respecw
tivas suspensiones de fibra, generar turbulencia en cada uma
de las suspensiones de fibra adyacentemente corriente
arriba a partir de la abertura ranurada, suprimir la
turbulencia en las corrientes de chorro y mantener las
corrientes de chorro separadas una distancia suficiente
mas alli de la abertura ranurada para evitar la inter=
ferencia de una corriente de chorro con la otra corriente
de chorro,

6.= yn métodp, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el aparate

comprende medios que definen un paso de tobera de caja principal
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que Bermina en una abertura ranurada dé¢e un ancho deseado
para emitir una corriente de chorro de suspensién de fibra
para fabricar papel a un 4rea formadora sobre una superficie
formadora de lémina ce papel en desplazaniento;
medios generadores de turbuiencia en dicho paso en estrecha
adyacencia tal con respecto a dicha abertura ranurada
que se asegure la dispersién completa y Sustancialmente
uniforme de las fibras en la corriente de chorrog
y medios para suprimir sustancialmente la turbulencia
en la corriente de chorro sin interferir la sustancial
uniformidad de la dispersién de fibra en la suspensidn
cuando se suministra a la superficie formadora.

7o~ Un método de conformidad con la
reivindicaciéﬁ 6, caracterizado porque dichos medios
supresores de turbulencia comprenden una limina amortigua-—
dora de turbulencia flexible dispuesta para sSuperponerse
sobre la corriente de chorro,

" 8.~ Un método de conformidad con la
reivindicaciéﬁ 6, caracterizado porque dichos medios
supresores de turbulencia comprenden un dispositivo amortigua=
dor dispuesto para superponerse sobre la corriente de chorro,

9.~ Un método de conformidad con la
reivindicacién.ﬁ, caracterizado porque dicha abertura
ranurada esti subdividida para emitri una segunda
corriente de chorro al Area formadora en relacidn de capa
miltiple a la primera corriente de chorro citada, medios
para generar turbulencia en la suspensidn de fibra para
dicha segunda corriente de chorro y medios para suprimir
sustancialmente la turbulencia en la segunda corriente
de chorro y para mantener las corrientes de chorro separadas

segiin una distancia sustancial mfs allf de la abertura
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ranurada suficiente para evitar interferencia de turbulencia
de una corriente de chorro con la otra corriente de chorroi
10 .~ Un método, de conformidad con la
reivindicacién 6, caracterizado porque dicha aﬁertura
ranuradé comprende medios péra emitir uné pluralidad
de corrientes de chorro de suspensiones de fibra respectivas
a partir de sub-pasos del paso de boqpilia de caja principal
médios para genefar turbulencia en cada una de la suspensio=
nes de fibra adyacentemente corriente arriba a partir de
las subwdivisiones de abertura ranurada, y medios para
suprimir la turbulencia en las corrientes de chorro y
mantener las corrientes de chorro separadas upa distancia
duficiente ms allid de la abertura ranurada para impedir
la interferencia de una corriente de chorro con la otra
corriente de chorro,
11.~ yn método, de conformidad con la
reivindicacidn 6, caracterizado ﬁorque dichos medios
supresores de turbulencia comprenden una limina de pléstico
flexible que tiene un extremo conductor anclado a dichos
medios que defines pasos de tobera de la caja principal,
12,~ yn método, de conformidad con la
reivindicacién 6, caracterizado porque dichos medios
que definen pasos de tobera incluyen medios que subdividen
los pasos en una plurzlidad de sub-pasos, presentando
dichos sub~pasos respectivas salidas de chorro en dicha
abertura rénurada para emitir respectivas corrientes
de chorro de suspensiones de fibras para fabricar papel
en relacidn de capas mfiltiples con respecto a dicha Area
formadora y comprendiendo dichos medios para supresifn
de ‘turbulencia miecmbros amortiguadores de turbulencia

y separadores de corriente de chorro en combinacidn.
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13.,~ Un método, de conformidad con la
reivindicacién 12, caracterizado porque dichos miembros
amnortiguadores y separadores en combinacidn comprenden
1éminas de plstico £lexibles.,

14.~ Un método, de conformidad con la
reivindicacién 12, caracterizado porque dichas salidas
se orientan para suministrar corrientes de chorro progresiw
vamente a dicha frea formadora en direccién de la superfi-
cie formadora en desplazamiento y dichos miembros en combinae
cidn comprenden liminas flexibles de longitud alterna con lo
que la limina amortiguadora de chorro que alcanza primero
el 4rea formadora es la mas corta y la limina amortiguadora
de 1la corriente de chorro que alcanza en filtimo lugar el
irea formadora es la mas larga,

‘ 15,~ yn método, de conformidad con la
reivindicacidn 6, caracterizado porque dichos medios
generadores de turbulencia comprenden clementos dispuestos
al tresbolillo que se proyectan en el paso a partir de
laterales opuestos del paso,

16,~ yn método, de conformidad con la
reivindicacidn 15, caracterizado porque dichos elementos
comprenden nervios que se extienden a través del paso,

17,« Un método, de conformidad con la
reivindicacién 6, caracterizado porque dichos medios
supresores de turbulencia comprenden una limina flexible
dispuestsa para empeflar con la corriente de chorro y
medics generadores de turbulencia comportados por la
superficie de empefio de corriente de la limina flexible,

184~ yn método, de conformidad con la
reivindicacidn 6, caracterizado porque dichos medios

para suprimir la turbulencia comprenden medios generadores
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de turbulencia mantenida para evitar el decaimiento de
turbulencia prematura a lo largo de la superficie de la
corriente de chorro opuesta a 1la suberficie de 1a corriente
de chorro que establece contacto con dicha &rea formadora.
‘ 19,~ Un m&todo, de conformidad con la

reivindicacidn 1; que incluye generar una turbulencia
menor 4 lo largo de la Superficie de la corriente de chorro
que esti en oposicidn a 15 superficie de la corriente
de chorro que empefia el Area formadora y evitar; por tanto,
el decaimiento prematuro de la turbulencia a lo large
de dicha superficie cpuesta,

20 .=~ Un método, con su aparato correspon-
diente, para fabricar papel.

Seglin se describe y reivindica en la presen=-
te memoria descriptiva que consta de 18 péginas foliadas y es-
critas a mfquina por una sola de sus caras,

Madrid, a - 7HAR. 1978
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