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Objeto del Modelo de Utilidad ndmero 224.721 es -
una instalacidn continua de filtro magnético con barras de
filtro magnético soportadas por cadenas transportadoras sin
fin o similares aﬂ disposicién paralela entre si, y con un
recipiente para liquido para el alojamiento del liquido su-
cio a limpiar, a través del cual son conducidas las barras
magné%ﬁcas, y éstas son llevadas fuera del liquide a un dig
positivao de limpieza, en la cual instalacidn el dispositive
de limpiezé comprende por lo menos dos desprendedores de su
ciedad propulsados de modo movible, los cuazles estén sopaz-
tados y quiados de modo rectilinec por pares de cadenas cir
culantes sin fin, en cada caso por encima y por debajo de -
la pista de movimiento de las barras de filtro magnético. -
Tal instalacién de filtro magnético se caracteriza por el -
hecho de que el bafio de l1iquido no debe ser evacuado ni lim
piado de tiempo en tiempo, dado que las barras magnéticas -
son liberadas de la suciedad adherida fuera del bafio por los
desprendedores de suciedad guiados de modo rectilineo.

Por todo elle el funcionamiento del filtro ha de
ser designado come continuo, aunque las barras de filtrg —-
magnético deben ser movidas discontinua o escalonadamente,
ya que deben estar paradas durante un procesc de desprendi-
miento de suciedad.

El inventor se ha fijado la misién de hacer posi-~
ble un genuino funcionamiento continuo de una instalacidn -
de filtro de acuerdo con dicho Madela ndnero 224.721, es de

cir un movimiento constante de los medios de propulsién pars
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las cadenas transportadoras principales que soportan las bg
rras de filtro y para las cadenas sin fin que soportan a --
los desprendedores de suciedad.

Se han encontrado dos soluciones para esta misidn.
La primera solucién consiste en que las cadenas transporta-
doras que soportaen las barras del filtro magnético estén —-
apoyadas con movimiento facil y su avance se deriva del mg-
vimiento de las cadenas gue soportan los desprendedores de
suciedad, discurriendo estos trenes de cadenas en un angulo
de inclinacidn (a) correspondiente a la etapa de avance desea
da con respecto a los ejes longitudinales de las barras del
filtro magnético a limpiar en su direccién de movimiento, y
estando provistos con medios de avance que se mueven frente
a las barras del filt;o. Esta hace posible, en funcionamien
to constante del dispositivo de limpieza o de sus cadenas -
sin fin, proporcionar Qn avance casi continuo de las barras
de filtro magnético o de sus cadenas transportadoras princi
pales por medioc del movimiento de las cadenas sin fin del -
dispositivo de limpieza, con lo cual se -hace innecesario un
sistema de propulsidn especizl de las cadenas transpoartadg-
ras principales.

Cuando - tal como se publica en el Modelo de Uti-
lidad nimero 224.721 - los desprendedores de suciedad estén
provistos con rebajos, por ejemplo en forma semicircular --
gue se corresponden a la mitad de la forma de seccidn trang
versal de las barras de filtro magnético, los desprendedores

de suciedad propiamente dichos pueden formar los medios de
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avance, siendo estructurados suficientemente rigidos los des
prendedores de suciedad. No obstante, ha de establecerse que
como agente de avance se pueden prever también levas de arrag
tre especisles soportadas por las cadenas de los desprendedg
res de suciedad, que estén provistas con rodillos de leva —
de arrastre para proteger a las barras de filtrao.

Para limpiar simulténeamente varias barras de fil
tro dispuestas una:juntu a otras, los desprendedores de su-
ciedad de acuerdo con el Modelo de Utilidad nlmero 224,721
pueden estar estructurados con una longitud tal que se en--
cuentre més de una barra de filtro en la zona de desprendi-
miento de suciedad. En este casoc el escaldn de avance de las
barras de filtro magnético, o el movimiento relativo de los
medios de avance, se pueden aumentar en la direccién de - -
avance de las barras de filtro. Esto se realiza por el hecho
de que el 4ngulo a que determina la guia inclinada de las -
cadenas que soportan los desprendedores de suciedad sea au-
mentado correspondientemente al ndmero de las barras de fil
tro que simulténzamente han de ser limpiadas por.desprend;—
miento, de modo tal que el conjunto de las barras de filtro
abarcadas en un proceso de desprendimiento por los despren-
dedores de suciedad sea hecho avanzar en un escaldn de avan
ce correspaondiente a su ndmero.

La primera solucién hasta ahora descrita con pro-
pulsién derivada de las cadenas dal dispositivo de limpieza,
para efectuar el avance de las barras de filtro, es apropia

da especislmente para pequefias instalaciones de filtro mag-

~
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nético. Para instalaciones de mayor tahaﬁo se aconseja la -
segunda solucidén donde los trenes de cadenas sin fin del --
dispositivo de limpieza discurren inclinados con respecto a
los ejes longitudinales de las barras de filtro magnético a
limpiar en su direccidén de movimiento en un angulo de incli
nacién &, y los sistemas de propulsidn tanto para las cade-
nas sin fin dél dispositivo de limpieza como también para -
las cadenas transportadorasprincipales de las barras de fil
tro magnético estén acomodadas entre si de manera tal que -
el componente de velocidad del o de los desprendedores de -
suciedad que participan en el proceso de desprendimiento en
la direccidn de movimiento de las barras de filtro es igual
a8 su velocidad de avance. Es decir se mantiene una propul--
sion imperativa de las cadenas transportadoras principales
para las barras magnéficas.

Mejoras de la segunda solucidn en lo que se refig
re a una propulsidn comdn para todas las partes mdviles de
la instalacidn, son objeto de la presente patente.

Segiin la Patente el sistema de propulsién para -
las cadenas transportadoras principales para las barras de
filtro magnético se deriva del sistema de propulsién para -
los desprendedores de suciedad con intercalamients de una -
transmisidn de reduccidn con relacién de reduccidn fija
(1: sen a). Preve el presente invento un motor de propul-~-
8idn comin con transmisidn regulable por escalones, cuyo ar
bol de propulsién principal propulsado soporta dos ruedas -

para cadenas, de las cuales una primera rueda para cadena -
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propulsa a través de una cadena de eslabones de propulsidn
a las ruedas para cadenas que se asientan sobre los arboles
derpropulsiﬁn de los pares de cadenas para desprendedorss -
de suciedad, las cuales ruedas para cadenas discurren incli
nadas bajo el angulo.de inclinacidn o con respecto al arbol
principal y la posicidn angular de las rusdas para cadenas
con respecto al arhol qg propulsidn principal es absorbida
por la holgura de ios eslahones de la cadena de eslabones -
de propulsidn frente a lo cual la seqgunda rueda para cadena
del &rbol de propuisién principal esta conectada con una --
transmisidn angular pars la propulsién de un arhal de pro--
pulsién de las cadenas transportadoras principales para las
barras de filtro magnético.

El invento preve también que la cadena de eslahg-
nes de propulsidn sea guiada frente a una rueda para cadg--
nas de un rodillo soporte de un transportador de cinta que
sirve como dispasitivoe para extraccidn de suciedad, dispuesg
to por debajo del dispositiva de limpieza.

En los dibujos se representa un ejemplo de reali-
zacifn para la segunda solucidn seqgin el invento; a saher -
en ellos: |

La figura 1 muestra una vista superior sobre la -
instalacifn de filtro y el dispositivo de limpieza en repre
sentacidn esquemdtica, y

La figura 2 muestra una representacidn esqueméti-
ca de la instalacidén de filtro en la zona del dispositivo -

de limpieza en vista en alzado lateral, transversalmente a
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una barra de filtro magnético y en direccifn de la flecha V
en la figurs 2.

En la figura 1 se reconocen algunas de las barras
de filtro magnético 6 guiadas horizontalmente, las cuales -
son soportadas por cadenas transportadoras principales sin
fin 5 y son guiadas hacia abajo por ruedas para cadenas 18,
con el fin de sumergirse en el bafioc de liguido no represen-
tado. Por encima y por debajo de la pista horizontal de mg~
vimiento de las barras de filtro 6 estén guiadas unas cadg-
nas sin fin 13 alrededor de pares de ruedas de cambio de di
reccidn 20, 21 (figqra 2), de las cuales las ruedas para ca
denas 20 son propulsadas por una cadena de propulsidén 22 y
en cada caso por una ruesda de propulsidn 23 del sistema de
propulsién por motor 12, sobre cuyo 4rhol de propulsidn prin
cipal 29 se asienta una primera rueda para cadena 19. La ca
dena de propulsidn 22 propulsa también artravés de una rug-
da para cadena 24 a un rodillo de soporte del dispositivo -
de extraccifn de suciedad 16 estructurado como transportador
de cinta. Lon 28 se designa una rueda loca de cambio de di-
reccién, en la figura 2.

€l sistema de propulsién para las cadenas transpor
tadoras principales 5 para las barras de filtro 6 se efectda
también por medio del motor de propulsidn comln 12, con el
gque estd asociada una transmisifn 30 regulable sin escalones.
Sobre el &rbol de propulsidén principal 29 del sistema de pro
pulsién comin se asienta, fuera de la rueda para cadena 19

para el dispositivo de limpieza, una segunda rueda para cadg
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na 31, que propulsa, a través de una cadena 32 Yy una rueda
para cadena 33, una transmisidn de reduccidén o conversidn -
34 estructurada comao transmisidn angular, con relacién de ~
reduccidén fija, por la cual es propulsado el 4rbol de cadg-
na 35 que soporta las ruedas de camhio de direccidn 18.

Cada par- de cadenas sin fin 13 soporta dos trave
saﬁos.é5, 26 dispuestos a iguales distancias entre si coma
sopartes para desprendedores de suciedad 14, que estdn pro-
vistos con tres rebajos de forma semicircular para el deg--
prendimiento simultdneo de la suciedad de tres barras de --
filtro 6, tal como se describe en la patente principal. El
movimiento continuo de todas las cadenas transportadoras, -~
pretendido dentro del marco del invento.admite sin embarga,.
al contrario que en el Modelo de Utilidad nidmera 224,721, -
que cada par de cadenas 13 soporte mis de dos desprendedg--
res de suciedad 14.

Cuando el dispositive de avance de las barras de
filtro magnético 6 a limpiar discurre en la direccidn de la
flecha V (figura 1), los ejes de las ruedas de camhio de di
reccibén 20 & 21 para las cadenas sin fin 13 estén inclinados
can respecto a la direccién de avande V, de manera tal que
los trenes de cadenas 13 formen con el eje longitudinal de
una barra de filtro 6 un pequefioc &nqulo o. Acerca del signi
ficado de este &ngulo de inclinacidn se ha de volver mis —-
adelante.

En el ejemplo de realizacién representado el des-

prendedor superior de suciedad 14 soportado per el travesafio
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26, el cual desprendedor se mueve hacia la derecha en direc
cién de la flecha, estéd implicado en la operacidn de despren
der suciedad, ya que rstos desprendedores de suciedad estén
soportados por el tramo inferior de un par de cadenas 13.

Se reconoce que este desprendedor de suciedad 14 est3 incli
nado con respecto a su travesafio 26 de un modo tal que durap
te el proceso de desprendimiento se extiende transversalmen
te a las barras de filtro 6, paralelas entre si. Esta incli
nacién de los desprendedores de suciedad se representa tam-
bién, a la inversa, para el travesafio 25, movido hacia la -
izquierda, del tramo superior del par de cadénas 13 (figura
1).

Teniendo en consideracidn el sistema comfn de pro
pulsién para ambos sistemas de cadenas 5 y 13, y el hecho -
de que las ruedas para cadenas 19, 24 y 31, 33 de ambos sig
temas estén dispuestas en forma no paralela entre si, dehi-
do al &ngulo de inclinacidn o, resulta el requisito de que
el &ngulo de inclinacién & sblo necesita ser de una magnitud
tal que el &ngulo o la inclinacidn de las ruedas de cadena
entre si se pueda absorber por la holgura de los eslabones
de la cadena de propulsibén 22 (en ciertos casos, en parfe -
también la cadena de eslahones 32). Tal como es sabido cada
cadena de eslabones estd algo flexionada transversalmente a
su direccidn longitudinal, un hecho que es aprovechads para
la propulsidn comin de ambos sistemas de cadenas a través de
cadenas de eslahones.

Otra condicién para la magnitud del &ngulo de in-
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clinacidn @ estd relacionada con las condiciones de veloci-
dad de los desprendeanres de suciedad por un lado y de las -
barras de filtro magnético por otro lado. Los sistemas de -
propulsién de ambos sistemas de cadenas deben estar acomoda
dos entre si de manera tal que el componente de velocidad -
del onde los desprendedores de suciedad que participan en. -~
el proceso de desprendimiento sea en la direccifn de novi~-
miento de las barras de filtro de igual magnitud que su ve-
locidad de avance. 5i se ha ajustado esta condicién, para -
lo que no se necesita indispensahlemente un sistema comfn -
de propulsién para los dos sistemas de cadenas 5 y 13, en--
tonces los rebajos en los desprendedores de suciedad 14, —--
que se mueven de izquierda a derecha al efectusr la aperg-—-
cién de desprendimiento. se corresponden constantemente con
las barras de filtro magnético § hechas avanzar lentamente.
Las velocidades de avance para los desprendedores de sucie-
dad y las barras de filtro magnético deben mantener entre -
si la relacidén de 1: sen «.

Esta relacidn de velocidades esta fijamente ajug~
tada en la proporcidn de reduccién de la transmisidn angular
34 cuaﬁdo se prevé un sistema comdn de propulsién para ambos
sistemas de cadenas.

La primera solucién de la misién del invento segdn
se ha sefialado anteriormente para pequefias instalaciones de
filtro se puede comprender también a partir de la represepn-
tacifn gréfica en los dibujos, suprimiéndose solamente el -

sistema de propulsi6n derivado para las cadenas transporta-
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doras principales 5, comenzando caon la segunda rueda para -
cadena 31. Ep este caso el dngulo de inclinacidn a para los
trenes de cadenas 13 del dispositivo para limpieza es aprpg-
vechado para derivar el avance de las barras de filtra 6 ©
de las cadenas transportadoras principales 5, apoyadas para
este fin con movimiento fé4cil, a partir del movimiento que
discurre oblicuamente de las cadenas 13 que sopartan los --
desprendedores de suciedad. Por realizar los desprendedores
de suciedad 14 un movimiento relativo en la direccidn de --
avance V, arrastran a causa de la aplicacién con cierre de
forma de los desprendedores de suciedad 14 a las barras de
filtro 6, durante un proceso de desprendimiento, a la tota-
lidad de las barras de filiro.

El 4ngulo de inclinacién a, esté dimensionado, en
la representacién segin la figura 1 de manera, tal que en -
una pasada por cjemplo, del travesafic 26 con desprendedores
de suciedad 14 la totalidad de las barras de filtro magnéti
co 6 es hecha avanzar cn un paso de divisién, es decir en la
distancia de dos barras de filtro contiguas. Dado que, segin
puede reconocerse, por los desprendedores de suciedad en ca
da caso son sometidas a desprendimiento en comin tres barras
de filtro, esto significa que cada barra de filtro es somg-
tida a desprendimiento tres veces. Sin embargao, puede pen--
sarse en duplicar o triplicar el &nqulo de inclinacidn a, -
efectuandose en el primer caso desprendimiento sdlo una vez
en cada barra de filtro, pero aumentindose a una divisién -

de paso de tres barras de filtro el escaldn de avance para
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el conjunto de las barras de filtro.

Si en la primera solucién, descrita en dltimo tér
mino, de la misidn del invento cada par de cadenas 13 - tal
como se representa - s6lo soporta dos desprendedores de su-~
ciedad, la totalidad de las barras de Tiltrg es hecha avan-
zar continuamente con pequefias interrupciones, cuando las. -
cadenas 13 son propulsadas de modo continuo. Estas interrup
ciones resultan en los intervalos, en los cuales los deg=--

prendedores de suciedad, dispuestos a pequefias distancias

-~

entre si, estén colocados fuera de aplicacifn con las barras
de filtro en la zona de sus ruedas de cambio de direccidn -
20 6 21. Evidentemente, en el caso de disposicidn de solo -

dos desprendedores de suciasdad por cada par de cadenas 13 y

‘de propulsién no continua se pueden también coentinuar trang

portando escalonadamente la totalidad de las barras de fil-
tro. S5in embargo, tambign es posible aqui un funcionamiento
totalmente continuo, cuando cada par de cadenas 13 llevas —-
mé&s de dos desprendedores de suciedad 14, debiendo entonces,
no obstante, ser por lo menos duplicado el angule de incli~
nacidn «,

En efecto, debe garantizarse que al bascular ha--
cia dentro un desprendedor de suciedad las barras de filtro
confifiven moviendose exactamente en una divisidn de paso a
través de los desprendedores de suciedad precedentes, para
que los rebajos del siquiente desprendedor de suciedad se -
correspondan desde el comienzo con las secciones transversa

les de barras de filtrao.
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Con el fin de evitar una flexidn hacia fuera de -
los trenes de cadenas 13 bajo la fuerza de reaccidn de la -
fuerza de avance que parte de los desprendedores de sucie--
dad 14, se aconseja apoyar, del par de cadenas 13, situado
en sentido contraric a la direccién de avance V, en cada -
caso el tramo inferior de la cadena superior y el tramo su-
perior de la cadena inferior por medio de una banda de apo-
yo, que por gjemplo puede estar formads por ejemplo por un

ala de una barra angular de acero.




10

15

20

25

RETIVINDICACIONES

l.- Instalacién de filtro magnético con barras de
filtro magnético soportadas por cadenas transportadoras sin
fin o similares en disposicién paralela entre si, para el -
alojamiento del liquido sucio a limpiar a través del cual -
se conducen las barras de filtro; y éstas son llevadas fué—
ra del liquido a un dispositive de limpieza, en la cual ing
talacién el dispositivo de limpieza comprende por lo menos
dos desprendedores de suciedad propulsados de modo movihle,
los cuales en cada caso estén soportados y guiados de modo
rectilineo, en cada caso por encima y por debajo de la pisg-
ta de movimiento de las barras de filtro magnética, por pa-
res de cadenas circulantes sin fin, caracterizada porque --
las cadenas transportadoras que soportan las barras de fil-
tro magnético estén apoyadas con movimiento fécil y su avan
ce se deriva del movimiento de las cadenas que soportan los
desprendedores de suciedad, discurriendo estos trenes de ca
denas en un Angulo de inclinacidn correspondiente a la sta-
pa de avance deseada con respecto a los ejes longitudinales
de las barras de filtro magnético a limpiar en su direccién
de movimiento, y estando provistos con medios de avance que

se mueven frente a las barras de filtro.

2.~ Instalacién seqtin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque previendose que los desprendedores de sucie
dad estén provistos con rebajos correspondientes a la mitad

de la forma de seccidn transversal de las barras de filiro



10

15

20

25

- 14 =

magnético, por ejemplo de forma semicircular, se establece
que los medios de avance estén formados por los desprendedg

res de suciedad estructurados de modo rigido.

3.~ Instalacidn segln las reivindicaciones anterig
res, caracterizada porque previendose que los desprendedg--
res de suciedad son de una longitud tel que més de una ba-~
rra de filtro se encuentra en la zona de desprendimienta, -
se establece que el &ngulo de inclinacién es aumentadn co--
rrespondientemente al nlmero de las barras de filtro que en
cada caso han de ser sametidas a desprendimiento, de modo -~
tal que el conjunto de las barras de filtro abarcadas en un
proceso de desprendimiento por los desprendedores de sucig-
dad, sea movido en un escalén de avance correspondiente a -

su ndmero.

4.~ Instalacién seqgdn las reivindicaciones antg-——
riores, caracterizada poroue previendose barras de filtro -
magnético soportadas por cadenas transportadoras sin fin o
similares en disposicién paralels entre si y un recipiente
para liquido para el alojamiento del liquido sucio a limpiar,
a través del cual se conducen las barras de filtro y #stas
fuers del liquido, son guiadas junto a un disposifivo de --
limpieza, en el cual el dispositivo de limpieza abaxca pox
lo menos dos desprendedores de suciedad propulsados de mang
ra movible, que estén soportados y guiados de modo rectili-
neo en cada caso por encima y por debajo de la pists de mg-

vimiento de las barras de filtro magnético por pares de ca-
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denas circulantes sin fin, se establece que los trenes de -
cadenas sin fin del dispositivo de limpieza discurren incli
nades con respecto a los ejes longitudinales de las barras
de filtro magnético a limpiar en su direccidn de movimiento
en un &ngulo de inclinacidén y los sistemas de propulsion -
tanto para las cadenas sin fin del dispositivo de limpieza
como gambién para las cadenas transportadoras principaleg
de las barras de filtro magnético estdn acomadados entre si
de manera tal que el componente de velocidad del o de los =~
desprendedores de suciedad que participan en el proceso de
desprendimiento en la direccidn de movimiento de las barras
de filtro es igual a su velocidad de avance.

5.~ Instalacidn, segln las reivindicaciones antg
riores, caracterizada porque el sistema de propulsidén para
las cadenas transportadoras principales para las barras de
filtro magnético se deriva del sistema de propulsidn para
los desprendedores de suciedad con intercalamiento de una
transmisidn de reduccidn con relacidén de reduccidn fija.

6.~ Instalacion segidn las reivindicaciones anterig
res,caracterizada por un motor de propulsidén comdn con trans
misidn regulable por escalones,cuyc arbol de propulsidén =~
principal propulsado soporta das ruedas para cadenas de las
cuales una primera rueda para cadena propulsa a través de -
una cadena de eslabones de propulsidn a las ruedas para ca
denas que se asientan sobre los &rboles de propulsidn de -
los pares de cadenas para desprendedores de sucisdad,les -
cuales ruedas para cadenas discurren inclinadas bajo el &n

gulo de inclinacidn con respecto al arbol principal y la -



10

15

- 16 -
posicidn angular de las ruedas para eadenas con respecto al
arbol de propulsidn principal es absorbida por la holgura =
de los eslabones de la cadena de eslabones de propulsidn, -
frente a lo cual la segunda rueda para cadena del &rbol de
propulsion principal estd conectada con una transmisidn an-
gular para la propulsién de un &rbol de propulsidén de las -
cadenas transportadoras principales para las barras de fil-
tro magnético.

7.~ Instalacion segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la cadena de eslabones de pro
pulsion tsmbién es guiads frente a una rueda para cadenas
de un rodillo de soporte de un transportador de cinta que
sirve como dispositive para extraccion de suciedad, dispueg
to por debajo del dispositivo de limpieza.

8.- INSTALACION DE FILTRO MAGNETICO

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de dieciseis hojas escri-
tas a méquina por una sola cara y de sus correspondientes

dibujos.
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Fig. 2

Escala variable




hoiss Hoig 2

SRR



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



