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Ia presente Patente ae,InvenQi6n ge trata de un
procedimiento de alto pode; térmico psra el aisla-

miento de tuberfass metdlicas de conduccifn de liqui-

dos y demés usos.la cual y debido a sus condiciones

pislantes bien merece el priviXegio de explotacidn

en exclusivs en el drea comercisl e induatrisl de

- este ramo.

Hasta shors se harintenfado infﬁnida& dé veces
conseguir sislamientos térmicos por d;ferentéé;sis-
temss,pero unos por unas causas7o por ptrag né-se
ha llegado 8 conseguir unas ventajas primordisles
de durebilidad,alto poder térmico,proteccitn s to-
da clese de agentes stmésféricos,shorro de energia
que se plerde al no estar suficientemente instsls-
das y otres cesusas derivadas de dichos sistemas,

Con ls Petente presente ée vienen a'resolve:
todas estas deficiencias,débido a que'las ventajas
de durabilided en las instslaciones trstadas ﬁor
eéfe procedimiento,queds protegida la tuberis con-
ductora de los fluidos, 2 efectos de corroéidn por
su perte exterior,eliminando el ataque de los acci-
dos cslcéreos o productos quimicos,consiguiendose
un sislamiento térmicordq alto poder y un ahorro de
enérgia que no éé desperdicim debido a su capacidad
aislante, 7

¥l mentado procedimiento sislante se aplica entre
tuberia metdlica exterior de mayor dimensidn de poli-

etileno de alta densidad.
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En el interior de la tuberie d; polietileno se situs
un centrador s fin de que la tuberis metéiicé de con-
duceidén de rluidqs guede perfectsmente centrades en el
interior de esta,siendo consiguiente que la tuberia
metdllice sesn de un didmetro inferior s la tuberia de
éolietileno,a fin de tener una diferencis en su did<
metro e Introducir por medio de un inyectado en forms
de spray,uns espuma especisl compuestsa por poliuretano
de »lia densidad con el fin de cubfir lo geparacifn
que oscilard segin las temperaturas que ha de soportsr
la tuberis metflics.

Fl centrador slojedo en el interior de 1a'tuber£a de
polietileno con unas medides idﬁneas se introducird pre-
vismente en ests tuberfs para conseguir el centrado de
ambasg,y ademds lleva introducido en el interlor del
mismo uno o més hilOB de cobre o pluminio'brfin de
tomas detos de posibles fugas,que pudieran'seﬁ de ges
0 humedasd si lss hubiere en el conducto inte:io:.asi
mismo los empalmes serdn siempre de forma reétilinea,
estudiando lss dilstsciones por medio de puntoas fijos
en arquetss debidémente selledss semivisibles,o bien
con dilateciones en forma de lira.

d%on el sislamiento que se patenta se consigue un

rendimiento de un 96'5% en cuanto & sislamiento térmi-

"co,quedando este materialcompletamente definido en

cusnto 8 su espesor optimo de aislamiento térmico de

tubos segin su digmetro y espesor,y que segin el

coeficiente de conductibilidad térmice de materiales
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aielanfes ¥y teniéndoseren c@enta Qe maners muy
especial que los materialesrempleados ho son
inflamables ni forman géses nocivos,écc;doa y
demds agentes atmosféricos,yendo previsto de uns
plea de tierra,cadé empalme que se cdnsidere conQVf
veniente segiin lss longitud de lss instalaciones =
que se deseen aisler. 7

El procedimiento presente de aisiaﬁiento se'llg}a
8 cabo introduciendo la tuberis meﬁﬁlica en ls tube-~
ria exterior de polietileno,e introduciéndose asi
mismo el centrador para conseguir un centredo perfecto
de ambas tuberiss,credndose un vacio entre ambas: |
poxr la diferencis de sus diﬁmetrcs e inyectsndose -
en el mismo el corresponﬁienfe éislante térmico de
poliuretsno de alto poder térmico con una mdquinas
especiasl de inyectado,consiguiendose con ello 1la .
densidad iddnes para dicho aislamiento.

Tl centrasdor queda situado en el interior de lps
dos tuberiass llevando seis faladfoé,tres enrsu perte.
guperior ¥y treé en su parte inferior,y porrei infeg
rior de los mismos si diese lugsr irdn alojados
hilos con el fin de tomas détecto:asrde cualquier'
clese de fugas,permitiendo debido a-estos.taladrog'
faciliter igual que lz media luns que corta en_sh«.
didmetro en las dos easrms,el paso de la eépuma
inyectada en todos los centradofes,y 1s referida 
plezs estd construiﬁa con material de polietilenq

duro de alts densidéd.
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Las tuberfss objeto del presente procedimiento
aislsnte se suministrardn en longitudes de 4 a 8
metros y en smhos extremos tendrdn de 15 s 20 cm,
sin aislamiento 8 fin de poder realizar ;as uniones
de las mismag ya sean soldadas,eﬁbridas 0 rosgadas.
Anteriormente al soldar ésta se introduciré,en uno

.de los extremos otrs tuberis y una vez solsada por
anbos extremos se conseguird una estanqueidad total de
la unifn en el vacio que quedes sin aislsmiento poxr
medio del tornillo correspondien#e de inyeccién del
alslamiento se inyecis sl producto aislante qdedando
protegido ests de la misme forma que toda la tuberis
existente. g

Comp es natursl lleva los aecésorios cofreépon-
dientes segdin las necesidades de lss tuberiés'a
efectos de soldadure en rectilineo en forms de Ted,
con o sin reduccidén o sumento de los conjuhtos.de
tuberias que se unsn entre si,asimismo existirdn
accesorios con curves para poder soldar en cédé unoe
de sus expremos en forma rectilines, y se fibficanén
segin lass necesidades en didmetros de cade instslacién.

ILa vélvula de cierre conocids sctuslmente en el
mercado,también llevard el aislsmiento correépondien-
te segin las necesidsdes de la instslacifén,e iré
proviste del adecuado sislamiento térmico,igusl que

1s tuberis rectilines protegiendo de aislamiento
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nada mfs que los empalmes, y se podrs shministrér'
sislada,comoasimismo se podré éisLar en obra'éi'esta
fuese de gran envergsdura. | f

A titulo de ejemplo se scompafia una hojs de pleanos
en la cual en 1s figurs -as- y en | 7
~1- Tuberf{a metdlica,en
-2- centrador, en 7 7 .
~3- tuberia de polietileno de'proteceiﬁn exterior;ien
-4~ aislapiento térmico de poliuretano, en '

- En la figurs -B- con el
-5~ Tuber{s polietileno exterior, en

~6- Aislamiento térmico, en
~7=- Orificios de registro, en
~8« tuberia metdlics, en

=0~ centrador de tuberiss,

En la fig. -C- se aprecis otrs vists del bentﬁador
¥y con el 7
~10- centrador y con el
=11l- orificios de registro y finalmente en lsa fig. =D
uns vista de conjunto del mentado procedimiento aislante
Yy con gl
-12~ Tapén para inyectado del sislamiento.

Descrita suficienteﬁente la nstursleza del presente
invento,as{ como la realizacidén industrial,solo cahe
sifadir que en su coﬂjunto ¥ pertes constitutivas es
posible introdécir cembios de forma,materis y disposi-

cifn,en tanto gue tales altersciones no supongan
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veriscién sustencial del mismo, 7

Los solicitantes al smpero de los convenios
internscionsles sobre Propiedad Industrisl,se Treser-
van el derecho de extender, si fuera posihie,estaé
golicitudes 8 otros pesises reivindicando ls mismé
prioridad de la presente solicitud. | |

Is patente de invencidén que se s6licits como
nuevo en Espefia,de scuerdo con la vigente legisladién
deberd recmer sobre "PROCEDIMITRTC PARA TL $ISLAMIENTO
DE ALTC PODER TERMICC DE TUBFRIAS PII‘?:’L‘.A'I:ICAS DE COND-'UC-
CION DF LIQUIDOS Y DFMAS USOSY,en todo de acuerdo

con 1lss siguientes reivindicaclones.
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REIVINDICACIONES:

Reivindics el recurreﬁte 1a propieéad ¥ el derecho
execlusivo de fabiicacién en Espefia y sus dominios del,
objeto dels presente Patente de Inéencién,caracterizado-
ésencialmente eﬁ las siguientes reivindicaciones: |

1e Prneedimiehto para,el aislamiéhto de alto poder .
térmico de tuberias metédlicas de conduocidn:de liquidos
y demds usos,carasterizado esencislmente porque el pro=-
dqcto pislante es aplicable entre la fuberia metdlica y
otra tuberis exterior de mayor dimensifn de polietileno
de 8l%s deﬁsidad,figurando en el interior de la tuheris
de polietileno un centrador s fin de que la fuheriarme-
t6lice de conduccifn quede perfectamente centrads en el -
inéerior de esta,siendo por tanto y'consiguieﬁte que lél
tuberfs metdlica ses de un didmetro inferior & la tuberis
de polietiieno, a fin de tener una diferencis en su di-

dmetro.

2% Procedimiento segin reivindicacidn anterior
caraeterizeda esencialment€ porque en la mentéﬁa
diferencis del didmetro antes especificado es intro-
ducir por medio de un inyectado en forma de spray
une espums especisl compuests por poliuretano de alta
densidad a fin de cubrir la separscidn que oscilla
segln las temperaturas que ha de soportsr ls tuberia
Metalica. 7 1 |

¥% Procedimiento segd reivindicaciones snteriores
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Caragterizade esencislmente porque el centrador
alonjade en el interior de la tuberis de polie-
tileno y con unss medidsd idoneas es introducido
previamente en le misms & fin de conseguir el
centrado de ambas,poseyendo el mentado centrador
unos orificios que hacen las veces de regiatro para
las correspondientes fuges que puedé haber, \'g
ﬁdemés llevan introducidas en el ﬂhferior'de los
mismes hilos de cobre o aluminio s fin de tomes de
datos de posibles fugas que pudieran haber eﬁ el
conducto interior,siende los empaimés'de foras
rectilines pars esitudiasr les dilatafioneé pdr medio'
de puntos fijos en srquetas debidamgnte sﬁlladas y
semivisibles o hien con dilatncioﬁed en Torma de

1ira, . )
48 .Procedimiento segln reivindicaciones‘anteriores

caracterizado esenclalmente porque el aislamiento que
gse introduce se obtiene un rendimiento de un 96'S a
cuando sislamiento térmiqo y definido a su espesar
fptico de aislamiento seéﬁn didmetro y espesor, siendo
el mencionado productos de poliuretanc no inflamable,
ni eventuelmente formss gases nocivos,dccidos dends
agentes atmosféricoa,previniendo QG una piles de tierra:

en cada empslme que se condidere conveniente segfn

la instalacidén que se desee slsler,

58 Procedimiento segdh reivindicaciones snteriores .
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caracterizado esencilslcemte porque a fin de introducir'
el nentado sislamiento termlcoasistlré un tornlllo o
tapln de inyeccidn,el cual sirve psra inyectar con una
médquinse correspondiente de inyectado ¢l mentado
aislanminnto.

68, Procedimiento segin reivindicsciones anterio?ea
coracterizade esencislmente porque las tuherias
glsladss con este procedimicnto y Seg&n sus necesidades
a efectos de apldaduras en rectilineo se haién en :drma;
de T en Y,con o sin reduccidén o aumento de los conjun-
tos de tuberizs que se unen entre ei,existiendo acce—
sorios con curves para poder soldsr en cada uno de 3“3,»
extremos de formas rectilinea,como asi mismo la vélvula
de cierre iré provista tambien del aﬁslamientn cofrésti'
pondiente segin necesidades, y asimismo la tuberia
reetilines se protegera de sislamiento rada mds que -
los empalmes y podrd ser éuministrada sisladamente
0 ¢n obra si eata fuese de gran envergadura.r-

72, Por "PROCFDIMIFRTC PARA FL ATISTAMIENTO DE
ALTO PODER TIRMICO DE TUBERIAS METALICAS DF CCNDUCT
CION DE LIQUIDOS Y DEMAS USOS".

Sesn cuales fueron lss circunsisncias que concurran
en le csencialidad de la presente Psiente de Invehciﬁn;'
caracterizeda en el cuerpo de esta mamoria deseriptiva, -

 Consta la presente memoria descriptiva de diez nojas
mecenografiadas por uns sola cara,numeradss,foliadas
y aconpatiadss de un plsno 8 titulode ejemplo no

limitativo.
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mearia, =6 MAR, 1978

¥l Agente Oficiel,
P.P.
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