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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere, conforme se in
dica en su enunciado, a unos perfeccionemientos en los dis

positivos de seleccidn para asgujas en telares para género

La invencidn permite ser aplicada tanto en los
dispositivbs de seleccidén montados en telares circulares,
como en los dispositivos de seleccidn empleados en tela-
res rectilineos, pudiendo en cada caso, y dentro de un mig
mo juego de geleccién, efectuar las fases de no trabajo,
de trabajo y de malla cargada, con posibilidad de alcanzer
la posicién de transferencia cuando se trata de telareg.de

mallas vueltas 0 "links's = = = = = = = = = = = —_ - - =
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Estos perfeccionamientos se refieren concretemen-—
te a los dispositivos de geleccidén montados en telares para
género de punto en los que la fase de ascensidén de las agu—
jas se lleva a cabo mediante un jack de ascensidn, y las fa
ses de descenso y de formacién de malla se efectian por me-
dio de un taldn relacionado con las agujas, caracterizédndo-
ge porque en cade juego de geleccién del telar, ée disponen
mediog de empuje relacionados cada uno de ellos con uno de
los jacks de ascensién, en colaboracién con una disposicidn
magndtice selectiva y dos grupos de levas susceptibles de

actuar sobre dichos medios de empuje, produciendo el prime-
ro de los grupos el desplazamiento de los citados mediog de
empuje para alcanzar dos poaiciones extremas, una en la que
dichos medios de empuje actien sobre los citados jacks de
ascensidn y otra en la que tales medios de empuje son en-
frentados a los polos de la referide disposicidn megnéti-
ca, en cuya posicién los citados medios de empuje son al-
canzados por las levas del segundo grupo en orden & deter—~
minar en ellos une de lag dos posiciones limites que son
capaces de adoptar con respecto a los polos de dicha dispo-
sicidn magnétice, presentando dichos medios de empuje ten—
dencia propia a ocupar una de dichas posicidnes 1{mites, la
mecdnicemente egtable, en la que dichos medios de empuje se

encuentran separados de los polos de la citada disposicidn

magnétice y es contraria de la posicidn‘limite inegteble de-
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terminads en ellos por este segundo grupo de levas, todo
ello de manera que en cualquier fase de un ciclo de se~-
leccidn los medios de empuje son susceptibles de ser so-

licitados para pasar de su situacidén de inestable a la si

" $uscidn de estable y con arreglo a esta yltima son afects

dos por una de las levas del primer grupo, en orden a de-
terminar en los jacks de ascensgidn sus posiciones de fuers

de trabejo, de malla cargada o de trabajoe = = = = = = = =

Otros objetos y caracter{sticas de le invencién
se irdn dendo a conocer en detalle a lo largo de la deg-
cripcidn que sigue, haciendo referencies a los dibujos ilug

trativos que la acompafian. En los dibujoss: = = = = = = = =

Figurs 1, representa, en perspectiva y parcial-
mente seccionado, un juego de trabajo correspondiente a
un dispositivo de seleccién de un telar rectilineo para

género dé punto, del tipo "links"e = = = = = === ==~<

Figura 2, representa, en secciédn radial, un dis-
positivo de seleccidn de un telar circular para género de

punto del tipo "linkghe = @ = — = = = == - e

Figuras 3 a 12, representan, esquemdticamente en
diversas fases de un ciclo operativo, las posiciones que
puede alcanzer un jack de empuje, en funcidn de la progra—~

macidn fijade y de los elementos enexos al migmoe = = = =

AR
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Un dispositivo de seleccidn para telares de gé-
nero de punto, tento en su versiln circular (figura 2) como
en la rectilfnea (figura 1), de acuerdo con ia invencidn,
ge compone de unos medios de enpuje, materializados por
unos jacks de empuje 1, gituados en horizontelidad en el

caso representado, que por su extremo anterior 2 se apli-
can contre la rema delanters 3 de los respectivos Jjacks

de agcensidn 4, mientras que estos dltimos actlan directe—
mente sobre agujas de una sola cabeza ¥ taldén (caso no re-
presentado en los dibujos) o sobre unos jacks intérmedios

o gliders 5 dotados de talén que accionan g su vez a agujes
de doble cabeza 6, desprovistas de taldn, situadas en el ci
lindro ; de agujasy o en el caéo de méquinas rectilineas,
en la fontura o lecho de agujas, y que son gobernadas & tra
vds de sus talones o los de los sliders por las pertinentes
leves de descenso y formacidn de mella 8. A su vez, los ci-

tados jacks de ascensidn 4 son gobernados asimismo por les

leveg de ascensj_én Gy = = = = - =~ T R

En el caso de agujas 6 de doble cabeza, en tela~
res circulares de mallas vueltas © "1inks" las mismas ac— .
tdan en uno u otro de dos cllindrOS de aguaas 7 y 7A en
disposicidn ax1al, como se obgerva en la figura 2, produ-
cidndose el pase a transferencia de agujas de uno & otro

cilindro para obtener tejido del derecho o del revége — =
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Ta disposicién magndtica representada en la fi-
gura 1 estg constituida por una pluralidad de imanes per-
manentes 10 alojados en un armazdén de material magnético
gue conduce ‘ordenadamente el flujo magnético de dichos img

5e nes y define un polo continuo 11 y una pluralidad de polos
individuales 12, cada uno de estos ¥Wltimos en corresponden
cie con un jack de empuje 1. Se cierra el flujo magnético
entre el p'olo continuo 11 y cada uno de los polos individua
les 12 mediante la parte posterior o cola 13 de los cita-

10, dos jacis de empuje 1. Con el fin de anular selectivamente
la fuerza magnética desarrollada entre dicho polo continuo
11 y cada uno de los polos individuales 12, se ha dispues-
+0 una bobina 14 alrededor de cada uno de los citados polos
individuales 12, estando separadas dichas bobinas del polo

15 continuo por medio de un perfil 15 de material no nagnéti-

Estas bobinaé 14 egtdn estructuradas de manera
que, al ser excitadas; el campo magnético creado sea de
igual intensidad y de sentido contrario al del campo mag-

20; nético creado por los imanes permenentes 10 en los polos

individuales 126 = = = = = = - - - -—— e - =

El taldén 16 de los jacks de empuje 1 estén me-
diatizados por unas levas de un primer grupo, concretamen

te une de no trabajo 17, une de malla cargadas 18 y una de

25 trabajo 19, mds otra de anulacién 20, aptas para producir
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el desplazamiento longitudinal de dichos jacks de empuje

1 hacia sus dos posiciones extremas, para lo cual se mue-
ven en el sentido transversal de estos jacks de empuje 1,
empujendo las levas 17, 18 y 19 por el canto posterior del
teldn 16, para llevarlos hacia log jacks de ascensidn 4,
mientras que la siguiente leva de enulacidn 20 empuja por
el canto enterior del mismo taldn 16 para llevar aguellos
jacks de empuje 1 hacia el enfrentemiento con los polos 11

vy 12 de la disposicidn magnéticae = = = = = = = - = - -

Por otra parte, una leva de armado 21 actia en
gentido vertical sobre las colas 13 de los jacks 1 parea
gplicarlas contra los citados polos 11 ¥ 12 de la dispo-

gicidn magnéticae = = = = = = = - - —— o~

E1l proceso de tisaje, mediente el gobierno de
las agujas 6, es determinado por el digcurrir de las le-
vas 17, 1é y 19 pera actuar sobre el taldn 16 de los jacks
de empuje 1, con lo cual éstos desplezen los jacks de as-
censidn 4, con el objeto de hacer que, respectivamente,
los mismos mantengen las posiciones de no trabajo, mella
cargada y trabajo, con eventual paso a transferencia en

el caso en que no actie ninguna de las citadas levasoe — =

Egtas evoluciones de los jacks de ascensién 4
se representen en la figura 1 mediante sendas trayectorias

mercadas a trazos discontinuos con las siglas n.t. pars

no trabajo, m.c. para malla cargada y I para trabajo, ha-
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biéndose indicado con t.f. la trayectoria correspondiente a

transferencia, — = = = = = = = = = = m - - - - .- ————--

Inversamente, la leva de anulacidn 20 hace retroce-
der los jacks de empuje 1 hacia su posicién limité posterior,
en la que enfrentan sus colas 13 a los polos 11 ¥ 12; para

que, oportunamente, la leva de armado 21 1los pase de su pd-

sidi&n estable a la inestable, o sea aplicando su cola 13

‘en dichos polos 11 y 12 para que por la disposicién megné-

tica sean.retenidos bajo la atraccidn de los imanes 10. - -
El proceso de seleccidn se inicia excitando las
bobinas 14 de la disposicidn magnética, mediante medios ex-
ternos con gobierno por programacién, para que se contra-
rreste la referida accién de los imanes 10 y los jacks 1
recuperen su posici&n estable, en la cual quedan pendien-

tes de ser intervenidos por una de las levas operativas 17,

Las sefiales de excitacién para las bobinas 14,
deben darse en sincronismo con el desplazamiento de los di-
versos juegos de trabajo; y precisamente en el espacio exis-
tente entre los pares de levas 20;17, 17-18 y 18-19, segin
gea la pos%ci&n de seleccidn que se desee para cada aguja
6. En consecuencis, los diversos jacks de empuje 1 pueden

ser activados en cualquier momento y ser intervenidos por
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cualquiera de las levas 17, 18 y 19, y subsiguientemente

por las restantes levas de anulacién 20 y de armado 21. -

Asf, un ciclo completo de geleccién se desarrolls

en el espacio que se comprende entre dos levas de anulacidn

21 consecutivas que separan tres juegos de trabajo correla

FiVOEe ™ w = s ov o mw  aw e we e G e s e e e W s

Lo figura 2 corresponde a un telar de mallas vuel
tas ("links"), en el cual las acciones para mantener los

jecks de empuje 1 en su situacidn inestable y pasar selec-

tivemente a estable, son determinadas en este caso directa-

mente por medio de una digposgieidn megnética formada por
unos electroimanes 22+ En esta-figura se representan ademds
el soporte 23 para las levas de descenso y formacidén de
malls é y de ascensién 9. Dicho soporte 23 tiene un suple-
mento 24 para sostener las leves de armado 21, estando apo-
yado el anterior conjunto, inclufdo el cilindro ;, en un
basamento 25 sobre el cual, por medio de un puente 26 se

gostiene un zdcalo 27 para los jacks de empuje 1o = « = =«

Los electroimanes 22 gon alimentados desde la
correspondiente central progremadora mediesnte unos ciroui-

t08 con conexiones 28e = @ =@ = = = W - - - - - - - —- -

De acuerdo con les figuras 3 4 12 se describen

wunas fases concatenadas de un ciclo de pseleccidn del telar
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de mallas vueltas representado en la figura e = = = = = «

En la figura 3 se representa el punto de partida
de un ciclo de seleccidn, correspondiendo dicho punto de
pertide & la posicién de armasdo de todos los jacks de em=
puje 1 impuesta por la leva de armado 21, trés haeber sido
situados todos los referidos jacks de empuje 1 con sus
colas 13 enfrentadas a los polos 11 y 12 de la disposicién
nagndtica, por la accidn de la leva de anulecidn 20. En
esta posicidn, los jacks de agcensidn 4 se encuentran en
su posicién baje y en disposicidn de ser alcanzedos por
la leva de ascensién 9. En aras a una meyor simplificacién
de las figuras no se hen representado los glidsers 5 ni las

agujas 6, como se ha hecho en la propia figura 1e = ~ = =

Si en la posicién de 1a figura 3 se produce exci-
tacién de la bobina 14, la cola 13 de los jacks de empuje
1 no se mantendrd retenide por los polos 11 y 12 de la dis-
DPosicidn magnétiéa y se alcanzard la fase representadea en
la fiéura 4,Ven la cual se observa que la leva de armado
21 y& ha operade y sé aproxime (representads a trazos y
puntos) la leva 17 de no trabajo al taldn 16 del jack de
empuje 1, a1 tiempo que el jack de ascensidn se encuentra

todavia en su posicidn baja por no haber actuado sobre é1

la leva de ascensidn Ge = = = = = = e - e e =

Cuando la leva 17 de no trabajo alcanza al taldn

i o2
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16 del jack de empuje 1, como sé obgerve en la figura 6,
dicha leva 17 empuja al citado jack de empuje 1y éste
scta sobre la rama 3 del jack de ascensidn 4 geparéndolo
de la levae de ascensidén 9 que ya habia iniciado el ascenso
del referido jack de escensién, con lo que éste queda en
le alturs representade y por ello la aguja correspondiente
resta en la posicién de no trabajo siguiendo le trayecto~

rig net. de la figura e = = = =@ = = = = = = « = = = - -

Por otra parte, si en la posicidén de la figura 3
no se produce excitacién de la bobina 14, la cola 13 de los
jacks de empuje 1 se mentendrd retenida por los polos 11y
42 de la disposicidn magnética y se slcanzard la situacién
representada en la figura 5, donde le leva 1% de no traba-
jo sobrepase al taldn 16 del jack de empuje 1 sin actuar
gobre el mismo, mientras el jack de ascensidn 4 inicia su

carrera de ascenso por la leva de ageensidn Qo =~ = = = = =

Siguiendo en la situacidn precedente se llega &
la posicidn de la figura 7, donde la leve 18 de malle car-
gada (representadea en 1fnes de trazos y puntos) se acerca
gl taldn 16 del jack de empuje 1, al tiempo que el jack de.
ascensifn 4 he alcenzado la alturas de malle cargada pera

las agujas correspondientege = = = = & = @ m = e == e ==

Cuando en este posicidn de la figura 7 se excite

la bobina 14, se produce la liberascidén de la cola 13 del
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jack de empuje 1y con lo cual su taldn 16 es alcanzado por
la leva 1é'de malla cargada, como se obgerva en la figura é,
determinendo con ello el degplazamiento del jack de empuje

1 contra la rama 3 del jack de ascensién 4, restando &ste

en ia altura de las agujas correspondiente a malla cargada,
representada en la figura 1 por la trayectoria gig., por ha-
ber sido desplazado del cemino de guiado egtablecido por la

l’evadeascensidng.-___-_ _____ - b e e e e e

Por otra parte, si en la posicidn de la figura 7
no se produce excitacidn de la bobina 14, la leva 16 de
malla cargada ha sobrepesado el taldn 16 del jack de ampuje
1y, tal como se observa en la figura 9, la leva 19 de tra~
bajo (representada en linea de trazos y puntos) se aproxi-
ma 2l taldn 16 del referido jack de empuje 1, &l tiempo
que el jack de ascensidn 4 alcanza la altura de trabajo y
puede seguir, como en el caso presente de un telar de mallas
vueltas, hesta la posicidn de transferencia de agujas, si~

guiendo en tal caso la trayectoria t.f. de la figura 1. -

Cuando en la posicidn de la figura 9 se produce
la excitacién de la bobina 14, la cola 13 del jack de em-
puje 1 se libera de la disposicidén magnética, con lo que
el taldn 16 es alcanzado por la leva 19 de trabajo, como
se observa en la figura 10, con lo que el citado jack de

empuje 1 alcanza la rame 3 del jack de ascensidén 4, apar-

=
&
.



5

10

15

204

-12 -

tdndolo de la leva de ascensién 9 en su altura de trabajo,

siguiendo la trayectoria t de la figura 1e = = = ~ = = - -

Por otra parte, si en la posicién de la figura 9
no se produce excitacién de la bobina 14, se alcenza la po-
sicién de la figura 11 en la que los jacks de ascensidn 4
han ocupado la posicidn baja, debido a la accidn de las le-
vag de descenso y formacién de malla, y los jacks de empuje
1 que han sido previamente alcanzados por las levas 1;, 18
¥ 19 son alcanzados por la leva de anulacién 20 siendo si-
tuados de modo que sus colas 13 queden enfrentadas & los
polos 11 y 12 de la disposicién megnética y en la misme po=
gsicidn que los jacks de empuje 1 no solicitados por dichas
levas, es decir, aguéllos que no han sido liberados de la
retencidn magnética establecida en la figura 3 de partida,
giendo todos los jacks de empuje 1, que no 1o estén ya,
aplicedos por sus colas 13 a la disposicidn magnética me=
diante la leva de armado 21, tal como se observa en la fi-

gu:[‘a‘lz.————u-—n——-u-————..—————._.—uu—.

Con el gnimo de resumir la concatenacién existen—
te entre lag diversas fases 0 situaciones representadas en
las figuras 3 4 12, ya descritas detalladsmente en los
pérraqu precedentes, se expone dicha concatenacidn en el

cuadro gindptico que Sigue: = = = = m = = W = = - = = = -
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Fig. 3
con excitacidn bébine sin excitacidn bobina
(con esbs) (gin eebe)
Fige 4 Figo 5 dinicio del
ascenso
E‘ig; 6 - Fige T ‘'ascenso & 13._(:_;_
situaéign Neto [ l I
_:r.con._egab_;. .. sin e.be
Fige 8 Fige 9 ascenso a2 t ¥y
situacidn mece l transferencia
con eebs gin e.be -
Fige -710 Fige 11 descenso
situacidn '

Fige 12 = Fige 3

el
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Como conclusién de la precedente descripeidn,

se hacen lag siguientes consideracionesd = = = = = = = =

a) todos los jacks de empuje 1 son situados en

posicién de armado por la leva de anulacién 206 = = = = =

5 b) todos los jacks de empuje 1 son aplicados por
la leva de ermado 21 contra los polos de la disposicidn
electromagnética correspondiente, siendo retenidos cuando
diche disposicidn estd en situacién active, es decir, con
la bobina 14 desexcitada, y no retenidos cuando esté en si-

10. tuacidn inactiva, es decir, con la bobina 14 excitadae = =

c) los jacks de empuje 1 retenidos no son alcan-
zgdog por las levas de no trabéjo 17, malla cargada 18 y

trebajo 19, mientras se encuentran retenidose = = ~ = - -~

d) cualquier jeck de empuje 1 retenido puede ger
15 liberado en el espacio que precede & cade leva 17, 18 y 19,

siendo accionado por le leva correspondiente para situar

el jack de ascensién 4 en la posicidn de no trazbajo, malla

cargada o trabajoe = = = = = = =« = - = - - - - - -

e) los jacks de empuje 1 retenidos durante el

20 paso de un Jjuego de trabajo, ho actian sobre el jack de
ascensién 4, y éste, obligado por la leva de ascensidn 9,
conduce a la sguja 6 correspondiente hasta la posicidn de

transferencia, hebiendo pasado por las posiciones de malla
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caergade y trabajoe = = - - =~ - - - - .- - -

f) los jacks de empuje 1 no retenidos desde el
principio del paso de un juego de trabajo, son alcanzados
por la leva de no trabajo 17 y empujan & los jacks de as-

5e censidn 4, con lo que éstos se apartan de la leva de as-

censidn 9 y las agujas 6 correspondientes no evolucionan.

g) los jécks de empuje 1 retenidos durante el
paso de la leva de no trabajo 17 y liberados inmediatamen-—
te deépués del paso de &sta, son alcanzados por la leve de

100 malle cargads 18 y los jaﬁks de ascensiébn 4 son separados
de la leva de ascensidn 9 a la altura de amlla cargada de

‘las agujas 6ﬂ B I e BN R — -

h) los jacks de empuje 1 retenidos durante el
paso de las levas de no trabajo 17 y de malle cargada 18,

154 y liberados inmediatamente después del paso de ésta, son
alcanzados por la leva de trabajo 19 y los jacks dé ag=

censidn 4 son separados de la leva de ascensién 9 a ls

altura de trabajo de las agujas 6e — — - = - —_— e = - -

i) todos los jacks de empuje 1 que hen sido esceig

20+ nados por una cualguiere de las levas de no trabajo 17, de
malls cargada 18 y de trabajo 19, son alcanzados por le le-
va de anulacidn 20 que los lleva a la situacidn de armado,

junto con los que se han mentenido retenidos durante todo
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el paso del juego de trabajo, donde son alcanzados por la

leva de armado 21‘———auuuuﬂmﬁiwuﬁa—unb

Degseritas convenientemente lag caracter{sticas
de la inveﬁcidn, ge hace constar que en la misma podrén
introducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar
la experiencia, siempre que con ello no se modifique la

egsenciglidad de la migmbe — = = = = @ = w = = - - - - - -

A los efectos consiguientes, se declaran de no-
vedad y propiedad paras Egpafia, sus territorios y plazas

de soberanfa, las reivindicaciones que siguens = = =~ « «
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REIVINDICACIONES

1.— Perfeccionamientés en los dispositivos de
seleccidn para agujas en telares para género de punto,
conéretamente en los que la fase de ascensién de las agu
jas se lleva a cabo mediante un jack de ascensién y las
fases de descenso y de formacién de malla se efectian por
medio de un telén relecionado con las agujas, caracteri-
zados porque en cada juego de gseleccidén del telar, se dis
ponen medios de empuje relacionados cada uno de ellos con
unc de los jacks de ascensién, en colaboracién con una dig
posicidn magnética selectiva y dos grupos de levas suscep—
tibles de actuar sobre dichos mediog de empuje, producien-
do el primero de los grupos el desplazemiento de los mismos
pera slcanzar dos posiciones extremas, una en la que dichos
medios de empuje actian sobre los citados jacks de ascen-
gidn y otra en la que tales medios de empuje son enfrenta-

dos a los polos de la referida disposicidn magnética, en

cuya posicién los citados medios de empuje son alcanzados

' por las levas del segundo grupo, en orden a determinar en

ellas una de las dog posiciones 1fmites que son capaces de
adoptar con respecto a los polos de dicha disposicién magng

tica, presentando dichos medios de empuje tendencia propie
a ocupar una de dichas posiciones limites, mecénicamente

estable, en la que dichos medios de empuje se encuentran

s



cpf ¥y
nse

Se

10%

15+

- 18 ~

separados de 1los polos de la citada disposicidn magnética
y es contraria de la posicién limite inestable determinada
en ellos por el segundo grupo de levas, todo ello de mane-
ra que en cualquier fase de un ciclo de seleccidn los me—
dios de empuje son susceptibles de ser solicitados para
pasar de su situacidén de inestable a la gsituacidn de esta~-
ble y con arreglo a esta dltima son afectados por unas le-
vas del primer grupo mencionado, en orden a determinar en
los jacks de ascensidén sus posiciones de no trabajo, de

malle cargads o0 de trabgjos = = = = = = = = = = - = = - -

2 «— "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE
SELEGCION PARA AGUJAS EN TELARES PARA GENERO DE PUNTO". =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de dieciocho hojas, folia~
das y mecanografiadas por une sola de sus caras, ¥ de

cip 40

doce figuras que la ilustrane MADRID = 4 HiR 1573
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