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Esta invención se relaciona con convertidores 
ca ta líticos y, en particular, se relaciona con convertidores 
ca talíticos del tipo utilizado en los sistemas de escape de mo­
tores de combustión interna.

Dichos convertidores ca ta líticos comprenden un 
cuerpo ca ta lítico  dispuesto en una carcasa metálica por medio de 
cierto tipo de montaje. En la  práctica, el convertidor ca ta lí­
tico está sujeto a la  vibración generada por el motor y se puede 
producir e l fa llo  del convertidor debido al hecho de que el mon­
ta je  no soporte dicha vibración.

La Patente británica No. 1.412.142 describe un 
reactor, adeucado para el tratamiento de gases de escape, con ­
sistente en un cuerpo de material cerámico con estructura de 
espuma porosa, montado en una carcasa metálica, por medio de 
un manguito de material aislante cerámico fibroso. El manguito, 
que tiene dimensiones internas correspondientes a las dimensio­
nes externas del cuerpo cerámico, está emplastado internamente 
con un agente aglomerante cerámico adecuado y el cuerpo cerámico 
se encuentra introducido en el manguito. En la  práctica, se ha 
encontrado d if íc i l  la  producción de un ajuste suficientemente 
hermético del cuerpo en la  carcasa por medio de dicho montaje 
y, en la  práctica, los reactores producidos de este modo pueden 
fa lla r  debido a su incapacidad a soportar vibraciones.

La Patente británica No. 1.418.912 describe un 
convertidor ca ta lítico  en el cual el cuerpo ca ta lítico  se dispo­
ne en una carcasa metálica por medio de un anillo de material 
fibroso conformado en vacio. El anillo fibroso se impregna con 
un adhesivo ta l  como sol de s ílic e  coloidal y a continuación se 
seca e l adhesivo para adherir el anillo al cuerpo y a la  carcasa.

Se ha encontrado ahora que*-se puede montar más
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fácilmente un convertidor ca ta lítico , evitándose la  necesidad 
de tra ta r  el montaje con un adhesivo, utilizando un tipo par­
ticu la r de manguito.

Según la  invención, se proporciona un converti­
dor ca ta lítico  que comprende una carcasa exterior y un cuerpo 
ca ta lítico  in terio r, estando situado un manguito de material 
termo-aislante refractario , conteniendo fib ra , entre el cuerpo 
y la  carcasa, para reducir el flujo de calor desde el cuerpo 
ca ta lítico  a la  carcasa, teniendo el manguito una junta abierta 
longitudinal que se encuentra en estado de compresión al ob­
jeto  de r e s is t i r  cualquier tendencia del manguito a separarse 
de la  carcasa o cuerpo por las vibraciones. i

Normalmente, el cuerpo ca ta lítico  será de forma j 
cilindrica y puede estar formado de un material cerámico con j 
células o poros revestidos interiormente con un metal adecuado,¡ 
siendo permeable el cuerpo de un extremo a otro. La carcasa ; 
será normalmente de un metal relativamente fuerte, ta l  como 
acero al níquel. El manguito de material termo-aislante re­
fractario  puede seleccionarse entre muchos materiales conoci­
dos que comprenden fibras inorgánicas aglomeradas con un aglu­
tinante inorgánico, eligiéndose la  composición especifica para 
disponer de las propiedades más adecuadas para la  finalidad 
proyectada, específicamente con respecto a la  deformabilidad 
resilien te . Los materiales preferidos son fib ras refractarias 
ta les  como fibras de alúmina y/o alúminosilicato aglomeradas 
por sol de s ílice  coloidal, incluyendo opcionalmente material 
refractario  finamente dividido, por ejemplo cáscaras de arroz 
calcinadas, kieselguhr, alúmina o s íl ic e . Dichos materiales se 
describen en la  Patente británica No. 1. 264.022 y los manguitos 
se fabrican preferiblemente por el método descrito en dicha
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patente.

Más preferiblemente, el manguito es de una compo­
sición que comprende fibras cerámicas de alto rendimiento, es 
decir fibras inorgánicas que son p o lic ris ta liñ as , por ejemplo 
fibras po lic rista linas de óxidos metálicos de metales ta les 
como aluminio, zirconio, magnesio, s il ic io  o to rio , pudiendo 
contener también dicha composición una proporción de fibras 
v itreas ta les  como fib ra  de alúmina o de aluminosilicato.

Según otra característica de la  invención, se 
proporciona un convertidor ca ta lítico  que comprende una carca­
sa exterior y un cuerpo ca ta lítico  in te rio r, estando situado 
un manguito de material termo-aislante refractario , contenien­
do fib ra , de forma radialmente comprimida entre el cuerpo y la  
carcasa, estando formado el manguito al menos parcialmente por 
fib ras inorgánicas po lic rista linas.

Las fib ras po licrista linas son característica­
mente más estables a la  ciclación térmica que las fibras v itrea  
y, por tanto, retienen la  propiedad deseada de resilienc ia  en 
dichos convertidores mejor que las fib ras v itreas. Esto se 
debe a que las fib ras po lic rista linas, ta le s  como de alúmina, 
tienen un'tamaño de c r is ta li ta  extremadamente pequeño, normal­
mente de 50-500 unidades Angstrom. El crecimiento cristalino  
no se presenta fácilmente a las temperaturas a las cuales está 
expuesto normalmente el manguito, es-decir hasta 1.0003c, y, 
por consiguiente, no aumenta notablemente la  fragilidad de la  
fib ra . Por el contrario, la  desvitrificación de las fib ras v i­
treas tiene lugar fácilmente a estas temperaturas, con lo cual 
se desarrollan cris ta les  relativamente grandes de forma des­
controlada a p a r tir  de puntos de nucleación ampliamente sepa­
rados. En consecuencia, se crea una fragilidad en las fibras



-  4  -

5

10

15

20

25

30

y se reduce la  resilienc ia  a un nivel intolerable. i

Las fibras de óxidos metálicos refractarias, ¡ 
po licrista linas, y sus métodos de fabricación, se describen en [ 
las Patentes británicas Nos. 1.287.288, 1.313.677, 1.360.197, 
1.360.198, 1.360.199, 1.360.200, 1.425.934 y 1.445.331 y en 
la  Patente USA No. 3.975.565.

Después de la  fabricación del manguito, se forma 
la  junta cortando unahendidura a través de la  pared del mangui­
to de forma longitudinal y separando las paredes de lahendidu- 
ra o cortando una sección estrecha de la  pared del manguito a 
lo largo de toda la  longitud del mismo. Preferiblemente, las 
paredes la tera les de la  junta del manguito no se encuentran j 
en un plano radial con respecto al eje longitudinal del mangui­
to.

¡!
Cuando la  carcasa metálica es de una forma que i 

tiene igualmente una junta longitudinal, es preferible montar * 
el cuerpo ca ta lítico , manguito y carcasa de ta l  modo que la  ¡ 
junta del manguito se encuentre por debajo de la  junta cerrada j 
de la  carcasa. La junta puede obtenerse por soldadura de los { 
dos extremos de un modelo metálico conjuntamente alrededor j 
del manguito, mediante una junta de contacto o solapada. i

En el dibujo adjunto se ilu s tra  una modalidad 
de la  invención que muestra una v is ta  en perspectiva tomada 
desde uno de los extremos de un convertidor ca ta lítico . El 
convertidor comprende un cuerpo ca ta lítico  1 del llamado tipo 
monolítico consistente en un cilindro de material cerámico 
permeable desde un extremo a otro. Se disponen paredes de te la  j 
metálica 2 en los extremos del cilindro entre las cuales exis­
te  una matriz adecuadamente revestida con un metal ta l  como 
paladio. El cuerpo 1 está alojado en una carcasa metálica pro- ¡

!
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tectora 3 formada por laminación de un modelo de metal y  re­
tención temporal de los extremos entre s i  mediante bridas 4, 
tras  lo cual los extremos del modelo se sueldan por costura 
entre s i o se unen por otro medio.

Entre el cuerpo 1 y la  carcasa 3 está situado, 
según la  invención, un manguito radialmente comprimido 5 de 
un material termo-aislante refractario  deformable resilien te ­
mente, que comprende fib ra  p o lic ris ta lina  de alúmina, fib ra  
v itrea  de aluminosilicato y residuo seco de sol de s íl ic e  co­
loidal como aglutinante. Con preferencia, la s  proporciones de 
estos ingredientes son prácticamente de 35 % en peso de fib ra  
p o lic ris ta lin a  de alúmina, 35 % en peso de fib ra  de alumino- 
s ilica to  y el resto es el residuo de sol de s ílic e  coloidal, 
teniendo el manguito una junta longitudinal abierta 6. El 
manguito 5, antes del montaje del convertidor ca ta lítico , es 
de un espesor de pared superior a la  separación anular exis­
tente entre el cuerpo 1 y la  carcasa 3 en estado montado. !

Para montar el convertidor, el cuerpo c a ta l í t i­
co se mantiene en un bastidor adecuado tra s  lo cual el mangui­
to 5 de material refractario  se desliza alrededor del cuerpo 
ca ta lítico . La carcasa exterior 3 se sitúa entonces alrededor 
del manguito y los extremos opuestos del modelo de la  carcasa 
se contactan entre s í bajo presión para acoplar las bridas 4, 
para entonces soldar entre s i por costura los extremos del 
modelo. Este montaje por compresión de la  carcasa 3 sobre el 
cuerpo ca ta lítico  1 comprime al material del manguito 5y termo- 
aislante, refractario , deformable resilientemente, de modo que 
absorba cualquier irregularidad causada por las tolerancias 
en bruto bajo las cuales se ha producido el cuerpo ca ta lítico , 
deformándose el material del manguito hasta aproximarse a la

-  5 -
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costura o junta abierta del manguito. El grado de compresión i 
no debe ser demasiado grande para que el material del manguito 
5 pierda su resiliencia . Se cree que en virtud de la  presencia 
de la  junta abierta, el manguito puede comprimirse y el mate- ¡ 
r ia l  del manguito f lu irá  para reducir el espacio definido por 
la  junta abierta, lo que sé traduce en un bloqueo mejorado del 
cuerpo ca ta lítico  en el in te rio r de la  carcasa.

El cuerpo ca ta lítico  de la  invención se puede 
asegurar en el tubo de escape de un coche para limpiar los 
gases de escape. Debido a la  naturaleza resilientemente defor- 
mable del manguito, la  carcasa queda retenida de forma segura ! 
en el cuerpo ca ta lítico  a pesar de las vibraciones, por lo ! 
cual las partes componentes tienen una tendencia reducida a ! 
separarse. El manguito f a c i l i ta  también la  compensación de la  j 
expansión térmica diferencial entre el cuerpo y la  carcasa. i

Con el f in  de evitar la  erosión del material ;
del manguito por los gases de escape, puede ser conveniente !!
proteger el o los extremos de los manguitos. - j

Esto se puede efectuar impregnando los extremos j 
del manguito con sol de s ílic e  coloidal, seguido por secado, {t
para producir una piel dura más resisten te a la  erosión en la  ¡ 
superficie de los extremos, o proporcionando resa ltes anulares 
de metal que se extienden desde la  carcasa o desde las paredes 
del tubo de escape al cual se acopla el convertidor a través 
de los extremos del manguito.

En el sistema de escape de un coche con motor 
de combustión interna de cuatro cilindros, se acopla el conver­
tidor ca ta lítico  segán la  invención y producidos como an terio r-¡ 
mente se ha descrito. El coche se somete a un rodaje de 80.000 
kilómetros y el convertidor ca ta lítico  se inspecciona periodica-j

it
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ii
mente. A pesar de las vibraciones del motor y de los impulsos 
de escape asociados con el mismo, no existe deterioración algu­
na del manguito que contiene fib ra  ni separación de los compo­
nentes del convertidor ca ta lítico .

5 Aunque la  invención ha sido descrita en conexión
con convertidores ca ta líticos de sección transversal circular, 
la  invención es aplicable igualmente a convertidores de otras 
secciones transversales, ta les como e líp ticas.

Descrita suficientemente la  naturaleza dél in - 
10 vento, asi como la  manera de realizarse en la  práctica, debe - 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de deta lle  en cuanto no al­
teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. -  Perfeccionamientos en convertidores c a ta lí-  ¡ 

ticos, del tipo que comprenden una carcasa exterior y un cuerpo 
ca ta lítico  in terio r, caracterizados porque entre el cuerpo y
la  carcasa se sitúa un manguito de material termo-aislante, 
refractario , conteniendo fib ra , para reducir el flu jo  de calor 
desde el cuerpo ca ta lítico  a la  carcasa, teniendo el manguito 
una junta o costura abierta longitudinal que se mantiene en 
estado de compresión para r e s is t i r  cualquier tendencia del man 
güito a separarse de la  carcasa o cuerpo por efecto de las v i­
braciones.

2 . -  Perfeccionamientos Según la  reivindicación 
1, caracterizados porque las paredes la tera les de la  junta no 
se encuentran en un plano radial con respecto al eje longitu­
dinal del manguito.

3. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación
1 6 2, caracterizados porque la  carcasa se forma por laminación i 
de un modelo metálico y soldadura o unión de los extremos del {
modelo entre s í, disponiéndose el manguito con respecto a la  :í
carcasa de forma ta l  que la  junta abierta del manguito esté 
situada por debajo de la  junta cerrada de la  carcasa.

4. -  Perfeccionamientos según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el manguito 
se forma en vacio a p a r tir  de una composición que comprende una 
fib ra  refractaria  po lic rista liña .

5.  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4,
caracterizados porque el manguito comprende fib ra  refracta ria  
po lic ris ta lina , fib ras v itreas de alúminosilicato y el residuo j 
de sol de s ílice  coloidal como aglutinante. ¡

i
^ /  6. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1,}
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