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En la industria de las losetas cerámicas es 
indispensable alimentar las máquinas que ejecutan las másr 
diversas elaboraciones u operaciones (como el esmaltado, 
las aplicaciones serigráficas, limpieza o.repaso de bordes, 
etc.) con losetas en bruto, es decir, ya cocidas pero toda 
vía sin acabar. Dado el elevado ritmo o velocidad de ela­
boración, la alimentación debe ser rápida y completamente 
automática.

Este problema se ha resuelto ya brillantemen­
te de varias maneras por lo que se refiere a la alimenta-r 
ción horizontal, esto es, para los alimentadores en los 
cuales las losetas están dispuestas en paquetes horizonta­
les: en otros términos, con las losetas dispuestas veríí- 
calmente, o casi verticalmente.

Con los sistemas de elaboración usados hasta 
ahora, dicha alimentación horizontal ha sido siempre más 
que suficiente. Ahora bien, al variar los tipos de elabo­
ración y de organización para aumentar la producción, y 
también por motivos de espacio, se ha creado la necesidad, 
en algunos casos particulares, de disponer unos alimentado 
res verticales en los cuales las losetas deben apilarse 
verticalmente (esto es, horizontalmente dispuestas).

Es objeto de la presente invención un alimen- 
tador automático de losetas en pilas verticales.

Es asimismo objeto de la presente invención 
un alimentador vertical de gran sencillez funcional, cuyos 
diversos órganos funcionan con un perfecto sincronismo.

Otro objeto de la presente invención es la 
realización de un alimentador vertical que tiene un volu­
men, específico o de ocupación muy reducido y tal, por tan ,
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-to, que puede ser introducido también en las antiguas ins­
talaciones cerámicas, conservando siempre la ventaja de po 
darse economizar un'notable esoaciú también en las instala 
clones de. nueva construccién.

Otra característica del presente invento es 
la constituida por el hecho de que los diversos árganos 
que-componen el apilador vertical pueden estar todos mecá­
nicamente accionados, y ello con medios sencillos y seguro 

Otra característica más del apilador, objeto, 
del presente invento, es.la constituida por el hecho de * 
que permite regular perfectamente la velocidad de alimenta 
cién utilizando un único motor eléctrico, provisto de un.
variador de velocidad.

El alimentador objeto del presente invento es 
tá sustancialmente basado en un plan de funcionamiento que 
reducido al mínimo, es relativamente muy simple y se redu­
ce a pocos movimientos, bien determinados y precisos, de 
algunos árganos, dispuestos y combinados de un modo parti­
cular. Dicho plan, en la práctica, puede realizarse de va 
rías maneras, según el tipo de accionamiento elegido para 
los diversos árganos. Tal accionamiento puede ser de natu 
raleza puramente mecánica.o hidráulica o neumática y, si 
se quiere, también electromagnética, o bien una combina- 
cián de los mismos, quedando fijo o invariable el princi­
pio del plan básico.

Dicho plan básico, en sustancia, comprende el 
empleo de una mordaza de dos bridas o piezas de boca contre 
puestas, de las cuales una es mávil y la otra fija. Esta 
última, de preferencia, está dispuesta en forma de columna 
vertical, de manera que constituye el tope y la guía con-

12048



p- H ojn níim . 3

5

10

15

20

25

30

-tra la cual el operario dispone y hace bajar las losetas 
que forman la pila de alimentación. La, pieza, de boca mó­
vil tiene por función la de apretar, contra la columna, 
las losetas más ba.jas de la pila, de modo que toda la cita 
da pila permanece sostenida por las losetas bloqueadas en 
la base. Además de esto, en la base de la pila hay previs 
tas dos ménsulas laterales encharneladas de modo que pue­
den pasar, girando hacia abajo, desde la posición horizon­
tal en la que están debajo de la pila hasta, una posición*" 
vertical en la cual dejen caer horizontalmente la loseta.' 
más baja de la pila.

Esto dicho, resulta evidente que basta con- ,im 
primir a la brida o pieza de boca móvil y a las ménsulas 
un movimiento sincronizado para liberar y dejar caer la lo 
seta más baja, formando un ciclo de accionamiento que pue­
de repetirse automáticamente hasta que todas las losetas 
que componen la pila hayan caído a la parte de abajo. * Ali 
mentando luego a mano la pila con otras pilas más pequeñas 
el funcionamiento se hace continuo.

Las losetas individuales que van cayendo una 
a una y en sucesión,horizontalménte, son inmediatamente to 
madas por un transportador de correas trapezoidales que 
hay debajo y que las lleva automáticamente hacia la máqui­
na de elaboración alimentada por el alimentador. Regulan­
do el ciclo de accionamiento, es evidente, además, que se 
regula la velocidad del alimentador.

Como se ha dicho, el a.ccionamiento puede rea­
lizarse por vía mecánica, neumática, hidráulica o también 
electromagnética, o una de sus combinaciones. En la prác­
tica, no obstante, resulta preferible el accionamiento me-
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- cánico, por razones de coste y de seguridad de funciona­
miento, por cuanto, estando regulados de manera adecuada 
los diversos árganos, y accionándolos con un único motor, 
no hay razón alguna para que la máquina no funcione perfec 
tamente.

La presente invención se refiere, por tanto, 
;al principio esquemático de un alimentador vertical para 
jlosetás cerámicas, y de modo particular a una forma de rea 
jlización de accionamiento mecánico de dicho principio es­
quemático, sin excluir, por otra parte, las realizaciones, 
de accionamiento neumático, hidráulico, electromecánico o 
mixto. . -

Los detalles del invento se ilustrarán aliona 
en relación con los dibujos adjuntos, que representan de 
una parte, en forma puramente esquemática, el principio 
fundamental de funcionamiento del alimentador vertical, y 
de la otra el esquema de una posible forma de realización 
de accionamiento mecánico del alimentador mismo, y en los 
cuales:

- las figuras 1, 2 y 3 presentan las tres vis 
tas más características (vista frontal, en planta y vista 
lateral) de la combinación de los órganos elementales que 
constituyen el principio esquemático en el cual está basa­
do el alimentador vertical;

- la figura 4 muestra el alimentador vertical 
de accionamiento mecánico, visto lateralmente;

- la figura 5 muestra el alimentador vertical 
de la fig. 4, visto en planta;

- la figura 6 muestra el alimentador vertical 
visto por el lado del motor; y
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- la figura 7 representa, de modo más detalla 
do, el mecanismo de accionamiento de las ménsulas girato­
rias.

Con referencia a las figs. 1, 2 y 3, se indi­
ca con el número 1 la pieza fija de boca o mordaza que se
eleva en forma de columna, de manera que constituye un med
de apoyo y de alineación de la pila 2 de losetas cerámicas
en particular cuando se añaden a mano otras losetas en fo.r *! ... 
¡ma de pilas más pequeñas. Con el número 3 se indica la- -
pieza móvil de boca o mordaza, cuya, función es la de sosté 
ner la pila, empujando las losetas inferiores de la pila"
2 contra el tope 1. El número 4 indica una de las ménsju-. 
las, y la otra está indicada con el 5 (véanse las figs.+-;2 
y 3). Siempre con referencia a la fig. 1, el número 6 de?- 
signa dos correas trapezoidales que constituyen una espa­
cie de transportador de cinta, -el cual recibe las losetas." 
a de una en una, a medida que van siendo abandonadas por 
las ménsulas 4 y $ y por la pieza de boca 3* Las ménsulas 
4 y 5 y la pieza de boca 3 deben tener un movimiento sin­
cronizado de manera que cuando la pila 2 tenga que bajar 
por su propio peso y apoyarse con su loseta b más baja so­
bre las ménsulas. 4 y 5? la pieza de boca 3 se halla en po­
sición retirada y, por tanto, toda la pila pueda bajar. 
Aquí es de notar que la pieza móvil de boca 3 puede blo­
quear las últimas losetas de la pila 2,.pero no la loseta, 
b más baja. Por consiguiente, apenas la loseta b se apoya 
sobre las ménsulas 4 y 5? sosteniendo toda la pila, la pie 
za de boca 3 avanza, bloqueando otra vez. la pila. En este 
momento las ménsulas 4 y 5 giran hacia.abajo, depositando 
la loseta b sobre las correas 6, que se la llevan. Así

ío
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-termina el ciclo de funcionamiento, para recomenzar de nuc 
vo. .

Con referencia a las figs. 4, 5 y 6, que ilus 
tran, a mero titulo de ejemplo no limitativo y esquemático 
reducido al mínimo, la forma preferida de realización del 
accionamiento mecánico, el número 7 indica el bastidor de 
la máquina, que forma una especie de bancada provista de 
.'la ménsula 8 sobre la cual va aplicado el motor-variador 
¡9, que permite modificar a voluntad la velocidad de rota-.

10 ción del árbol de salida 10 (fig. 5). Este último está 
provisto de una rueda dentada 11 que, mediante la cadena 
12, acciona otra rueda dentada 13« Esta última va fijada, 
en el eje o árbol 14 soportado por el bastidor 7, y provis 
to de la rueda dentada 15. Esta a su ves, con la cadena

15 16, acciona una rueda, dentada 17 fijada en el árbol 18 so­
portado por el bastidor 7. Los número 19 y 20 indican dos 
poleas que sostienen las correas 6 y que van aplicadas al 
árbol o eje 21 soportado por el bastidor 7, con medios no 
representados. Dicho árbol puede ser accionado por el mo

20 tor-variador 9) por ejemplo, mediante dos ruedas dentadas 
22 y 23 y la cadena 24, o bien por un motor eléctrico inde 
pendiente del motor-variador 9.

Los números 4a-y 5a designan los ejes de rota 
ción de las ménsulas 4 y 5. De tales ejes no se han ilus­

25 trado los soportes, que van solidarios del bastidor 7. Ca 
da uno de dichos ejes es solidario de la ménsula respecti­
va y está provisto de una rueda dentada 4b y 5b (figs. 6 y 
7) cuya función se indicará más adelante.

Siempre con referencia a la fig. 5, se indi­
30 can en la y 3a dos revestimientos de caucho o de materia
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"plástica fijados, respectivamente, a la pieza de boca 1 y 
a la pieza de boca 3 de la mordaza, para no romper ni deto­
nar las losetas. En 18a y 18b se indican do's levas solida 
rias del eje 18, que tienen por función la de abrir o apre 
tar la pieza móvil 3 de la mordaza. Con el número 25 se 
indica el soporte de guía de la. pieza de boca, 3, que se 
desliza por ella.

Con referencia a las figs. 5 y 6, los números 
ll4a y 14b indican dos levas solidarias del eje 14, las cua 
les tienen por función, al girar, la de empujar hacia aba­
jo los vástagos dentados o cremalleras 26 y 27, sometidos 
a la acción de unos muelles de hélice 28 que tienden a empu 
jarlos hacia arriba. La función de los muelles 28 puede*. . 
apreciarse mejor en la fig. 7.

Con referencia a la figi 4, el número 29 indi 
ca una. especie de expulsor formado por una pletina de hie­
rro que se desliza por una hendidura adecuada, de forma co 
rrespondiente, practicada en la pieza fija 1 de boca o de 
mordaza, en correspondencia con la última loseta b de la 
pila, esto es, de la loseta que queda apoyada sobre las 
ménsulas 4 y 5. Dicho expulsor, al deslizarse hacia delan 
te, esto es, hacia la derecha en la fig. 4, separa la lose 
ta b, desprendiéndola de la base de la pila 2, en la even­
tualidad de que tenga tendencia a permanecer pegada o adhe 
rida a la pila, cuando se bajan las ménsulas 4 y 5. El 
expulsor 29 está accionado mediante el vástago 30, montado 
a rotación o articulación en 31 en un soporte (no represen 
tado) fijo o solidario del bastidor 7, o también de la co­
lumna o boca fija 1 de la mordaza. La palanca 30 puede es 
tar directamente accionada por las cremalleras 26 y 27 (tac
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-bién por una sola) cuanáo bajan con el fin de sincronizar 
los tiempos, de modo que el expulsor entra en acción sólo 
cuando las ménsulas 4 y 5 están ya bajadas. Siempre con 
referencia a la; fig. 4, la- letra c indica una loseta ya 
separada de la pila, que es transportada hacia fuera por 
las correas 6. Con la referencia 25a está indicado el cuer 
po prismático de la boca de mordaza 3, que se desliza en 
.el soporte de guía 25 y está sujeto a 1a accién de las le­
vas 18a y 18b y, eventualmente, también de un muelle. Come 
es obvio, todas las transmisiones mecánicas (ruedas denta­
das, cadenas y levas) están calculadas de modo que se ob­
tiene un sincronismo perfecto, teniendo los dibujos adjun-'-. 
tos un carácter puramente esquemático e ilustrativo. Lo . - 
que se ha descrito más arriba e ilustrado en las figuras 
tiene un carácter puramente esquemático o general, por lo 
que en la realización práctica podrán tenerse variantes y 
modificaciones obvias, que sería inútil detallar aquí, sin 
por ello salirse del ámbito de la presente invencién.
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Los puntos de invención propia, no nueva, pe­
ro no establecida, practicada ni divulgada en España, que 
se presentan pare, que sean objeto de esta solicitud de Pa 
tente de Introducción, por DIEZ años, son los que se reco 
gen en las reivindicaciones siguientes: _  ^

la.- Un aparato alimentador vertical para lo­
setas cerámicas, caracterizado por estar formado sustanciaL 
mente por dos ménsulas coplanares, giratorias y contrapees 
tas, las cuales pueden adoptar la posición horizontal y*-- ; 
la vertical girando hacia abajo, y están combinadas con , 
dos bocas de mordaza, de las cuales una es fija y la otra 
móvil de manera que entre ambas aprietan la pila de lose­
tas, estando el conjunto dispuesto por encima de un trans­
portador de dos correas trapezoidales y combinado de modo 
que la boca, móvil de mordaza puede apretar, las losetas más 
bajas de la pila, pero no la última, de tal manera que és­
ta puede estar sostenida sólo por las ménsulas, bastando 
únicamente con hacer girar las ménsulas para hacer caer la 
última loseta sobre las correas trapezoidales, después de 
lo cual las ménsulas vuelven a subir disponiéndose horizon 
talmente, la mordaza se abre por un instante, deja bajar 
la pila, para luego bloquearla por la base como antes.

2S.- El aparato alimentador vertical de la 
reivindicación 1§, caracterizado por el hecho de que la bo 
ca fija de mordaza esté prolongada hacia arriba formando 
una especie de columna que constituye el apoyo y la guia
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"para el operario cuando éste dispone a mano, en el alimen­
tador, unas pilas sucesivas de losetas, además de lo cual 
la boca móvil de mordaza está realizada de manera que pue­
de deslizarse horizontalmente en un soporte de guía.

38,- El aparato alimentador vertical de las 
reivindicaciones 18 y 28, caracterizado por el hecho de po 
der ser accionado mecánicamente, neumáticamente, hidráuli­
camente y también electromagnéticamente.

43.- El aparato alimentador vertical para lo­
setas cerámicas, de las reivindicaciones 18 y 28, caracte­
rizado por estar mecánicamente accionado, y realizado se­
gún los esquemas simplificados de las figs. 4, 5* 6 y 7^'- 
estando accionada la boca móvil de mordaza mediante dos ̂ le 
vas aplicadas a un árbol soportado par un bastidor, en fon 
ma de bancada, siendo las ménsulas solidarias de dos árbo­
les o ejes paralelos también sostenidos por el bastidor y 
que se hacen girar por medio de un eje paralelo al eje o 
árbol que acciona la boca móvil de la mordaza, el cual es­
tá provisto de dos levas que al girar empujan hacia abajo 
dos cremalleras, cada una de las cuales hace girar a. su vez 
una rueda dentada solidaria del eje de cada ménsula y, por 
tanto, hace girar la. ménsula respectiva, comprimiendo di­
chas cremalleras en su carrera de subida dos muelles de hé 
lice que solicitan a las ménsulas hacia su posición inicial 
apenas la loseta más baja de la pila cae sobre las correas 
de transporte.

$8.- El aparato alimentador vertical para lose 
tas cerámicas, de la reivindicación 43, caracterizado por 
el hecho de que los ejes de las levas están accionados por 
un motor eléctrico provisto de variador de velocidad, por
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" una transmisión mecánica- de ruedas dentadas y cadenas, 
calculado el conjunto de modo que se obtienen los mandos 
sincronizados según la reivindicación 13.

63.- El aparato alimentador vertical para, lo­
setas cerámicas, de la reivindicación 48 y la 58, caracte­
rizado por estar provisto de un expulsor que se desliza 
por el interior de la boca fija de mordaza, y tiene por 
función la de separar la última loseta de la pila en el ca 
so de que ésta tenga dificultad paia separarse de la propia 
pila, accionándose dicho expulsor cuando las ménsulas es-- 
tán en la posición de bajadas, utilizando una. palanca ac­
cionada por una de las cremalleras o también por las doŝ , 
cuando éstas se deslizan hacia, abajo. ' .

78.- UN APARATO ALIMENTADOR*VERTICAL PARA LO
SETAS CERAMICAS.

Tal y como se ha descrito en la Memoria qué 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a 
máquina, por una sola cara.

Madrid, 17. ABRI 97 3 
P.A.
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