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~ 1 preseube isvento se refieré s i. Svbricecidn

[|abedo v de parte superior abotelladé,‘ce coleos ls lingote-

rerse un ajuste rezonaolemente estrecﬁo entre la lingoters

por cousiguiente no hay ncceeliad de e base de llnoo ery

len’ comvinacidn con ellas. No oostapte,,es una pricticz co~

" Hon nam. |

de lingoteres,

g Las lingoteras usadas en 15 produccién de lingo-

tes de acero consisten uolmen,e en ervuel*as vertlﬂaleo

de nlerro colsdo similszres a caaas abiertss por uno o por
los dos extremos, y que pesan de 0, 8 s 145 veces lo que el
lingote colsdo en ellss. Fare cgr""r el forndo para colar
éceré en lzs lingoterss gue es t&n gbiertss por sumbos extre-

| . D,
mos, e¢ decir, ys sea.en las lingoteress con el extreamo de

més seceidn nscis abajo evie rtes por la parte sugerior o ya

.

sea en las lingoterss con el extremo de més seccidnihscis
ra VePtICcl, co. el ez*remo de nds . GCCiéu hseia avgjpy, so-

rre de fondo pars la 0311d"i de 1a llnao tera. Deberé ssegu-

*

ARl

y la bzse pars eviter les funae ﬁe cc *uﬁdldo entrgépllea

t:oz‘ aolamef+ ua,ex-

4

Aquelles lingoterss que estéu able

- ‘4
tremo, es aecir, 1aa 1inaoter:s con e1 =xtremo de why sec-

P
3 2

. Cl
S s BS

cidn necia arribe N el fonio cerrado, estaa ya cerredés y

qriénte coloéér'ﬁna ceje peré mééargtéisobre el extremd

shierto de eate tlgo de llngouer 2, c‘a;do e cuela acero en
klla. Tambiéa ea este caso es. ne»esar;o que se mantenga un
sjuste razonsblemente estrecho entrenla.llngOUGra y lz caja

wars la mszerots, parg eviter fugsé‘de gcero fundido entre

.Las lingoteras se fgbricen ususlxente de zcuerdo

bon téenices de fundicidn implantaius -desde nece lsrgo tiem-

» . - .

bre una bese de nierro colado brues., RE: cusl girve ¢9m0 cig
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po,.eh les que Sé:fofma wis ca#iiai slecusds dentro de wn
molde de areus y se cuels nierro vers tiéndolio en la cevidzd
y se deja que solldlflque con la forms de lz misma. Auu4ae
la superflcle en eatado oru,o de colsds en la arena de 1=a
lingotera resuluante es adecuasda para la mayoria de las su-
pérficigs, na sidd necessrio mecanizar la superficie ihfe~
rior en estedo bfubb de colzds en le arena de uns liﬁgotera
del tipo de ex reio de més secoidn hecia gbajo recién cols-
da persa Lroporcion er una superficle lisse, plana. Esto es
debido a que ls superficie del fondo de la lingo%eres debde
descensear firmamenue contrs 1& base de la lingotera dura;te
el llenzdo de }a llngotera, como se ha 1ndicaao en lo que
anteceds péra las lingoserzs de extremo.de més secciéu .ha-
cie abéj&. nclusé lé‘superficie su“erior'en o+ado brufo
de colzda en erena de les lingoteras de extremo de mas sec

Sn hecia arrlba y de fondo cerrado debe ser tambien mec &

Ny At

s

idzade pere proporcioner una superficie lise y plana que

forme uns bueuas obtursgeidn con le czje p&ra mezsroty coloc

™

da soore ella. Para evitar confu51oncs gqul en lo qu, al 2ue;

ecas superficies gue deoen ser ,lana ¥ lisas ~e denom*na-

_r" Msugerficies de exuremo de més seccidn" en vez ée "=u~
péffici"* de fondo" en-¢l caso de 11ngoteras de extremo de
|més seccidn hecla gbajo de parte suyerlor gbierta y de psr—
te superior sbotellsads, y "superficies superiores" en el
caso de linéoteras de extremo de més seceidn hscis srribs

y fondo cerredo. . | |
_ Puesto que tales opersciones de mecsnizecidn soﬁ
vor supuesto costoses y'llevan tiemzo, se nen desarrollelo
nétodos alternativos de rroduccidn de lingoteres con super-
ficies ds extfemo de més seceibn lisss g plaaes. Concbeta-

.
.
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{meric, son muy wsades lez téeaicee de col an e cogullle

'cueleu usualmente vueltss del reves, de modo que el’ e +re—

turs entre les. au@erfaclab cols d s‘en arene v les superfl«

" tiojn nom. 3

-

en las gue se incorpors uns plsca de hderrs en el xolde je-
I .

ra fgbricer lingoteras, pera gue forme le superficie de ex-|
tremo de mbs seccidn de 1s lingotéra colzda'coﬁtra ella.
Puesto que la placa de coguilla es més iisa que le superfi-
cie del molde de arena, y més resistente a la»erosién del
niérro, la superficie de extremo de més seceidn resultaate
en la lingoters es lo suficienteaente liss y plena como pe~
ra no necesitar mecauizacién. Esto da resultados isgualmente

aatlsfacuorlos con les llnaoter de Londo cerrado que se

mo de mfs seccidn de ls sberturs puede ser formsdo sobre

tel plscs de coquilla. S , sos
Ko obstente, se ha céiprbbado que laé'iing'téras
colaedss sobre bases de colsds ea é@quiiia tienen uyafiide
util considereblemente mis co *a{que 1z de las lingotersas

AE S

coledas sobre bsées de srena. Un eﬁtudlo reallzndo a“,ﬁdes-
to de mzuifiesto gue les lln§098r80 eoleia~ -obre baseb de
srens tienen une vidsz un 22% més lar»a uue las lluuoberna
Poledes sobre dases de colsds en coqullla. Ezte dlfeﬁégcia
bn 1g vide G311 de les lingoteras ze ceben grinci[alnenta

zl las'diferehcia' . la macroestructura y en la mluroestrun~

pies colsdasen coquilla, Las superficies colades en erens se
bnfrien més lenismente, dsudo por réSqltsdo uné macroestrue~
turs y une microestructucs méé uniformes, que son menos sen-
hibles & las grietss. o

De scuerdo con el Lreseufe ia veuuo, se ha previs-

£o wn método de febricecidn de usa lingotess de mierro cole-

b

io gue tiene wus superficle de extremo de eés seceldn en es-
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tado bruto de'éol&da liszs y plans, que_éomprende colsr la
lingoters en un molde de arena gque tiene una plancha lisa,
plang, rigida y'térmioémente aislznte incorporada en el
molde de areua j que prorocrciona las superficie contra la
cuél se forma la superficie de extremo de mas seccidn de
la lingotera resultante. |

! R 1 invehto se describe con mayor detalle, a modo
?e ejemplo,.con referencia a los dibgjos qﬁe‘sé acompsiian,
en los cuales: |

' ‘ La figura 1 es una vista en corte, esquemética,
de un molde tel como esté preperads pera coler una ILﬁéote-

ra de acuerdo con une realizacidn de este invento;

- La figura 2 es una vista en cocte de deta&ié~de

la perte inféfiquizqﬁierdé dél}a cavided ilustreds.en' la

figura 23 ¢y . S o | ; =
La figwra 3 es una vista en perspectiva de.una

plancna rigida, tsl como la ussda en la reslizscidnide la

B ~

figurs 1. ' ' ' tal

A

Como ye se ha indicado, lo esencizl de este. in-
vento consiste ea el uso de~dua rlancna de sislamientc ri-
gida pere formsr la superficie de extromo de més seccidn de
la cavidad del molde. Psra este fin, la plenchia de aisla-
miento rigida puede éer incorporads ye sea en las téenicas
y el equipo de coleds en‘arena.usﬁal, o ye sea en las téc-
nicas y el equipo de colads en ‘coquilla ususl. Brevemecte
expuesto, el procedimiento de este invento supone egtonces
la colade de una lingoters en un molde de srens usual gue
no tiewe ni arena ni uns pleca de coquillz que forme la su-
perficie del extremo de més seccién de la cavidad del molde

sino gue, por el contrario, tieune uns plancha de aislawien~
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miento en un molde pera forma la superficie de .exiremo de

.sencillo ses el de produeir un molde de erena usual en el

| buenos con ute linternz pars maohos ¥ base enteriza. Este

de le cevidad 12, de modo que la pared en rendiente 2* en

ojr nim. 9

T § e ap A B G e eens
to rizgids. Eviientemente, hey nuueraa 8 fermas y tecuicsy

por laz cusles se podris imcorporer el pleuche de sisle-

1

- . @ - 2°
£s seveidn de ls cevidid del molde, Luwizés el método nmés

que se “"ovea como base una }lancua de sislamiento plana

grende, y se cologue score ella un polue de zrenas. ’
Un método que nemos preferido usar;sé.ha ilustre-

do en las figuras 1 y 2, y eu ol miszo se utiliza equipo

de colads en coquillea usual con unea linterna pars machos y

-

base separeble. Se pueden conseguic resultsdos iguslmente

equlpo primeresmente- hEMuiOHGdO chyreude Llis Oase 10 a6 co~

ladz en coquilla que tlehe una czvidad 12 de roce ~wofund1~

AW 3w

dad en el centro de la mlsma. La. cav1dad 12 tiene dOSspare~

des eu peudlente 14 y 16 Una llnterna psra machos Jueca 18

JJJJJ

que tiene una pestalia 22 esté di-é ada para encajar,dentro

iz»"

2

& pesteile 22 coinecide raaonable ute con la perba Qnayen~

|

toaa

diente inferior 16 de lz “avidad 12. ae he previsto. sis
digposicidn persa asegurar que Td.llnterna pers’ machos 18
esté sltusda en el ceniro de la base 10 de colaué en coqul-
lla cuando se monta el molde paPB coldr. Una caja de moldes
exterior 30, que tiene un anille «2 ue re% ehClOL de areng,
esth adapteds pera ser encejeda en la 1er*ze iz de la bese
10 de ccleds en coguilla cirqundanqo @ lz linterna pera mé—
cinos 16 8 uns distaucis sufiéienfe édﬁd parg formar la czvis
dzd desesds, o

Perg prepsrer elqul 0 reseﬁaﬂo en 10 que antecc—

de pers colsr uns lingoters, es pflu rezente. necesorlc den-

4
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"leificsr ls srena de moldeo 36 contre lu suierficie imteriol

40 pueﬁe estar inclinado en au;ulo hacisa abago rera former

leamiento neerna rigids tiene uns sucaurs suficiente como pe-

ra que ¢l borde exterzor de la misme se extienda bajo el

]

Hoja sam.

, e

de la caje de moldesr 30 pars conformar 183 peredes exterig
.res de la llngotera prevista, y deusificar la erecs de mol-
deo 38 contra las paredeq exterlores de la linterna para

machos 18 para conformar la pared 1nterlor de la llngotera

prevista. Cuando eata en posicidn la srena de moldear 38,

Sé coloce la licterna pers 12cu0s 1& dentro de la cev1dad
12 eu la bese 1G de colada en coquilla. De acuerdo con lsa
praculca de la tecnlce anuerlor, se de“siflce entonces la
arena de moldeo 46 dentro del eupaclo suulsr previsto entrd
la linterna pera mechos 18 y 18 superficie 14 en la bacp 10,

y luegzo se coloca en posicidn la caja de moldesr 30. Contre

-

rismente a ésto, la préctica de este invento rejuiere en-

nw.‘uq

tonces que sea colocada unsa plancha‘40 de aislamiento hechg

nam et

rlglda soore lg base 10 de colaua en cuquilla, pera formrr

la auperficle 1nferior o de forndo de ls cavidad 42. La _Flan
cha 410 de alslanlento heeha rigide *iene una confi ur cién
auuler, de modo que.czrcunde yor completo & la llnvernJ pe-

ra rnaeaos 18, A fln de obturer la plancihs 40 contrs la"base
«-} L

. ]
N ~

10 de COIuda en coiu*l¢a, (era eviter gue se 1nurouuzca ehi-

tro ellas el metal-fundido, el oorde interior de la plancha

un lablo 44 qpe coinclda con la pared 14 de 1a cavxdad 12.
Luego se densifica ls srena de moldeo 45 en+re el labio 44
y la pesteiia 20 o lin+ern' para macnos 18, pdra prororcionsy
wez extensidn liss desde la superficie supecior de ls plan-

cha 40 nssta la arena rars mechos 38. La planches 40 de zis-

anillo 30 de reteuclon de srena, paras obtursr el borde exted

.
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de acuerdo con la préctice ususl ‘seghn la cual se cuels el

) !loju. noan.

rior del mismo; Jlusloente, se colccz slrededor del borde
de 1ls bese 10 de colazde en coquilla aa obtur“aor ¢ de ce-
ja de ;oldear-base, circundzsdo g la plencha 40, y luego
se colecs la egje de moldeer 3C, & 12 cuel estén widdos el
eénillo 32 y ls grens 36, sobré elle psra formaer la cevidad
42. Es de hacer notur que no siempre es necessrio el obtu-
rzdor 46.

Y

: , La dizrosicidn de ooturaeloJ interior modersds

l

mente complicsds, es decir, el Jueeo entre el labio 44 y
la arena de moldeo 48, viene en elerfo modo exigids por el
disefio especifico del equipo de coleds en coquilla usgdo.
Bn eguiros de oiro dlseﬂo, en los que se utilicen base de
c¢olada eu coguilla planes se puede explesr un dlseno de
planéha mEs mpllflcado. Por eaeuplo, el aord» 1n+erler
de lz misma puede =er rlano y ex,endnrqe bado la 11n99rna
bera macaos, ¥ ser obtursdo de wa asLers muy par801‘§ a

Comd es obbturado el borde exterlor bajo la cejez de wordear

L

30, como se ha ilus ,rado. - e,

Ademds de la co.~*rucc~on de mo1de véaigs ﬂa.o la
ilustrsds ea los qibujos, =2l como ge hs descrito en lo qQue
sntecede, es por supues%o necessrio proporcionsr una cubs,

i censl de colads y un sgujero.de colads (uo representados

nolde

4

Lz plancnz 40 de czislsmiento heche lé'd& ruede

e}

estsr necus de cuslguier materisl sizlsnte que'pﬁeda se
conforzzdo en wna pleucns lise, que 6o se.deteriore ol se
ercsione sl hscer conta aeto con el hzerro fundido dwraute o
después de la coluda. Parg este'materlal hemos preferlao

user uns mezels de fibres de slumincsilicsio, tel como de




R

Lo .
o e w—_vre

————t

10

15

20

- 25

30

- 05046

to)n nhm. <

[T o .
T
MR

[ KADJCOL o:FKBERFEhx youn aglomeceLﬁe de silice colo:aal.
Prisersmente ge afieltran laes fiores & partir de une fitrs
cortade y de pésta aglomerante, y se comprimen para'formar
una configuraﬁién de Llancna'for téenices de conformecidn
-eﬁivacio usuales. Deépués se seca le forma a 1042 C pors
revirarla y obtener una msyor rigidez y resistencia., El
gunento de 1z resistencia puede ser neceserio para sbpor-
toer cergas orloinad¢~ por lg altura de pr siéd ferrostéti-
ca cuando se cuela la lingotera, asi como pars.proporcionsan
una adecusda resisténcia.a la erosidn. Estor puede conzeguir
se volviendo @ 1mpregnar la plencha seca con silice- 00701-
dal, o bien anadleudo Cerzes 'norganlcus, tales como polvos
o esferes de vidrio-nuécas, gue tanbibn rveden ser §ﬁ£ﬁitui
dos por f£ibres psra disminuir los costes por materigles.
Ademes, se pueden sustituir por lans mineral o por fibfas
de silicato céleico. Heros COmLPOOaaO uue las planc@gﬁvaJe-
cuades se cerecierizan por lz3 siguientes proplededes: -
grueso: de 6,35 a 12,7 ma; densidad de 240 a 480 kg/i3?.
conductividad térmics, de 1,24 & 2,48 cal—cﬂ/(cmz o"&lord)
Adenis, los materisles antes descritos son bes+anteg ede~
cusdos ya que o ge zdhieren sl me? sal colado, y rueaeu ser

apllcados 8 ha.:es de colads en coquilla tdnto calientes co-

v
.

mo frias.
La eaterior rezlizecidn detsllsds esté por supues

to especiszlmente prevista pard ser usada con el equiro de

dente gue los detalles verisrén algo con otros tizros ‘de
eguipo. Por ajex Llo, cusrndo no se dispongs de eguipo de co-
lgda en coquilla, la plenche sislante 40 podria consistir

en wie simple plencha de forms de disco plaua exmpotreds en

colede en coguilla ea“eclflco utilizado. Sers por tanto evii

[]
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efectuzdos pars tre-

[}

Durente lsaz isvestigzcions

tan de’resolver los problemas conslaersdos er lo que ente~
cede, se eassyuron veriss °01u01one dlfereutes, teles comg
el uso de hoﬁas gislentes y de recubrimientos'pbr rociado.

Todos esos ensayos fueron considersdos no satisfectorios.

Bl uso'de uie pleschie sislénte en la produccién en lsborstg-

rio de liugote de hierro colsdo de 1182178 mm, dlo COmo re-
sultedo ls obtencidn de unu suparf1c1e liss zsi como de ung
nacroestructurs y de una microestructwrs que se asemejaban'
8 les desesdas. Como resultsdo del satisfsctorio enseya en
leborstorio, se llevd a cabo un enseyo en féorica inicial,
en el cual se produjeron tres 11n50teres de Lesos que va- -
rlaron enfre 10.200 kes. v 23.200 mas., sobre plaﬁCh?:

aislantea pe¢aias a 1a bese de colada ewn eoqullla. La +res
lingoteras tenian fondos 1isos y planou que 5o requerlun

P

mecanlzaclén. En una 4e les llngo+eras se efectuaron q; co-

4

T
laedss sutes de tener gue deoecnar7a, lo que mejord conside—

J’ Y
reblemente lz tesa de consumo pers esq temesio de 11n§ggp~

Te o

res, (Les obras dos lingoterss se yerﬂieron) Como re&ilta-
do, del ensayo- en lzborstorio ¥y del enbajo inicial eu fébri-

ca Satlsfac+0r10a, se Lrodu*eron ocho llngoteras de temaillo

comercisl (de 21.085 kg) usando tn proced1m1en+o sustancial

mente como el que ze ha deocrlto en lo que antecede. Las

plenches uszdes tenisn 9,525 zm de grueso yrestaban ngengs
de fibres de aluminosilicéto wiides entre si y hechss rigi-
des con silice coloidal. Se usaron verias riezas indiviiue-
leé y se encintsron jﬁutas con éin%a de fibra‘Qe vidrio, e
ro no ce usleron e 1: bese. En lz tabla que sigue.ée dan

los result aios de es*e ehbay0.
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Civlmero de lat 7__ Pondo meecsnizzdo Riuero botsl de
lingpteca.j : ~ 'coladas anbes de
desecnarle.
. sT 45
39 o : KO 7 12
- 50 | 72
T KO . 18
45 S w - 54
48 | 50 . ‘ molde perdido
49 KO - 59
50 L ST L3

En el anterior eusayo, %odos los fondos en este-
do bruto de colede producidos estabsu vsstante lisos én
compsrseidn con lss superficiés colsdas en sarera. £l molde
n? 38 pudo neber sido usedo sin mecznizsr, fpero sin'éh#ar-c

fue mecanizedo para eliminsr un'reselto muy ligero exlz ot
turgeidn de1<hﬁcleo. El molde n? 50 tu!o,que ser meéénize~
do debido & dificultedes ercontredss qué fueron coué?bgre-
das no usuales. Después de.colar, las plenchss,se sepsraror,
fécilmente de la colsda. Bu alzunes yosiciones ed que lss
rartes de les plsnchas se pegeron a la colade, tales partes
fueron fécilmente rascadss con unsg espétula paca enmasillaf
Como se na& ilustredo eu'le tsblea, ia vida de todes lsas 1ih~
goterzs fue satisfsctorig, exceptb pers le Lingotars nf 44.
Se cree, sin‘embaréo} gue ese lingotera pudo més bien nhader
falledo gebido a causss distinies e defectos macroestructu-
rales y mieroestructufales en la superficie dei fondo, Lsa

lingoters 48 se perdid en ls fundicidn y no rudo ser escon-
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—trede. Ba l:= épocs en zu2 ge efectusron €98 aLZyO3 gg £o-

bricersn olfrss lingoterss ussies @l mismo tlemgo, por téo-
nicss de colads en coquilla, que sé obzervaron y se siguie-
ron sus nistorias., Estos otrss lihgoteres huoieron de ser
desechedas después de un ﬁﬁmerditotai deicoiadés que varid
de 31 a 54. Puede Verse.fécilmente la mejors genersal en

cusnto & su vidsa.
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térmicemernte sislenté, incorporada en el molde de srens.
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: REIVINDICACIONES

‘Los puntos de invewcidn propis y nueve que se pre

senten pera que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invgnc;én en Bsparia, por VEIETE aﬁos,rson los que se recogeln
eu las reivindiceciones siguientes: |

18 .~ Un mnétodo de fsbricsr, en un molde-de zrens,

ung lingotere de hierco colado gque tiene una superficie del

L)

extreno de més seccidn en estado bruto de colada lisa ¥ ple
na, cerascterizado porque dicha superficie de extremo de més

seccidu se cuels ebntra.una'plancna lics, plens, rigids,

28,~ Un método seg&n ls reivindicszeidn 12, csrsc-

~

terizado porgue dicuno molde de arena se forma colocando une
rlancha aislente sobre wig base de molde; colocsado uma lirn}

terna pera macios; que tiene uns superficie exterior de are

-

ne de molde, sobre dicha buse, y colocendo wne cajs de iol-

! -

desr, que tiene una superficie interior de erens de‘hgTﬁeo
gobre dicha base rodesnde & dicaa linternaipara nachog y

‘espaéiada de elia, Fars prop@rcionar una cavided alyededor
de dichs linterné pares mechos, estzndo definids la superfi-

cie del fondo de dichs cavidsd por diche plencha zislente.

X

38.~ Un mé%odo sezin la reivindiceeiln 22, carsze
terizado rorjue dichs base de moldeo es una bese de ereqa.
48,~ Un método seghn 1s reivindicsecidn 28, carec-

terizedo

L'a]

orgue dichz base de moldeo es una base de colsds
ex cogquille.,

58,~ Un método seglu cualquiera de las reivindi--

!
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brzs de llcato c¢101co.
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-

csCionzs precedentes, w"ecté"JVW‘o rdr“ue.dicha flenena
sislznte tiene un frueto combrendldo Pntr 6,35 y 12,7 nm.
68 .~ Un rétodo sezin cualquiera de laa reivindi-
caciones precedentes, caracterlz do porgue dlcha planchs
sislante tiene una densided de 240 a 480 ke/uwd y wna con-
ductividad térmica de 1,24 a 2,48 cal-cm/(cm?x9Cxhora).
72.- Un método segln cuzlguierz de las reivindi-
ceciones precedentes, caracferizado porgque dicha plsucha
aislente cousiste en une mezels de un aglomersate de silice
coloidel y un material fibroso,'séleccionaio del grujo com~

puesto por flbrcs de BlhmIBOalllCatO, de lene minersl :y fi-

AT

8a - Un mefodo segin la reivindicscidn 7%, carac-

J.a

terizedo porque dichs’ plancna alklente es reforZada ﬂedlan-

te la adlclon de careas 1nor5¢nleas.

e - PR

98,- Un método de febricar, en un molde de arena,‘

una lingoterz de hierro colsdo. o
*

. . oA . o
Tel y como se he desccito en la iemoris gué’

E

e~
cede, reprssentado eu los dibujos que se scompafien y rires

Jlad
I L

S

L

3
‘.v“

los fines q"“ se nhen esg ecificado.

Eats L oria consta de treee ho j g3 eseritas & mé-

..

guing por upna sola cara.
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