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Prioridad:

M E M O R t A  D E S C R t P T t V A

En al ouerpo da la  presento Patenta de Inven— 
dAn, quedaran expuestaa laa  circunstancias que ooncurren 
en un procedimiento de obtencldn de vaolo en panelea in­

tegrados por doa lAninaa dispuestas paralelamente, en el 
que ae encuentran laa  cualidades de novedad y utilidad -  

que exige la  vigente Ley de Propiedad Industrial, para -  

que ao otorgue a au titu la r  él priv ilegio  de au exoluoi- 

va explotad dn.
Hemos de aolarar que este procedimiento, puede 

tener m últiples aplioaoionea, pueato que e l vacio oonsti 
tuye un estado fioioo a obtener en reoipientee cerrados,
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que es importante conseguir pansa Mama determinadas c ir— 
cune tan d as que puedan ir  desda evitar la  oxidación o 3a 

putrefacción da lea  objetos o artícu los alo jados, basta 
oonaeguir unos panelee aislan tca tóraic o-ac&3ticcs, que 
puedan su stitu ir  venta jceiciaamonto a  loa erlatalea do -  

ventanas, puertas, c rista le ra s, ato . Así pues, y en asta 

caso, temáramos como ejemplo en a l que centremos nusatra 
descripción del procedimiento, 3a atención d d  vacie, -  
en estos pandeo qua hemos citado en d ltlao  lugar, da — 

loa que diremos que pueden la s  placas constituyentes ser 

do c r is ta l o vidrio , metalas como aearo, p lástico s, ato#, 

ato#, aiempro y cuando cumplan la  condición da sor iaptg 
meablos, y su rigidez permita garantizar, ana vos conse­

guido e l vacío en d  in terior da la  cámara que sa consta 
tuya, la  integridad d d  panal y la  eliminación da r ie s ­
gos de pandeo en la s  plaeaa*

la  constitución d d  pand os consigas mediante 

la  disposición da des placas d d  mismo m aterial, por — 

ejemplo c r is ta l, da igual focan y dimensiones, situadas 

paralelamente y con la  so la interposición de un junqui­
l lo  entre aqudlae placas, que se une sobre una da d ía s  
y concretamente sobre su perímetro, y tra s d io  se adosa 
la  segunda placa sobre d  junquillo, consiguiendo medlagi 
te pegado la  constitución de un todo fuerte y  só lido . %  

te junquillo puede sor de me^tuorilato, goma, caucho, a& 

lieona o cualquier otro producto impermeable, pero que -  

posea 3a safio ieate  elasticidad  para soporta#  absorber 
loa movimientos da la s  p lacas per cambios tÓmieoa. Sata 
junquillo comportará un o r ific io  muy fino, a  travÓs del
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cual 0# practicará #1 VACÍO da la  céwMa comprendida on- 

tro diohas ploceo y e l junquillo porim etral. Lo oonfoc— 

oído del poaol exige lo  intofvonoidn do cao proas* coa -  
intorvencidn do oolor por* que lo  unid* do loo partos — 

que Integran aquel so produzco con pleno g*raat&  do lo  
ootanquoidad quo'oa nooosaria#

Par* mejor ccmpronsidn do la  doaorlpolda d d  -  
procedimiento a seguir quo vanea a describ ir horneo oonq  ̂

dorado oportuno aoompaHar una lámina do dibujos, en la  -I 
quo so roocgo un caso práctico do roolizaoidn, oon la  n^ 
tural advertencia de quo cotoo gráficos oo oportan a t í ­
tulo de ejemplo y por d io  deberán sor oonoideradoe en -  
ou más amplio sentido y sin  carácter restric tiv o  alguno.

La figura 1* d d  plano noa muestra la s  tros — 

partos integrantes d d  panol, antoo do ou montaje! on la  
figura 2* so noa mucatra la  faro * da vorifioar d  vaoio, 
utdlsando ana junta e lástica  para o l sollado do la  bo­
qu illa do aspiración d d  vacío, quo doapLosaromoo hasta 
d  ta l sollado! y on la  figura 1* la  junta e lástica  do -J 
sollado, ao dispone en d  in terior do un reoeptáoula do 
r e ji l la , dentro do la  oompana da vacio*

Haeiando rafaranaia a  la s  proeitadaa figu ras, 
oeHalamos oon -1- y -2- la s  dos placas quo integran d  -j 

panol y oon -1- d  junquillo o junta porimotral oebro 
la s  - quo montan aquellas piabas mediante pegado, para oeg, 
formar la  oáaar* cuyo vacio so ha do practicar a traváa 
d d  fino o rific io  -4- que so h alla on d  junquillo -3-* 

Conseguido d  pand, oo u tiliz a  una oompana di 

vacio do tipo convencional -3**, provista do juntas tdri*
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cas -8- para au perfecto deeplaaa:&ionto por a i canta del 

panal $ provista del conducto de aapiracidn -7 -, aunóme— 
tro -a -  y osnducto do insuflado -9 -. Su á l ejemplo do la  
figura 29. Ooa -1d- deaignaaoe a l  aeeeniato qw produce 
a l deaplazamicnto do la  jante d áaticu  do sollado -11-, 

pam que, ana vos o^msogaido e l gmdo do vacío requerido 

y que detemina (A manómetro, mediante e l aeoaniaao -10-, 
se despinza la  junta do sellado hasta que oabra a l orif& 

cia  *4 - , a travos d d  cual so hu Obtenido 01 vacio.

En e l ejemplo da la  figura 3 *, la  junta do sa­

llado -11-, se encuentra aitm da an 01 in terior de un 
oeptáoulc -1&- do r e ji l la , de fam a que aa tanto so es­
tá  produciendo la  operación do vaciado por la  ubcwoión 

ejercida m a l interior do la  campana,la junta está aba<n 
bida y junto a la  parto superior del receptáoslo do la  ^  
j i l l a ,  y una vas alcanzado a l grade do vació que dotara^ 

no 01 manómetro como óptimo,ocaa oata aspiración,y so in 
eufla e l a ire  per el conducto -9 -, qaa desplazará a  la  -  
junta do sellado contra a l o rific io  -4- que quedará ob^g 

rudo, ya que en uno y otro oseo, astas juntas do sellado 
catán debidamente preparadas para que la. lige ra  presida 

que e l airoánauflado ejerce contra e lla s , y por e l grade 
do adherencia que poseen, produzcan ol ad iado  dal orjfg 

oio, que podrá optativamente complementarse oca usa oin^ 
ta perimotral que se lle  todo e l panel por ene bordes.

Evidentemente y en todo el curse de cata Memo­
ria  Descriptiva ae indica que d  finísimo orificio de cg 
tenoiÓn dal vteío está aüuadooa 01 junquillo# ai bien . 
hemos do manifestar que también podría ubicarse en cual-
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quier panto da laa ldoinao planea, o osuna del oon junto, 
y preferentemente an 1* inmediaeida da eualquiem da eum 
virtiese,

aufieiontsmente descrita la  fam a da prosador 
medianía este  procedimiento, an ana daa alternativas, 

le  noa reata manifestar que sen&t variab les la s  cirouns- 
taaoiae da m ateriales, tamaños, fam as, eplioaoionss da 

3.0a panoles dbtsnidos, a s i  como atrae d e ta llss da oarao- 
tar aoeeoorio eiemprs y aunado estos ao alteren su sosa-* 
oialidad que aa roouaa en la  siguiente

N O T A

loe puntea qua ea reivindican an la  praaaato -  
Patente da Xnvanaidn, sont

Prooedimiento da obtenoidn da vacio an pĝ  

nelos integrados por doo liminaa diapuestas paralelaban** 
te , que aa oaraoterioa porque diapuaato e l panal oon sus 
doa Idainas montadas paralolamsnte, con interposioida da 

un junquillo aaparador da aquellas y qua aa dispona an - 
todo a l  perímetro y cuyo junquillo pooaa una fina boqui­
l la  u o rifia io  para la  prdotioa del vacío en la  odeara - 
sotanea que queda entre ambas lla in ae  y su junquillo in­
terpuesta, se u tiliz a  una campana de vacio, oon juntas - 

tdrioaa para su perfooto aju sta edbre e l santo oon e l — 

junquillo del panel, y cuya osmpana posee leo donduetoe 

de aopiraeidn, mandmetro y conduoto de insuflado, dispo­
niendo de un mecanismo empujador que, una ves aleensado 
e l grado de vaeio apetecido en e l in terior de la  oleara 

estanca, permite desplanar hasta colocar sobre d  o rifi-  

oio de aw  irado, de une junta de sellado, oon prepioda—
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des adheolvaa, que, a l producir la  apertura del conducto 
da inwiflado, empujará violenta a inmedia tamonte a la  — 

junta de sellado aquel o rific io  para enturarle por com­
pleto y de forma harmdtica*

2 c .-  Procedimiento de obtcnoida de vacio en %  
nales integrados por doe léainae dispuestas paraielaaen- 
te , aagda la  precedente reivindicación, que as oaraoteri 

ca porque en lugar de mecanismo empujador de la  junta de 
ad iado , comporta la  campana de en pequeKo receptáculo -  
de r e ji l la  que alberga la  junta de sellado, que en tente 

ae produce el vaciado ae queda junto a l tedho del recep­

táculo impelida por e l a ire  que ae extrae, pero a l oeaar 
su extracción, ae produce la  apertura de la  conducción -  
de insuflado cuyo aire violentamente desplaza a la  junta 
adhesiva de odiado contra e l o rific io  de vaciado, a l  *— 
que obtura harmátieamente. Y

3 * "PRCCEPmiBNTO DE OBTENCION BE VACIO ES -  
PASELES I8TB3HA30S POR DOS LABINAS DI^UESTAS PARALELA— 

RESTE*, de eonf omidad en un todo en lo  esencial y fin as 

industriales a lo  descrito en la  precedente Memoria Des­
criptiva y gráficamente representado en la s  figuras del 

plano adjunto para su mejor comprensión*
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