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Titular:D, MWILIO GARCIA ALMENIROS
Nacionalidad: Eapafiela

Domicilio: Canalejas, 6 = BANEHES (Alicante)

Objeto: "PROCEDIMIENDS DE OBTENGION DE VACIO IN PANE

LES INTESRADOS POH DOS LAMINAS DISPURSTAS FRA

Prioridad RALELAMENTE" =
rioriaga H

MEMORIA DESCRIPTIVA

En ol ousrpo de la presante Patente de Invale
olén, quedardn expuestas las oirounstanocias que oonqurren
en un procedimiento de obtenoién de vacfo en paneles in-
tegrados por dos ldmimas dispuestas paralelamente, en el
que se encuentran las cualidades de novedad y utilidad -
que exise la vigente Loy de Propledad Industrial, para -
qua so otorgue a su titular el privilegio de su exolusi-
va explotacidn.

Henos de aclarar gue ente proocedimiento, puede
tener méltiples apliocaciones, puesto qus el vaofo oonati

tuye un estado fisico a obhtenor en recipientee cerrados,
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que es importants cocnaegulr para wian determinsdan Qiree |
ounstancias que pucden ir dende evitur la oxidnoidn o la
putrefacoién de les cdjetos o artionlos alojadon, hasta
conseguir unoa pansles alslantos témiao-acdaticos, que
pusden sustituir ventajosfoimamente @ loe oristalen do
ventanas, puertas, coristaleras, oto. Asf puvs, y on wote
caso, tomaremos cono ojemple en el quo sentrenos nwastrs
desoripeién del procedimiento, la obtencibn del vaclo, «
on estos panelos que hemos oitado en Kltimo lugnr, Qo e
loa qus diremos que pusden las placas sonstituyentes cer
do orinstal o vidrio, motales oomo acero, pldeticos, oto.
atos, elaupre y ouando cumplan ia sondioién de npor impor
meablos, y su rigidez permita garantizar, una ves oconse-
guido 61 vaoclo en ol interior de la oduara quo se gonaty
tuye, 1a integridad del panel y la eliminacidn de risgee
gon de pandeo an las placans

Ia constituolén del panel os aonsigue modiante
la dispesioidn de don placas del mimno material, por e
ejemplo ariotal, de iguwal forma y dinmensionas, situadas
paralelamente y acn la nola interponiaién de un Junquiew
llo entre agusllan placan, que av uns gobro une de 6llas
y oonoretamente sobre su pordmetro, y tras ollc ag adosg
1z gegunda placa aobrs sl Junquille, aonsiguiendo median
te pogado la constituoidn do un %edo fuorte y oflldo, Ba
to junquillo puede sor de me~tuorilate, goma, causho, nj
licona o cuslquier otro productd impermeable, pers que «
posea la sufioionte olastioldad para soportagly adbaorber
len movimisntos de las placas por cambion térmicca. Eote
junguillo eomportard un arificio muy fino, a través del
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procedinientc a seguir que vamos a dseseribir hemos oonei

| que se recogs un ozso prdotico de realisacién, oon 1a np

3o
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otnl g practicard el waofo de la ofnara ocmprendida ene
tro diohas placss y 6l Jjunquillo perimetrals La oonfsowe
oiln del panel axige la intefvenoidn de una prensa oon -
intervancidn de calor para que la unibn de las partes w-
gua integran aquel se produzoa ocon plena garantia de la
spotangueidad quo’es nacesaria,

Fara mejor comprencsiln de la descripoidn del -

derado oporiunc acospafiar una lémina de dibujos, en ln -

tural advertancia de qua ostos grdfioon se aportan 3 t{-
o de ejonplo y por ello debordn ser sonsiderados &n -
su ndy amplic sentido y ein caracter reatrictive alguno.

La figura 1% del plano nos musstru las tres e
purtes integrantes del panel, antes de su montaje; en la
fizura 2% se nom musatra la forma de verificar el vaofo,
utllizando wm Junta eldatioca para ol sellado de 1a Dow=
quilla de aspiracifn del waofo, que desplasarsmos hasta
el tal sellados y en la figura 30 1a junta eldstioa de =
-80llado, o8 dispne en el interior de un receptfoule de
rejilla, dentro de la canpans da vacfos

Haofendo referentia a las preoitadas fizuras,
soflaliamon 000 ~1m ¥ «2+ las dos pluoss qus integran el -
panel y oon =i~ 8l jJunquillo o0 junta perinetral scbre -
las. que montan agquellas plaoas mediante pegado, para uo#
formar 1a ofmarse ouyo vacfo se ha de practicar a través
del £ino orifioio «4~ qus se halls en el junquillo w3-.

Uonseguido el panel, se utilica uma campana
wofo de tipo convenoional =5=, provista de juntas tér

|
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¢as «Gw para su perfaoto desplazanionto por el gantc del
panel, provista del condusto do aspiraciln «Te; mandnge
tro «f= y oonducto 4@ insuflado =Y. En el ejeaple de la
fizura 28, Oon ~10- denignanos al movanioio qua prodwe
ol dQemplavamiento de la Junta aldation de nelludo =fte,
para quao, una ves oonseguido ¢l grado de wofo requerido
y qus dotermina ol manlmetro, mediznta ol mecanimno 10w}
2¢ dosplaza 1a junts de sellads hasta quo oudra el orifi
olo «d=y a travde del oual meo ha obtentdo ol vaofo.

En o) ejemplo de la figura 3%, ls Junta do see
1lado =11=y ne encuentra aituada en el interior de un vy
ceptdoulo =12« do rojilla, de foma que 85 HAB%0 06 Ofww
t4 produsiendo la uperncids de vaolado por la ghoereidn
ejoroida en ol interior ds la campans,la juntae eutd abaoy
bida y jJunto a la parte superior del rocspidanloe de la
Jilla, y una ves slcanzado 61 grade de waolé que detewn:
ne el mandmotro como dptino,o0sa eata aspiracisn,y o8 in
sufla ¢l aire por el conduato «Sey qus desplasard a la =
Junta do mellado oontra el orificio 4= que quadard obe
rado, g0 que ea uno y oftro 0as0, dstan Juntas de nea.lmj
sotdn debidamoute proparadas para quo la lizora presifn
que el aircinsuflade cjeree centra ellas, y per ol grade
de adherencia qus poscen, produzenn ol ssllado 4l crify
o0y que podrd optativamente complesentaras con Wa oine
ta porimotral que sells tedo ol pancl por sug bonles,

Evidentemonte ¥ en Stode ol ourse de sota Beng.
ria Deseriptiva ne indfca que &1 findnimo orificio de oy
tencidn dal viefo entd situndoon ol Junquillo, sl bien
homos de manifestar que tambidn podris wblearse eu ouald
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quisr punto de las ldninas planas, o csrap del oan:unt—:,—'
100 ¥ praferentenente en la inmedincidn de ovalquiera de mum
virtioes,

sSuticientenente descrita la forma de procedor
nodiants este prosedimiento, en sus dos alternativas, sd
10 nos resta sanifestar que serdn variables las cirounse
108 tanoians de waterisles, tamafion, Cormas, aplionciones de
| 16m pansles cbienidos, asi cono otros detslleis de carac-
tar socenorio aienpre y cuande aston no alteren sy esen~
oialidad que se resume on la siguimte

NOTA
]

Los puntos que se reivindioan en la presente -
Patents de Invencifn, sons

18,» Procsdimiento de chtencifén de wacfo en pa
neles integrados por don ldminas diapusatas paralelanone
te, quo se ocaracterisa porque dispusato el panel oon sus
15 dos ldninas montadas paralelamente, oun interposicidn de
un junquillo separador de aquellas y que 58 dispone en =
todo el perfmatro y cuyo junquillo pooes unu fina bogquie
1la u orificio para la prdotiom del vaofo en la odeara -
estanca que quoda entre unbas ldaines y au Junquillo ine
120 terpusato, se utiiiza unmk campana de vaofo, con Jjuntam =
tdricas para su perfeoto ajuste svbre sl oanto oom ol =
Junquillo del pansly y cuys oampana poses los ‘cenduoto{
de aspiracidn, mandnstro y condustc e insufiado, diapoe
piendo de un asoanisao empujador que, una ves sloanzado
125 ol grado de waofo apetecido en el interior de 1a cdwara
sotanda, permite desplasar hasta colovar sohre al orifie
olo de ampirado, de um Junta de sellado, oon propiedaee
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des adhesivas, quo, al producir la apertura del eondusto
do insuflade, empujard violenta ¢ inmediztumente a la we
Junta de sellado aquel orifinic para obturarle por comew
pleto y de forma hermétieas

20 = Procediniento de obtanvidn de wvaclo wn pg
noles integrados por dos ldminme Qispuestan paratelssane
to, ssgin la procedente reivindicacidn, que se caracteri
za porque en lugar de meoaninmo empujador de la Junta de
sollado, camporta la oampana de un pequelic raceptiouio -
de rejilla gque alberga la Junta de sellada, qua on tanto
se produce ol waolado se quada Jjunto gl tacho del recep~
tdoulo izpelida por ¢l aire que =6 extrse, pero al vesar
au oxtraceidn, ne produoe la aperturs de 1& conducoidn «
de insuflade ouyo aire violontamente desplaza z la junta
adhaniva de gellade contra el erifiocio de veeiado, @l w=
que obtura hermdticamente. ¥

30y "PROCEDIMIRNTO T8 OBTENCION BE VAGZO XF =
PARELES INTBEORADOS POR DO3 LAMINAS DISPUESTAS PARALELAw
HEITE®, do eonformidzd en un tode on Lo enancial y finss
industrinles a8 lo deoorito en la procedante Momoria Dogse
eriptiva y grdficamente representadc en las fizuras del
plano adjunto para su mejor comprensifn.
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