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‘nar un molde de colada con masa fundida metdlica, que esti
'_formada>por,un recipiente para masa fundida con al menos

'uﬁa:boca'dé deséérga por el fondo con cierre por tabéﬁ v

Hoju ntm. 1

" El invento concicrne a una disposicién para 1llc

al menos un drificio de carga dispuesto'en el lado supe-
rior del molde de colada.

. A este respecto se conoce a paftir de la DT-08
2.345.056 un dispositivo para efectuar la colada de acero,
en el gque en la fosicibn de carga entre una boca de des-
carga por el fondo de una cuchara de colada y un embudo de
carga de un molde de colada estin insertados dos cuerpos
huccos desplazables telescbdpicamente uno dentro del otro
con intercalamiento de una junta de hermeticidad deslizan
te. Para evitar una oxidacidén de la masa fundida saliente
estd prevista una conduccién para introduccién de un gas
protector en el interior del cuerpo hueco., Para la protec
cidn contra salpicaduras de masa fundida estéd dispuesta,
alrededor del embudo de carga, una chapa protectora de for
ma anular,

Dado que en este caso el chorro de masa fundida
pasa en calda libre desde el caldero de colada al embudo
de carga una disposicidén para una dosificacidén exacta de
la masa fundida saliente de modo correspondiente a la capa
cidad de recepcién del molde de colada es indispensable
para que se pueda impedir tanto un rebose del embudo de co
lada como también la formacidén de turbulencias en el canal
de carga. Tal como es sabido, sin embargo, tales disposi-
ciones dosificadoras son muy costosas y exigen uﬁ corres-
pondiente- trabajo de conservacibn,

El invento se basa en la misibén de crear un equi
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| po sencillo con pequefio trabajo de comservacibén para lle-

nar un molde de colada con masa fundida metilica, en cl

cual se ut1117a un, re01p10nte para masa fundida con ciernre

por tapon y el molde por colada eota prov1gto con un em-
budo de carga lo més pequeno posible y la cantidad de car
ga de llenado asi como la velocidad de llenado con la ma-
sa fundida saliente se pueden acomodar sin elementos dosi
ficadores costosos a la capacidad de recepcidn del molde
de colada. Ademés de ello, se debe tomar en consideracién
la posibilidad de un sistema de llenado que impida espe-
cialmente una oxidacidn de la masa fundida sin utilizacidn
de ningin gas protectbr.r

Esta misién ha sido resuelta mediante las ense-
Nanzas que se indican en la re1v1nd1caclon 12, Otras ca-
racteristicas y detalles de esta ensefianza se indican en
las otras reivindicaciones. -

Un ejemplo de realizacidn del invento estid re-
presentado en los dibujns y se describe en lo que sigue
con mayor detalle, En ellos:

La figura 1 muestra una seccidn vertical de una
disposicién en posicidn de llenado antes de la alineacién
de un recipiente para masa fundida con un molde de colada;

 La figura 2 muestra la misma disposicibén después
de héber agrupado el recipiente para masa fun&ida con el
molde de colada y con masa fundida cargada;

La figura 3 muestra la misma disposicidén, estan
do levantado el recipiente para masa fundida después dei
haberse terminado el proceso de 1ienado; .

La figura 4 muestra una parte de descarga del

recipiente para masa fundida en posicidén alineada con una




P

68.1e2

10

1

24028

20

25

part% de carga del molde de colada en representacidn a es

de. descarga en pos1¢1on alineada con’ una parte’ de carga

Haojs nam. 3

cala aumentada;

'_ La flgura 5 muestra una vurlante de una parte

del molde de colada en representa016n a epcala aumentada,

La figura 6 muestra otra variante de una parte
de descarga en posicidn alineada con una pérte de carga
del molde de colada en representacidn a escala aumentada;

La figura 7 muestra vna variante adicional de
una parte de descarga en:posiqién también alineada con ung
parte de carga del moldg de colada; y

Ta figura 8 muestra otra variante adicional de
una parte de descarga en posicibén también alineada con una
parte de carga del molde de colada,

_ Las figuras 1, 2.y 3 mucstfan en wna seccién
vertical de la disposicién un recipiente para masa fundi;
da 1 con un cierre pbr tapdn formado por una barra de ta-
pdn 3 accionable por un cilindro 2 y por una boca de des-
carga por el fondo 4. Ei espacio interipr 5 del recipien-
te esté unido a través de una conduccidn pasante 6 en co-
municacidén con un orificio de carga 7 del recipiente para
masa fundida l. De este modo se evita ampliamente la peng
tracidén de cualesquiera cantidades de escofia dentro del
espadid interior 5 del recipiente. Para el llenado del re
cipiente para masa fundida 1 se representa sobre el ori-
ficio de carga 7 como utilizacibén ilustrativa un orificio
de salida 8 de un recipiente 9 para transporte de masa °
fundida, pudiéndose introducir masa fundida 29, éuando seg
necesario; en el recipienté para masa fundida 1.

La boca de descarga por el fondq 4 tiene un-vés
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_éago adyacentemente conformado junto al lado inferior del
recipiente 1 para masa fundida, que puede ser llevado a
alineaciép junto a'un-orificio_de-carga_22_de un‘mélde de
.chédaAlé, A trafés'de los cuaiés sé‘extieﬁ@e un taladro .
de salida 28. Con el'orificiq de carga 22 esté unido'un
canallde.carga 24 asociado con el sistema de colada del
molde de colada 15. Con el fin de hacer posibles condicio
nes 6ptimas de circulacidén de la masa fundida saliente, la
seccibén transversal del taladro de salida 28 de la boca de
descarga por el fondo 4 esti prevista de mayor tamafio, en
‘una cierta magnitud, que la seccidén transversal del canal
de carga 24 del molde de colada 15.

\ Junto al lado inferior del recipiente 1 para ma
sa fundida estén colocados ventajosamente varios elementos
contrapesadores 14 para el molde de colada 15, con el fin
de #oder absorber la presidén ferrostatica que se establece
al gfectuar el llenado. Estos elementos contrapesadores 14
pueden estar estructurados tanto en forma de elementos con
. trapesadores mdviles como también por los elementos suscep
tibles de ser cargados y/o de ser elésticos bajo accidn
del peso del recipiente 1 para masa fundida.

Dependiendo de los intervalos de llenado del mol
de de colada 15 y/o del orden de magnitud del recipicnte
1 para masa fundida puede estar previsto un siétema de ca
lefaccién por induccidén tanto para el espacio interior del
recipiente 5 como también para la boca de descarga por el
fondo 4.

En el ejemplo de realizacién representédo el re-

cipiente 1 para masa fundida estid previsto movible tanto

"en un plano- vertical como también en un plano horizontal




P- 68,162

10

15

20

25

30

24028

-
Hoja nam, ’

| 0 en un blano qﬁe se desvia de éste,con lo cual se puede
lleva; el recipiente 1 para masa fundida a posicidén exacta
de 1lenado con zespécto al molde dé colada 15, - . .

. l’ . Sip‘éﬁbérgo, es pSQibig sinpmés,.éstruéturér tam
biéﬁ el molde de colada 15 susceptible de ser llevado a
posicidn de llenado con el recipiente para masa fundida 1,
0 prever movibles uno con relacién al otro en posicidén de
llenado tanto 2l recipiente 1 para masa fundida como al
molde de colada 15.

Para el movimiento vertical del recipiente 1 pa-
ra masa fundida estén previstos a ambos lados del molde de
colada 15 unos cilindros elevadores 16 con accidén neumdti-
ca o hidrafilica, los cuales estin unidos con su biela 19
con una viga 17 que recibe al recipiente 1 para masa fun-
dida. Los cilindros elevadores 16 estén apoyados sobre elg
mentos constructivos 18, los cuéles estén previstos por
ejemplo para un movimiento horizontal del dispositivo 16,
17 que soporta a los recipientes pafa masa fundida l. In
lugar de los cilindros elevadores 16 se pueden utilizar
también disposiciones con accidén mecénica o electromecini
ca. ’

El molde de colada 15.e$té soportado por una pla
ca de soporte inferior 20 y de este modo estd colocado so-
bre una pista de rodillos 21 y tiene Jjunto a su lado supe-
rior 32 un orificio de carga 22 alineado con la boca de
descarga por el fondo 4 del recipviente para masa fundida
1 en la posicidén de colada. En lugar de la pista de rodi-
llos 21 puede estar prevista también, dependienda de la
clase del molde de colada 15, 6tra disposicidn para trans

porte, por ejemplo una banda de placas. El molde de ‘colada
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.}5, tal como se representa, puede ser un molde de colada
encerrado en una caja de molde como también un molde'de co
}ada sin qaja.'

U 1a figura 4‘mﬁeétra gﬁqfepréséntacién’a'escala
-aumentada la parte de aescérga del recipiente 1 para masa
fundida que se utiliza en las figuras 1, 2 y 3, en posicidn
alineada con la parte de carga por colada del molde de co-
lada 15. Bl vistago 10 de la parte de descarga, adyacente-
mente conformado junto al recipiente 1 para masa fundida,
esta previsto aqui con forma cilindrica en la periferia y
estd estructurado con un suplemento 11 en forma de tronco
de cono, cuyo extremo.més'delgado est& orientado hacia el
lado de salida 12 del taladro.de salida 28, El é&ngulo de
cono 13 del suplemento 11 en forma de tronco de cono esté
previsto preferiblemente como &ngulo 6btuSOr

"En el orificio de carga 22 del molde de colada

15 esti insertado un cuerpo separador 23, que tiene una

parte de embudo de forma cébnica con una pro;ongacién de
forma tubuiar, adyacentemente cénformada‘ﬁunto al extremo
de aquella que se estd estrechando. Con la prolongacidn
de forma tubular se ablica el cuerpo separador 23 dentro
del canal ‘de carga 24 del orificio de carga‘22, mientras
que la parte de embudo del cuerpo separador 25 Se apoya
en el‘orificio de carga 22, que estd esfructurado ¢como un -
rebajo ajustado a la parte de embudo en el molde de cola-
da 15. El cuerpo separador 23 es fabricado ventajosamente
a base de un material estable frente al calor. Il éngulo'
de abertura 25 de la parte de embudo de este cuqrbo sepa-
rador ?3 asi como el orificio de colada 22 estructurado

como rebajo es iqéntico al éngulo'de cono 13 del suplemento

. e weAmriaa b C e e A et e S ves b mRRAEAS L L o e s MR < 3 ae



P~

n8.162

10

1

20

25

.3()'

24028

Hofn nam. ‘?

/

11 eq form“ de tronco de cono del vAstaso 10 de la boca
de dcscarga por el fondo #, estando precvisto el dlametro
nayor de este- orlflclo de carba 22 preferlblemente aprox1~

adamentéclgual al dlémetro del ‘vastago- 10 de la ‘boca de
:deucarga por el fondo L,

El espacio hueco formado por la ﬁarte de embudo
del cuerpo scparador 23 se eséoge de mayor tamafio en una
determinada proporcién que el del taladro de salida 28 de
la boca de descarga por el fondo 4, con lo cual se logra
que después de haber cerrado el taladro de salida 28 y de
haber desprendido el recipiente 1 para masa fundida, pue-
da salir en esta parte de embudo la masa fundida que toda-
via queda en elltaladro de salida 28.

E1l borde exterior de la parte qe embudo del cuer-
po separador 2% estd estructurado en éste C&4S0 con un re-
fuerzo cilindrico 26, sobre el cual se puede llevar a apo;
yo un anillo de apoyo:27 elidstico, colocado de manera sol-
table junto al véstago 10 de la boca de descarga por el
fondo 4, El1 anillo.de apoyo 27 tiene compifinalidaq una
separacidn correcta del vlstago 10 de la boca de descarga
por el fond6 4 con reépecto del cuerpo separador 23 des-
pués de haberse realizado el proceso de llenado dél molde
de colada 15. También puede estar asociado cbn el anillo
.de apoyol27 la funcidén de llevar al cuefpo separador 23,
antes de la alineacidn de la boca de descarga por el fondo
4, a apoyarse ajustadamente en el orificio de carga 22 del
molde de colada 15, con el fin de garantizar una transicidn
hefmética.

Ta figura 5‘muestra en representacidén a éscala

aumentadd una varlante de 1a parte de descarga del recipien

te 1 para ‘masa fundlda en p031010n alineada con la parte
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de carga del molde de colada 15, El vistago 10 adyacente-

fome

mente conformado junto al recipiente 1 para masa fundida

estd estructurado en este caso con forma convexa, prefe-

| riblemente en una pequefia medida, junto alllad6~dé_éa11da-

12a dei talédro de salida 28, pefo también buedevestar es—
tructqrado con forma plana. El orificio de carga 22 esté
previs?o'como rebajo con forma de tronco de cono o cilin-
drico para el alojamiento de un cuerpo separador 23a con-
formado como placa. Coaxialmente con respecto al canal de
carga 24 del molde de colada 15 estd colocado en este cuer
:po separador 23a un taladro 30, cuyo diametro esti equipa
rado al del canal de carga 24, Como material para el cuer
po separador 2%a estd previsto un méterial estable frente
al\calor, pero, correspondientemente a.la masa fundida 29
que ha de ser colada, puede estar formado también por ma-
teriales diferentes de una composicibén. La conformacibn
exterior del cuerpo separador 23a estd prevista en el pre
sente caso redonda de modo igual al véstago iOa del reci-
piente 1 para masa fundida, pero también puede estar for-
mada con otra forma geométrica, por ejemﬁlo con una forms
poligonal, siendo comprimidas partes individuales de la
periferia de este cuerpo separador 23a al efectuar la ali~
neacidén con el véstago 10 en el material para molde de di
cho molde de colada, con el fin de lograr una adherencia
en el orificio de carga 22, La estructuracién del cuerpo
separador 23a en forma de placa esti acomodada ampliamente
8l tamaifio del molde de colada 15 y por lo tanto puede es-
tar prevista también como disco insertado en formé suelta
en el orificio de colada 22, teniéndose en consideracién

también el fabricar estos cuerpos separadores 23a con una
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, :
determinada conformacidén, eléstica o plésticamente, o a

base de un material modificable seaﬁn la forms de estado.
La estructuraclon espac1al de este or1f1c1o de
carra 22 se escoge de modo tal que el espacio hueco for—
mado en tal caso es mayor que el espacio hueco de la boca
de descargza por el fondo 4, limitado por el cierre por
tapén'del taladro de salida 28.
Ia figura 6 muestra otra variante de la pafte

de descarga del recipiente 1 para masa fundida, en posicidi

también alineada con la parte de carga del molde de cola-

‘da 15. El véstago 10, adyacentemente conformado junto al

recipiente 1 para masa fundida, estid estructurado aqui en
forma plana junto al lado de salida del taladro de salida
28 y puede estar provisto con al menos una ranura anular
%21 en su calidad de superficie de hermetizacidn.

El orificio de carga 22 estéd previsto en esta
disposicidén como ensanchamiento de forma cdnica del canal
de carga 24, Apoydndose sobre el orificio de carga 22, jun
to al lado superior 32 del molde de colada 15, estd dis
puesto un cuerpo separador 23%b estructurado como cuerpo

hueco de forma cilindrica, en cuya superficie de fondo 23

estd insertada una boca de salida 34, la cual tiene una

forma equiparada al orificio de carga 22 y une aplicéndose _
en el orificio de carga 22 al cuerpo separsdor 23b con el
canal de carga 24 del molde de colada 1l5. Junto a la peri-
feria del lado de ebertura de la parte cilindrica de este
cuerpo separador 23b puede estar prevista una corona de
1ébulos elésticos de apdyo 35, con el fin de despfender el

cuerpo separsdor 23b con respecto del recipiente 1 para

‘masa 'fundida, después del proceso de llenado del molde de
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El espacio hueco formado por la parte de forma

[

cilindrica del cuerpo separador 23b, se escoge también

o mayor.en’una determinada proporcidén que el espacio hueco, | -

liﬁitado por la barra de tapdn 3; delvtaladro de‘descarga
28 de la boca de descarga por el fondo 4, con lo que se
logra que después de haber cerrado el taladro de salida
28 y de haber levantado el recipiente 1 para masa fundida,
la masa fundida 29 que ha quedado todavia en el taladro

de salida 28 puede salir en esta parte con forma cilindri-
ca.

La figura 7 muestra como variante adicional de
la parte de descarza del recipiente 1 para masa fundida,
en posicidén también alineada con la parte de carga del mol
de de coiada 15, una disposicién de un cuerpo separador
2%a en forma de placa, tal como se describe en la fipura
5, que en este caso, apoyindose en el lado superior 32 del
molde de colada 15 con su taladro 30, estd dispuesto coa-
xialmente con respecto al orificio de carga 22 con forma
de embudo del molde de colada 15. Para la fijacidén de po-
sicidén, este cuerpo separador 23a puede estar provisto con
un gran nlmero ae plas 36 orientadas hacia el lado supe-
rior 32 del molde de colada, El vastago 10, adyacentemente
conformado Jjunto al recipiente 1 para masa fundida, esté
estructurado con forma plana, similarmente a la forma de
realizacidén de . la figura 2, junto al lado de salida del
taladro de salida 28, Rodeando al cucrpo separador esté
formado, junto al lado superior 32 del molde de,dolada 15,
un rebajo 37, cuyas dimensiones se escogen de modo tal qué

se forme un espacio hueco que sea mayor que el espacio
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ﬁ_huecL dei taladro de salida 28 limilado por la barra de

tapbdn 3 de'la-boca de descarga por el fondo 4,

La flgura 8 muesbra otra variante adlclonal de

" una.parte de descarga en 1a mlsma p051cnon que se repre-

' senta en las restantes flguras 4 hasta 7. Como cuerpo se

parador 23c¢c estd prevista en este caso una capa de molde
coherente, que puede ser unida con el vistago adyacente-
mente. conformado junto al récipiente 1 para masa fundida.
Como material puede escogerse por ejemplo un material de
unidn a base de'grafito..La forma del cuerpo separador
23c puede estar prevista tanto como la capa de molde 38
susceptible de ser-rebatida por encima de los véstagos 10,
tal como se representa, como.también en forma de una capa
de molde colocada en forma de placas como parte del vasta
go 10, o como una capa de molde fija en estado fiﬁal, sus
ceptible'de ser llevada sobre los vAstagos 10 en estado
pléstico. _ :'

Junto al lado superior 32 del molde de colada
15 esté coiocado, coaxialmente con respeéto al taladro de

salida 28 del véstago 10 del recipiente 1 para masa fun-

- dida, un orificio de carga 22 en forma de embudo. Fuera

de la zona de contacto del vistago 10 con el molde de co

lada 15, estd formado, preferlblemente concéntrico al ori

flclo de carga 22 junto al lado superlor %2 del molde de

colada 15, un rebajo de forma anular 37a, cuyas dimensio-

nes, similarmente a la figura 7, se escogen de modo tal
qﬁe se forma un espacioc hueco, que es mayor que el cspaéio
huecd limitado por la barra de tapén 3 del taladfo de sa
lida 28 dé la boca de descarga por ¢l fondo 4.

En -el caso de estructurarse el cuerpo separador
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| 23, 23b como cuerpo hueco, se ofrece la posibilidad de

ﬁroveer al lado interior del cuerpo hueco parcialmente
con un recubrlmlento de un abente de 1noculaolon, con lo
cual al migmo tlempo que se reallza el proceso de llenado
se puede 1nocular la masa fundida 29. o

I, Es posible sin mds utilizar un recipiente 1 para
masa fundida con varias bocas de'descarga por el fondo,
pudiéndose asociar con cada boca de descarga por el fondo
4 un correspondiente orificio de carga 22 de un molde de

colada 15. A este respecto los taladros de salida 28 de

5las bocas de descarga por el fondo 4 pueden ser también

diferentes, con el fin de garantizar una armonizacién con
respecto a los sistemas de colada.

El modo de funcionamiento de la disposicién des
crita consiste en lo esencial en que un molde de colada
15,/ con su orificio de carga 22, es llevado por debajo del
recipiente 1'para masa fundida en posicibén alineada con
la boca de descarga por el fondo 4, inserténdose de ante-
mano o bien un cuerpo separador 23, 23a, 23b coaxialmente
con respecto al orificio de carga 22, o bien utilizéndose
variablemente un cuerpo separador 23c unido con el vasta-
go 10 de la boca de descarga por el fondo 4. Bsta posicidn
corresponde a la posicibén de llenado de la disposicidn.

A continuacidén, por accionamiento déi cilindro
elévador 16, el recipiente 1 para masa fundida es descen-
dido sobre el molde de colada 15, con lo cual se efectla
una alineacidén hermética de la boca de descarga por el
fondo 4, de los cuerpos separadores 23, 23a, 25b; 2%¢c y

del molde de colada 15. Ia presidén ejercida en este caso

 por el pgsoAdel recipiente 1 para masa fundida es determi
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_ﬁada mediante variacién de la altura de descenso del reci
piente 1 para masa fundida 1 mediante regulacidn del cilin
drq eleyador.lG,-y,actﬁaAal mismo tiempp como parf@ del .
'éiéteha-dé éoﬁfréﬁéébs del molde de'édlada.15. Ta parte
réstanté del sistema de contrapeébs es tomada a cargb de
los elementos de contrapeso 14 colocados junto al lado in
ferioé.del recipiente 1 para masa fundida.,

En este sector de la posici6én de llenado, el cie
rre pér tapdn es abierto por elevacidn de la barra de ta-
pdén 3 y la masa fundida 29 puede afluir dentro del molde
‘de colada 15 bajo una presidén ferrostética précticamente
uniforme. La‘presién ferrostitica practicamente uniforme
se .establece por el hecho de que el recipiente 1 para masa
fundida ejerce en este caso la funcidn de una cuba de co-
lada. '

El transcurso cronoldgico del recipiente de lle-
nado es determinado por la capacidad de recepcidn del mol-
de de colada y no necesita por lo tanto ni ninguna dispo-
sicidn dosificadora ni ningln sistema de control del nivel
de llenado. Dado que el proceso de llenado se realiza en
un sistema cerrado, se excluye por consiguiente una oxida
cién de la masa fundida y se pueden evitar pérdidas de tem
peratura asi como saipicaduras de hierro desde la masa fun
dida 29.

Después de haberse efectuado el proceso de lle-
nado se cierra, mediante descenso de la barra de tapbén 3,
el cierre de tapdn, y se levanta el recipiente 1 para masa
fundida por accionamiento de los cilindros elevadbres 16,

La masa fundida que queda en el cuerpo hueco es-sélo pe-

‘quena, dado_éue el-embudo de carga 22 puede ser mantenido
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‘consumo_de metal -1iquido.

loja nham, lq'

| _de tamafio relativamente pequeiio. De esta manera se propon

ciong una favorable proporcidén de buen mﬁterial colado a

' Tas ventajas que'iuedep logfarsé'con la dispogi
cién segun el invento consisten en resumen en el hecho de
que el recipiente para masa fundida ejerce en este caso
la funcidén de una cuba de colada, con lo cual al afluir
la masa fundida dentro del molde de colada se mantiene una
presidn ferrostitica praicticamente uniforme y sin disposi
ciones de control se puede lograr una precisidén de peso
elevada y una elevada reproducibilidad de la cantidad de
llenado con una favorable proporcidén de buen material co-
lado a consumo de metal liquido. Dado que.el llenado del
molde de colada se efectfia en un sistemé cerrado, Se puede
evitar sin medids adicionales una oxidacidén de la masa fun
dida asi como pérdidas de temperatura y asimismo salpica=-
duras de hierro desde la masa fundida; La sencilla estruc
turacién permite emplear instalaciones de moldes y de co-
lada que funcionan de modo ritmico como también continuo,
existiendo una utilizacidén universal para el llenado de

moldes,
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'presentan bara que sean objeto de esta solicitud de Paten

‘ cio de carga y/o por el cuerpo separador es mayor que un

tioja ndam. 15

[ . REIVILDICLCICNRES

*7-.. Tos puntos de invencidén propia y nueva que se

te de Invencidn en Yspafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes.
12,~ Disposicidn para el llenado de un molde

de colada con masa fundida metélica gque estd formado por
un recipiente péra masa fundida con al menos una boca de
descarga por el fondo con cierre por tapbén y al menos un
orificio de carga diﬁpuesto cn el lado superior del mol-~
de de colada, caracterizada porque el recipiente para masg]
fundida y/o el molde de colada son movibles a una posicidn
de llenado y entre la boca de descarga por el fondo y el
orificio’de carga espé previstd un cuerpo sepafador que
forma la transicién,iel cual estd herméticamente unido por
alineacidén por uno de los lados con la boca de descarga
por el foﬁdo y por el otro lado opuesto con el orificio
de carga del molde de colada.

- 23,~ Disposicibén segin la reivindicacidén 12, ca

racterizada porque un espacio hueco formado por el orifi-

espacio hueco de la boca de descarga por el fondo, limi-
tado por el cierre por tapdn del taladro de salida.

32,~ Disposicidén segin la reivindicacién 12, ca
récterizada porque un eéspacio hueco formado por un rebaﬁo
que rodea al orificio de carga es mayor que un espacio
hﬁeco,de la boca de descarga por el fondo, limitado ﬁor

el cierre por tapén del taladro de salida,
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44,~ Disposicidn segin la reivindicacidén 12, ca

s

racterizada porque el éuerpo'separador estd cstructurado
como cuerpo hﬁeco‘de-forma cénica y tiene junto’ai extre-
Vmo'més deléadO‘uha.ﬁrolongaciéﬁ de forma tﬁbulér adyaééne"
temente confofmada. ' .

r, 53,- Disposicién seglin la reivindicacidn 12, ca

i
racterizada porque el cuerpo separador tiene forma de plac
y posee un taladro equiparado al canal de carga del molde
de colada,

62,. Disposicidn segun la reivindicacidén 12, ca

" racterizada porque el cuerpo separador es un cuerpo hueco

con forma cilindrica, cuya superficie de fondo tiene una
boca de salida equiparada con el orificio de carga del mol
de de colada.

73,- Disposicidén seghn la reivindicacién 12, ca
rac%erizada.porque el cuerpo separador estd formado por
una capa de molde susceptible de ser unida con el vastago.

82, Disposicidn segin la reivindicacién 12, ca
racterizada porque son idénticos el &ngulo de abertura del
cuerpo separador de forma cdnica, el &ngulo de cono del
suplemento, y el &ngulo de abertura del orificio de carga.

92,-~ Disposicién segin las reivindicaciones 12
y 48, caracterizada porque el fngulo de abertura o el &n-
gulo de cono es un angulo obtuso. ' )

108,- Disposicidén seglin la reivindicacién 1a,
caracterizada porque sobre el molde de colada, junto al
lado inferior del recipiente para masa fundida, estén dis
puestos elementos contrapesadores para el molde.ée colada.

1128,~ Disposicidn segln la reivindicacidn 18,

caracterizada porque la seccién transversal del taladro
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| de salida de la boca de descarga por el fondo es mayor que

ia'seccién transversal del canal de carga del molde de co.

~dada. -

'léﬁ.;:bisposiciéh segin la.rei&indicaéién:lﬂ,‘ )
'éaracterizada'porqué-jﬁnto a la boéa de aescarga por el
-fondo:esté colocado de modo soltable un anillo de apoyo
eldstico, susceptible de ser llevado a alineacidn con el
cuergd hueco, '

lﬁﬁ.-‘Disposicién sezin la reivindicacién 123,
caracterizada porgue el cuérpo separador, a conbinuacién
'de su periferia, estd estructurado con una corona de 1lébu
los de apoyo elésticos.

v 142,- "DISPOSICION PARA EL LLEVADO DE UN MOLDE

DI COLADA CON MASA FUNDIDA METALICA",

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-
tecéde, representado en los dibﬁjos que 3e acompéﬁan y'con
los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de diecisiste hojas escritas

Madrid,g MAR197,
P.A. /}y’

&
Albghtg

Por

a miquina por una sola cara.
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