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WHMETODO DE CLASIFICACION DE TUEOS HILADORES".

La invencién se refiere a un método de clasifica~—
cién de tubos hiladores.

Hasta shora ha sido prdctica habituel distinguir vi
suslmente las distintas magnitudes de hilos mediante observa
cién del color del tubo hilador. Como consecueacia de la con
tinna mecanizecidn de las operaciones de hilado y devanado,
ya no es practicable el reconocimiento visual de los tubos,
pués los carretes no se colocan ya manualmente en la méquina
devanadora, sino que son vertidos en un recipiente, desde el
cual se transporten autométicaments a sus posiciones en la -
citadé miquina. Ademds, existen més conteos de hilo diferen~
tes que tubos hiladores distintos visualmente distinguibies'.
A este respecto, debe observarse gue cuando un carrete esté
lleno, sdélo son visibles los extremos del tubo hilador.

Existe el riesgo de la presercia de una difereate
longitud de hilo entre una carga de carretes dotados de una
determinada longitud de hilo, lo cual puede tener por resul
tado unas considerables pérdidas econdmicas, puesto que la..
presencia de un carrete incorrecto, que de ordinario contii )
ne unos 3.000 metros de hilo, en una carga de carretes, pue -
de estropear.: un cono en el gque se ha devanado el hilo de
10 a 15 carretes ordinﬁriamente. A su vez, este cono inco~
rrecto, cuando se usa para la trama de un tejido, puede es
tropear uno o dos metros de pafio y, cuando se emplea para
la urdimbre, puede estropear incluso cientos o miles de me
tros de pafios

Hemos descubierto ahora que las dificultades expueg
tas pueden ser subsanadas mediante deteccidn de2 los carretes

por medios electrénicos, usando un esquena de sefiales distin
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tivoe formado por los tubos hiladores individuales.

La invenoifn se relaciona asi con un mftodo de ala
sificaoibn de carretes carascterizado porgue los varretes .
con tubos hiladores premarcados son gujados @ itravés de un
sistema de deteccifn que registira por medios f£fsicos la prg
senola o ausencia de maroas en los tubos hiladores premarog
dos en forma de sofiales y expulsz los carretes que no satisp
facen el esquema requerido ds meross, efectufndose la expul
8i6n de menera ya conocida,

Usando un tubo hilador distintive para cada longl-
tud de hilo, cada carrete incorrscto puede reconccerse y re
tirarse, Pusden omplearcve para la deteooidn diferentes sige
temes adecuados para efectusyr mediciones, por ejemplo ORmew
bics en un campo magnético, canbioz ds csapacided ¢ reflew—
xién ¢ interrupcién de una cefisl de alta freouencia, tel co
no se explica més adelante. Es evidente que la meleccifn de
los materinles usados viene impuesta por la sensibilidad de
los deteotores. In essncia, oada camdio de 1z homogeneldad
de los obJetos en la gama de observasiones os medible. IRl
canbio puede consigiir en la retirads o adicidn de meterisl
en el tubo hilmdor respeoto al nivel de mediciln, el come
POy ejemplo con un material diferente, como un metal, unlk
sustanoia no metdliomn, 0 en una variaoifn de las dimenslOw.
nes del material, tal ocomo un engrosamiento, un 8delgAvfee-
niento ¢ incluso una abertura &l nival del detector. Dispo-
niénde loe carretes. en una hilera y guidndolos & través del
glotoma detestor, pueden reconvocerse por sus warcas de deteg
0idn, segin sea el ndmero de longitudes de hilo & distinguir
entres sf, o1 tubd puede equiparse con un nimero de nAICEH -
de deteccidn s diferentes niveles, correspondientes & 1los



D

10,

154

204

30

-3

niveles de los diferentos detectores. El reconocimiento de
los cerretes con el sistema de deteccifn se lleva a oabo -~
de igual maners que parz los tubos hiledores (los carrotes
son tubos hiladores cubiertos de hile), tal como se expli-
oz nés adelante. El sistemz anteriormente desorito puede -

" userse tambidn para oonos, oi fuese neceserioc por razones

prictions. .
| Para wne explicaciln nfs detallada de 18 1nVelewm
oidn, s¢ bard referencia a un carrete cuyo tubo hilsdor es
+4 equipado con cuatro murcas de deteogldn, por ejomplio, -
Uafndose unt posicién de modo permanesnte para determinar ~
Iz presencia de un tubd hilador marcado, es posible distin
guir entre ocho diferentes hilos, segfin sean las posicio—
nee estallecidas en el tubo hilador marcado, aei como su -
ssouencin. Es evidente gue inorementando el nimero de mar-
cas de detecoiln, se aumenta el nfimero de diferentes combi
naciones posibles, pudiéndose distinguir asf{ cualquier nde
mero deseado de hilos por a&dieién de nuevas parcas de dewm
tecoibne

Lo invencldn se ilustra mediante los adjuntos di-
bujos, en los ousleas

Ia figura 1 myestra un banco detector 1, por ol -
que ce deaplazan los oarretes 8 una veloeidad determinada,
en osto veso de 30 metros por minuto. lLos carretes 2 son -
guizdos a través de los detectores 8, by ¢ § d. Los tubos
kiladores 3 estén equipados con una anilla detectora Gde-
enads para el particular siotoma de deteccidn usado, sitng
da al nivel de l0s respectivos detectores, en tanto que =
frente a dichog detectores a, b, ¢ y d va montada una adew
cuada fuente de enorgfs, de medo que, segln sea la ocoberty
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ra del tubo hilador, se reoibird una sefinl en loe detectow

res. Disponiendo el banco deteotor seglin un esguema partioy
lar, por ejemplo con la cobertura de las posiciones a, b y

4 por los tubos hiladores, pueden sSer rechazades o retirae

dos de algin otro modo del sisters los carretes y tubos hi

lsdores que mueetren una desviaciln,.

Los carretes 2 estdn construidos como se mestra
en la figura 2, equipador por ejemplo con doe anillapn de -
deteccién & y 4, § bien, tel como pe represents en la figu
ra 3, oon cuatro de tales anilles &, b, ¢ y 4. Una estruc~
tura de tubo hilador anormal puede ser detsctads por vayios
medios, por ejemplo mediante cambios en un osxmpd magndtico,
camblos de ompacidad o reoflexidn o interrupeiln de unz ae-
fial do alta freouenois, si bien pusden emplearse otrap 5o
fiales. Cusndo han de medirse cambios en el campo magnftico
o de capsoidad, la anills de deteccidn e ordinariamente de
hisxro, cobre 0 aluminic, aungue tambildn pueden usarse otros
motales o aleaciones que Gausen un oambis on ¢l campd magné
tioo o en la capacidad,

Como lom carretes incorrdcios son expulsados do al
guns manera conocide ouando se usa el método snteriorments
expuesto sdlo terminardn en los conos los carretes que ton-
gan la adeouada longitud de hilo, devanindose low conos orw-
dirarismente de modo simulténeo en grandes nimorog. De esta
maners pe ovitae un inneoesario despilferre dé¢ material por
uso de un carrete incorreoto en el devanado de los conos y
POr empleo de un cono incorreoto ¢ por 1o maenos parcialmen.
te defeotuoso en la produpcién de telag:

Cuando e usa alta Irecucncia -ms las sefiules de
deteccidn, las anillas de deteccidn pueden ser de uno de .



Se

10s

15.

25+

30: ’

- eas essnoiales de las sigulentess

-5

log motales antes menolionados o de otro material reflaector.

La invenciln se relaciona tambiln con 105 tubos hi~
ladores usados en 6l método expuesto., Tales tubos 501 dot8—w
dog de uns o mis anilias de detecoibn, consistentes en ung -
modificacidn de la naturaless y/o grosor del materisl del tn
bo. Materiales adecuados para tales anillas son, tal como se
indlea anteriormente, metales, como kierro, cobre y sluminio,
pexre iguslmente materisles no metdlioos, como vidrio o plés-
tico, 0 bien la anilla pueds consistir en un inoremento ¢
disminncidn del material del rroplo tubo. I’ eleceildn del ma
terial de estes anflliss depende paturalmente del método de -
deteccifn selescionndo; asf, en ¢l caso de un campo wagnéti-
co, se usard un metal adeocuado, tal como queda desorito.

¥ O T A
Ia Fatente de Invencidn que se solicita por veinte

afion, para Espatia, de acuerdo con la vigente Legislacifn, dg

bord recaer sobres"ETOD0O DE CLASIFICACION DE TUBOS HILADOwe
RESY, con Prioridad de la solicitud de Patente en Holanda ne
7603705 de facha 8 de Abril de 1976, segfn las caracteristi.
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REIVINDICACIONES
18,~ Método de clasificacién de tubos hiladores, =

caracterizado porgque los tubos hiladores, provistos de ani-
llas de deteccidén de un material diferente al del propio tu
bo, 0 de un diferente grosor al resto del tubo hilador, son
guiados a través de un sistoma de deltecclidn que registra, ~
nediante medios fisicos, la rresencia o auscncis de anillas
de detecclén en los tubos hiladores premarcados, en forma -
de sefiales, y expulsa los tubos hiladores que no satisfacen
el requerido esquema de marcas, efectuandose la expulsidén -
de manera conoclda, utilizendose una capacidad como sistema
de deteccidén que congiste en un campo magnéiico o en una se
fial de aita frecuencia.

28,~ NMétodo de clasificacidén de tubos hiladores,
segin la reivindicacidn 18, caracterizado porque se ubtilizan
los tubos hiladores con anilliss de deteceidn de metal.

384~ "IETODO DE CLASIFICACION DE TUBOS HILADORESW.

Segin queda sustancialmente descrito en la precen~-
te memoria que consta de seis hojas escritas & méquina por -

una sola cara y acompaijada de-dibujos.
Madria, | 1 MAR1978

RUDOLF ABRAHAM
POP.. ,
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