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M.áM(M&A DESCRIPTIVA
Este invento se refiere a un calefactor solar.
De conformidad con el invento se proporciona 

un calefactor solar de agua que incluye un miembro de base,
5 un miembro superior apto para absorber calor de radiación y

unido amoviblemente al miembro de base para definir una cá­
mara para liquido, una entrada y una salida para la intro­
ducción y extracción de liquido de la cámara y un miembro 
intermedio de material aislante que divide la cámara en com 

10 partimientos superior e inferior, presentando el miembro in
termedio pasos que proporcionan comunicación entre los com­
partimientos superior e inferior.

El miembro intermedio se dispone, conveniente 
mente, mas próximo al miembro superior que al miembro de 

15 base de modo que el compartimiento superior es menor que el
compartimiento inferior. B1 miembro intermedio está desti­
nado a minimizar la radiación de calor hacia fuera a travós 
del miembro superior procedente de la mayor porción de liqui 
do en la cámara durante periodos en que el calor radiante no 

20 se aplica al miembro superior.
Cuando el calefactor solar de agua está indi 

nado segdn un ángulo con respecto a la horizontal para pre­
sentar tanto como sea posible de la superficie del miembro 
superior para dirigir rayos procedentes del sol, por lo me- 

25 nos uno de los pasos en el miembro intermedio es controlado
convenientemente por una válvula antirretorno con lo que se 
permite el flujo del líquido del compartimiento superior al 
compartimiento inferior a travós de la válvula antirretorno 
en el paso o pasos a un nivel elevado. Si se desea, puede 

30 proporcionarse una válvula antirretorno en los pasos dispues
tos a un nivel inferior del miembro intermedio para impedir



el fluj o de líquido desde el conpartiniecrbo superior al coapar 
timiento inferior en dicho nivel.

La cámara puede ser de sección transversal 
sustancialmente elíptica coa ua radio de curvatura variable, 
estando las paredes internas del miembro superior y miembro 
de base suavemente curvadas. El miembro superior, el miem­
bro intermedio y el miembro de base pueden ser en forma de 
platillo, presentando cada uno aletas periféricas extendidas 
hacia fuera.

Las aletas de los miembros superior y de ba 
se abrazan luego la aleta del miembro intermedio entre si y 
permiten la unión amovible de los miembros superior y de ba 
se. Pueden disponerse una o mas juntas entre las aletas del 
miembro superior, miembro intermedio y/o miembro de base.

Sobre el miembro superior se dispone, con­
venientemente, una cubrición protectora de material transpa 
rente o translúcido para ofrecer protección contra deterioro 
físico, por ejemplo granizo. El miembro de base puede cu- 
birse por su parte externa con un material aislante, por ejem 
pío espuma de poliuretano.

El miembro de base puede tener un faldón pro 
yectado hacia abajo en su borde externo para soportar el cale 
factor solar de agua.

La válvula antirretorno o las válvulas anti 
rretorno de los pasos pueden formarse mediante dos láminas - 
de material elástico plano, por ejemplo, caucho, unidas por 
sus bordes longitudinales, por ejemplo mediante vulcanizado, 
pero no a lo largo de sus extremos o bordes laterales. Lue­
go un extremo del par de láminas de caucho puede acoplarse - 
sobre un conducto sobresaliente del paso del miembro interme­
dio. Debido a la elasticidad del par de láminas de caucho y
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a su extrecha proximidad a lo largo de una porción princi­
pal de su longitud, ce minimiza el flujo de fluido desde es­
te otro extremo a través del conducto.

El calefactor solar de agua puede montarse so- 
5 bre un soporte que puede ser regulable para permitir el ajuste

del ángulo de inclinación del calefactor a distintas latitu­
des o durante diferentes estaciones del año. En otra moda­
lidad, el calefactor puede montarse sobre una superficie por 
medio de uno o mas miembros de montaje en forma de cuña para 

10 proporcionar un ángulo apropiado de inclinación.
La entrada en la cámara puede incluir un conduc 

to que forma un paso ciego y que tiene una pluralidad de aber 
turas de salida extendidas transversalmente para minimizar - 
la alteración del líquido durante el llenado de la cámara.

15 En otra modalidad la entrada a la cámara puede tener una pía
ca deflectora en la proximidad de su boca. La salida de la 
cámara puede disponer de un conducto valvular o válvula de 
descarga accionada por presión para controlar la expansión 
del liquido contenido en la cámara.

20 El miembro de base y/o el miembro superior pue
den formarse mediante un proceso de estampación de metal.

A continuación se describen diversas modalida­
des del invento, a titulo ¿e ejemplo, haciendo referencia a 
los dibujos que se acompañan, en los que:

25 La figura 1 muestra un alzado lateral de un ca­
lefactor solar de agua de conformidad con el invento.

La figura 2 muestra una vista en planta del ca­
lefactor solar de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista en sección de par 
te del calefactor solar de agua.

La figura 4 muestra una vista tridimensional de
3 0



una válvula antirretomo utilizada en el calefactor solar de 
agua.

La figura 5 muestra una vista en sección de par 
te del calefactor solar de agua montado sobre un par de miem 
bros en forma de cuSa.

Las figuras 6 a 10 muestran alzados laterales 
esquemáticos de diversas configuraciones de los miembros de 
montaje en forma de cuña utilizados en combinación con el ca- 
lefector solar de agua, y

La figura 11 muestra una vista en planta de to 
davia una configuración ulterior de los miembros de montaje 
en forma de cuSa utilizados con el calefactor solar de agua.

Haciendo referencia a las figuras 1 a 3, con la 
referencia numórica 20 se indica, de forma general, un cale­
factor solar de agua que incluye un miembro de base 22 provis 
to de una pared interna suavemente curvada 24, un miembro su­
perior 26 que está también suavemente curvado y que es apto 
para absorber el calor radiante, y un miembro intermedio 28 
de un material aislante.
Convenientemente, el miembro intermedio 28 está formado por 
dos capas de fibra de vidrio que emparedan una capa de espu­
ma de poliuretano.

El miembro intermedio 28 divide un calefactor 
solar de agua en un compartimiento superior 30 y un comparti­
miento inferior 32, siendo el compartimiento inferior 32 mucho 
mayor que el compartimiento superior 30.

El área definida entro la superficie externa de 
la pared interna 24 del miembro de base 22 y un faldón perifó 
rico 34 del miembro de base 22 se llena con un material aíslan 
te, por ejemplo espuma poliuretánica o similar#

El miembro superior 26 se forma, convenientemen­
te, por estampado metálico a partir de cobre, acero inoxidable,
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acero galvanizado o similar y se cubre su superficie externa 
con un revestimiento de color negro mate, la pared interna 
24 del miembro de base 22 puede moldearse a partir de mate­
rial plástico reforzado con fibra de vidrio.

5 El miembro superior 26, el miembro interne
dio 28 y el miembro de base 22 presentan, cada uno aletas - 
periféricas proyectadas hacia fuera 26.1, 28.1 y 22.1, res­
pectivamente, para permitir la unión amovible de los miem­
bros superior y de base y el emparedado de la aleta 28.1 del 

10 miembro intermedio 28 entre las aletas de los miembros supe­
rior y de base.

La superficie superior del calefactor solar 
de agua está protegida por una cubrición protectora en forma 
de cúpula 36 de un material translúcido o transparente que 

15 es resistente al pedrisco, por ejemplo, perspex, cabulita
acrílica o similar.

El calefactor solar de agua se llena con lí 
quido a través de una conexión de entrada 33 y puede extraer 
se liquido del calefactor a través de una conexión de salida 

20 40. En 42 se prevé una salida adicional para permitir la -
conexión a un conducto de expansión.

Tal como se representa en la figura 2 se pro 
porciona una pluralidad de pasos 44 en un nivel elevado del 
miembro intermedio 28 y un juego adicional de pasos 46 se pre 

25 ven en un nivel bajo del miembro intermedio 28.
Por lo menos los pasos 44 de un nivel alto 

son controlados, tal como se representa en la figura 3# por 
una válvula antirretorno, pudiéndose apreciar detalles de ésta 
en las figuras 3 y 4* Segdn se representa en la figura 3* el 

30 paso 44 viene definido por un conducto 50 que se extiende a
través del miembro intermedio 28 del que sobresale.
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La válvula antirretorno 48 comprende un par de láminas de - 
caucho unidas a lo largo de sus bordes longitudinales en 52 
(véase la figura 4). Un extremo del par de láminas de cau­
cho se acopla sobre el conducto 50 mientras que las láminas 
de caucho del otro extremo, por motivo de su elasticidad, se 
encuentran en estrecha proximidad# Se ha encontrado que es­
ta organización permite el flujo de liquido del conducto 50 
al compartimiento inferior 32 pero minimiza el flujo inverso. 
En caso de que no se proporcionen válvulas antirretorno en - 
los pasos 46 a un nivel bajo, éstos se invertirian y extende 
rían en el compartimiento superior para minimizar el flujo 
de liquido del compartimiento superior al compartimiento in­
ferior#

Segdn se representa en las figuras 1 y 3, las 
paredes internas del calefactor solar de agua están suavemen 
te curvadas con un radio de curvatura variable de modo que - 
la cámara en que se mantiene el liquido, tiene una sección 
transversal sustancialmente elíptica.
La cámara, vista en planta, puede ser circular, tal como se 
representa en la figura 2, o cuadrada o rectangular tal como 
se describe.

Tal como se representa en la figura 3, la aleta
28.1 del miembro intermedio 28 es abrazada entre las aletas
26.1 y 22.1 del miembro superior 26 y el miembro de base 22 
por medio de una pluralidad de pernos y tuercas 54. La fuga 
del liquido de los compartimientos superior e inferior 30 y 
32 se impide mediante juntas 56 de tipo "0".

Segdn se representa en la figura 1 y 2, el cale 
factor solar de agua puede montarse sobre un soporte ajusta- 
ble 58 de modo en la mayor superficie posible del área del 
miembro superior 26 se presente a la radiación directa del 
sol.
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En otra organización representada en las 
figuras 5 a 11; pueden proporcionarse uno o mas miembros de 
montaje en forma de cuña 60 para el montaje del calefactor 
solar de agua 20 sobre una superficie 62. Asi pues, en la 
figura 6, en donde la superficie 62, por ejemplo un tejado 
de una estancia, está inclinada segdn un ángulo de, por ejen 
pío 30*2, se utiliza un solo miembro de montaje 60 de modo que 
el calefactor 20 se disponga segdn un ángulo de 45^* Bn la mo 
dalidad de la figura 7 la superficie 62 se encuentra segdn 
un ángulo de 15^ y? por consiguiente, se utilizan dos miem­
bros de montaje 60.

En la figura 8 se utilizan tres miembros 
de montaje 60 sobre una superficie plana 62 extendida hori 
zontalmente.

En la figura 9 se utilizan cuatro miembros 
de montaje 60 cuando la superficie 62 tiene inclinación opues 
ta a la del sol.

En la figura 10 se utilizan tres miembros 
de montaje 60 para montar el calefactor 20 sobre una super­
ficie vertical 62 que puede ser, por ejemplo, la pared late 
ral de un edificio.

En la figura 11 los miembros ¿e montaje 60 
están además girados entre si para porporclonar un montaje - 
tortuoso para una superficie 62 que no discurre sustancial­
mente de este a oeste.

En la figura 5 se muestran detalles de los 
miembros de montaje 60, segdn se representa, los miembros de 
montaje 60 tienen aletas superior e inferior 64 vueltas ha­
cia dentro que se empernan entre si. La aleta mas inferior 
64 se fija a la superficie 62 a travós de la aleta 65 mien­
tras que la base del calefactor solar de agua tiene un labio



proyectado hacia dentro 66 unido a sti faldón 34 con lo que la 
base del calefactor solar de agua se acopla sobre la aleta su 
perior del miembro de montaje 60.
Cuando el calefactor solar se fija directamente a una super­
ficie se prevé una aleta similar a la aleta 65 unida a su ba 
se a través de un tornillo avellanado (no representado).

Con el empleo, cuando el calefactor solar de a- 
gua se expone a la luz solar, el agua que contiene se calen­
tará en el compartimiento superior 30 y, por convección, pa­
sará a través de los pasos 44 para entrar en el compartimien 
to inferior, mientras que el agua del compartimiento inferior 
circulará para entrar en el compartimiento superior a través 
del paso 46. Mientras que el calefactor solar de agua no se 
encuentra expuesto a la luz solar, la mayor parte del liqui­
do que contiene queda aislada por el miembro intermedio 28 - 
para impedir la radiación de calor hacia el exterior. Solo 
el liquido contenido en el compartimiento superior 30 perde­
rá calor durante estos periodos.

El invento proporciona un calefactor solar de 
agua limpio y compacto que puede fabricarse de forma relati­
vamente económica y que minimiza la pérdida de calor durante 
períodos en que no está expuesto a la radiación solar.
Se proporcionan diversas configuraciones de montajes para el 
calefactor de agua solar con el fin de facilitar su montaje 
sobre diferentes superficies. La construcción del calefactor 
solar de agua es sencilla ya que los miembros superior y de ba 
se pueden formarse a partir de metal por prensado y/o moldeo. 
El calefactor solar de agua puede desmontarse fácilmente pa­
ra inspección y limpieza. Se apreciará que la superficie del 
calefactor solar que en uso estará en contacto con el agua se 
encuentra exenta de soldaduras con lo que se reduce al mínimo
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el riesgo de corrosión de juntas soldadas.
Las válvulas antirretorno son también de construcción simple 
y efectiva y no fácilmente susceptibles de recibir incrusta** 
clonen.

REIVINDICACIONES
Descrito el objeto del presente invento, se de 

claran nuevas y de propia invención las siguientes reivindi 
caciones*

1. *- Perfeccionamientos en calefactores solares 
de agua, caracterizados por comprender un miembro de base, 
un miembro superior apto para absorber calor radiante y se­
parablemente unido al miembro de base para definir una cáma 
ra para liquido entre ambos, una entrada y una salida para 
la introducción de liquido en la cámara y la extracción de 
liquido de la cámara, y un miembro intermedio de un material 
aislante que divide la cámara en compartimientos superior e 
inferior, presentando el miembro intermedio pasos que propor 
cionan comunicación entre los compartimientos superior e infe 
rior.

2. - Perfeccionamientos de conformidad con la rei 
vindicación 1, caracterizado porque el miembro intermedio se 
dispone mas próximo al miembro superior que al miembro de ba 
se, de modo que el compartimiento superior es menor que el - 
compartimiento inferior.

3. - Perfeccionamientos de conformidad con la rei 
vindicación 1 o la reivindicación 2, caracterizados porque - 
uno, por lo menos, de los pasos del miembro intermedio es -



controlado por una válvula antirretorno ¡L
4*- Perfeccionamientos de óonformidad con la - 

reivindicación 3; caracterizados porque la válvula antirre- 
torno está formada por dos líneas de material elástico pla­
no unidas a lo largo de sus bordes longitudinales y abrible 
por sus bordes laterales, quedando las láminas, por su elasti 
cidad, en estrecha relación de empeño a lo largo de una por­
ción principal de su longitud.

5. - Pefaccionamientos de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 
porque la cámara es de sección trasversal sustancialmente 
elíptica con un radio de curvatura variable.

6. - Perfeccionamientos de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados — 
porque el miembro superior, el miembro intermedio y el miembro 
de base son en forma de plato con aletas periféricas extendi­
das hacia fuera, quedando las aletas del miembro intermedio 
entre las aletas del miembro de base y del miembro superior.

7. - Perfeccionamientos de conformidad con la rei 
vindicación 6, caracterizados porque se proporciona por lo me 
nes una guarnición entre las aletas del miembro superior, míen 
bro intermedio y miembro de base.

8. - Perfeccionamientos de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 
por comprender una cubrición protectora de un material trans 
párente o translúcido acoplada sobre el miembro superior para 
ofrecer protección contra daño físico.

9. - Perfeccionamientos de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados - 
porque el miembro de base está cubierto exteriormente por un 
material aislante.
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1 0 Perfeccionamientos de conformidad con cual 
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 
por comprender un soporte que es regulable para permitir el 
ajuste del ángulo de inclinación del calefactor solar de a- 
gua.

11.- Perfeccionamientos de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones 1 a 9 caracterizados por com 
prender por lo menos, un miembro de montaje en forma de cuña 
para su montaje sobre una superficie con un ángulo de incli­
nación apropiado.

12- Perfeccionamientos de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados 
porque el miembro de base o miembro superior están formados 
por un proceso de estampación de metal.

13.- Perfeccionamientos en calefactores solares
de acua.

Segdn se describe y reivindica en la presente me 
moria descriptiva que consta de 12 hojas foliadas y escritas 
por una sola cara.

Madrid, a * 1 M M .  N73
P#3.

JAtME )SERN
p.p.

me.
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