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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de patente de in
vencidn se refiere a un sistema dispensador de aercsnl -
para su utilizadién con un contenedor que posce un pro—--
ducto y un impulsante bajo presidn y en las fases liqui;
da y de vapor, incluyendo una @nidad de-valvula en la ——
gue se han previsto pasos separados para el producto y -
el impulsante, con preferencia. valvulados por un solorQ-
casquillo, que parten desde el contenedor hasta una camg
ra de mezcla por impacto dispuesta en el interior del —-
cuerpo de félvula. Aqui las corrientes de liguido y de -
impulsante chocan una con la ofra para formar une fina -
dispersidn de vapor en el liguido la cual es entonces —-
descargada, Con preferencia, un-estrechémiento venturi -
se ha dispuesto en uno de los pasos justo en la salida -
de la cdmara de mezola. En ciertas realizaciones la cama
ra y el venturi estdn dispucustos en el alojamiento de lé
vélvula o en el vastago de la vdlvula; en otras estdn —-
dispuestos en el actuadof de la valvula contiguo al ori-
ficio de descarga; y ain en ofras realizaciones estos o
alguno de ellos puede estar en ambas localizaciocnes.

Los mas usuales sistemas ﬁispensadores de aerosol -
para la aplicacidn atomizada de productos han sido siste
mas en los que el impulsante estd presente en una fase -
liquida y gaseosa y el l1iquido impulsante es mezelado ——
con el producto 1iquido bajo presidn en el contenedor —-
siendo cualquiera de ellos miscibles o soluble con 0 —-—
emulsificado en el producto liguido. El impulsante es ——
elegido de modo que sea del tipo que vaporice rdpidamen-

te en las condiciones ambientales. La presidn estitica -

proporciondla por el impulsante en el contenedor fuerza
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la solucidn o emulsidn del impulsante y el productéja -
través de wn orificio de descarza cuando la vélvulardis—
pensadora es abierta. En el orificio de descarga ol im-
pulsaﬁte vaporiza rapidamente cuando la corriente se pre
senta ayudando con ello a romper la corriente y dividir-
la en finas gotas de producto gue estén esencialmente li
bres de impulsante residual,

Los impulsantes mas comunes utilizados en sistemas
atomizadores son compuestos del tipo del clorofluorocar-
bono (en lo que sigue fluorocarbonos). De hecho, estos -
materiales han sido el foco de una confroversia ambien——
tal con relacidn al efecto adverso que dichos materiales
pueden tener sobre la reduccidén del ozono de la atmésfera.

Debido a la incerteza del impacto de los fluorocar-
bonos sobre la llamada capa de ozono, la industrie del -
aerosol debe luchar con la posible eliminacidn de o una
reduecién en la confianza sobre estos materiales como im
pulsantes utilizables. Mientras que los impulsantes 1i——
quidos que no sean fluorocarbonos son_adecuados, rrinci-
palmente, ciertos hidrocarburos tales como, por ejemplo,
propano, butano e isobutgno, su utilizacion con productos
base solventes, tales como el aléohol, han presentado -——
problemas de inflamabilidad. Estos problemas de inflama-
bilidad pueden ser evitados mediante el uso de sistemas
acuosos, con el presente impulsante como una fase 1iqui-
da separade 0 como ﬁna‘emulsién,”pero los sistemas dis—-
pensadores anteriores de este tipo requieren un alto por
centaje de impulsante y no han proporcionadollas caracte
risticas atomizadoras deseadas. El problema estriba en -

que el tamafio de las gotas es grande y en una relacién -
de secado inaceptablemenie baja., De este modo, en un sig
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tema en el que el impulsante y el producto son esencial-
mente inmiscibles se necesita una presion para un dispen
sedor que producira una atomizacidn que posee caracteris
ticas similéres a las conseguidas por sistemas de produc
to e impulsante solubles.

En los sistemas que emplean un impulsante insoluﬁlé,
se ha tenido que recurrir a medios mecénicos para efeé;;
tuar la rotura de modo gue se f&fme una dispersidn mas -
fina del producto. Por ejemplo, un medio mecénico comin
conéiste en la disposicidn de una cdmara en o cerca del
orificio de descarga para hacer girar centrifugamente el
producto antes de su descarga. También, las valvulas dis
pensédoras que poseen llaves de vapor o puertas en comu-
nicacidn con el vapor impulsante presente en el espacio
de cabezg del contenedor sirve para ayudar a la rotura -
mecénica mediante la introduccidn de vapor impulsante en
la corriente de producto cén anterioridad a su entrada -
en la éémara de giro. En el caso de sistemas insolubles,
en general, las caracteristicas de atomizacidn tales como
el ;equeﬁo famaﬁo de la gota, uniformidad de distribuciéﬁ
Yy %ueé%ra de un atomizado creado mecdnicamente, son infe
riores a las de un sistema de atomizacidn soluble.

Otro modo de dispensar productos en forma de disper
sidn fina bajo condiciones tales que el impulsante no sea
soluble en el producto, consiste en el empleo del prineci
pio venturi, tal y como se ha mostrado en las Patentes -
U.S.A. nums. 3,326.469 y 3,437.272. El producto y el im-
pulsanie son mantenidos en contenedores separados, con -
el producto almacenado bajo presidn atmosférica y el im-

pulsante a una presién diferente pero considerablemente
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mas alta, Una corriente de gas impulsante, en virtuéfdel
efecto Bernouilli, crea un vacio que arrastra el produc—
to a un dispositivo venturi donde la corriente del ﬁro——
ducto es dividido en gotas cusndo se encuentra en la co-
rriente impulsante. Tales dispositivos de atomizacién’;—
por veﬁturi pueden dar muchas caracteristicas aceptab1e§
de atomizacidn, pero el problema de tales dispositivos de
atomizacion por venturi es la necesidad de mantener el;L
producto y el impulsante en contenedores diferentes, hao~
ciendo gue la manipulacidn del sistema y ei producto sea
mas complicada para los productores y los usuarios. No -
existen dispensadores de aerosol conocidos gue proporcipo
nen la descarge simulténea y separada del producto y el
impulsante desds un solo contenedor hasta una salida dig
persadora, en el gue el producto y el impulsante esten -
en contacto dentro del contenedor; y ademis en el que la
vélvula y el actuador estén dispuestos en o contiguos al
miembro de cierre del contenedor.

La presente invencidn proporciona un dispensador de
aerosol de contenedor Ynico en el que el producto y el =
impulsante pueden ser inmiscibles y en el .que las carac-
teristicas del atomizado son satisfactorias. La presente
invencidn lleva a la préctica lauutilizacidén de hidrocar
buros impulsantes baratos, tales como butano, isobutano
y propeno y permite dispensar la atomizacidn de formula-
ciones de productos acuosos con cualidades de atomizacidn
gl menos iguales a las de los sistemas solubles conoci--
dos. Los impulsantes inflamables pueden ser utilizados:de

maners segura pare dispensar productos acuosos puesto —-~

‘que la inflemabilidad es evitada por la presencia de agua
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en el atomizado. Ademds, la realizacidn de impulsante en
el producto requerida para que la calidad del atomizado
resulte excelente es altamente reducida, efectuéndo;prrg
ducciones en los costos en comparacidn con los sisteﬁa§
solubles. Por ejemplo, los atomizados comunes parsa qi‘ég
bello requieren un peso de impulsante de fluoroparbohé'}
igual al de los otros componentes de la formulacién,-séé
lo que, de acuerdo con la presente invencidn un peso da
impulsante de 1/5 a 1/10 del peso de los otros componen-
tes’de la formulacidn puede ser empleado con caliaades -
equivalentes del atomizado. Desde el exterior, el dispen-
sador de aerosol de la presente invencidn aparece y actua
del mismo modo que los dispensadores de aerosol del siste
ma soluble de consumo familiar. Ademds, su disefio es tal
que permite la utilizacidn de equiposde llenado actualmen
te existentes.

Mientras gue la presente invencidn tiene aplicacidn
a los sistemas en los que el impulsante liquido y el PTO
ducto son mutuamente solubles o emulsificables, y se es-
pera que la aplicacidn de la presente invencidn a tales
sistemas aumentaré las caracteristicas de atomizacidén —-
del producto descargado, la invencidn tiene su aplicacidn

mas necesaria en sistemas en 1os que el impulsante es in

miscible en el producto liquido, ¥, en particular y con

significacidn adicional, en un sistema en el que el im—-
pulsante es inmiscible y el producto de base es agua.

En un aspecto mas amplio la invencidn comprende un
cuerpo de valvula que posee una valvula y un actuador —-—
montado en relacidn reciproca de tal modo que el movi-—-

miento de uno produce un movimiento sustancialmente co--

'rrespondiente del otro para dispensar un producto liqui-
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do en forma de aerosol desde un contenedor Unico por me-
dio de un impulsante, ambos impulsante y producto estan-
do bajo presion en el contenedor, en el cual la uniéad

de valvula incluye una cdmara de mezcla por impacto, me-
dios que inecluyen conductos fijados dimensionalmente, pa
ra suministrar separada y simultaneamente corrientes a‘%
alta velocidad de 1fquido e impulsante a dicha cdmara pa
ra formar una dispersién fina de gas en el liquido en'di'
cha cémara, y medios para descargar la dispersién previa
mente formada desee la c¢itada unidad de vdlvula, Con -
preferencia la unidad de valvula incluye conductoé ; pa-
sos separados para el p}oducto ¥y el impulsante que par--
ten desde el contenedor hasta la camara de mezcla por im
racto. El interior de la cdmara de mezcla es desobstrui-
do por valvulacidn u otros elementos y estd dispuesto de
modo que las corrientes de alta velocidad que entran en

la cémara.afectarén una & la otra, penetrando y rompien~
do cada una a la otra ( por imﬁacto, giro o una combina-
cidn “de impacto y giro, dependiendo de los angulos de en

] i : , '
trada y posiciones relativas de las corrientes en las Qé

maras ) formando de este modo una dispersidn fina de gas

en el liquidb. Uno de los conductos o pasos quewparten -
hacia la cdmara poseec con preferencias una constriceién -
venturi, el cual, combinado con la camara, forma un in—-—
yector venturi. Ademds para fomentar el efecto de impac-
to la constriceién venturi, mediante la creackdén de un

efecto de wvacio, fermite que sea empleada una presidn de
vapor inferior del impulsante, En la forms preferidé de

la invencidn, un remolino o~capa de flujo vertical llega
a la camara de mezcla efectuandose una répida mezcla del

producto y el impulsante,.



5.

10,

20.

25.

30.

Mas especificamente, la invencidn iucluye una unidad
de vdlvula para dispensar un -1iquido desde un contenedor
por medio de un impulsante gaseoso bajo présién en dicho
contenedor, combrendiendo dicha unidad de valvula un -—-—
cuerpo de vAlvula que posee medios de descarga y un ac—-
tuador de valvula en combinaeidn con una cémara de mez—;
Gla por 1mpacto en el Paso de descarga del impulsante 11
quldo ¥y gaseoso, ¥y medios para- allmentar a alta veloci-;
dad las corrlentes desobstruldas de llquldo y gas 51mul—
tanea Yy separadamente a dicha camara bajo la actuacidn -
del actuaéor de véivula para provécar que afecte una de
dichaé corrientes sobre la otra, con el fin de generar -
una fina dispersidén de una fase en la otra en dicha céma
ra. '

De acuerdo con la invencidn la cémara de mezcla por
impacto es con preferencia parte de wn inyector venturi
¥y una detlas corrientes es alimentada hacia la cémars —-
con preferencia en direccidn axial, a través de un estre
chamiento venturi. También de acuerdo eon una realizacion
preferida la otra corriente es introducida tangencialmen
te para crear una capa vertical o flujo giratorio en la
cémara. La unidad de vélvula posee un orificio de descar
ga desde el .cual las corrientes, después de mezclarse en
la cédmara de mézcla, son inyectadas a modo de dispersidn
fina,

La invencidn comprende ademds un dispensador de aerg
sol a presidn gque comprende un contenedor para contener
1{quido e.impulsante bajo presién, y una unidad de vilvu
la tal como la que se ha descrito. Con preferencia, el -

llquldo es de naturaleza acuosa y el impulsante es un hi
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drocarburo.”

En una realizacién preferida la'cémara de mezcla es
alimentada por uno u otro, impulsante o producto, a tra-
vés de“un paso central o coaducto y el otro es alimentado
a través de un paso anular'que circunda al primer paso.

Lla céméra‘delmezclé por impacto y el inyéctor ventu
ri de la gue el mismo puede ser parte, pueden ser posim-
cionados en el actuador de la vdlvula o en el cuerpo de
la valvula o en el vastago de la Yélvula o0 puede ser una
cémara en el actuador y otra en cualquier posicidn den-—-
tro de la vdlvula. |

Como se ha dicho la cémara de mezola puede estar lo
calizada deﬁtro del actuador. Sin embargo, sorprendente
mente se ha encontrado que una cémara localizada en el -
interior de la valvula prgducird atomizados muy acepta-——
bles. Por consiguiente, en una realizacidn de la presen-
te invencidn, la cémara es colocada en el alojamiento de
la valvula, una localizacidn que no reguiere gue los pa-
s0s separados de impulsante y producto sean valvulados,
Esto permite el empleo de cualquierrvélvula existente su
jetando simplemente la cdmara de mezcla por venturi a la
misma, haciendo que su fabricacidn resulte bastente fé—-
cil. Puesto que la camara puede ser colocada en forma de
clavija hacia la porcié£ inferior del alojamiento, reci-
biendo normalmente el tubo de bajada, otra realizacidn -
prevé posicionarla en el interior del alojamiento de la
valvula, '

Aln en otra realizacidén la cémara es colocada en el
interior del vistago de la valvula dirsctamente en el ——

area de sellado de la vdlvula. Aunque esta disposicidén -
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requiere pasos valvulados separados parael producto y el
impulsante, tales pasos pueden ser terminados en el inte
rior del area .de sellado de la vilvula. En todas las rea
lizaciones hay impulsante residual:sufieiente en la dis-

persidn para depurar los pasos en el lado de corriente -~

0y

descendente de la valvula y de este modo evitar el endi=
recimiento o secadb del producto en los pasos de desééfl:
ga.

En el sentido de proporcionar un medio conveniente
y eficiente para el moviniento del impulsante y del pro-
ducto desde el contenedor en el que ambos estén presen-—
tes bajo la misma presidn, la invencidn proporciona en -~
forma preferida una unidad de vélvula que comprende un -
alojamiento de vdlvula el cual contiene un dnico cuerpo
de valvula mévil no centrado, y una Unica junta de vélvg
la anular eldstica ¥ un resorte para dirigir el cuerpo -
de vdlvula ascendentemente hacia el cierre. El cuerpo de
vélvula puede comprender un véstago de vilvula que posea
un paso central circundado por un paso anular y ﬁna gar-
ganta que posea un didmetro mas pequefio que el vastago,
poseyendo la garganta un orificio transversal en comuni-
cacién con el paso anular del vastago y otro orificio en
comunicacién con el paso central del véstago, y ademds,
el cuerpo de valvula puede tener un orificio axial no -~
centrado en comunicacidn con 1a porcidn no centrada y el
vastago de la vilvula. La gargmnta del cuerpo de la val-
vula estd rodéado por la periferia interior de la junta
anular, permitiendo que la junta cierre los tres orifi--
cios y que sea desviada de los mismos cuando el cuerpo -

de valvule séa depresionado contra la accidn del resorte.
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En una realizacidén la garganta puede ser propoféio-
nada con medios adecuados, tales como arrugss, para ais-—
lar los orificios del producto y el impulsante uno del -
otro cuando la junta es désviada. En una segunda y preie
rida realizacién, la separacidn no es conseguida por
medios mecanicos, sino por medio de la colocacidn del --
orificio del impulsante gaseoso y el orificio axial no -
centrado en el rebajo del cuerpo de la vilvula tén préxi
mo como sea posible a los res%ectivos orificios transver
sales previstos para la descarga del producto y el impul
sante gaseoso. Para controlar la cantidad de impulsante,
se ha previsto un dispositivo regulador del flujo impul-
sante en la pared externa del cuerpo de la valvula en —-
forma de nervaduras, rebordes y/o aberturas.

El disefio de la vilvula y le localizacién de la uni
dad inyectora y la cémara mezcladora por impacto pueden
variar como se podrd ver en la descripeidn que sigue. Los
mejores resultados son obtenidos cuando ls camara mezcla
dora se dispone de modo que de una capa de flujo verti--
cal a una de las corrientes de fluido y cuando la otra -
corriente es inyectada a través de un estrangulamiento -
venturi axialmente de la capa de flujo del vértice.

En la descripeidn gque sigue la invencidn es conside
reda con relacién a un sistema inmiscible impulsante/pro
ducto. Tres fases estratificadas separadas estén presen-
tes en un contenedor cada una con la otra, es decir, va-
por impulsante, impulsante liquido, y producto liquido.
La fase 1liquida del impulsante es usualmente menos densa
que el producto 1iquido y las fases de impulsante y pro-

ducto liquido nutuamente inmiscibles estratifican en el
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contenedor con el impulsante flotando en la parte supe——
rior del producto,

Los dibujos que se acompafian ilustran a titulo de -
ejemplo realizaciones de la invencidn. En los dibujoss

La figura 1 es una viste en alzado en seccidn de uua

vélvula y un actuzcor de acuerdo con una primera realizg

P 4 . 4
-¢ion de la invencion.

La figura 2 es una vista en alzado en seceidn de ——
unia valvula y un actuador de acuerdo con una segunda rea
lizacion de la invencidn,

La figura 3 es una vista isométrica en secciénvpar—
cial, previste para mayor claridad, de las partes inter-
nas del-actuador utilizado en algunas realizaciones y —-
que muestra ademas el actuador con limas externas puntea
das.

La figura 4 es una vista en alzado en seccidn de —-—
una valvula ¥y un actuador de acuerdo con una tercers rea .
lizacidn de la invencién. l

La figura 5 es una vista en alzado del cuerpo de la
valvula de la figura 4. |

La figura 6 es una vista superior del extremo superior dé&l
cuerpo de la vdlvula de la Ffigura 5,

La figura 7 es una vista isométrica del cuerpo de -
valvula de la figura 5, y

La figura 8 es una vista en alzado en seccidn de una
vilvula ¥y un actuador de acuerdo con una cuarta realiza-
cién de la presente invencidn.

La figura 9 es wna visfa en seccidn en alzado de las
modificaciones de la figura 8.

La figura 10 es una vista en perspectiva aumentada
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de la pared del cuerpo de vilvula' y vastago de la vdlvu-
la como se ha mostrado en el interior del elipsoide dé--
signado por "A" en la figura 9.

La figura 11 es una vista en perspectiva aumentada
del cuerpo de valvula y vistago de la vilvula mostrado en
el interior de la designacidn ecircular "B" de la figura
q. . . |

La figura 12 es una perspectiva aumentada de otra -
modificacidn de la realizacidn de la figura 8.

La figura 13 es una vista en alzado en seccidn de -
una valvula y un actuador de acuerdo con un quinta reali
zacidn de la presente invencidn.

La figura 14 es una vista en planta de la seccidn a

lo largo de la linea 14-14 de la figura 13.

La figura 15 es une vista en alzado de la seccidn

de uns modific2cidn del cuerpo de valvula y resorte de

la realizacidn de la figura 13.

La figura 16 es una vista parcial en alzado de la
seceién de una modificacidn de la realizacidn de la figu
ra 15,

La figura 17 es una vista en alzado,-cortada parcial
mente, de otra modificicidn de las realizaciones de las
figuras 13 - 16, f

La figura 18 es una vista en alzado de la seccidn -
de una valvula y un actuador de acuerdo con wie sexta ~-
realizacidén de la prescnte invencidn, La figura 18a es -
una vista en seccidn inferior a lo largo de la linea 18a-
18a de la figura 18, |

La figura 1 muestra una wnidad de vélvila de descar

go ablerta comprendiendo le disposicion de wna valvula y
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un actuador de acuerdo con una primera realizacidn de ls
presente invencién. la vélvula es una doble vilvula que
posee pasos separados para el producto y el impulsante -
los cuales son abiertos por la depresidn del actuador;r—
El alojamiento de la vAlvula 10 es .fijado a la porcidn -
70 como en una vélvula convencional montando en el aloja
miento por medio de arrugas 72, La taza que mnonta la val
vula (un elemento de cierre del contenedor) estd fijada
a la boca de un recipiente o contenedor que sujeta el su
ministrador del producto y el impulsante, de cualquier -
modo convencional, proporcionando de este modo un cierre
para el recipiente o contenedor. Un contenedor de aero—-—
sol y una estructura de cierre tipicos es deserito, por
€jemplo, en la patente estadounidense N2 3,735.955. El -
alojamiento de vélvula 10 posee un tubo 18 eductor del —
produéto ajustado friccionalmente a una boquilla de entra
da 12 en la parte inferior y posee puertas de entrada 14
para el impulsante que se extienden a través de la pared
lateral del alojamiento. Un cuerpo de vAlvula vertical-
mente mévil estd formado por dos piezas; un miembro infe
rior 20 del cuerpo de vdlvula y un miembro superior 30 -
del cuerpo de valvula. E1 cuerpo de vdlvula es llevado —
ascendentemente hacia el cierre por medio de un resorte
de compresidn 40. El miembro superior 30 del cuerpo de -
véléula forma una sola pieza con el ﬁéstago 34 de la val
vule que se extiende a través de una abertura en el pedes
tal 70 de la taza de monteje y al cual se ha sujetado -—-
friccionalmente el uoton actuador 50: El vdstago de val-
vula 34 incluye un paso central 36 circundado concéntri-

camente por un paso anular 38,
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El miembro inferior 20 del cuerpo de valvula incluye
un paso central 24 en comunicacidn con el paso anular 38
del miembro superior 30 del cuerpo de valvula. El cuefpo
inferior 20 de la valvula incluye un orificio de valvula
transversal 26 el cual es blogueado por una junta anular
elastica 42 cuando la véalvula se encuentra cerrada y que
da abierto, segin se ha mostrado, cuando la valvula es -

actuada por medio de la depresidn del actuador 50 contra

,,el efecto del resorte 40,

El cuerpo de vdlvula superior 30 incluye un orifi--
cio de valvula transversal 32 el cual ses bloqueado por -
una segunda junta anular eldstica 44 cuando la valvula -
estd cerrada y queda abierto, como se ha mosfrado, cﬁan-
do la valvula es actuada.

El actuador 50, como se ha mostrado ademés en la fi

gura 3, adopta forma de botdn que posee un cuerpo 52 do-

"tado de un encaje 54 en su cara inferior para recibir el

véstago de la valvula, para la retencién friceional del

actuador en el vastago de valvula 34. EL cuerpo 52 inclu
ye un primer paso 56 en comunicacidn con el paso central.
36 del vastago de valvula 34 y un segundo. paso 58 en co-
municacidén con el paso anular 38 del véstago de la valvu
la. Un elemento adicional de dos piezas 60, 80 se ha su-
jetado friccionalmente en el cuerpo del actuador. El -—-
miembro interior adicional 80 estd circundado concéntri-
camente por el miembro adicional externo 60. Un paso 88

que posee una porcion estrechada en su extremo inferior

se extiende axialménte a lo largo del miembro cilindrico
adicional interno y termina coaxielmente con el orificio
de descarga 64 del miembro externo 60. El paso 88 esta -

en comunicacidén con el paso 58 del cuerpo 52 del actua--
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dor. Una renura en la pared interna del miembro adicional
externo 60 forma un paso 66 en comunicacidn con el raso
56 del cuerpo 52 del actuador. Un rebajo anular es fo;@g
do en el extremo del miembro adicional 80 para formar -—
una cdmara anular 86 cuando los miembros adicionales in-
terior y extérior 80 y 60 son ensamblados. La cdmara anu
lar 86 estd en comunicacién con el paso 66. Una cémara -
de mezcla por impacto 84 formada en la superficie extréi"
ma del miembro adicional interno 80 esta en comunicacidn
con la cémara anular 86 a través de une pluralidad de ra
nuras 82 en la cara extrema del miembro adicional 80 las
‘cuales ranuras se extienden tangencialmente por la peri-
feria circular de la camara 84 e interceptan la cémhra -
anular786; En la entrada de la cimara 84 las ranuras 82
poseen de este modo una pared de la cdmara a cada lado y
se oponen direotamente a las mismas. El paso 88 termins
centralmente en la pared posterior de la cdmara 84, El -
orificio de descarga 64 comienza centralmente en la pg——
red frontal de la cdmara 84,

La relacién de la configuracién del extremo del miem
bro adicional interior 80 con el miembro adicional exte-~
rior 60 esta representads en la vista isométrica de la -~
fisura 3 en la gue el despliegue tangencial de las ranu-
ras 82 que se extienden entre la cdmara anular 86 ¥y la -
camara 84 queda claro.

En funcionamiento, la depresidn del botdn 50 del ag
tuador provoca Que el cuerpo de vilvula mdvil 30,20 de -~
la figura 1 se nmueva descendentemente contra la acdién -
del resorte 40 para abrir las vdlvulas provocando la des

viacidn de las juntas eldsticas 42, 44 para dejar libres
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los orificios 26, 32 de la valvula,

Un paso para el producto queda establecido extendiég
dose desde el producto en el contenedor a través del tubo
eductor 18, a travds del paso de entrada 13 de la boqui-
lla 12, y a través del orificio abierto 26 de la véalvula
hasta el paso 24 en el cuerpo inferior 20 de la vélvula.
E1l producto asciende por el paso 24 y entra en el paso -
anular 38 del miembro superior 30 de la vélvula., El Pro-
ducto entra después en el paso 58 del actuador y entra -
en el paso axial 88 del miembro adicional interno 80. Es
te pasa a traves del estrechamiento venturi en el extre-
mo inferior del paso 88, y hacia la cdmers 84 de mezcla
por impacto. La cémara 84, que esté en comunicacidn con
le atmdsfera por medio del orificio de descarga 64, estd
g una presidén inferior que el interior del contenedor en
el que se encuentra el Rroducto y el impulsante., Al mismo

tiempo, el orificio,de valvula 32 del miembro superior -

<30 de la valvula es abierto para establecer un paso para

el vapor del impulsanie que se extiende desde el espacio
de cabeza del contenedor a través de las puertas 14 has-
ta el interior del alojamiento 10 de la valvula. El va——
por del impulsante pasa a través del orificio de vélvula
32 abierto y se desplaza ascendentemente a través del pa
so central 36 vastago de védlvula 34 hasta el paso 56 del
cuerpo actuador 52. Eliimpulsante se desplaza a través -
del paso 66 hasta la cdmara anular 86, El impulsante se

desplaza entonces a través de los pasos tangenciales 82

para entrar tangencialmente en la camara 84 con el fin -
de provocar su giro alrededor de dicha cémara 84. En es-

te momento es impactado por el producto gque fluye desde
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el estrechamiento venturi. La accidn del inyector ventu-
ri ocasionada por las dimensiones relativas y el posiéig
nemiento de las salidas de producto e impulsante imparte
una mayor velocidad a la corriente que fluye o de descar
ga que la que le impartiria solamente la presidn inte;na
del contenedor. E1l impulsante que fluye, el cual se ha -
hecho girar en la cédmara de giro, continua girando cuan-
do se produce su.impacto con el producto. La mezcla de -
producto e impulsante finamente dispersa se mueve de es-
te modo hacia el orificio de descarga 64, y emerge desde
el mismo por uﬁa zon; atomizadora de forma cénica.

La figura 2 mueétra una segunde realizacidn similar
2 la de la figura 1, pero con el producto y el impulsan-
te intercambiados en loa pasos actuadofes. Las partes —-
que son ddenticas con las que la realizacidn de la figura
1, hen sido marcadas con 1los mismos numeros. Las partes
que se han modificado se.han marcado con los nlmeros de
sus correspondientes pero aﬁadiéndoles cien.

Para intercambiar el producto y el impulsante en el
actuador 50, se ha modificado la estructura del cuerpo ~
superior de valvula 130. El orificio central 136 del vis
tago de vdlvula estd en comunicacidn con el paso central
24 del cuerpo inferior de valvula 20. El paso anular 138
del vistago de vdlvula estd en comunicacidn con el orifi
cio superior de valvula 132, El actuador 50 y la vidlwula
inferior permanecen sin cambios. ‘

La actuacion de la realizacidn de la figura 2 es si
milar a la de la figura 1 pero con las corrientes de fiu
jo invertidas. Con la depresion del actuador 50 contra -

el efecto del resorte 40 el producto fluye hacia arriba
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por el tubo eductor 18, a través del orificio inferior -
de valvula 26, por el paso 24, & través del paso 136 del
vastago de valvula 134 y hacia los pasos actuadores 5¢,
66 hasta la cdmara de mezcla por impscto 84 y fueras del
orificio de dezcarga. El impulsante fluye a través de —-
las puertas 14 del alojamiento y a través del orificio -
superior de vdlvula 132 hacia el paso anular 138 del vis
tago de vdlvula 134 hacia los pasos actuadores 58, 88 pa
ra-presentarse a través del orificio de descarga 64. ;-
Puesto queael produéto entra en la cémara 84 a través de
pasos tangenciales 82, el producto glra a su entrada desg
de el orificio de descarga 64 con lo cual actua la fuer-
za centrifuga para romper la corriente emergente y cons-—
truir una finalnube. La velocgdaé del impulsante gue en-
tra desde el paso estrechado BQ interior del orificio de
descarga 64 provoca una reduccién de presién en la sali-
de 'anular de la cmara 84 para acelerar ademds el produc
t0. E1 impacto del pxoduéto e impulsante a blta velocidad,
wio sobre el otro,'y la fuerza centrifuga que actua so-
bre el producto sir;en para‘dividir el producto en uﬁa -
dispersién fina de tamafio e incluso distr;bucién unifor-
mes,

Las figuras 4 - 7 ilustran una tercera realizacidn
de l1la presenfe invencidn en las que un cuerpo de vélvula
de una sola pieza, mostrado en detalle en las figuras 5
-.7, sirve paré valvular separadamente el producto y el
impulsante por medio de simple junta. El actuador 50 es
idéntico a los de las realizaciones de las figuras 1 y 2
¥y ce ha marcado con ias mismas indicaciones numéricas.

El cuerpo de valvula 330 que se ha mostrado en las
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figuras 4 - 7 es parte integral con el vistago de vdlvu-
la 334 que posee un paso central 336 circundado por un -
paso anular 338. Tres nervaduras radiales 339 en el péQo
anular 338 soportan la poreidn tubular interna 3377que -
incluye el paso central 336. Un primer orificio de véivg
la 326 comunica con el paso 336 y, cusndo estd abierto;"
estd en comunicacién a través de la abertura 341 con el
tubo eductor del producto 318. Un segundo orificio de —-
vélvula 332 estd localizado en posicidn diamentralmente
opuesta el primer orificio de vélvula 326, El segundo —-
orificio 332 esta en comunicacién con el interior del alo
jamiento 310 el cual estd abierto para el vapor impulsan
te en €l espacio de cabeza del contenedor a través de'las
puertas 314 para §l impulsante..

La'figura 5 muestra la configuracidn exterior del -
cuerpo de valvula 330 como se puede apreciar mirando des
de la parte derecha hacia la izquierda en la figura 4., -
Entre la poreién del vistago de vélvula 334 y la porcidn
inferior aumentada 331 del cuerpo 330 se encuentra una -
porcién de garganta 333 de didmetro reducido la cual es—
té rodeada por la periferia de la abertura central de la
junta anular eldstica 344 para cerrar herméticamente los
primero y segundo orificios de vdlvula 336, 332, cuando
la vélvula estd cerrada. Un par de rebordes o nervaduras
335 de forma de V se disponen hacia la periferia de la -
abertura central de la junta 344 para formar cierres her
méticos que mantienen el producto separado del impulsan-
te cuando la junte es desviada para llevar la periferia
de ébertura de la junta fuera de los primero y segundo -

orificios de valvula 336, 332 cuando la vilvula es abier
ta tal y como se ha mostrado en la figura 4. Las nervadu
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ras 335 dividen la scparacidn anular entre la periferia
de abertura de la junta y la gargante 333 en un par de -
espacios semicirculares, uno para cada grificio de vélvg
la. Uné ranura poco profunda 332a en la parte superior ;
de 1a porcidn del cuerpo 331 en alineamiento con el se—-
gundo orificio de vélvula 332 asegura un paso para el im
pulsante pasado el borde interior de la junta 344 cuando
1a vélvula es abierta segin se ha representado en la figu
ra 4.

La actuacidén de la realizacidn de las figuras 4 - 7
es similar a2 la de la realizacidn de la figura 2. La de-
presidén del actuador 50 provoca que el cuerpo de vélvula
mdvil 330 se mueva descendentemente contra el efecto del
resorte 340 con lo que desviando la periferia de la aber
tura central de la junta anular 344 fuera del orificio -
de vdlvula 326 abre un paso para el producto gue s€ ex-—
tiéndé desde el tubo eductor del producto, a través del
orificioc 326 y a través del paso 336 del vastago de val-
vula hasta el paso 56 del actuador, Por lo tanto la jun-
ta es movida fuera del orificio de vdlvula 332 para esta
blecer un paso para el impulsante que se extiende desde
el contenedor a través de la puerta 314 del alojamiento
310 a través del orificio 332, y a través del paso anu——
lar 338 del véstago de vdlvula hasta el paso 58 del ac—-
tuador. La forma de operzr del actuador es idéntica a la
que se ha descrito en relaéién con la figura 2,

La figura 8 muestra una realizacidén similar s la de
las figuras 4 - 7 pero con los pasos para el producto y
para el impuleante intercambiados. El actuszdor 50 perma-
nece sin cambios. En esta realizacién el orificio de val

vula 432 se ha dispuesto para suministrar el produciko
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al paso anular 338 del vdstago de valvula 334 dendo como
resultado el producto en el paso 58 del actuador y cl im
pulsante en los pasos 66, 86, 82, 84 del actuador, ds —-
tal modo que el producto estéd rodeado por el impulsanta
como ocurria en el caso de la realizacidn de la figura 1.

La figura 9 muestra la realizacidn de la figura 8,
ﬁero con modificaciones en el cuerpo y en el vistago, de
la vdlvula., E1 actuador 50 permanece sin cambios asiﬂéomo
los otros componentes de la unidad de valvula excepto en
los que se citan en 10 que sizue. En esta modificaéién =
los salientes o nervaduras 335 (mostrados en las figuras
5 - 7) no estén presentes. También se obsevard que cuan-
do la vdlvula se encuentra en posicidn de abierta la Jun
ta 334 no necesita encajar en el asiento superior 330a -
del cuerpo de valvula 330.

ELa pared exterior del cuerpo de vilvula 330 posee -
postes de guia 438 verf}cales espaciados que se extienden

desde un reborde anular 439 loealizado. en la parte infe-

‘fior de la pared exterior del cuerpo de valvula 330. Lo-

calizada  en el reborde 439 en alineacidn sustancialmente
vertical con la ranura 441 y el orificio 432 del vistago
de vélvula se encuentra la abertura reguladora 440. La -
abertura 437 en el asiento superior 330z del cuerpo de -
vilvula 330 estd localizada en las proximadades del ori-
ficio 436 en el véastago de vAlvula y estd en comunicacidn
a2 través del paso interior 330b con el tubo eductor del
producto 318,

Los detalles de las modificaciones que se han deseri

to en lo que antecedq se han representado mas claramente

en las figuras 10 y il.
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Tras la actuacidn de la unidad de vélvula de la figu
ra 9, se ha encontrado que el impulsante gaseoso y gl -
producto liquido pasarén sin mezclarse a través delléfi—
ficio del véstago de valvula contiguo al paso respectivo
del impulsante -y del producto en el interior del véstago
de vélvula puesto gque el efecto regulador de la abertura
440 equilibra las presiones del 1fquido y del gas en la
junta 334, |

En otra modificacidn mostrada en la figura 12, el -
reborde 439 es llevado hacia arriba desde el borde infe-
rior del cuerpo de valvula. El borde inferior del cuerpo
de vélvuia que se extiende bajo el reborde puede ser al-
menado o dotado de alguna otra forma'para que proporcio-
ne una superficie en la gue apoye el resorie 340 y'que -
permita asi el libre flujo del impulsante gaseoso airedg
dor del resorte incluso en el caso de que el resorte se
gire lateralmenie. E1l control del flujo del impulsante -
gaseoso es efectuado a través de la abertura 440a en el
reborde 439, de igual modo que en la realizacidn mostra-
da en la figura 9, '

Se comprenderé que las modificaciones de las figuras
9 - 12 pueden ser facilmente adaptadas a2l sistema de la
figura 4 en el que el producto y el impulsante que flu--
yen a través del vdstago de vdlvula estan invertidos,

Las figuras 13 - 16 muestran una realizacidn en la
que se ha-dispuesto uns camsra de mezcla por impacto que
efectua una accidn venturi, en la parte inferior del zlo
jamiento de la vélvula.

En la figura 13 el actuador 50 estd construido de -

igual modo que en las anteriores realizaciones. El aloja
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miento de vadlvula 501 estd fijado a la pdrcién 70 de una
taza de montaje convencional por medio de nervaduras 505,
Extendiéndose a través de la pared inferior del alojamien
to 501 se encuentra la abertura 507. Un cuerpo de véiﬁula
509 que se mueve verticalmente es accionado ascendente--
mente hacia el cierre por un resorte de compresidn 511,
El cuerpo de valvula 509 es de una pieza con el ﬁéstago
de valvula 513 que se extiende a través de una aberturs
de la porcién 70 de la taza de montaje y al cuzl se ha -
sujetado friccionalmente el actuador 50. El vistago de -
vialvula 513 incluye un paso central 515 circundado con—-
céntricamente por un paso anular 517. El véstago de valvu
la 513 posee orificios transversales 519 y 521 que comu-
nican con el paso central 515 y con el paso anular con——
céntrico 517, respectivamente. ‘

Los drificios 519 y 521 estdn obturados por la junta
eldstica 523 cuando la vilvula se encuentra en posicidn
cerrada y estdn ambos abiertos al flujo a través de los
mismos cuando la valvula se encuentra en su posicidn de
abierta o -actuada.

En el receso 505 se ha sujetado por friccidén una cd
mara de mezcla por impacto a modo de miembro de enchufe
525. E1l miembro de enchufe 525 posee una abertura central
527 que termina en un estrechamiento venturi 529, que va-
cia hacia una cdmara de mezcla por impacto. El miembro de
enchufe 525 posee una porcidén de botdn 533 que es exterior
al receso 505 y se ha hecho de forma gue reciba, en rela
cidn de sujecidn por friccidn, al tubo de salida del pro
ducto 536,

La porcidn de botdn 533 del miembro de enchufe 525
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se ha adaptado desde el extremo de las paredes del receso
505 para que proporcione un espaciamiento anular 535. La
paréd interior de la boquilla 503 posee varias ranuras -
verticales 537 que extienden su longitud, comunicando di
chas ranuras 537 interiormente con uma ranura anular 539
en la porcidn superior del miembro de enchufe 525 interior
mente y con la abertura 535 en el exbterior del receso,

Lg superficie superior del miembro de enchufe 525 ce
ha mostrado mejor en la figura 14. La boquilla 503 posee
ranuras 537. Las ranuras 537 comunican con la ranura anu
lar 539 en el miembro de enchufe 525. Desde la ranura o
paso anular 539 se extienden transversalmente ranuras o
pasos 542, de modo que dichos pasos 542 conectan con la
camara de mezcla por impacto 541. La abertura 507 en la
parte inferior del alojamiento 501 actua como orificio -
de descarga desde la cdmara 541,

En la actuacidn, la depresidn del botén actuador 50
provoca que el cuerpo de valvula mévil 509 se mueva dess
cendentemente contra la accidn del resorte 511 para abrir
los orificios 519 y 521 provocando la desviacidn de la -
junta eldstica 523. Tras 1l actuacidn de la valvula, el
impulsante gaseoso pase sucesivamente a través de las ——

aberturas y pasos 535, 537 y 542 hasta la cémara de mez-

ela 541.. La presidn en la cdumara de mezcla 541,.la cual

era sustancialmente la misma que a la entrada con ante--
rioridad a la aétuacién, es sustancialmente rebajada de
bido a que la cémara es puesta en comunicacidén con la at
mefera 8 través del cuerpo de valvula 501, los orificiés
519 y 521, los pasos 515 y 517 y el actuador 50. En la -

cémara de mezcla 541, el impulsante gaseoso que estd gi-
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rando impacta sobre el producto que entra en la,céméra a
través del tubo de salida 535 y del estrechamlento ventu
ri 529 en el mlembro de enchufe 503, y forma una flna -
dispersidn de gas y 1{quido; La dispersidn pasa & traves
de la abertura 507, a través del interior del aloaam;eg
to de valvula 501 y despuds a trevés de los orificiés —
519 y 521 hasta los pasos 515 y 517 en el vistago de vil
vula 513. j .

Segin se ha mostrado en la figura 13, la mezcla de
producto é impulsante pasa a través del actuador 50 que
posee una cémara de mezcla por impacto adicional como la
que se ha descrito en relzcidén al miembro de enchufe 533.

Se apreciard, segin se ha mostrado en la Tigura 14,
que cada una de las ranuras 542 se ha dispuesto de tzl -
modo que una extensidn de las mismas intercepta a ia ca—
méra 541-enrrelacién espacial no centrada, provocando un
movimiento vertical o de giro en las mismas,

Le figura 15 es igual que la r.alizacidn de la figu
ra 13, excéptorque el cuerpo dg-vélvula 543 es un mieme—-
bro hueco invertido a modo de taza. Una pluralidad de —-
abertura 545 se han previsto en el asiento 545a del cuer
po de vilvula 543 ?ara facilitar el flujo de la mezcla -
de impulsante gaseoso y producto hasta los orificios y -
pasos del vdstago de la vdlvula, El resorte 511 es suje-
tado por el paso anular 547,

La figura 16 es la misma que le realizacidn de las
figuras 13 y 15 excepto que el vastago de valvula 513 PO
see un paso Unico 515, el cual puede ser proporcionado -

por cualquisr actuador de aerosol convencionazl.
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Otra realizacién del objeto de la presente invencidn,
mostrada en la figura 17, consiste en disponer la cdmara
de mezcla por impacto 601 en el interior del alojamiento
de valvula 600. Como en la figura 15, el aloja.miento‘ poO-
see una abertura central 602 con un estrechamiento ventu
ri para la alimentacién del producto hasta la cémara GOL.
La cdmara 601 y sus pasos de alimentacidn estén definidos
por la pared inferior 6Y6 del alojamiento y un miembro -
603 o modo de disco contiguo a la pared inferior del alg
jamientc. La pared inferior 606 esta cortada de modo que
forme pasos transversales 607 en la cémara de mezcla 601
y un receso anular 604 de igual modo que los de la figura
14, Las aberturas 609 para la alimentacidn del gas impul
sante hasta el receso anular y de ah{ hasta los pasos —-
transversales estdn en la pared inferior exterior del pa
s0 602 de alimentacién del producto. Un resorte 605 esid
posicionado en la parte superior del miembro 603 de for-
ma de disco y durante la actuacidn fuerza al miembro de
disco contra la pared inferior interior del élojamiento.

.Dispéniendo la cdmarae de mezcla por impacto en el -
interior del contenedor evita el secado o-cualquier otro
cambio adverso del producto en los pasos de descarga de
la unidad. En el lado interior del contenedor el produc-
t0 de 1los pasos estd en el ambiente del contenido del --
contenedor y de este modo noisecaré ¥ no quedaré exXpuese—
to a 1os cambios inducidos atmosféricamente. Después de
que la védlvula se ha cerrado cualquier residuo de la megz
cia impulsante-producto que quede en el lado de la pﬁer—
ta de la valvula en contacto con la atmdsfera serd elimi
nadd desde los pasos de giro debido & la fuerza generada

por el impulsanie en expansidn.



10,

15l

20.

25.

30.

Las figuras 18 y 18a muestran aln otra realizacion
de la invencidn en la que la cdmare de mezcla por impac—
to estd dispuesta en la regidn inferior del vAstago de -
vélvula, En la figura 18 la porecidn inferior 631 del -
cuerpo de vélvula 630 es similar a la de la figura 9, 0o
seyendo un reborde 639 con una ranurs o abertura 640 pa-
ra el paso de gas a través del rePorde. Las nerva@urasrb
postes guia 638, se han . previsto también, como las ranu-
ras 641, en el asiento del cuerpo de vélvula. Una abé;tg
ra 637 se ha previsto también en el asiento del CuUerpo -
de vélvula, comunicando con el tubo 650meductor del pro-
dueto.

El cuerpo de valvula de la figura 18 posee un vista
go 642 que posee un orificio central 643 en el chal es -
colocada una pieza intermedia 644, La pieza intermedia -
644 rosee un conducto central 645 y 645az. La superficie
inferior de la pie;a intermedia 644 posee una ranura anu
lar 646, wna cdmara de mezcla 648 dispuesta centralmente
¥ ranuras transversales 650, cada una de las cuales 646,
648 y 650 se han mostrado mas claramente en la figura —-
18a. Prdximo a la ranura 641 en el asiento del cuerpo_de
vilvula estd el conducto lateral 652 y el conducto verti
cal 654, eomunicando.el extremo superior del Ultimo cita
do con la ranura anuler 646. Le abertura 637 en el asien
to del cuerpo defvélvula comunica con el conducto 1até--
ral 656, el cual conducto 656 comunica por un extremo —-
con el condugtb 658 centrado axialmente, y comunicando -
dicho conducto 658 por el otro extremo con la cdmara de
mezcla 648. E1 vdstago de vdlvula 642 que posee un tnico
orificio central 643 puede ser sujetado con cualquier ac

tuador de aerosol convencional,



5.

10.

15.

20'

25.

30-

En actuacidn, la depresidn del botdén actuador pfovg
ca que el cuerpo de vilvula mévil 632 se mueva descenden
temente contra la accidn del resorte 660 para abrir los
conductos 652 y 656 provocando le desviacidn de la junta
elastica 662. Tras la abertura de la vdlvula, el impul--
sante gaseoso pare sucesivamente a través de la aberiura
640, la ranura 641, el conducto lateral 652 y el conduc-
to vertical 654, de las ranuras anulares y transversalss
646 y 650, respectivamente, hasta la cdmara de ﬁezcla -
648. En la cémara de mezcla 648, el impulsante géseoso -
que esta girando, impécta con el £foducto gue entfaren -
la cémara a través del tubo de salida 650 y del estrecha
miento venturi o conducto axial central 658, y forma una
fina dispersidn de gas y liquido. La dispersidn pasa & -
través del conducto central 645, 645a, a través del ori-

ficio central 643 del vastago de vilvula 642, hasta el

orificio de descarga,
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Heche le descripcion del presente invento se hsce =
consisr gque estes solicitud se rcoge & las prioridsdes de
les solicitudes estadounidenses nims. 773.549 y 831.270,
depositades el 2 de Merzo de 1977 y el 7 de Septiembre -
de 1977, respectivemente, y cue se declersn como nueves
y de propie invencidn lss reivindicaciones siguientes:

1.- Perfeccion=mientos en vslvules prra dispenssdo-
res de liquidos s presidn que se car-cterizan porquc se
hen previsto conductos individuales sepsrsdos pars un —-
producto liquido y un impulsente geseoso que comuniecg --
con unr cemera de mezcla por imprcto en la que les CO-mm
rrientes de producto e impulsznie se hacen chocer y4son
mezcledes pars former una dispersidn fina, incluyeh@d}ui
uno de los conéucios une constriceidn del tipo ventﬁfig‘;
un orificio de descarge pere l= dispersidn, y medios da
valvule prre controler cade corriente, y que son setng--
bles simultsnezmente por un sctusdor ﬁnico, 0 bién pers
controlar la mezcla de corrientes. '

2.~ Perfeccioncmientos, de scuerdo coﬁ le reivindi-
cecidn 1, que se caracterizen porque le cemers de mezcla
es de forme cilindrice y posee une portilla de entrrde -
dirigide axislmente perra una de les corrientes y 8l me--
noé una portille de entrads dirigide tengencielmente pa-
ra le otrs corriente, estendo locslizsdz ls portillas de
entreda exirlmente dirigide en el extremo del conducto -
gue incluye la constricecidn venturi.

3.~ Perfeccionsmientos, de acuerdo con cuelquierz -
de les reivindicrciones 1 a 2, que se cerecterizsn por--

que la vélvule incluye un cuerpo de vélvule reciprocemen
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te mévil en el interior de un alojsmiento y posee un ves
tago que se proyects desde el glojemiento, estendo formg
dos log conductos dentro del cuerpo y el véstego; orifi-
cios de entrrda que comunicsn con los conductos; medios
de selledo hermético prre le sperture y cierre de los --
orificios de entrsda por medio de mcvimientos reciprocos
del cuerpo de la vélvula, y un scturdor de vélvule que -
produce el movimiento del cuerpo y el véstago.

4.- Perfeccionsmientos, de scuerdo con le reivindi-
cecidn 3, que se ceracterizen porque el esctumdor ests =
montado sobre el véstago y contiene el orificio de do -
corgs.

5,- Perfeccionsmientos, de scuerdo con le reivindi-
czcidn 4, que se caracterizen porque la cémsra de mezcls
por impzcto esté locelizede dentro del ectu-dor.

6.— Perfeccionsmientos, de scuerdo con ls reivindi-
cacidn 4, que se cerrcterizan porgue le cemera de mezcla
por impacto estd localizads dentro del cuerpo de la vél-
vule, '

7.- Perfeccionemientos, de acuerdo con ls reivindi-
crcidn &, que se crracterizen porque se he previasto wnez
cémers sdicionel de mezcle por imp' cto coﬁ-el fin de re-—
mezclar lss corrientes seperedss de mezcle producto/im--
pulsz=nte y que estéd loczlizeds dentro del sctusdor.

8. Perfeccionﬁmientoé, de reuerdo con cuslcguiere -
de lgs reivindicsciones 3 s 5, que se cear-cterizen por--
que 1os conductos en el interior del véstrgo de le vélvu
le estan formsdos por un sgujero centrsel y un peso de --
gseccidn anuler, estendo respectivemente en comunicecidn

el ngujero y el pzso con los orificios de entreda separg



10.

1

N
N
L]

Cad

5.

o

- 32 -

dos del cuerpo de le vélvule y que son cerrsdos por me--—
dio de juntes flexibles enulsres que proporcionan los me
dios de selledo. '

9.- Perfeccionsmientos, de scuerde con la reivindi-
cecion 8, cue se csrrcterizen porque el cuerpo de la vél
vule posee una sgujero centrel que forms un conducto des
de uno de los orificios de entr:dsz hestz el psso enuler
interior al véstego de le vélvula.

10.~ Perfeccionsmientos, de scuerdo con ls reivindi-
cacidn 8, que se cerccterizen porque el cuerpo de la val
vula posee un sgujero centrsl que forms un conducto des-
de uno de los orificios de entrsde hastz el agujero cen-
trel del véstego de les valvula.

11.—~ Perfeccionsmientos, de =zcuerdo con cuslquiera -
de les reivindicecicnes 3 & 5, que se car-cterizan por--

que los orificios de entrsda esitsn localizedos dentre da

| S

una renure circunferenciel en el cuerpo de lz vrlvula le
cual es cerrsde por une junte ~nular qué forma los me-—-
dics de selledo, y le curl esta dividide en dos prries -
sepsrc &7 en comunicscidn con crds unc de los orificios
respectivos y con un rgujero centrel y un peso de seccion
anulsr respectivemente en el interior del véstrgo de le
vélvule que forma los conductos.

12.- Perfeccionsmientos, de ccuerdo con le reivindi-
cecion 11, que se carecterizen porgue ls renure este di-
vidide en dos psrtes separsdss por medio de nervszdurss -
gue contrcten con le junte enuler.

13.- Perfeccionraientos, de escuerdo con lz reivindi-
czeidn 11 0 12, que se carecterizen porque une perte de

1=z rznurs poseec un receso en ragistro con su orificio —-
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respectivo con el fin de producir un prSO prre e de -~
1=s corrientes, y le otre perte de ls renurs posee un p2
so de entrade en comunicecién con un egujero en el véstz
go de le vélvuls p=re proporcionor un peSO PEYE 1. otre
corriente curndo lz juﬁta es seceds de su ssiento en la
renure por medio del movimiento del cuerpo de ls Va1lvi——
1ls,

14.- Perfeccionemientos, de gcuerdo con cuslquiers -~
da les reivindic-ciones 3 a 13, gue se czr- cterizen por-
que uno de los orificios de entrcde gbre hacie el inte—-
rior del ~lojemiento, el cual posee una ebertures s tre--
vés de une psred del mismo pare former un prsSoO hesta uno
de los conductos, y el otro orificio de entr-de conunics
con un tubo de sduccién montedo en el cuerpo de la vélva
le p-re formar un peso del flujo hestz el otro conducto.

15.~ Perfeccionsmientos, de =cuerdo con lé reivinii-
cnciodn 14, gque se csrscterizen porque gl cuerpo de véltg
lz posee uns porcidn inferior alnrgsde,'ung'pestaﬁa que
se extiende desde le porcidn inferior hrsts terminer en
ol interior del sloj-miento de ls veélvule y une rberturs
regul: dor= en lp pesteiir alinerde con uno de los orifi--

..

cios de entrrda.

16.- Perfeccionrmientos, de mscuerdo con le reivindi-
creidn 15, que se ccracterizen éorque el borde inferior
de le porcidn inferior del cuerpo de la vélvula posee e
piras psrs former una disposicién de resorte de retorno.

17.~- Perfeccionemientos, de rcuerdo con curlquiers -
de lss reivindicrciones 3 a 16, que se cerecterizan porque
el resorte de retorno esté locclizmdo entre el cuerpo de

1= vélvuls y el slojemiento de la valvula pare mover el
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cuerpo de le vélvule hacia une posicién en lz que queden
cerrrdos los orificios de entrada.

18.- Perfeccionsmientos, de scuerdo con cuslquiers -
de les reivindicsciones 1 e 5 6 8 a 17, que se carscteri
zen poraue se he previsto un miembro de insercion inte-—-
rior circundado por un miembro de insercidén exterior, un
prso de entrsds, el cuszl posee lr constriccidn venturi,
que se extiende & trevés del miembro de insercion inte--
rior hrecia un especio cilindrico entre l-s psredes axtre
mrs opuestes de los dos miembros de insercion y que-for=-
ma le cémera de mezcle por imp-cto, un peso entre lés —
miembros de insercion que ve hrcia uns cémere rpular en-
tre los miembros de insercidn, une plurslided de pesos -
entre lo cémire snulsr y 1ls c’‘m-re de mezcle por impreto
dirigidos tangencislmente hesta un espscio cilindrico, y
une sberfura en lz pered extrems del miembro cde inser~~-
cidn exterior que es coaxizl con &l prso de entr-ds y -
que forms el orificio de déSC?rga. ‘

19.- Perfeccion-mientos, de ~cuerdo con ls reivindi-

ccidn 6 & 7, que se e~rrcterizen porque l- camars de —-

[¢]

mezels por impreto en el cuerpo de l= vélvule ests forma
dz en el c¢xtremo interior de un miembro obstructor con—
venientemente cerrado en el interior de un receso en el
cuerpo de le vélvule, hebiéndose rebsjado periféricemen-
te el extremo interior dei miembro obstructor psr: for--
nrr uns cefmera cnuler gue comunicrs con le cemr re de mez-
cle por inmpscto por medio de renurss trensverseles en el
extremo interior del miembro obstructor, estendo intere-

sectzde le cémrre snular por medio de conductos slines—-

dos axiaslmente en le superficie del rebsjo sdyscente =l
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miembro obstructor, poseyendo dicho miembro obstructor -
un peso interior que vs hacla ls cémara de mezcls por im
pccto.

20 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN VALVULAS PARA DISPENSADO~
RES DE LILUIDOS £ PRESION.

Segin se describe y reivindice en le presente memo--—
ria que constn de 35 hojss folirdrs ¥ meernogreficdes —-
por un= sole cere y de 9 leminrs de dibujos.

M-drid, =

Robert Henry ABPLANALP

Pelos JAIME ISERN

o mes FIGAZO
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