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La presente invencifn se refiere a méquinas po.
sicionadoras automidticas de botellas, y m&s concretamente a una
posicionadora de botellas vacias para su llenado y posterior eti
gquetado. ) ’ }

Debido a la gran expansidn experimentada por té
da clase de maguinaria para envasado automfitico de toda clase de
1iquidos, vino, agua aceite, leche y similares, es por lo que lai

industria dedicada a la fabricacidn de estos grupos de envasado,

no deja de estudiar nuevas mdquinas y modelos, para obtener mayo

res rendimientos con el mismo coste en la produecién, de aquf qué

se haya ideado la mfquina posicionadora autom&tica de la inven- 3

1

cidn, que es de gran sencillez constructiva y por lo tanto de baﬁo

coste de fabricacién, recayendo todo el beneficio a favor del con

sumidor y con una total garantfa de funcionamiento perfecto. '

Esta miquina de la invencién presenta en el as:
pecto constructivo y de funcionamiento unas ventajas que no tie-
nen las miquinas de su tipo, siendo las mis principales:

Que al estar dicha miAquina montada en un plano%

horizontal no necesita elevacidn de las botellas, es decir, no

1

son necesarios cangilones gue pueden cocasionar deterioros en las
1

H

botellas. !

La médquina va provista de un aparato vibrador :

de recogida de botellas, de la tolva de almacenamiento, el cual

dosifica por gravedad a todos los canales de transporte que tras

ladan las botellas, siendo posicionadas en un plano horizontal. '

Asimismo, la miquina presenta un dispositivo de

freno que coopera para un buen posicionamiento de las botellas
;
sin que se produzcan obturaciones en las mismas. :

Una vez posicionadas las bhotellas se aspiran v

transportan para la alimentacién de cualquier tipo de méquinas
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1

automiticas.

De acuerdo con'la invencifn, la méquina posicio
nadora comprende un aparato vibrador de recogida de botellas de
una tolva de almacenamiento, las cuales caen a unas tajaderas de
distribucién que son actuadas por, al mencs, una leva accionada
por un motor reductor.

Las botellas se desplazan a través de unas
correas transportadoras accionadas por un segundo motor, de mane
ra gue en su movimiento las botellas pasan por un cepillo de ni-
vel que coopera en la distribucibn y posicionamiento de las mis-!

mas en las correas transportadoras, de manera que al final de di

chas correas vy en sentido de desplazamiento horizontal, la m&qugs

na dispone de un mecanismo de frenado con accionamiento hidrfuli:

i
co y otro mecanismo posicionador de las botellas, entrandec el pri
!

mer mecanisrmoe en funcionamiento cuando se encuentran llenos los |
cangilones de caida libre de las botellas hacia la plataforma de;
recogida de las mismas ya posicionadas que son guiadas en su cai.
da vertical por unos elementos enfrentados a los réferidos cangii
lones en cuyo momento, ya posicionadas las botellas, entra en fug
cionamlento un mando que desplaza hacia afuera alternativamente

i
{
a una fila de botellas posicionadas hacia una cinta transportadoi

ra para el transporte de las mismas a cualquiler tipo de m&quinas

autom&ticas. ‘ ’

Cada una de las correas transportadoras va do—:
tada de un tensor gue coopera en consegulr una velocidad uniformé
de transporte de las botellas y evitar el deslizamiento de las é
correas.

Para un mayor entendimiento de la invencién y

con el objeto de comprender mds f&cilmente las ventajas construcs

tivas y de funcionamiento de la citada m&quina, a continuacién sé
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describe un ejemplo préctico de realizacién de la invencidén, sien
do dicho ejemplo enunciativo y no limitativo de la misma, todo
ello con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:
La figura 1 muestra una vista lateral parcial i
de la miguina,y mis concretamente el mecanismo de distribucién. :
La figura 2 muestra una vista lateral delanter;
de la miquina y mis concretamente el mecanismo posicionador.

Con referencia a las figuras se representa la

miquina posicionadora 1 constituida por el mecanismo distribuidor

de botellas 2 que se aprecia en la figura 1 y el mecanismo posi-:
cionador 3 que aparece en la figura 2. :
b

El mecanismo distribuidor 2 consta de un vibral

dor recogedor 4 de betellas de una tolva 5 para alimentar los cg§

nales 6 en los cuales se deslizan unas correas 7 que transportan;
las botellas al punto posicionador. f

El mecanismo distribuidor presenta un cepillo §
de nivel 9 que coopera en la distribucidn de las botellas en los

canales 6. Las tajaderas de dsitribucién 10 son actuadas por la |
]

leva 11 gque a su vez comanda un motor reductor 12.

Las correas 7 van dotadas de tensores 13 que !

cooperan en el buen deslizamiento de las correas y una velocidad,

-

uniforme de las botellas. z
En la figura 2, se representa el mecanismo posi
cionador, que comprende; el aparato posicionador 14 cuyo eje de E
giro se realiza a través del eje 15. Las botellas van a los can—;

gilones de caida 16 de manera que cuando los cangilones estén llég

nos de botellas entra en funcionamiento un mecanismo de frenado

17 por medio de un cilindro neumdtico 18 para retener las bote- |

‘

llas que puedan llegar en ese momento evitando asi toda clase de;

aglomeraciones en el punto de volteo, cayendo las botellas posi-:
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cionadas a la plataforma 18' de recogida cooperando en el guiado

por elementos 19 enfrentados a dichos cangilones. ;

Las botellas una vez dispuestas en la platafo;!

ma 18 son desplazadas mediante el mando 19' hacia la cinta trang[

v

portadora 20 para por ejemplo el envasado de las mismas en una |

miquina automidtica. !

Descrita suficientemente la naturaleza del in-

»

vento, asf como la manera de realizarlo en la préctica debe hacer

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfecclonamientos en méquinas posicionadgé
ras automiticas de botellas, caracterizados porque se dispone dei
un aparato vibrador de recogida de botellas de una tolva de alm_a_l
cenamiento, las cuales caen a unaé tajaderas de distribucidn que;
son actuadas por, al menos, una leva accionada por un motor redué
tor, desplazéndose las botellas a través de unas correas transpor
tadoras accionadas por un Segundo motor de manera dque en Su movi=
miento las botellas pasan por un cepillo de nivel gue coopera en!
la distribucidn y posicionamiento de las mismas en las correas !
transportadoras, tal que al final de dichas correas y en sentldog
de desplazamiento horizontal, la m&quina dispone de un mecanismui
de frenado con accionamiento hidr&ulico y otro posicionador de !
las botellas, entrando el primero en funcionamiento cuando se en:
cuentran llenos los cangilones de caida libre de las botellas hai
cla la plataforma de recogida de las mismas ya posicionadas que E
son guiladas en su caida vertical por uncs elementos enfrentados %
a los referidos cangilones, en cuyo momento, ya posicionadas lasi
botellas, entra en funcionamiento un mando que desplaza hacia afég
ra alternativamente a una fila de botellas posicionadas hacia uni
cinta transportadora para el transporte de las mismas a cualquiei

tipo de m&quinas autométicas.

2.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién

1, caracterizados porgue cada una de las correas transportadorasi
|
va dotada de un tensor que coopera en conseguir una velocidad uni
forme de transporte de las botellas y evitar el deslizamiento de%
las correas. i
3.~ Perfeccicnamientos en m&quinas posicionadg%
{
t
!

ras automdticas de botellas, todo ello tal y como queda sustan-—

clialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los di~§



bujos adjuntos.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a |

miquina por una sola cara.

Madrid, 71 18R 1978

TALLERES HERMANOS BRIZ,

SOL’
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