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La presente invención se refiere a máquinas po. 
sicionadoras automáticas de botellas, y más concretamente a una 
posicionadora de botellas vacias para su llenado y posterior eti

Debido a la gran expansión experimentada por to 
da clase de maquinaria para envasado automático de toda clase de 
líquidos, vino, agua aceite, leche y similares, es por lo que la 
industria dedicada a la fabricación de estos grupos de envasado, 
no deja de estudiar nuevas máquinas y modelos, para obtener mayo 
res rendimientos con el mismo coste en la producción, de aquí qué 
se haya ideado la máquina posicionadora automática de la inven- ¡ 
ción, que es de gran sencillez constructiva y por lo tanto de bajo 
coste de fabricación, recayendo todo el beneficio a favor del con 
sumidor y con una total garantía de funcionamiento perfecto.

Esta máquina de la invención presenta en el as¡ 
pecto constructivo y de funcionamiento unas ventajas que no tie­
nen las máquinas de su tipo, siendo las más principales:

Que al estar dicha máquina montada en un plano = 
horizontal no necesita elevación de las botellas, es decir, no 
son necesarios cangilones que pueden ocasionar deterioros en las 
botellas. '

La máquina va provista de un aparato vibrador ¡
de recogida de botellas, de la tolva de almacenamiento, el cual ¡!
dosifica por gravedad a todos los canales de transporte que tras ̂

!ladan las botellas, siendo posicionadas en un plano horizontal.
Asimismo, la máquina presenta un dispositivo de 

freno que coopera para un buen posicionamiento de las botellas ¡ 
sin que se produzcan obturaciones en las mismas, ;

Una vez posicionadas las botellas se aspiran y ; 
transportan para la alimentación de cualquier tipo de máquinas
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automáticas.
De acuerdo con la invención, la máquina posicio 

nadora comprende un aparato vibrador de recogida de botellas de ° 
una tolva de almacenamiento, las cuales caen a unas tajaderas de 
distribución que son actuadas por, al menos, una leva accionada ' 
por un motor reductor.

Las botellas se desplazan a través de unas 
correas transportadoras accionadas por un segundo motor, de mane 
ra que en su movimiento las botellas pasan por un cepillo de ni­
vel que coopera en la distribución y posicionamiento de las mis­
mas en las correas transportadoras, de manera que al final de di 
chas correas y en sentido de desplazamiento horizontal, la máqui
na dispone de un mecanismo de frenado con accionamiento hidráuli-

!co y otro mecanismo posicionador de las botellas, entrando el pri
¡

mer mecanismo en funcionamiento cuando se encuentran llenos los ¡
cangilones de caída libre de las botellas hacia la plataforma de¡ 
recogida de las mismas ya posicionadas que son guiadas en su cai; 
da vertical por unos elementos enfrentados a los referidos cangi! 
Iones en cuyo momento, ya posicionadas las botellas, entra en fuá
cionamiento un mando que desplaza hacia afuera alternativamente i

i
a una fila de botellas posicionadas hacia una cinta transportado! 
ra para el transporte de las mismas a cualquier tipo de máquinas 
automáticas.

Cada una de las correas transportadoras va do-' 
tada de un tensor que coopera en conseguir una velocidad uniforme 
de transporte de las botellas y evitar el deslizamiento de las i 
correas. !

Para un mayor entendimiento de la invención y ¡!
con el objeto de comprender más fácilmente las ventajas construcy 
tivas y de funcionamiento de la citada máquina, a continuación se
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describe un ejemplo práctico de realización de la invención, sien
do dicho ejemplo enunciativo y no limitativo de la misma, todo <
ello con referencia a los dibujos adjuntos, en los que: ,

La figura 1 muestra una vista lateral parcial j
de la máquina,y más concretamente el mecanismo de distribución. !

La figura 2 muestra una vista lateral delantera
de la máquina y más concretamente el mecanismo posicionador.

Con referencia a las figuras se representa la
máquina posicionadora 1 constituida por el mecanismo distribuidor
de botellas 2 que se aprecia en la figura 1 y el mecanismo posi-¡
cionador 3 que aparece en la figura 2. i¡

El mecanismo distribuidor 2 consta de un vibra! 
dor recogedor 4 de botellas de una tolva 5 para alimentar los ca= 
nales 6 en los cuales se deslizan unas correas 7 que transportan' 
las botellas al punto posicionador.

¡El mecanismo distribuidor presenta un cepillo ' 
de nivel 9 que coopera en la distribución de las botellas en los
canales 6. Las tajaderas de dsitribución 10 son actuadas por la !í
leva 11 que a su vez comanda un motor reductor 12.

Las correas 7 van dotadas de tensores 13 que ! 
cooperan en el buen deslizamiento de las correas y una velocidad! 
uniforme de las botellas. i

En la figura 2, se representa el mecanismo posi 
cionador, que comprende; el aparato posicionador 14 cuyo eje de ; 
giro se realiza a través del eje 15. Las botellas van a los can-' 
gilones de caida 16 de manera que cuando los cangilones están lié 
nos de botellas entra en funcionamiento un mecanismo de frenado < 
17 por medio de un cilindro neumático 18 para retener las bote- ' 
lias que puedan llegar en ese momento evitando así toda clase de  ̂

aglomeraciones en el punto de volteo, cayendo las botellas posi-.
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REIVINDICACIONES ;
1. - Perfeccionamientos en máquinas posicionado) 

ras automáticas de botellas, caracterizados porque se dispone de i 
un aparato vibrador de recogida de botellas de una tolva de alma
cenamiento, las cuales caen a unas tajaderas de distribución que;!
son actuadas por, al menos, una leva accionada por un motor reduc

rtor, desplazándose las botellas a través de unas correas transpor 
tadoras accionadas por un segundo motor de manera que en su moví" 
miento las botellas pasan por un cepillo de nivel que coopera en 
la distribución y posicionamiento de las mismas en las correas
transportadoras, tal que al final de dichas correas y en sentido}

¡
de desplazamiento horizontal, la máquina dispone de un mecanismo¡i
de frenado con accionamiento hidráulico y otro posicionador de 
las botellas, entrando el primero en funcionamiento cuando se en 
cuentran llenos los cangilones de caída libre de las botellas ha 
cia la plataforma de recogida de las mismas ya posicionadas que 
son guiadas en su caída vertical por unes elementos enfrentados ;I
a los referidos cangilones, en cuyo momento, ya posicionadas las)

t
botellas, entra en funcionamiento un mando que desplaza hacia afu

T
ra alternativamente a una fila de botellas posicionadas hacia una

icinta transportadora para el transporte de las mismas a cualquier¡
tipo de máquinas automáticas.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque cada una de las correas transportadoras 
va dotada de un tensor que coopera en conseguir una velocidad uni 
forme de transporte de las botellas y evitar el deslizamiento de 
las correas.

3. - Perfeccionamientos en máquinas posicionado 
ras automáticas de botellas, todo ello tal y como queda sustan- j 
cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los di-j
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bujos adjuntos.

máquina por una

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a 
sola cara.

Madrid, ? ' ''SM. !97R

TALLERES HERMANOS BRIZ, S.L.



TALLERES HERMANOS BRIZ,S.L. 2 Hojas, No.l



TALLERES HERMANOS BRIZ,S.L. 2 Hojas,No.2.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



