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RESUMER DEL TNMVENTO,-

Un plato tipo tiro de pichdén con excelentes
propiedades mecdnicas y balisticas elaborado sometien-
do una mezcla que comprende yeso, uh volumen de agua ~
gque constituye una cantidad considerable en relacidn -
con la necesaria para fraguar él yeso, cenizas volane-
tes y preferentemente carbonato de calcio y baritina;-
asi como uno o mas agentes activos superficizlmente, -
aglutinantes organicos, agentes de control de la soli-
dificacidn y agentes que promueven la fragilidad, &;ﬁ;

s Y

una determinada compresidén en un molde calentado a una

ER R

temperatura entre los 100 y los 1609, de modo que el. -

333

h - P
exceso de agua con respecto a la cantidad necesaria,--

9 9
133 7

para fraguar el yeso se elimina del molde. 2

El presente invento se refiere a un métodéupg
ra producir un blanco volador del %ipo qué corrientemen
‘te se designa como plato tipo tiro de pichén, E1 iéﬁég
to también se refiere al plato obtenido por medio de '~
dicho método, - ey

Los platos para tiro de pichdn por lo general
se elaboran con creta mezclada con betén fenil-resino-
so. Dichos platos ofrecen serios inconvenientes si se
los considera desde el punto de vista del entorno, ya
que los materiales que lo constituyen no ae deseoﬁpo- .
nen o-lo hacen muy lentamenté en;el medio y ademds re~
sultan relativamente tdxicos y por consiguiéntg pueden
ser peligrosos si los animalesfgéménllos restos, o tam
bién para la polucidn del:éueiéfi/d:de las aguas sub-
terrdneas. e

Ademds, la toxicidad constituye un riesgo pa’

B
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kriore el entorno y cuya resistencia y propledades da

ra la salud de aguellos empleados en la produccién de
estos platos para tiro de pichén. Asimismo, la produg
cién es relativamente costosa, ya que la mezcla debe
fundirse y comprimirse hasta la forma deseada, bajo -
presién, y durante cierto tiempo despuds de la fabri-
cacidén el plato de tiro sigue estando bastante blando
y debe enfriarse antes de almacenarlos.

Por #ltimo, dichos platos han revelado poseer
una estabilidad inadecuada ya que por ejemplo, su for

mg puede cambiar si se los expone al sol o al calox; -,

< na?

durante un lapso corto o largo de tiempo. .

E1l objeto del presente invento es proporcio

nar un plato de tiro que no sea téxlco, que no dete-

Ya

-\‘..

frangibilidad se ajusten adecuadamente al objeto de =

aplicacién, ¥ que no ofrezea los incovenientes conoci .

dos'de los platos de tiro corrientes. . el
Se ha descubierto que este objeto puede 1o0=-

ne
L

. grarse por ‘medio del método del invento que se carac--

teriza por una mezcla que comprende yeso (hemi-hidra-
to (CaSO4, 1/2 Hy0) ), una cantidad de agua que supo-
ne un volumen congiderable con resPeéto al necesario

para fraguar el yeso, cenizas volantes asi como uno o
mds de los siguientes aditivos: agentes activos super
ficislmente, aglutinantes orgdnicos, agentes de con—-
trol de la solidificacién y agentes que promueven la

fragilidad, sometida a compresidn en un molde calentn

do a una temperatura dentro de los 100 y los 1602, de

modo que el exceso de agua con respecto a la cantidad

necesaria'para_fragdar el yeso se elimina del molde,
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cuando se retira el plato del mismo, .

El invento estd basado en el sorprendente -
reconocimiento de que empleando.una cantidad bastante
considerable de asgua con resbecto al volumen necesg--
rio para fraguar el yeso,'es vosible obtener una mez-
cla homogénea de los materialés.de constitucidén, que
puéden dividirse fdacilmente en porciones de un tamafio
que se ajuste al peso estandar de los platos de tiro,
¥ que con gran facilidad puede trasladarée a los mol=
des adecuadamente conformados y-calentados a una tﬁm;;

peratura entre los 100 y los 1602, provisfos de un -

ERRY

cierto numero de pequefias aberturas que permiten la -

eliminacidén del exceso de agua durante la compresion,

sustancialmente en forma de vapor.' : )

-.._':, "
Por medio de la expresién "cantidad conside
rable" se entiende un exceso de volumen que supera —

3 2

considerablemente la dosificaclon usual inexacta cuan

vo ?

do se mezclan dichos materiales de base. Prefbrente-:J
mente, se utiliza un minimo del 100% por peso de’ e;xg
80, en relacidn con la cantidad necesaria péra ei fra
guado, en particular 100-200% por_peso, ¥y preferente-
mente el 105 al 1154, L

Como 100 gramos de CaSO4, 1/2 Héo, la canti
dad de agua counstituye entonces,,de,prefergncla, un -
ninimo del 37% por peso de 1a'cantiéad de yeso, en -—

particular un 37 a 56%, y preferentemente 38 a4 b~

~ por peso.

La patente francesa n9 1 345 259, la patente

-alemana ne 812,414 y 1a especzfioacion alemana no -

1,001 174 exponen la apllcaclon de yeso especlalmente

.3
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en forma de anhidrido en una mezocla con otras diversas
sustancias en la que el yeso se fragua, o con respec
to0 al anhidrido se re-cristaliza en presercia del =
agua o vapor, produciendo diversos productos moldea-
dos, en especial materiales para la construccidn.
Ninguna de esas publicaciones menciona a -
los platos para el ¥iro de pichdén, ¥y en realidad en=-
fatizan que los productos obtenidos revelan una re--
sistencia mecdnica superior con respecto a preparadbs
similares, En lo que se refiere a los platos de t%;o,,
ge trata, como se ha dicho, de una variante del pfo:”

"ﬁ"l‘\

blema que brinda a los platos una resistencia mecanl
ca mucho mayor, ¥ las mezclas sefialadas en dichas 5&"
blicaclones resultan por consiguiente inadecuadas pa ’
ra fabricarlos, y también su composicidén y manufactu
ra se aparta de los del invento. -

.

La mezcla utilizada comprende preferentemen‘
te alrededor del 45-55% por peso de yeso, una cant;-}
dad de agua que constituye un volumen oonsiderablegfx,
con respecto al necesario para fraguar el yeso, alre
dedor del 1-25% por peso de cenizas volantes,.y un =
total de un maximo de 5% por peso de los aditivos si

guientes: agentes activos superficialmente, agluti-

'nantes orgénicos, agentes de control de la solidifi-

cacidn y agentes que promueven la fragilidad.

Da mayor seguridad de que los platos conta

. rén con una franﬂibilidad tal que resulten rotos con
-tpocos perdigones ¥ no obstante son lo suficientemen-

. te solidos como’ para resistir el lanzamiento, a pesar

de tener una mezcla que comprende entre 45-55% por -
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ﬁeso de yeso, una cantidad de agua Que cons#ituja un -
volumen considerable con resPedto:a la cantidad necesg
ria para fraguar el yeso, un'1‘al'5%.por peso de ceni-
zas volantes y un total de hasta un 5% pof peso de 105
siguientes aditivos: agentes actiﬁos superficialmente,
aglutinantes orgdnicos, agentes de control de la soli-
dificacidn y agentes que promueven ié fragilidad, y ade
mds, alrededor del 1 al 5% por peso de carbonato de cal

cio y un 20-30% por peso de baritina (barita, BaSO4)a

Esta combinacidn puede mezclarse ventajesamen

te disolviendo o suspendiendo los aditivos en agué;'éh
la que la bariting, las cenizas volantes y la creda se
afinden a la mezcla, mientras se agita con la sub31gulen

te adicidén de yeso. L : .”f_

. La mezcla, que ha dado los me;ores resultados~
hasta ahora, comprende alrededor del 50% por peso de -4
“yeso, un 20% por peso de agua, alrededor del 3% por’ ya

"so de ocenizas Vvolantes, aproximadamantes el 25% por- ps'

so de baritina, un 3% por peso de creta y un total da’
alrededor del 3% por peso de los adltlvos menclonados
cuya propurcién relativa de peso es aproximadamente -
15210:0,5:3. | : ~§"; B

E1l método del 1nvento puede utlllzarse a -

'pr931ones relativamente baaas, como ser 75 a 200 Kg/bm?

durante lapsos muy breves de procesamiento entre los 2
segundos o menos y hasta un méximo; por ejemplo de 5 -
segundos. - o o

_ Otra materlallzac1on preferente utlllza una
mezela con alrededor del 45~ 55% por peso de yeso, una
cantldad de agua que egnstltuye un vnlumpn con51dera-'

.

Y
3
i
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. ble con respecto al necesario para fraguar el yeso, -

aproximadamente el 15 al 25% por peso de cenizas vo—

lantes y un total de hasta un miximo de un 2% por pe-

s0 de los siguientes aditivos: fibras organicas cortas,

agentes activos superficialmente, aglutinantes orgéq;
cos, agentes de control de la solidificacidén y agen=-
tes que promueven la fragilidad, sometidos a comprem
sién en un molde gue se calienta a una temperatura =-
dentro de los 100 a 120¢C, de modo que el exceso de -
agua con respecto a la cantidad necesaria para fraguar
el yeso se’ elimlna del molde, cuando 81 retira el’ pla

>

. Ia mezcla empleada comprende con gran ven%a

l ja alrededor del 50% por peso de yeso, un 20% por pe-

80 de cenizas volantea, alrededor del 30% por peso de
agua y un total de aproxlmadamente un 1% por peso de -
los aditzvos mencionados; la proporcién relativa ae,-‘
peso de estos Ultimos es preferentemente de aproxima-
damente 5 52 2 5 5:1. ]

La oompresmon, en esta materlallzacion 80 -
efectia prefbrentemente a una presidn de aproximada=——

mente 150 a 200 Kg/om2, durante un lapso de 1 a 5 se-
gundos.

“
-

El plato producido por este método de la in

vencidn tiene una forma extremadamente estable inme-

diatemente después de la produccién y puede almacenar
se casi de inmediato.
" Tras modelar el plato, éste se pinta venta-

josamente con el color deseado, no t6xico,. por ejemplo

émériiloudfblénbb, preferentemente cuando todavia es~.

:,‘
LwTTe

et . ooy o
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4 caliente ya que la pintura permite un acabado ade- -
cuado del plato, sin polvo.

Como se ha dicho, los principales componen=-
{tes del plato objeto de la ezposicién no son costosos,
ni materiales téxicos, yeso; cenizas volantes y agua,
asi como de preferencia baritina y creta. La ceniza vo
lante empleada es preferentemente la proveniente de -
carbén quemado para suministrar energia, ya que las ce
nizas provenientes de los desechos industriales pueden
contener metales indeseables.

Segﬁn el invento también se utilizan peque——

fias cantidades de ciertos aditivos, como ya se ha sefia
. lado, para asegurar un proceso que permita wna produc—
o cion sin problemas con una produccidén excepclonalmente :

154= ‘elevada de productos no téxicos que no resulte nociva

para el entorno y que cuente con propiedades deseables
para los platos de tiro, v1z. una dureza aproplada p
ra que por un lado pueda resistir los 1mpactos mecan1~
cos durante el transporte y tambidn los de los arte-é;
tos de lanzamiento utilizsdos, y por el:otro, ser tan

frégiles o frangibles como para partirse al impacto de

los perdigones.

Para facilitar la mezcla de los qémponentes
¥y la extraccidén de los platos de los moldes se afiaden
uno o mas agentes activos superficialménte,.por e jem=
plo agentes superficiamles anidnicos descomponibles co-
mo ser sulfonatos alkirdlicos o sulfatos de alcohol =-
graso y/o jabdén blando.

Otros aditivos son aglutinantes organicos, -

'como ser osteocols, cola PVA J productos no toxlcos sm?

Talals
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milares, por ejémplo de base animal o'vegetai.

Ademds, se afiaden pequefins cantidades de agen
tes de control de la solidificacidn, para permitir un
indice satisfactorio de fraguado, que por un lado es lo
suficientemente lento como para permitir una profunda
mezcla de los materiales base y una divisién sencilla
ep:porciones ¥ su traslado a los moldes y por otro lo
suficientemente rdpida como para impartir resistencia
mecdnica & los platos que se elaboran, a fin de que se

los pueda transportar y si se desea, apilar o almecenar

. de cualquier otra forma después de la produccidn y de

. la pintura optativa.

~ Ademds, pueden afiadirse uno o mds retardado-

res de fraguado, con gran ventaja, como ser dcido ¢itri

co, borax u otros, por ejemplo queratina.

Un acelerador de fraguado puede agregarse si
se desea compensar el efecto del retardador. ILa relé%}
c¢idén acelerador-retardador serd determinada por uﬁé‘pég
sona experimentada por medio de tests y asi serd pasi-
ble omitir uno de los dos en los casos dudosos.

Para asegurar que el acabado del plato es -

tan frdgil o frangible como para que resulte fdcil par

tirlo con el impacto de uno ¢ mis perdigones, se afiade

un agente que promueve la fragibilidad, segin el inven

t0. Particularmente los agentes apropiados de este ti-

po son la gipsita o alumbre porque contribuyen a hacer

que el plato sea mAs duro y quebradizo y también actdan
como aceleradores.

Ia proporcién relativa de los 4 anteriores -

+ipos de-aditivos puede variar dentro del limite maxi-



mo de aproximadamente 5% por peso de ia ﬁezcla totai,
de acuerdo con limites amplios que dependen de los -

agentes especificos utilizados, pero se logra una com
binacién particularmente conveniente si, como se ha -

5 om dicho, su proporcién relative de peso, en el orden &8
fialado en la reivindicacidn 1 y luego es aproximada--
mente 15:10:0.5:3.

Como ya hemos sefialado, la materializacién
con menos caricter preferente emplea fibras orgdnicas

10.- cortas, por ejemplo lignina y/o fibras celuldsicas, en
forma de pasta directamente de la ﬁadeia o en la de -
productos de papel, como ser periédicos u otros pépe-
les sobrantes, que se desfibran en mayor o menor gra-

' ln;do en ‘presencia de la cantidad de agua utilizada peva

" “735,:t;“‘ 'la.mazcla antes de gue se lleve ‘a cabo la mezela fi-

- |  'na1. Egtas fibras contribuyen a impartir al plato de
tiro las propiedades mecdnicas deseadas, pero su efeg’
to es diffeil de controlar, de modo gue algunos'caéoa
no se obtiene una fragilidad éptima y ia'de-fibrac;én

20,- tambidn' exige una cantidad suplementaria de energia.
Por estos motivos se prefiere evitar el uso de fibras'
pero por ejemplo pueden emplearse en zonas en donde =
la pasta desfibrada, con fibras que tengan poca resis
tencia a la rotura ya se halle diSponibie.‘~

25, Si se emplean fibras, la relacidn entre los
aditivos, y en el orden consignado en la reivindica-
cién 8, preferentemente serd de alrededor de 5:5:2.5:0.5:1,

El invento quedarsd ilustrado con mayor deta-

1lle con la referencia de los ejemplos que siguen:

30.-  EJEMPIO 1
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Para la produccidn de platos de tiro se uti-

1izé la siguiente composicidns % aprox. por peso
yoso (CaS0,, 1/2 Hy0) . 48.44
baritina (BaS0,) 24.29
creta (Ca003) 2.43
cenizas volantes 3.03
.agua 19.13
agente superficial aniénico solu
ble(aprox. 7% "SULFONOL" zcuoso) 0.24
jabdn blando (43% solucidn acuosa) 1,18
aglutinante orgdnico 0.97
retardador (queratina) 0.05
gipsita (CaS0,, 2 H0) 0.31
100.07

Los aditivos fueron suspendidos en agua, on
la que la baritina, las cenizas y la creta se afiadid
mientras se hacia la mezela, para finalmente afiadir -
el yeso, .

Tras agrégar el yeso y la mezela se obtuvo -
una sustancia muy homogénea con una consistencia seme-
jante a la plasticina. Esta sustancia Se comprimid a -
través de un tubo de un didmetro conveniente entre 23
y 80 mm, del que se obtuvieron discos de un peso apro-
ximado de 120 gramos, Estos discos se trasladaron a la

parte inferior del molde y fueron sometidos a una pre-

sién de 75 a 200 Kg/em? durante 1-2 segundos hasta obte

ner la forma deseads,
El1 molde fué calentado a alrededor de 130-1608C

¥y durante la compresidn unos 10 gramos de agua se elimi

naron, sustancialmente en forma de vapor. Luego se abrid
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el molde y retird el plato, de preferehcia por medio
de dispositivos de descarga.
Se logrd un plato de forma estable y un pe-
so de unos 110 gramos, que durante su colocacidn verti
5ym cal y secado expulsé otros 6 a 8 gramos de agua, de ~
modo que tenia el peso constante de 102-106 gramos, -

aconse jable para los platos de tiro.

EJEMPLO 2.~
Para la produccidn de platos de tiro se uti

10, = 1izd la siguiente composicidn: % aprox. por pesv
Yeso (CaSO4, 1/2 Hy0) ' 51,2
Cenizas volantes 19,3
Agug 28.5

" Tibres orginicas 0.4
?'f:{é;_ Agente superficial anidmico

_ (aprox. 7% "SULFONOL" acuoso) 0.4
Aglutinante orgdnico (oseocola) 0.2
Acide eitrico : 0.04
Alumbre 0.07

20.= 100.0

El yeso y las cenizas Se mezclaron en seco
por separado y los otros componentes se combinaron has
ta formar una suspensidn acuosa bastante_hqgogénea.

Tas dos megclas se unieron y mezclaron en una

25 .= sustancia suavements homogénea de una consistencia se-
me jante a la plasticina. Esta sustancia se introdujo
a'presién en un tubo de un didmetro conveniente entre
los 23 y los 80 mm, del que se obtuvieron discos de un
peso aproximado de 136 gramos. Estos discos fuerom =-.

trasladados uno & uno a la zona inferior del molde y

AN

30-“
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sometidos a una presion de alrededor de 150 a 200 -
KgZ/cnr durante un lapso de 1 a 2 segundos, hasta obte
ner la forma deseada.

El molde se calentdé a 100-120SC y durante -
la compresién se eliminaron 26 gramos de agua, sustan
cialmente en forma de vapor, a través de las abertu-—
ra.s en los lados del molde. Luego, se abrié el molde
y retir6 el plato, de preferencia con dispositivos -
de descarga.

Se obtuvo un plato de forma estable y un -
peso aproximado de 110 gramos, que durante su coloca
cion vertical y secado eliminé adn 6 a 8 gramos mas,
de modo que tenia el peso constante de unos 102 a —
106 gramos, aconsejable para los platos de tiro.

Los ejemplos anteriores pueden emplearse -
para una produccién a gran escala y gracias a las ops,
raciones independientes muy breves, el procedimiento
es extremadamente adecuado para una produccion conti-
nua, con la posibilidad de producir muchos platos al
mismo tiempo si se disponen de estaciones adecuadamen
te configuradas para las fases del proceso individua-
les.

Los tests realizados con los platos que se
ajustan a la composicion anterior han revelado que al
impacto de los perdigones se parten en pedazos, que -
segdn el clima se descompondran en el curso de unos -
pocos dias o semanas; indudablemente la lluvia abundan
te acelera la descomposiciéon. Aun si un animal ingiere
trozos de un plato partido esto no afectara su salud,

dado que los componentes no son en absoluto toéxicos.
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Para obtener buenas propiedades baliéticéé
v la absoluta seguridad de que los perdigones lanza-
dos contra ellos no se desviardn, la cara superior de
los platos puede estar provista de cavidades, por ejem
plo en forma de segmentos de,esfgra. Esto se ilustra
con mayor detalle en el dibujo, en el que la figura 1
es una vista superior de la materializacidén preferida
del plato de yeso del invento, y la figura 2, es wna
seccidén transversal del plato que figura en la figu=-
ra 1, tomado a lo largo de la linea I-I.

El plato de tiro de las figuras 1 y 2 compren
de un disco anular cuya cara superior tiene una porcidn
de canto con un parfil en forma de peldafio, un peffil
convexo hacia arriba, seccién 2, y una zona 3, rebajo
circulgr. La cara superior del perfil comvexo, seccidn
2, estd provisto de un gran nimero de cavidades muy pré
ximas entre si, 4, en forma de secciones de esfero.

La cara de abajo del plato forma un espaciv
5. Cuando el plato se arroja, la porcién ribeteadu de
canto con un perfil en forma de pe;daﬁo sirve para —-
guiar al plato en su movimiento de salida de la tram-
pilla. Ese brazo de lanzamiento imparte al plato de -
tiro un rdpido .giro en torno a la linea centro del --
disco. .

La presente solicitud, que corresponde a la
depositada en Dinamarca, con fecha 2 de Marzo de 1.977
bajo el nimero 905/77 y la depositada en Dinamarma -
con fecha 3 de Enero de 1.978 bajo el nimero 19/78,se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente -

Estatuto sobre Propiedad Industrlal. '
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NOTA
Se declara como de propiedad y novedad pa-
ra todo el territorio espafiol el contenido de las -

siguientes:
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REIVINDICACIOHES

18.,~ Kétodo para elaborar platos de yeso 12
ra tiro de "pichdn, caracterizade por una mezcla que -
comprende yeso (CaSO , 1/2 H 0), una centidad de agua

5y considerable en relagién conael volumern necesario La=-
ra fraguar el yeso, cenizas volantes, asi como uno o

ﬁés de los siguientes aditivos: agentes activos super

ficialmente, aglutinantes orgdnicos, agentes de con-—

trol de la solidificacién y agentes que suscitan la -

10~ fragilided, que sometida a compresién en un molde ca~

lentado a una temperatura dentro de los 100 a 1608, -

hace que el exceso de volumen de agua en relaciég con

la cantidad necesaria para fraguar el yeso se eliining”

-

= -y

del molde cuando se retira el platé del mismo.
15¢= 28,~ Método para elaborar platos de yesé'pg
ra tiro de pichén, segin la reivindicacién 1, caractha.
rizado porque la mezcla empleada comprende alrededor =
del 45-55% por peso de yeso, una cantidad de ague que
constituye un volumen considerable en relacién con lé,
20,= cantidad necesaria para fraguar el yeso, alrededo;aégl
| 1 al 25% por peso de cenizas volantes, y un totaiiﬁé ;.
hasta wn méiimo aproximado de 5% por peso de los:sié:é:
guientes aditivos: agentes activos superficialméﬁféfxi
aglutinantes orgadnicos, agentes de control de la solidi
25.- ficacidn y agentes que suscitan la fragilidad.

38,- Método para elaborar platos de yeso para
tiro de pichén, segun la reivindicacidén 2, caracteriza-
do porque la mezcla empleada comprende alrededor del —-—
45-55% por peso de yeso, una centidad de agua gque supo

30.- ne un volumen considerable con respecto 2 la cantidad
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necesaria para fraguar el ycgso, 1 al 5 por peso de -
cenizas volantes y un total de hasta el 5% por peso
de lus siguientes aditivos: agentes activos superficinl
mente, aglutinantes orgdnicos, agentes de conirol de la
.- solidificacidn y agentes que suscitan la fragilided ¥y -
ademds, entre el 1 y el 5¢ por peso de carbonato de — -
calcio y un 20-305 por peso de baritina.
42,.- Método para elaborar rlatos de yeso para
tiro de pichén, segin la reivindicacidén 3, caracteriza-
10~ do porque la mezcla usada se constituye disolviendo o -~
disponiendo en suspensidén los aditivos en agua, en la -
gue se mezclan la baritina, la ceniza y la creta; mieﬁ}
tras se remmeve con la subsiguiente adicién de ysscy .
58,~ Método para elaborar platos de yesc. pora
150m tiro de pichén, segin la reivindicacidén 3, caracteriza—
do porgue la mezcla comprende alrededor del 507 por peso
de yeso, aproximadamente el 20% por peso de agua, un 3%
por peso de cenizas volantes, un 255 por peso de fé;iii
na, alrededor del 3% por peso de creta y un totai.dé é;
20, ~ rededor del 3% por peso de dichos aditivos. -': :
68.- Método para elaborar platos de yeg@hiara
tiro de pichén, segin le reivindicacién 5, caracter:za-
do porque esa proporcidn relativa por peso de los aditi
vos contenidos en la mezcla es aproximadamente 15:10:0.5:3.
25,~ 78 .- Método para elaborar platos de yeso para
tiro de pichén, segin las reivindicaciones 1-5, caracteri
zado porque la compresidén tieme lugar a una precidén de —-
aproximadamente 75 & 200 kg./bm? durente un lapso aque va
desde menos de 2 a un miximo de 5 segundos.

30.-~ 88.- liédtodo para elaborar platos de yeso rara
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tiro de pichén, segin la reivindicacidn 1, caracteriza
do porque la mezcla con un 45-55¢ por peso de yeso, un
volumen de agua que constituye una cantidad considera-
ble en relacidn con la necesaria para fraguar el yeso,
5o alrededor del 15 al 25¢ por peso de cenizas volantes y
un total de hasta un 2% por peso de los siguientes adi~-
tivos: fibras organicas cortas, agentes activos super-~
ficialmente, aglutinantes orgénicos, agentes de control
de la consolidacion y agentes que suscitan la fragili-
10,- dad, es sometida a una compresidém en un molde calentado
a una temperatura entre los 100 y los 1202C, a fin de -~
que el exceso de volumen de agua en relacidén con la can
tidad necesaria para fgaguar el yeso se elimine dei“ﬁ&i”

IR

de, cuando se retira el plato de éste ultimo. o
15— 98,- Método para elaborar platos de yeso para
tiro de pichén, segin la reivindicacién 8, caracteriza-
do porque la mezela empleada comprende alrededor del 50%.
por peso de yeso, un 20%¢ por peso de cenizas volante%,je

......

20.~ dor del 1% por peso de dichos aditivos. - S

108,~ Método para elaborar platos de yeso_para-

tiro de pichén, segin la reivindicacidn 9, caracteri;id;j

porque la proporciém relativa por peso de los aditivos -
contenidos en la mezcla es aproximadamente 5:5:2.5:0.5:1.

25 = 118,~ Método para elaborar platos de yeso para
tiro de pichén, segun las reivindicaciones 8-10 caracteri
zado porgue la compresion tienme lugar a una presion de al
rededor de 150-200 kg/cm2 durante un lapso entre 1 y 5 se
gundos.

30,= 128,~ NETODO PARA ELABORAR FLATOS DE YESO PARA

o~



TIRO DE PICHON.

Todo olio conforme se describe y reivindica
en la presente memoria que consta de DIECINUEVE hojas,
escritas a maquina por una sola de sus caras y dibujos

que la ilustran.

Madrid, 1 de Marzo de 1.978
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Fig. 2

Madri%§ 1 de Marze-de 1,978
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