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ANTECEDENTES DEL INVENTO
Este invento.se refiero a un aparato en el 

que gotitas de liquido arrastradas son.retiradas de una co 
rriénte.de gas y, más particularmente, a una salida de gas 
mejorada para la parte superior de un recipiente separador 
líquido-gas.

La eficacia de un separador que retira goti­
tas de líquido desde un gas en circulación constituye una 
limitación crítica en sistemas que concentran continuamen­
te un líquido por evaporación y que descontaminan subsiguién 
temente los vapores resultantes para producir un destilado 
puro. Tal eficacia es especialmente crítica cuando se está 
concentrando residuo radioactivo acuoso, ya que se requie­
ren factores de descontaminación del orden de magnitud de 

610 . Los patrones de flujo de los vapores que entran y que 
salen de tales separadores afectan significativamente a su 
eficacia; Los separadores de la técnica anterior no han si­
do capaces de conseguir resultados óptimos debido a las de­
siguales distribuciones de vapor y de flujo en ellos. Asi­
mismo, cuando el recipiente separador es el componente más 
alto de un sistema, debe reducirse al mínimo el espacio su 
perior en vertical requerido.

RESUMEN DEL INVENTO
En consecuencia, un objeto de este invento 

es proporcionar un aparato mejorado para retirar gotitas 
de líquido arrastradas desde una corriente de gas en circu­
lación.

Otro objeto es distribuir uniformemente el 
gas que circula a través de un separador de líquido arras 
trado.



Otro objeto es eliminar el corto circuito di 
gas que circula a través de un separador do esta, clase.

Otro objetó es reducir la altura del apara­
to de separación líquido-gas.

Otro objeto es eliminar las piezas de tran­
sición cónicas de los conductos a través de los que sale 
el gas de un aparato do esta clase.

Otro objeto es favorecer un flujo uniforme, 
no turbulento, a través de un separador de líquido de blo- 

10 que de malla.
Otro objeto es proporcionar un conducto de 

salida de gas para un separador de líquido que sea fácil de 
proyectar, fabricar, y soldar.

Otro objeto es proporcionar un recipiente de 
15 separacién de líquido-gas con conductos de salida de gas 

que favorezcan un flujo óptimo del gas, que sean de bajo 
coste, duraderos y de mantenimiento sencillo, y que no po­
sean defectos que se encuentran en aparatos similares de le 
técnica anterior.

20 Otros objetos y ventajas del invento serán
revelados en la memoria y reivindicaciones, y el alcance 
del mismo será señalado en las reivindicaciones.

DESCRIPCION DEL DIBUJO'
La figura 1 es un alzado lateral parcialmen- 

25 te arrancado de conductos de salida de gas y un recipiente 
de separacién de acuerdo con este invento;

la figura 2 es una vista en planta desde ariji 
ba del aparato representado en la figura 1; y

la figura 3 es una vista en sección transvci 
30 sbl tomada a lo largo de la línea 3-3 de la figura 2.
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El dibujo muestra un aparato 10 para retirar 
gotitas da líquido desde un gas que circula desde la parte
superior de un recipiente evapirador 11 en un sistema para 
concentrar y desechar un residuo radioactivo acuoso. Un rê  
cinto 12, configurado a modo de cilindro circular recto, co 
un eje geométrico central vertical, está soldado a la parte 
superior en el centro del cvanorador 11. Una tapa 13 roti- 
rable conectada por medios usuales, tales como tuercas y 
tornillos, cierra la parte superior del recinto 12. Uno o 
más bloques 14 separadores de lícuido-gas abarcan completa­
mente el interior del recinto 12 en un plano horizontal. Ca 
da uno de tales conjuntos 14 comprende una o más canas de 
material de malla metálica entretejida, resistente a la co­
rrosión. Cuando el gas y las gotitas de líquido arrastradas 
pasan por el-bloque 14, las gotitas de líquido son retira­
das por el principio de incidencia y coalescencía. Para que 
el bloque 14 trabaje con una eficacia óptima, es necesario 
que el gas y las'gotitas arrastradas circulen uniformemente 
a su través en forma turbulenta, y que tal flujo se distri­
buya uniformemente por toda la superficie del bloque.

. Pueden conseguirse patrones de flujo de gas 
que favorezcan la eficacia óptima del separador con una dis 
posición de descarga de gas como se describe en esta memo­
ria. Un par de conductos de salida de gas 15 y 16, esencial 
mente idénticos, se extienden hacia fuera desde superficies 
opuestas del recinto 12, en el mismo plano horizontal, que 
está situado a media^altura de la cámara 17 de gas tratado, 
por _encima del conjunto separador 14. Los conductos 15 y 16 
tienen.secciones transversales verticales rectangulares,

a
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"uniformes, y los lados horizontales 18 y 19 del rectángulo 
definido ñor tal sección transversal son, por lo menos, 
cuatro veces, y preferiblemente ocho, más largos que los lé 
dos verticales 20 y 21. Esto hace posible que las abertu­
ras 22 y 23 de salida de gas, en general rectangulares, de­
finidas por la intersección de un extremo de los conductos 
15 y 16 con el recinto 12, se extiendan en más de 90° aire 
dedor de la circunferencia del recinto. Preferiblemente, 
cada abertura 22 y 23 se extiende en al menos 120° alrede­
dor de tal circunferencia.

Un par de tubos 25 y 26 de transferencia de 
gas, esencialmente idónticos, reciben el gas que circula 
hacia fuera de los conductos 15 y 16. Cada uno de tales tu 
bos tiene una primera parte extrema 27 o 28, configurada a 
modo de cilindro circular recto, con un eje geomótrico cen 
tral horizontal. Las partes cilindricas 27 y 28 intersecan 
a los otros extremos 29 y 30, o extremos exteriores, de los 
conductos 15 y 16 con el fin de definir una abertura, 32 o 
33) de transferencia de gas, en general rectangular, en ca 
da tubo de transferencia de gas. El diámetro de las prime­
ras partes extremas 27 o 28 es aproximadamente igual a la 
altura de la cámara 17 que se extiende por encima de la su 
perficie superior del bloque separador 14. Unas partes de 
codo 3^ y 35 curvadas en ángulo recto, o en 90°, conectan 
las primeras partes cilindricas 27 y 28 con las segundas 
partes cilindricas circulares rectas, 36 y 37) respectiva­
mente. Los diámetros de las partes 34) 35) 36 y 37 son igus 
les a los diámetros de las partes 27 y 28, y todas las ci­
tadas partes de tubo tienen ejes geomótricos centrales ho­
rizontales.
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. 1
gundas

Los extremos terminales 40 y 41 de las se- 
partes de tubo 36 y 37 intersecan superficies opues­

tas de un colector 42 para ¿mas. El colector 42 está confi­
gurado a modo de cilindro circular recto con un eje -icomó- 

5 trico central vertical y tiene un diámetro mayor que el de 
los tubos 25 y 26. La intersección del colector 42 y las 
partes 36 y 37 define aberturas 43 y 44 ce entrada de gas, 
circulares, opuestas. La superficie superior 45 del colec­
tor 42 no se extiende por encima de la narte superior del 

10 recinto 12.
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La forma, el tamaño y la posición relativos 
de las aberturas 22 y 23, los conductos 15 y 16, los tubos 
25 y 26 y el colector 42, determinan el patrón de flujo dei 
gas y de las gotitas de líquido que pasao hacia arriba, sa­
liendo del evaporador 11. Tal flujo se distribuye uniforme­
mente por todo el área en sección transversal del separador 
14, y el gas fluye a través del separador, de manera unifor 
me, no turbulenta, entrando en la cámara 17 en el recinto 
12, por encima de ella. El gas circula entonces a través de 
estrechas aberturas 22 y 23, relativamente anchas, que es­
tán centradas en la cámara 17 y, desde allí, a travós de tt 
bos 25 y 26, a lados opuestos del colector 42. Desde el co­
lector 42, el gas libre de líquido es tratado ulteriormen­
te o es eliminado.

Se ha mostrado así que, mediante la práctica 
de este invento, un separador de líquido-gas de un evapora­
dor puede funcionar con una eficacia óptima debido a que ur 
par de conductos 15 y 16 rectangulares para gas producen 
los patrones de flujo de gas más deseables en el recinto se 
parador cilindrico 12. Toda la estructura es económica y de
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"fabricación sencilla, debido a las formas geométricas regu­
lares empicadas. Asimismo, se reducen al mínimo la presión 
de bombeo.y las necesidades de espacio en la parte sunerio?: 

' Aunque el presente invento se ha descrito
con referencia a una realización particular, no se preten­
de ilustrar o describir en esta memoria todas las formas 
equivalentes o ramificaciones do la. misma. Asimismo, los 
tórminos empleados son tórminos descriptivos y no limitati 
vos, y pueden realizarse diversos cambios sin apartarse del 
espíritu ni del alcance del invento, tal como se describe 
aquí. Se pretende que las reivindicaciones añeras cubran 
todos los citados cambios en. tanto caigan dentro del verda 
dero espíritu y alcance del invento.
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1 REIVINDICACIONES

5
Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto Ae esta solicitud de Pa­
tenté* de Invención en España, por VEINTE años, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:
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15.- ¿carato perfeccionado para retirar go- 
titas Ae líquido arrastradas en una corriente de gas, que 
comprende: un recinto en forma de cilindro circular recto 
con un eje geométrico central vertical; un separador de go 
titas de líquido de bloque de malla, que abarca dicho re­
cinto en un plano horizontal; un car de conductos de sali­
da de gas, esencialmente idénticos, situados por encima de 
dicho separador y que se extienden hacia fuera desde suner 
ficies opuestas de dicho recinto, en el mismo plano hori­
zontal, teniendo cada uno de dichos conductos una sección 
transversal vertical rectangular uniforme, definiendo la 
intersección de un extremo de cada conducto con dicho recir 
to una abertura de salida Ae gas, en general rectangular, 
que se extiende en más de 90° alrededor de la circunferen­
cia de dicho recinto; un par de tubos de transferencia Ae 
gas, esencialmente idénticos, cada uno de los cuales tiene 
una- parte cilindrica circular recta con su eje geométrico 
central horizontal, intersecando dicha parte cilindrica, de 
cada uno de dichos tubos al otro extremo de uno de dichos 
conductos con el fin de definir una abertura Ae transferen 
cia de gas en general rectangular en cada tubo, y un colec-

23028
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tor de gas conectado con un extremo terminal de cada uno 
de dichos tubos.

23.- El aparato de la reivindicación 13, en 
el que, además, cada una de dichas aberturas de salida de 

5 gas rectangulares se extiende en al menos 120° alrededor 
de la circunferencia de dicho recinto.

33.- El aparato de la reivindicación 18, en 
el que, además, los lados horizontales de dicha sección 
transversal rectangular de cada conducto son, al menos,

10 cuatro veces más largos que sus lados verticales.

15

40.- El aparato de la reivindicación 1°, on 
el que, además, el diámetro de dicha parte cilindrica de 
cada tubo de transferencia es aproximadamente igual a la 
altura de dicho recinto que se extiende por encima de dich( 
señarador.

20

25

58.- El anarato de la reivindicación la, en 
el que, además, dicho colector no se extiende por encima 
de la parte superior de dicho recinto.

6a.- El aparato de la. reivindicación la, qut 
comprende, además, una narte de codo circular en 90° que 
conecta dicha parte cilindrica de cada uno de dichos tu­
bos con una segunda parte cilindrica circular recta de ca­
da uno de dichos tubos que interseca a dicho colector.

7a.- El aparato de la reivindicación la, en 
el que, además, dicho colector tiene la forma de in cilin­
dro circular recto de eje geomótrico central certical, y 
la intersección de dicho colector y el extremo terminal 
de cada uno de dichos tubos define aberturas circulares 
opuestas*para la entrada de dicho gas en dicho colector.

30
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 ̂ Moja núm. ^

85.- "APARATO PERFECCIONADO PARA RETIRAR GOTITAS 
DE LIQUIDO ARRASTRADAS EN UNA CORRIENTE DE GAS".

 ̂ Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 26.0CT.1978

30
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