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La invencidén se refiere a una junta de cuchillas
para las cuchillas de perforacidn de escudos de cuchillas, que consta
de elementos de obturacidn elasticos dispuestos en las cuchillas de
perforacién,

Para la perforacién de timeles, galerias u otras
cavidades en el Subsuelo o e¢ n montafias, se utilizan como es conocido
escudos de cuchillas que estan dotados de cuchillas de perforacién
apoyadas desplazablemente en un bastidor de apoyo, prensables hacia
adelante individualmente o por grupos, las cuales aseguran la seccién
transversal del hueco eft la zona de perforacién, Las cuchillas de per
foracién pueden presentar prolongaciones por el lado trasero, denomi,
nadas colas de cuchillas o cuchillas seguidoras,que por ejemplo al in-
troducirse en una entibacién de hormigén pueden tener la funcién da
elementos de encofrado.

En trabajos de perforacidn de capas ascuiferas se
produce bajo ciertas condiciones en el escudo, mediente introduccién
de aire comprimido, una presién interior que tiene que mantenerse lo
més constante posible, Pero no es nosible ésto sin mas en los escudos
de cuchillas a causa de los numerosos intersticios entre las cuchillas
En otros casos puede ser necesario hermetizar el espacio interior del
escudo contra la entrada de agua del terreno circundante, o también he;
metizar el espacio de encofrado formado por las cuchillas seguidoras,
contra la salida de hormigén o la entrada de aire comprimido al hormi-
gén, La hermeticidad puede lograrse con ayuda de elementos de obtura-
cién que se ponen en las cuchillas de perforaciég. En la préactica sin
embargo producen considgrables dificultades, sobre todo a causa del
alto desgaste de las juntas, el lograr una hermeticided fiable y dura-
dera,

El cometido de la invencidn es crear una junta de

cuchillas fiable y duradera para escudos de cuchillas o bien escudos
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de, entibacién y similares

Este cometido se soluciona sSegin la invencién por=
que los elementos obturadores elasticos de la junté de cuchillas son
ensanchables mediante un medio de presién neumatico o hidraulico. La
Junta de cuchillas consta preferentemente de un par de juntas con dos
elementos de obtqracién elasticos que actuan conjuntamente, de los que
por lo menos uno es ensanchable por el medio de presidn.

El empleo de una junta ensanchable mediante presién
interior, para la finelidad indicada, ofrece la posibilidad de esta~-
blecer una fuerza de apriete en las caras de obturacion suficientemen-~
te grande para la perfecta hermetizacidén del insterticio, pero sin em

bargo sin hacer que la junta de cuchillas desarrollada al mismo ticmpo

174

como junta deslizante trabaje con presiones de apriete innecesariament;
altas que eleven por friccién. Si las cuchillas que llevan el par de j
tas se desplazan relativamente entre si, puede efectuarse en caso dado
nna descarga parcial transitoria de la junta ensanchable, con el fin
de reducir el desgaste. Pero seglin la invencidn la disposicién puede
ser también de manera que los elementos de obturacién sean ensancha=-
bles mediante un medio de deslizamiento o similar, o por un medio de
presién que le contenga, estande dotados los elementos de obturacién de
orificios o similares para que salga el medio de deslizamiento, De es-
te modo puede reducirse considerablemente el desgaste en las superfi=-
cies de obturacidn que actuan conjuntamente del par de juntas.

En una forma de ejecucidén preferente uno de los ele
mentos de obturacidén del par de juntas presenta una sbertura del perfil
contraccién del perfil o similar, en la que encaja hermeticamente el
otro elemento de obturacién ensanchado. La abertura del perfil consta
convenientemente de una abertura de boca 0 similar, presentalo el ele-

mento de obturacidn ensanchable una faldilla de obturacién o similar

introducible en la abertura de boca y ensanchable en esta mediante pre
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eién interior. De este modo puede crearse una junta deslizante que her
metiza perfectamente. Se recomienda por lo demés disponer las partes dg
perfil de los elementos de obturacién que se hallen hermeticamente ado
sados a una dentro de otra, en brazos o similares flexibles, preferen-
temente de tal manera que los elementos de obturacidn o uno de los misd
mos al haber una eventual presién interior en el escudo Se presiona en
el intersticio de junta herméticamente contra la cuchilla

Las juntas anteiriormente mencinnadas pueden ponerse
en el lado que mira el espacio interior del escudo de cuchillas de per-
foracién contiguas. Pero existe también la posibilidad de disponer los
elementos de obturacién del par de juntas en las caras laterales o biern
caras frontales de las cuchillas que se miran entre s{. En el caso Gl=~
timamente mencionado se emplean convenientemente dos elementos de obe
turacién con el mismo perfil, ensanchables los dos mediante presifn
interior,

La junta segin la invencién es retensable, con lo
que en el caso de una variacién de vollmen de las partes del perfil deg
prlazables una respecto a otra que actuan hermetizando, debido al des -
gaste, siguen manteniéndose completamente el efecto de obturacién me-
diante un bombeado correspondientemente mis intenso de la Jjunta ensanw
chable., En el caso de que a causa de cruzamientos de las cuchillas u
otros desplazamientos de las cuchillas tengan lugar aprietes obligados y
similares entre los elementos de obturacién que actuan conjuntamente
o bien sus partes de perfil que originan el hermetismo, que conducen a
una elevacién de la presidén en el elemento de obturacidn que esti a
presién interiormente, puede provocarse una disminucién del volfmen
de aire o liquido mediante eyeccién a través de una valvula de sobre-
presién o similar, Mediante ésto se impide que puedan establecerse frig

ciones excesivamente grandes en las partes de perfil que actuan conjun

tamente hermetizando.
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En el dibujo Se representan ejemplos de ejecucibn
de la invencién.

La figura 1 muestra en una vista parcial en perspec=
tiva dos cuchillas de perforacifén dispuestas una junto a otra, que es=
tén equipadas con una junta de cuchillas segfin la invencién;

Las figuras 2 y 3 muestran la junta de cuchillas de
la figura 1 en seccién transversal, en diferentes posiciones de obtura=
cidén;

La figura & muestra un ejemplo de ejecucidén modifi-
cado de la junta ee cuchillas de las figuras 1 a 3;

La figura 5 muestra un tercer ejemplo de ejecucién
de una junta de cuchillas segiin la invencién que estid desarrollada aqui
com; junta frontal, en representacién parciél en perspectiva;

La figura 6.muestra la junta de la figura 5 en sec-
cién transversal,

En el dibujo se muestran dos cuchillas de perforae
cién 10 y 11 dispuestas paralelas una junte a otra, de un escudo de cgy
chillas de ejecucién conocida no representado con detalle, que estéan
dotadas de una junta.de cuchillas que hermetiza el intersticio longitu
dinal 12, Ya que las cuchillas de perforacién 10 y ll se prensan hacia
adelante en direccién de perforacidén independientemente una de otra,
la junta de cuchillas estid desarrollada al mismo tiempo como junta des
lizante. .

. EL par de juntas de la junta de cuchillas represen-
tado en las figuras 1 a 3, consta de dos elementos de obturacién 13 y
14 elasticos demterial resistente al desgaste, como por ejemplo mate~
rial sintético, uno de los cuales, el elemento decbturacién 13, presen
ta una parte de perfil 15 engrosada, con una abertura de boca 16, mien
tras que el otro elemento de obturacidén 14 estd dotado de una faldilla

de obturacién 17 a modo de reborde,que encaja en la abertura de boca 16
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_presionéndose la faldilla de obturacidén 17 herméticam nte contra la

y estd adaptada al contorno interior de la misma. lLos dos elementos
de 6bturac16n 13 y 1k presentan en cada caso un brazo 18 y 19 respec=
tivamente flexible, con el aml estén fijados desmontablemente mediante
tornillos 20 a ambas cuchillas 10 y 11, cerca del intersticio 12 a hep]
metizar, por el lado interior que mira al espacio interior del escudo.
La faldilla de obturacién 17 del elemento de obtu=-
racién 14 esti desarrollada como cuerpo hueco o bien en forma de man-
gueras.Esta puedé engancharse radialmente introduciéndose en el espe-

c¢io hueco 21 un medio de presién neumatico o hidréulico, a presidn,

pared interior de la abertura de boca 16,

Mediante ésto se logra una perfecta hermeticidad
entre las partes de perfil que estan engranadas de ambos elementos
de obturacidn 13 y l4. Se recomienda mantener constante durante el
servicio la presidén interior en el espacio hueco 21 de la faldilla de
obturacién 17. En el caso de que a causa de cruzamientos de las cuchi
llas u otros movimientos relativos entre las cuchillas, tengan lugar en
las guias formadas por las aberturas de boca fuertes aprietes obliga-
dos entre las partes de perfil qie estan engranadas hermeticamente,
que conducen a una elevacién de la presidén en la faldilla de obtura=-
¢idén 17, puede provocarse una reduccidén de la presidn interior expule
séndose medio de presidén a través de una valvula de sobrepresién o
similer. Mediante &sto se garentiza que exista siempre una presién de
obturacidén suficientemente grande, y por el contrario que el apriete
en las superficies de obturacién no sea tan grande que al prensarsec
hacia adelante las cuchillas sea innecesariamente grande la friccidn
de deslizamiento en la superficie de obturacién. Al ‘descender la presifn
interior en la faldilla de obturacién 17 puede introducirse autométi-

camente de nuevo medio de presidén en el espacio hueco 21 de la faldi-

lla, con el fin de mantener lo méis constante pisible lapesién inte=
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rior,

La figura 2 muestra la junta de cuchillas para el
caso de qe el espacio interior del escudo no esté a presidn. En el casol
de que se trabaje con una presién interior, lo cual se consigue intro-

duciendo aire comprimido en el espacio interior del escudo, -los dos elg

mentos de obturacidn que estan engranados 13 y 14 se presionan, como sJ

representa en la figura 3, contra las cuchillas mediante la presién in-
terior P, cifiiéndose herméticamente contra las cuchillas en la zona

del intersticio 12 el elemento de obturacién 13 con su apéndice de per
£il 22 que delimita la abertura de boca 16, Mediante ésto existe un
cierto efecto de obturacidén aun cuando descienda la presién interior.
en la faldilla de obturacidén 17.

. En el caso de que en el espacio interior del escudo
no exista sobrepresién, lo: dos elementos de obturscidén 13 y 1lb& estan
abombados hacia el espacio interior del escudo, comv se muestra 8a la
figura 2. Mediante la presidn interior P se presiona este abombamiento
contra el intersticio de las cuchillas, presionandose al mismo tiempo
mas intenssmente una cuntra otra lazs partes de perfil encajadas una en
otra herméticamente.

Como se muestra en la figura %4, pueden disponerse
en la faldilla de obturacidén 17 orificios 23 estrechos a modo de toéerT
o0 poros, por s cuales el medio de presién que se encuentra en el espa-
cio hueco 21 de la faldilla de obturacién puede eScapar hacia afuera a
la abertura de boca 16, Se recomienda en este caso emplear como medio g
presién un medio de deslizamiento a un medio de presién neumatico o hji
dréulico adicionado con medio de deslizamiento, como por ejemplo una
suspensién de agua-bentonita o similar, de manera que el medio :de pre-
sién y deslizamiento que sale del espacio hueco 21 de la faldilla de

obturacién 27 origina un engrase en la abertura de boca y con ello re-

@

duce considerablemente el desgaste.
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En el ejemplo de ejecucién de las figuras 5 y 6,
los dos elementos de obturacién 30 y 31, estan dispuestos en caras fron
tales o bien laterales que se miran entre si, o sea en el interior del
intersticio de las cuchilles ia‘a hermetizar, estando insertadas las
juntas en ranuras u otras cajas de las cuchillas. Los dos elementos de
obturacién elésticos presenten aqui el mismo perfil. Estoé estan desa=~
rrollados a modo de manguera, de m;nera que introduciéndose un medio de
presion en los espacios huecos 32, los elementvs de obturacién se ensan
chan y con ello se presionan uno contra otro en sus superficies de ob-
turacién B, Las superficies de obturacién 33 estan perfiladas, como se
muestira en la figura 6, con lo cueal se mejora el afecto de obturacidn.
También aqui puede trabajarse con un medio de deslizamiento que reduzes
la friccién de deslizamiento,

En el caso de que las cuchillas de perforacién del
escudo de cuchillas esten equipadas de modo conocido con cuchillas see
guidoras o bien colas de cuchilla que por ejemplo al introducirse una
entibacién de hormigén asumen la funcién de un encofrado, las juntas
de cuchilla pueden disponerse naturdmente también en las cuchillas
seguidoras o bien colas de cuchillas,

Si las cuchillas seguidoras constituyen el encofrae
do interior, la junta de‘cuchillas.repreSentada en las figuras 5 y 6
impidé que en el caso de¢ una sobrepresién entre el aire comprimido por
el enconffAdo al hormigén. Al emplearse cuchillas seguidoras como en
cofrado exterior se impide mediante la junta dé c¢uchillas que s salga
el aire al terreno circundante.

Descrita suficientemente la naturaleza del inventu,
asi{ como la manera de realizarse en la préctica, debe hacerse cunstar
que las disposiciona’anteriormente indicadas son susceptibles deo modiw

ficaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.-Perfeccionamientos en juntas par; cuchillas de
perforacién de escudos de cuchillas, que constan de elementos de obtu-~
racién elésticos dispuestos en las cuchillas de perféracién, caracterie=
zados porque los elementos de obturacién elésticos de la junta de cuchi
llas son ensanchables mediante un medio de presién neumAtico o hidraulj
co.

2.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidén 1, ca=
racterizados porque cada cuchilla presenta un par de juntas con dos ele
mentos de obturacién elésticos que actuan conjuntamente, de los que por

lo menos uno es ensanchable por el medio de presiédn,

3.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 2, ca-

racterizados porque uno de los elementos de obturacién del par de junta
presenta una abertura de perfil o similar en la que encaja hermetica=-
mente el otro elemento de obturacién ensanchable.

4,= Perfecconamientos segfin la reivindicacién 3,

caracterizados porque la abertura de pcrfil consta de unaAabertura de

boca, y porque el elemento de obturacién ensanchable presenta una faldil

lla de obturacién o similar introducible en la abertura de boca y en=
sanchable dentro de esta mediante presién interior. |

5.« Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a &, caracterizados porque las partes de perfil que encajan
hermeticamente una en otra estan dispuestas en brazos de perfil flexi-
bles, abombados.

6.~ Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones
1 6 2, caracterizados porque los dos elementos de obturacién que actuarf
conjuntamente son ensanchables y presentan el mismo perfil.

7= Perfeccionamientos.saegiin una de las reivindica-

ciones 1 a 6, caracterizados porque los elementos de obturacién eon

ensanchables por un medio de deslizamiento o por un medio de presién
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yue contenga uno de éstos, estando dotados de orificios para que salga
el medio de deslizamiento.

8+= Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizados porque se preve un dispositivo que duran-
te el servicio mantie;;u;proximadamente constante la presidén interior
en el elemento de obturacién ensanchable o bien en los elementos de
obturacién ensanchebles,

9.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindicacio=~
nes 1 a 8, caracterizados pague los elementos de obturacién que herme-
tizan el intersticio longitudinal entre cuchillas contiguas, estar/dis-
puestos en la cara de la cuchilla de perforecién que mira al espacio
interior del escudo, preferentemente de tal msnera que estas mediante
una eventuai presidén interior en el escudo se presionan hermeticamente
contra las cuchillas,

10,- Perfeccionamientos segin una se las reivindica:
ciones 1 a 9, caracterizados porque el par de juntas estan dispuestos
en las caras laterales o bien frontales de las cuchillas.

- 11l.~ Perfeccionamientos en juntas pam cuchillas de

perforacién de escudos de cuchillas, ial y como gqueda sustancialmente

.descrito en la presente memoria, e ilustrade en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a maquina

por una sola carae.

Madriad, 78 FEB, 1978

GEWEKSCHAIT E
J. M. GOM




GEWERKSCHAFT EISENHUTTE WESTFALIA 2 HOJAS nR 1

FIG. 4




GEWERKSCHAFT EISENHUTTE WESTFALIA 2 HOJAS n@ 2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



