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La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en compuertas de cucharén parza usarse con un aparato de fundi-
cidén, que incluye un molde de la clase que se usa para fundir
rejillas de placa de baterfa y que incluye un cuchardn del ti
PO que se usa para retener un abastecimiento de aleacidn de
plomo fundida y que es pivotable hacia una posicidn de colada
en donde puede colarse en el molde una cierta cantidad de la
aleacién de plomo fundida., La compuerta del cucharén se co=
loca adyacente a las espitas del cucharén y funciona para
permitir el flujo de la aleaciédn de plomo fundida a través
de las espifas del cuchardén cuando el cucharén estd en una
posicidén de colada y para interrumpir el flujo de la alea-
cién de plomo fundida a itravés de las espitas al completar-
se la coladé, cuando el cuchardén se pivota hacia su posicién
de descanso para‘de esta manera impedir la formacidn de gotas
golidificadas en las espitas, ‘

‘ ILa presente invencién se relaciona con el aparato
usado para colar metales fundidos en aplicaciones de fundi-
cién y més particularmente con una compuerta de cucharén pa-
ra usarse con un cuchardén a fin de controlar el flujo del
metal fundido tal como una aleacién de plomo desde el cucha
rén y para impedir la fqnmacidn de gotas solidificadas adya
centes a las espitas del cuchardn. -

Al moldear articulo tales como placas o rejillas de
bateria, la aleacién de plomo el plomo fundido se cuela en
un molde que tiene una cavidad de molde generalmente plana
angosta. El molde por lo general se coloca debajo del cucha
rén que consiste de una estructura semejante a una artesa
alergada y que incluye una pared delantera generalmente ver

tical que tiene una pluralidad de espitas de colada que se ex
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tienden a lo largo de su longitud en alineamiento horizon
tal. El cuchardn queda sostenido para movimiento de pivote
alrededor de un eje longitudinal horizontal orientado de ma
nera tal que el cucharén puede pivotarse hacia adelante y
la aleacién de plomo fundida puede colarse a través de lag
espitas hacia el molde. La aleacidn de plomo fundida sé su
ministra hacia el cuchardn de manera tal que cuando el cu=
chardén estd en la posicién estdtica, el nivel de plomo fun=-
dido se mantiene a un nivel ligeramente por debajo de las
espitas cuando el cuchardén se pivota hacia adelante alrede-
dor de su eje horizontal, el plomo fundido entonces fluiri
a través de las espitas.

Las aleaciones de plomo convencionales que contie=
nen aditivos tales como antimonio por ejemplo se han usado .

satisfactoriamente con este aparato y sin dificultad alguna.

- La formacidén de gotas o plomo solidificado en los bordes de

las espitas al completarse cada ciclo de colada se controls
dirigiendo flamas de gas hacia las espites & lo largo de la
longitud del cuchardén, Sin embargo, las aleaciones de plomo

que se han usado mds recientemente para formar rejillas de

baterfa y que contienen material por ejemplo estroncio, han
presentado dificultades de moldear ya que durante la termi-
nacidn del ciclo de colada a medida que cesa el flujo de 1la
aleacidn de plomo a través de los portillos, cierta cantidad

de la aleacién de plomo tiende a solidificarse y formar gotas

Ls
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“las espitas del cucharon y es ineficaz cuslquier medio
convencional pars controlar estas gotas solidificadas.la
presencia de estas gotas es inaceptable puesto que pueden
caer hacia el molde sbierto impidiendo de é&sta manera que
el molde se cierre o contaminando el siguiente articulo
-moldeado.,

La presente invencidén incluye una compuerta de
cuchardén psra usarse en combinacién con un apsrato de fun
dicidén que incluye un cuchsrdn ¥y un molde, la compuerta
del cuchsrdn es efectiva psra impedir la formscién de go-
tas en las espitas del cucherdn facilitsndo de ésta mane-
ra lg fundicién de las rejillas de baterfa que consisten de
las alesciones de plomo més recientemente desarrolladas y
mas ventajosas.

La compuerta del cuchardn incluye una barra de
compuerta slargada que esta sostenida’elésticamente contra
la pared delantera vertical del cucharon sdyacente a las
espitas del cucharén y que interrumpe el flujo del metal
fundido a través de las espitas 2 medida que el cucharon
8e mueve desde su posicidn de colada hastz su posicidn
de descanso impidiendo de ésts manera la formsecidn o la
acumulacién de la aleacibn de plomo solidificada adyacente
a las espitas,. ,

Ctras ventajas de 1s compuerta del cuchardn DO~

dran verse de ls siguiente descripcién de la modalidad pre
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ferida. Ls siguiente descripcibn se destina a dar s conocer
80lo dos modalidsdes preferidas de la invencidn ¥y 1o debe
tomarse como limitativa del slcance de la invencidén excep-
to tal y como se sefisla en las eliusulss.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un ara

rato de fundicibén de placa de baterfa que iﬁcluye un cucha-

rén y una compuerta de cucharén;

La figuras 2 es ung vists en planta amplificads del
cucharén y la compuerta del cucharén mostradas en la figu-
ra 1;

La figura 3 es una vista en azlzado delantero del
cuchsrén y de 1la compuerts del cuchsrén mostrados en la
figura 2j

Ls figura 4 es una vista en alzsdo de extremo am-
plificada del cuchardn y de la compuerts del cuchsrdén mog-
trados en la figura 2 con pofciones rotas por raznnes de
claridad;

La figura 5 es una vista semejante a ls figura 4
pero que ilustrag el cuchardn y la compuerta del cuchardn
en posicidn de colads;

- La figura 6 es una vists en perspectiva detallada
del cuchardén y de la compuert, del cuchsrdén mostrados en
las figurss 2 a 5;

La figura 7 es una vista semejante a la figura &

pero que muestra una segunda modalidad de la compuerta del
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La figura 8 es una vista semejante a la figura 5
pero que muestra la segunda modalidad de 1a invencibdn mos-
trada en la figurs 7. )

Un aparato de fundicibn de placa de bateria se ha
mostredo en la figura 1 como incluyendo un molde 10 da pla=
ca de bateris, y un cuchsrén 12 colocado por encima del mol-
de 10 para colar uns alescidén de plomo fundido hacia el mol-
de 10, El cucharén 12 Por lo general gonsiste de un recipien
te para retener la aslescidn de plomo fundida suministreds al
cucharén 12 desde una fuente de abastecimiento a través del
conducto 13 y para colsr la aleacidn de plomo fundida haecia
el molde 10, El molde 10, ilustrado en la figura 1, sblo es
un ejemplo de un molde convencibnal comfinmente usado con un
cucharén tal como el cucharén 12 y se muestra como consis-
tiendo de un per de mitades 14 ¥ 16 de molde generslmente
pPlanas, colocadas verticalmente,. Las mitades i# ¥y 16 del
molde se sostienen mediante las varillas 15 de soporte ¥
son relativamente movibles entre una posicidén abierta (figu-
ra 1) y una posicién cerrada (no ilustrada). Las mitades 14
Y 16 del molde cada una incluye una superficig 20 superior
DPlana generalmente horizontal Jy en la posicidn cerrada lag
mitades del molde definen una cavidad 22 de molde de Placa
de bateria gensralmente plana angosta entre las mismas ¥ una

compuerta entre la superficie 20 superior para facilitar 1la
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¢olada del metal fundido desde el cucharén 12 hacia 1la cavi-
dad del molde. Un mecanismo de sujecibén convencional (no
ilustrsdo) funciona para ocagsionar el movimiento ciclico de
las mitades 14 y.16 del molde entre la posicidn abierta y

la posicidn cerrsda, durante cada operacidn de fundicién.

Durante la operacidn de fundicibén, la aleacidn de
plomo fundida se cuels desde el cucharém 12 hacia la cavi- .
dad 22 en el molde 10, y la alescidn de plomo fundida se de
ja solidificar en la cavidad del molde, Las mitades 14 y 16
del molde se separan luego después de lo cusl las rejillas
de bateris moldeadas caen de la cavidad del molde para ser
recibidas en un mecgnismo traunsportador convencional coloca-
do debgjo del molde.

La estructura del cucharén 12 se muestra mis cla-
ramente en las figurss 2 a 6, El cucharén 12 consiste de una
artesa o recipiente 24 generalmente poco profundo & argado
construfdo psra retener una cierta cantidad de plomo fundi=
do o aleacibén de plomo. El cuchardén incluye una pared 26
trasera vertical alsrgada, uns pared 28 delantera que tiene
unas superficie 28a extepna aslargada y uha pared 30 de fondo
que consiste de una poreién 30a generalmente horizontal y
una porcién 30b que se inclina hacia adelante y hacia arri-
ba adyscente que une la porcidén 30a y la pared 28 delante-
ra. El cucherén incluye también una cubierta 31 plana que

tiene un agujero 3la central en 1la misma para recibir el con
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ducto 13 e incluye ademds pasredes 32 de extremo verticales
cada una de ellas sostenida mediente una flecha o mufidén 34
de'soperte horizontsl, rigidamente fijada que se extiende
perpendicularmente. Las flechas 34 de soporte estin alinea-
das axislmente y se destinan a sostener el cucharén 12 para
movimiento de pivote alrededor del eje A de las flechas 34 .
de manera que el cuchardén 12 pueda pivotarse alrededor de
un eje horizontal entre la posicidn descanso.mostrada en la
figura 4 y la posicidn de colada mostrada en la figura 5.

La pered 28 delantera inecluye una plurslidad de
aberturas o espitas 36 generalmente rectingulsres, alines- |
des horizontal y 1inealmente mediante lo cual cusndo el cu-
chardén se pivota aslrededor del eje A de las flechas 34 des-
de la posicién mostrade en la figura 4 hasta la posicién
mostrada en la figura 5, el plomo fundido puede colocarse a
través de las espitas 36 hacia el molde 10,

El aparato utilizado para hacer pivotear el cucha-
rén 12 entre las posiciones de descanso y de.colads,ilus-
tradas, es también conocido y puede consistir por ejemplo
de una placa 35 fijads rigidamente en una de las flechas 34
mediante lo cusl las flechas 34 y el cuchardén 12 puede ha-
cerse que giren alrededor del eje A. Haciendo referencia a
las figuras 4 y 5 se muestra que las flechas 34 estdn colo-
cadas en relacidn estrechamente adyacente a la pared 26 & '3

sers del cucbardn 12 y el eje A de las flechas 34 por lo
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tahtd se coélacas hacia atras y por debajo de‘las espitas 36
de menera tal cuando el cuchardn se ocasiona que se pivote
glrededor del eje A desde la posicidn de descanso o de al-
macenamiento hasta la posicidn de colada, la pared 28 de-

lantera y las espitas %6 por lo general se mueven hgcia aba~

Jo y hacia adelante.

A fin de impedir la formacibén de gotas solidifica-
das 0 un residuo en la orilla o borde 36a de las esgpitas 36
al completarse cada ciclo de colsda, se proporciona una
compuerta 38 de cuchardn., La compuerta 38 de cucherdén por lo
general incluye una barra 40 de compuerta slargseds retenida
elésticamente en acoplamiento a nivel contra la superficie
28a plana de la pared 28 delanters. La compuerta 38 de cu~-
chardén es restringida contra movimiento vertical de manersa
tal que durante el movimiento de pivote del cuchardn 12
entre la posicidn de colads mostrada en la figura 5y la
posicidn de descanso mostrada en la figura 4, las espitas
36 y lapared 28 delantera se moverdn por 1o general verti-
calmente hacia arriba con respecto a la barra de compuerts
40 medisnte 1o cual la barrs 40 de compuerts se deslizara
contra la superficie 28a plana y funcionard psra interrum-
pir el flujo de 1z aleacidn de plomo fundida a través de
las espitas %6.

Mas especificamente, la compuerta 38 del cuchzardén
consiste de un par de brazos 44 de soporte cada uno de ellos

teniendo un extremo sostenido mediante las flechas 34 y un
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un extremo opuesto sostenido mediante la mitad 16 del molde.
Los brazos 44 de soporte s su vez sostienen el miembro 46
vertical.Los miembros 46 verticales se sostienen s pivote
por sus extremos 46a inferiores para movimiento de pivote

alrededor de un eje horizontal parslelo 3l eje A y se des-

tinan para funcionar s fin de sostener los extremos 48a

opuestos de una Barre 48 de soporte horizontal slargada.la
barra 48 de soporte szlargada se agsegura en 1los miembros 46
de soporte separados respectivos mediante los tornillos 43,
La barrs 48 de soporte esti separada y estd sostenids en
relacidn parslelas con la pared 28 delanters Y a su vez sos-—
tiene la barra 4Q de compuerta alargada contra la pared 28
delantera. La barra 40 de compuerts se asegura en la barra
48 de soporte mediante los pernos 49a y las tuercas 49b.
Puesto que el cuchardn 12 se destina a retener un metal fun-
dido, las distintas partes de la compuerta 38 del cucharén
se someten a calor considerzble. A fin de compensar la ten-
dencia potencizl de la barrs 40 de compuerta alsrgada a com
barse como resultado de -someterse él calor, se proporciona
un tornillo 48c de ajuste. El tornillo 48¢ de ajuste es re-
cibido atornillablemente en una perforacidn 484 roscada en
la barra 48 de soporte que funciona para impedir el combado
de la barra 40 de compuerta a fin de asegurar que se manten
ga en relacién a nivel contra la superficie 28a plana de

la pared 28 delanterz a 1o largo de toda su longitud.
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Los brazos 44 de soporte cada uno consiste de un par
de secciones 44a y 44b telescdpicas, incluyendo la seccidn
4i4a unaperforacién 47 longitudinsl y una varilla 45 proyec-
tante que funciona para rermitir el ajuste de la longitud de
los brazos 44 de soporte, es decir al movimiento ajustable
de la seccidn 44b teiescépica ¥ la barra 40 de compuerta ]
alargada en una direccidén perpendicular a la superficie 28z
plana de ls pared 28 delantera. A fin de facilitar cada gjus-
te de la longitud relativa de los brazos 44 de soporte,las
secciones 44a y 44b telescopicas se unen medisnte un perno
54 colocado paralelo al eje de la varilla 45 proyectante.la
cabsza 55 del perno 54 se sostiene entre un par de ménsulas
56 y 58 soldadas en la seccidn 44b, y el extremo opuesto
del perno es recibido atornillablemente dentro de una tuer-
ca 60 soldada en la seccidn 44a medisnte lo cual la rota-
cidn del perno darid por resultado el movimiento de las sec~
ciones 44a y 44b haciz o lejos uns de la otra.

La seccidn 44g telescopica incluyen una muesea 50
en un extremo,teniendo la muesca 50 un extremo concavo pa-
ra recibir en la misma la flecha 34, La seccidn 44b incluye
una proyeccidn 52 que se extiende hacia atris que es reci-
bida debajo de la seccidn 44a y la flechs.?4 a fin de man-
tener la flecha %4 en la ranura 50. Los brazos 44 de sopor~
te de esta maners quedan sostenidos mediante las flechas 34

pero no se aseguran en las flechas 34 y quedan libres para
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girar con respecto a las flechas. Los extremos que se ex—
tienden haciz adelante de las secciones 44b telescdpicas

de los brazos 44 de soporte cada uno se sostiene mediante
los pernos 70 recibidos atornillsblemente en una perforacibn

72 vertical en uno de los brazos 44 de soporte. Los Ternos

70 8 su vez ge sostienen mediante la superficie 20 superior

de la mitad 16 del molde. Se aprecisrad ficilmente que el
ajuste de los pernos 70 serid efectivo para permitir el ajus-
te de la posicidn vertiesl relativa de la barrs 40 de com~
puerta con respecto a las espitas 36.
Los extremos que se extienden hacia adelante de

los brazos 44 de soporte cada uno define uns horquilla 62,
recibiendo la horquilla 62 un extremo 46z inferior de uno
de los miembros 46 pivotables verticales. Los miembros pi-
votables verticales se sostienen mediante 10s tornillos 63
que se extienden a través de las perforaciones 64 alineadss
de las porciones 65 verticales que se proyectan hacia ade-
lante del brazo 44 de soporte 7 a través de una perfora-
cidén 66 horizontal en el extremo 46a inferior del niembro
46 pivotable vertical mediante lo cual los miembros 46 cada
uno es capaz de pivotearse alrededor de un eje horizon-
tal.

La barra 40 de compuerta se mantiene en relacidn
deslizante contra la cara de la pared 28 delanters mediante

los conjuntos 80 de peso en voladizo fijsdos en los extremos
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superiores de los miembros 46 verticales. ILos conjuntos 80
en voladizo cada uno ineluye una flecha 82 roscada en vola~
dizo que tiene un exitremo recibido atornillsblemente en una
perforacién 84 en el extremo 46b superior de uno de los
miembros 46 verticales y que ademas incluye una pluralidad
de pesos 86 sostenidos en la flecha y movibles ajustablemen—
te a lo largo de su longitud. Las flechas 82 cads una se
extiende hacia atris y los pesos 86 se colocan s 1o largo de
la flecha 82 de masnera que los conjuntos 80 en voladizo oca-
sionan un par de torsidn en los miembros 46 pivotables ver-
ticales empujando la barra 40 de compuerta alargadas en aco-
Plamiento con la cara de la pared 28 vertical. Se apreciard
facilmente que ajustando la posi§i6n de lospernos a lo largo
de la longitud de la flecha 82 roscada, puede variarse la
fuerza de la barra 40 de compuerta alargada contra la pared
28 delantera, tal y como se desea.

Durante unz operacién de fundicidn cuando el molde
estd en uns posicidn para recibir el plemo fundido, el cucha=
rén se pivotard hacia adelante y hacia abajo desde la posi-
cién mostrada en la figura 4 hasta la posicién mostrada en
1 figura 5. El perno 70 de tope sjustable es recibido contrs
la superficie superior del molde e impedir3 el movimiento
de pivote de los brazos 44, Por lo tanto a medida que el cu~
charén 12 continua pivotedndose alrededor del eje A, la ba-

rra 40 de compuerta alargada de la compuerta 38 del' cuchardn
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se deslizari contra las superficie 28a de 1a pared 28
delantera, tal y como se muestra en la figurs 5, dejando
al descubierto las espitas 36 y facilitando la colada del .
plome fundido. Cusndo se completa la operacién de colzda

o fundicibn y el cuchardn 12 se pivotea slrededor del eje

. A de las flechas 34 de nuevo hacia su posicién original, .

los conjuntos 80 de peso en voladizo funcionsrin para im-
pedir el movimiento de la compuerta 38 del cucharén con

el cucharén 12 y ocasionarén que la compuerta del cucharédn
se deslice haciz abajo con respecto s la superficie 28a
plana de la pared 28 delanters del cuchardn hasta que selle
de nuevo las espitas 36. Podri observarse ficilmente que
la barra 40 de compuerta alasrgada se mantiene en acopla-
miento contra la superficie de la pared 28 delantera del
cuchardn 12 mediante el efecto de las Pesgs 86 sostenidas
por las flechas 82 en voladizo,.

La figura 7 de los dibujos ilustra uns modelidad
altérnativa de la invencidn al igual que la modalidad mos=-
trgda en las figuras 1 a 6 con la excepcién de que la ba-'
rra 40 de compuerta alargada se sostiene mediante un par
de brazos 146 verticgles y la fuerza que mantiene la ba-
rra 40 de compuerta en acoplamiento deslizante contra la
pared 28 delantera del cucharén es generads mediante un
par de resorte 180 en espiral.

. La barra 48 de soporte, que sostiene la barra 40
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. de compuertaz slargads ge sostiene por cada uno de sus ex-
tremos opuestos medisnte los extremos 1l46b superiores de
los brezos 146 verticales. Los extremos 146a inferiores
de cada uno de los brazos 146 verticales incluye una rsnu-
ra l46¢ vertical que recibe un perno 182 sostenido a su vez
mediante el extremo de los brazos 44 y que se extiende pa-
ralelo a la direccidn longitudinsl de los brazos 44, Los
muelles 180 en espiral cada uno se sostiene mediante uno
de los pernos 182 y se comprimen entre la cabeza 184 de
los pernos 182 y las porciones l46a inferiores de cada uno
de los brszos 146 verticsles.

Durante el funcionamiento, después del movi-
miento de pivote del cuchardén 12 alrededor del eje A desde
la posicibn mostrada en la figura 7 hasta lz posicién mos-
trada en la figura 8, los brazos 146 verticales se ocasio=
na que se pivoten alrededor de sus extremos 146a e infe-
riores y la barra 40 de compuerta alargada se desliza con~
tra la superficie de la pared 28 delantera del cuchardn
hasta una posicidn relativa tal y como se muestra en la
figura 8 para facilitar el flujo de bk aleacién de metal
fundida a través de las espitas 36. Al completarse la ope
racién de fundicién a medida que el cuchardén 12 se pivo-
tea hésta su posicibén original, la barrs 40 de compuerta
glargada se deslizari hacia abajo con relacién a las es-

Pitas cerrando de ésta manera las espitas. La barra 40 de
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- compuerta se mantiene en contacto econ la pared delantera
del cucharén medisnte la fuerza de los muelles 180 en es-
Piral que actdan en los brazos 146 verticales ¥ generando
un par de torsidn en los brazoé empujando por lo tanto
la barra 40 de compuerta alargada en acoplamiento con 1a

- pared delantera del cuchardn.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la maneras de realizarlo en la prictica, debe hacer
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte

resn su principio fundamental,
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REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en compuertas de cucharén
para aparatos de fundicién, utilizados para impedir la for
macién de gotas durante la operacién de fundicidn, incluyen
do el aparato de fundicidn un molde y un cuchardn para rete
ner el metal fundido y es deéplazable entre una primera po-
sicidn en donde el metal fundido se cuela haciaz el molde ¥y
una segunda posicidn en donde el metal fundido puede guedar
contenido en el cuchardén, teniendo el cuchardn unz pared
delantera que incluye por lo menos una espita de colada en
la misma, caracterizados porque se dispone en cada compuer
ta una barra sostenida adyacente a la pared delantera y mo
vible con respecto a las espitas; entre una primera posi-
cidén de la compu rta hasta una posicién para impedir el
flujo, en donde la barra se coloca contra la pared delante
ra y cubre al mencs una porcién de cada una de las espitas,
cuando el cucharén se desplaza desde la primera posicién
hasta la segunda posicién; y medios para sostener la barra
contra la pared delantera,

2.~ Perfeccionamiéntos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el medio de soporte incluye un par
de miembros verticales separados capaces de sostener median
te el molde y pivotables alrededor de un eje horizontal,

3¢~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 2,



R O

-

8 aeres G s el

5e

10.

15.

20,

25,

~ 18 -

.caracterizados porque los miembros verticales incluyen ex-

tremos opuestos, uno de los extremos es capaz de sostener—
se mediante el molde para movimiento de pivote alrededor
de un eje horizontal ¥ el otro de los extremos opuestos

€3 movible.hacia y lejos del cuchardn sostenido el otro

. de los extremos opuestos la barra entre los mismos,

4+~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 1,
caracterizados porque la barra se sostiene contra 1o pared
delantera para movimiento deslizante entre la primera po-
sicidn y la segunda posicién.

5.- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque se utilizz en combinacidn
un aparato de fundicibén que comprendie un molde, un cucharén
para conténer metal fundido, estando sostenido el cucharén
por encima del molde y siendo desplazable entre una prime-
ra posicién en donde el metal fundido estd alojado en el
cucharén y una posicidén de colada en donde el metal fundi—
do se cuela hacia el molde, incluyendo el cucharén al menos
una espita mediante la cual cuando el cuchardn se desplaze
hacia la posicidén de colada, el metal fundido se cuela a
travéds de la espita hacia el melde; medios para sostener
el cucharén para movimiento desplazable entre la primera
posicidn y la posicidn de colada ¥ para desplazar el cu-
chardén desde la primera posicidén hasta la posicidﬁ de co-

lada; y medios para impedir la formacidn de gotas adyacen-
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tes a las espitas y que incluyen una barra de compuerta
sostenida contra la pared y desplazable con relacién a
la espita entre una primera posicidén de barra de compuer
ta cuando el cuchardn estd en la’ primera posicién hasta
una segunde posicidén de barra de compuerta cuando el cu~
charén estd en la posicién de colada y que incluyen un
medio para sostener la barra de compuerts para moverse
entre la primera posicidn y la segunda posicidn.

6.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién
5, caracterizados porque el medio para sostener la barra
de compuertae incluye al menos un brazo oscilatorio gene~
ralmente vertical que tiene un extremo inferior sosteni-
do para movimiento de pivete alrededor de un eje horizon
tal ¥y un medio para sostener el brazo oscilatorio para
movimiento de pivote.

Te= Perfeccionamientos segin la reivindicacién

'6, caracterizados porque el medio para sostener el brazo

oscilatorio es sostenido a su vez por el molde,

8.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién
6, caracterizados porque comprende ademds un medio para
empujar la barra de compw rta contra la pared, estando
fijado este medio para empuje en al menos uno de losg bra-
zos oscilatorios,

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién

5, caracterizados porgue la barra de compuerta se sostiene
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pare movimiento deslizable contra la pared y porque el me
dio para sostener la barra de compuerta inecluye un medio
para empujar la barra de compuerta contra la pared.

10,~ Perfeccionamientos en compuertas de cucha-
rén para aparatos de fundicidn, tal y como queda sustan~
cialmente descrito en la presente Memoria y en los dibu-
jos adjuntos, .

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a
méquina por una sola cara.
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