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Esta invencién sé rofiere a un métq@o~para
fabricar colectores cléc£ricos Que compreﬁdeﬁ cada ﬁno un
cable de miltiples conductores que tiene al menos dos co-
nectddores eléctricos de miltiples contactos conectados al
mismo,

Evidentemente es deseable que tales colecto-
res sean probados para al menos una continuidad eléctrica
corrésta entre-los conectadores a lo largo del cable antes
del uso del colector, y un momento oportuno para efectuar
tal prueba es durante la fabricacidn del colector,

De écuerdo con esta invencidn se proporciona
un método de fabricar un colector eléetrico que comprende
un cable de méltiples conductores que tiene al menos dos
conectadores eldéctricos de miltiples contactos conectados
al mismo, comprendiendo el método las operaciones de coe
nectér sucesivamente dos coneqﬁadores eléctricos de mile
tiples contactos a un cable de maltiples conductores con
contactos de los conectadores coneétados a conductores lne-
dividuales del cable, caracterizado por las operaciones
de acoplar el primer conectador conectado con medios de
prueba para establecer de este modo conexiones eléctricas

entre los contactos del conectador y los medios de prueba

¥ al ser conectado el segundo conectador al cable probar

simultdneamente las conexiones eléctricas as{ estableci-
das desde los medios de prueba a travéds del primer conec-
?ador conectado, el cable y el segdndo conectador conectae
do,

Por tanto{'el método de esta invencidn propor
ciona colectdres probados que pueden ponerse en uso con se-

guridad,
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En esta memﬂrla se. dﬂscribe tmuslén 'un “gparato
para llevar a cabo el método del penultimo parrdfo que COlt=
prende medios de corte para cortar trozos de cable de milti
ples’éonductores desde un suministro del mismo:; una prensa
dispuesta para conectar un primer conectador eléctrico de
miltiples contactos a un extrémo'de un troéo cortado de ca~
ble con contactos del primer conectador conectados a conduc
tores individuales del cable, y poner a masa los contactos
del conectador mientras se estd haciendo esto; y un aparato
de pruebas que incluye un cabezal de prueba acoplable con
el primer conectador y conectado a medios de presentacidn
operantes al ser conectado un segundo conectador al trozo
cortado de cable por medio de la prensa para indicar el es=
tado de cada una de las conexiones ecléctricas as{ estableci
das desde los medios de presentacidén a través del cabezal
de -prueba,’ el primer conectador, el trozo cortado de cable,
el segundo conectador,’ y la prensa. o

Se describird ahora esta invencidn, a titulo dg
ejemplo,’ con referencia a los dibujos, en los ques

La figura 1 es una vista en perspectiva de un
aparato para la puesta en prictica del método de acuerdo cor
esta invencidn;

La figura 2 es una vista en perspectiva de una
prensa de conexidén de conectadores para uso en el aparato
de la figura 1;

La figura 3 es una vista en perspectiva de par
te de una disposicidn de prueba que forma parte del aparato
de la figura 1;

La figura 4 es'una seccidén por la linea IV-IV

de la figura 3;
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Las figuras 5A a 5I son diagramas que ilustran
el funcionamiento del aparato de la figura 1;

TLa figura 6 es una vista en perspectiva de otra
- (o)

prensa de conexidén de conectadores para uso en el aparato

de la figura 1 en lugar de la prensa de la figura 23
La figura 7 muestra un detalle de la prensa de
la figura 63
) La figura 8 es una seccién por la linea VIIT-VIT
de la figura 7; , !
La figuré 9 es una vista en perspectiva dehpar-
te de otra dispbsicién de prueba para uso en el aparatbo

de la figura 1'en lugar de la disposicidn de 1a figuré 35

Lé.fiéura 10 es una seccidn por la linea X;Z de
la figura 9, 7

Haciendo referencia a la figura 1, el aparoto
comprende un puesto 1 de pruebas y corte de cable, un pues
to 2 de conexidn ge conectadores, y un puesto 7 de pruebas
de colector, tédos ellos montados en linea en una bancada
4, |

El puesto 1 de pruebas y corte de cable es ali-
mentado con un cable plano 5 que comprende una pluralidad
de conductores paralelos empotrados en ma funda de mate
rial aislante flexible plana, desde un tambor 6 del cable
5. In el puesto .l el cable 5 es probado para alineacién
correcta de los conductores del mismo, aplicéndose al ca-

ble 5 un cabezal manualmente movible 7 que soporta un par

“de cuchillas de corte 8 espaciadas a lo largo ‘del cable

5. ﬂntre las cucn111du 8 esth dlspuesta una flla de con- -

tactos afilados (no mostrados) dispuestos para penetrar
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_en la funda del cabie 5, anfes de ser cortada la misma por

las cuchillas 8, y establecer contacto eléctrico con los

conductores del cable 5, respectivamente, Tal contacto,
gue indica una allnea01on correcta de los conducnores del
cable 5, es indicado en el puesto de pruebag 1, después

de lo cual las cuchillas 8 se aplican al cable 5 y cortan
la porcibén del mismo dafiada durante la prueba, separéndola
del resto del cable 5. El trozo requerido del cable é‘gé
alimentado luepo a través del puesto 1, y se lleva a cabo
entonces una operacidn similar de prueba y corte para'ppg
porcionar de este modo una pieza éortada ¥ probada dél‘cg
ble 5 de la longitud requerida,

.El'extremo‘delantero del trozo de cable cortado
es entonces.alimentado al puesto de conexidén 2 en que un
primer conectadérreléctrico de miltiples contactos es co-
necfado al cable 5 Eon los conbtactos del primer conestador
conectados a conductores individuales del cable 5. £l co-

nectador puede ser de forma conocida, por ejemplo, como
]

‘el descrito en la patente espafiola nGmero 197.445, utili-

zando este conectador contactos de desplazamiento de ais
lamiento que penetran en la funda del -cable de tal manera

que un conductor del cable es recibido en una ranura del

contacto, estableciendo los bordes de la ranura conexidn

eléctrica con el conductor.

E1l aparato en el puesto de conexién 2 es tame
bién.tal que al ser conectado un conectador al cable 5,
los contactos del conectador se ponen también a nasa por
conexidn a la bancada 4 del aparato. |

Después de’ 1a conex1on del prlmer conectador al'

trozo cortado de cable 5, se acopla ‘el primer conectador

K
)
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|-con un conectador de prueba 9 que forma parte del puesto

"de pruebas 3, estableciendo el conectador de prueba 9 co
nexiones individuales desde cada uno de los contactos del
primer conectador é una parte de presentacién 10 del pues
to de pruebas 3, por medio de un cable ‘1l.

El trozo cortado de cable 5 es entonces movido
a traves del puesto de conex1on 2 hasta que el extremo
trasero del mismo queda colocado para conealon de unxue~

' TN

gundo conectador al mismo. 7
El segundo conectador es luego conectado al *tro

i 4 n

zZ0 cortado-de cable 5 como se ha descrito en lo que éﬁ%é~

cede para el primer conectador, durante cuya operacidn el

1 -
~aaa

puestos a masa los contactos del sesundo conectador en el

puesto de conexién 2, la continuidad correcta de cada una

de las conexiones de los contactos del primer conectador,

a través de los conductqres del trozo cortado de cable 5,

y a través de lo% contactos del segundo conectador, es pro
bada por el puésto de pruebas } que da una presentacidén vi
sual del resultado de la prueba,

El colector ﬁrobado asi fabricado puede entonces
ser aceptado para uso o ser rechazado, como resulte apro-
piado, . ' : l

Haciendo ahora referencia a la fipura 2, la pren
sa aqui mostrada es de disefio conocido, y es para acciona
miento hidrdulico o neumitico., La prensa tiene un pistén
movible 12 que soporta un cabezal 13 dispuesto para opri-

mir al cable 5 sobfe,los contactos de un conectador (no

mostrado) recibido en un portaconectadores 14 que es movi

ble a lo largo de una pista 15 (véase también la figura 1)

e
]
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_para colocacidn del conectador debajo del pistéﬁ 12 sepin
se requiera. | |

Haciendo ahora referencia a las figuras 3 y 4,
el aparato de prueﬁas incluye un cabezal 16 aplicable a
un portaconectadores 14 gue soporta ﬁn-conectador, por me
dio de brazos ganchudos 17. Al ser aplicado el cabezal 16
con un portador 14 qgue soporta un conectador con el cable
5 conectado a los contactos 18 del conectador, cuyos ébh-
tactos 18 estarén sobresaliendo a través del cable 5, los
contactos 19 del cabezal 16 se acoplarém con los cont&ctos
18, respectivamente, y los conectarén por medio del éable
11 (véase la figura 1) a la parte de presentacién 10 del
aparato de pruebas. Asi, al ser conectado el segundo conec
tador al otTo extremo del trozo cortado del czble 5,.15
prueba requerida se éfectuaré como se ha descrito en lo
que éntecede. |

En las figuras 54 a SF se ilustra la operacidn
de fabricacién an?eriormente descrita.

Ta figura 54 muestra‘una vista en ﬁ;anta del apa
rato de la figura 1, con uh colector fabricado 100 listo
para retirada desde el aparato.

Ia figura 5B muestra dos portaconectadores 14,
mientras que la figura 5Q muestra un trozo cortado y pro-
bado de cable 5 colocado bara conexibén a conectadores so=-
portados por los portadores 1@.

El portador delantero se sitla entonces en el
puesfo de conexidn 2 como se muestra en la figura 5D, ¥
el primer conectador se conecta al cabléVB. N

'i.Sé‘apoéla lﬁegé"ei'pfimér,cdnéctador,co#'el ca-

bezal 16 del pueéto'de pruebas 3 y se mueve el cable 5.




ke ey e g 31

P-68.158

10

15

20

251

30

- 15038

Toja n.‘un?

|_para situar el portaconectadores trasero 14 en el puesto

de conexibén 2 como se muestra en la figura SE,

Se conecta entonces el segundo conectador al ca

| ble 5 con prueba simulténea del colector asi fabricado,

como se ha descrito en lo que antecede, ¥y se mueven des-
pués los portadores para permitir la retirada del colector

desde el eparato, como se muestra en la figura 5F,

-
PR

P

Si se requlere, el puesto de conexibn 2 pue@gu
utilizarse para aplicar cubiertas a los conectadores QET
colector, § asi la figura 5G muestra la aplicacidn dgzﬁha
cubierta a l segundo conectador, La figura 5H mueutra &a
apllcaclon de una cubierta al primer conectader, y la Zi-
gura 51 muestra_un colector asl completado 10C listo pdra
retlrada,desde el aparato. 31

Haciendo ahora referenc1a a las figuras 6, 7 ¥y
8, estas muestran otra prensa que puede utilizarse en lu-
gar de la prensa mostra@a en la figura 2,

| Esta prensa se muestra tal como par: accionamien
to manual, ¥ oéera para empujar un conectador 200 hacia
abajo sobre el cable 5 en lugaf de empujar el cable sobre
el conectador como 1o hace la prensa de la figura 2. El
cable 5 se sitfla en una placa estriada 20 que ayuda a ali
near los conductores del cable 5 con los contactos del co
nectador 200. |

Como se nmuestra en ;as figuras ‘7 y 8, en la tra

yectoria de movimiento del conectador 200 estd situado un

émbolo 21 que esti cargado a esta posicién por un muelle

de compresidn 22. El,émbolo 21 soporta un brazo 25 que,

rcﬁando éiréﬁbolo'es mdvidb'cﬁnﬁfa la accidn del m@elle'aa

por un conectadof 200, opera-un interruptor 24 para efec-

.
1
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| tuar con ello el funcionamiento del aparato de pruebas en
el puesto 3, segin se reguiera..

, :
Haciendo ahora referencia a las figuras § y 10,

éstas muestran un cabezal de pruebas 25 que puede ubtilizar

-

se en lugar del cabezal mostrado en las figuras 3 y 4, ¥y
.que se utilizaria cuando se estuviera utilizando la pren-
sa de las figuras 6 a 8.

Un coneéfador 200 que sale de la prensa deiiég
figuras 6 a 8 tiene sus contactos mirando hacia abajd,'y'
asi el cabézgi de pruebés 25 est& provisto de una plﬁ:ali
dad de cont;;tos 26 cargados por muelle, gque miran hacis

'érriba,.disﬁuestos para acoplarse con los coatactos 18 del
conectador 200, signdo concctados los contactos 26 a lLa
parte de presenfacién del puesto de pruebas 3 por medio del
cable 1ll. Se montan los contactos 26 en un bloque.de:meﬂg
rial aislante 27 soéortado por una base 28, y se mantiesne

‘el conectadbr 200 contra el bloque 27 por una abrazadera

29 que esti:-conectada de manera srticulada en un extremo

30 a la base 28 y que estd enganchada de manera liberable
a la base 28 en el otro extremo 31. La abrazadera 29 so-

porta .una placa 32 que, como se muestra en la figura 10,
se. aplica al cable 5 y lo dobla alrededor de una esquina
redondeada de la base 28 para proporcionar con ello alivio

de esfuerzos a las conexiones entre el cable 5 y los con-

tactos 18 del conectador 200.
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RETIVINDICACICHLS
’ Los puntos de invencidn propia nueva que se
/ b

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Taten—
te de Invencién en Espaﬁa, por V&IKTd afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes.

8
o 12,- Un método de fabricar un colector elecvrlco,

| que comprende un cable de miltiples conductores que tiene

al menos dos conectadores eléctricos de multiples contac-
tos conectados a él; comprendiendo el método las operécié;
nes de conectar sucesivamente dos conectadores eléctric§§
de mlltiples contactos a un cable de nmiltiples conducteres
con los contactos de los conectadores conectados a conduc-
tores individuales del cable, caracterizado por las opera-
ciones de acoplar el primer conectador conectado con medios
de prueba para establecer con gllo conexiones eléctriéas
entre los contactos del conectador ¥y los medios dé_prueba,
y al conectarrel segundo conectador al cable piobar simul-
téneamente las conexiones eléctricas asi establec1d as des-
de los medlos de prueba a través del primer conectador co-
nectado, el cable y el segundo conectador conectado,

22,- Un método sepin la reivindicacidn 1%, carac-
terizado por la oﬁeracién de probar el cable para alinea-
cién correcta de los conductores antes de la conexién del
prime; conectador con el mismo.

32.- Un método segfn la reivindicacién 22, carac-

terlza‘o porque se prueba el cable para allnea01on correc—

.ta Je los conductores anllcando los’ conductores a contactos

1nd1v1duales a traves de una funda de alslanlento del cable

2
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|y por la operacién de cor*ar la po*cién de] ceble daﬁada due
rante tal prueba desde el resco del ﬂable.,

' ' 48,~ “UN METODO PARA FABRICAR UN COLECTOR
ELECTRICO", -

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
‘ra los.fines que se han especificado, -

i ' Esta Memoria consta de diez hojas escritas a

miquina por una sola cara.
MADRIDY g, M 157

P.A,
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