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Esta invencién se refiere a los recipientes porté-
tiles para agua. '

La presente invencidn consiste en un reoipiente pa
ra agua que incluye dos paredes 1aterale§ espacladas y opues

ta8 que estén conectadas entre si a lo largo de sus perife-

yias correspondientes por medio de paredes laterales con el

fin de formar un espaclio para el almacenamiento del agua, -

comprendiendo une de ambas paredes espaciadas y opuestas en

- tes citadas un primer panel exterior de material transparen

te o transldcido espaciado de un segundo panel interior de
materisl que tiene un mayor coefieciente de conduceién térmi
oa gue cualguler otra parte de dicho recipiente; por lo que
el calor radiante emitido por el sol y que cae sobre dicho
primer panel atraviesa dicho primer panel y cae sobre dicho

- gegundo panel gue es :as:i calentado y que transmite su oalor
- al sgua almacensda en dicho recipients.

En une primera realizacidn, el segundo panel es en

‘terizo con le otra de las paredes espaciadas opuestss y con

dichas paredes laterales. En tal caso, el margen de dicho -

‘primer panel puede unirse por medio de un adhesivo apropiaf
- 4o y el gegundo panel puecde ser separado del primer panel -

haciéndolo escotado. Alternativamente, la periferia de Qi
cho primer penel puede ser soportada por una junta amuler -
de materisl elagtémero que se acomoda en una ranurs cohtif-
nug que emmarca & dicha cavidad. En dicha primera reeliZge-
cién, la otra de smbas paredes espaciedas y opuestas antes

mencionadas esi como las paredes laterales y el citado sew
gundo panel pueden gexr fabricados todos del mismo material

¥ la superficie exterior del aegundo panel puede ser reves-

“tida con un material de recubrimiento que mejore las propie
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dades absorbentes del calor de dioho materiaml; el enlace del
recubrimiento con dicha superficie exterior no deberia ser -
tal que fuese destruidc 0 se viese afectado de manera desfa-
vorable por el calor desarrollado en el segundo panel.,

En una variante de realizacién; el recipiente puede
ser formado de tal modo que una junta anular fabricada en un
material elastémero se acomode en una ranura continua que en
marca una abertura de la primera de dichas paredes espaciadas
y opuentas, siendo usada dicha Junta para.el soporte y la co
nexién sellada del primer y segundo panel, siendo dicho se—
gundo penel de metal. Dicha chapa metdlice puede estar provig
ta de aletas disipadoras del calor que se extienden a partir
de su cara interior dentro del espacio cerrado. El metal pre
ferido podrfa ser el cobre pero el aluminio es més barato y
tendrd probablemente el coeficiente requeride de conductivi-
dad térmica, . _A
En una forma de realizacidén preferida del recipien
te para ague de acuerdo con la presente invencién, dicho re-
cipiente comprende tres componentes principales de los que =
dos tienen forma de cajas abiertas por su parte superior que
se colocan as{ una dentro de la oira y se conedtan entre si
cuando estédn asi encajadas con vistas a definir un espacio -
cerrado y estanoo a los fluidos; la pared de fondo de una de
dichas oajag ablertas por su parte superior estd eéootada -
dentro de dicho espacio cerrado; el tercer componente es di-
cho primer panel exterior y se fija con la primera de dichas
cajas abiertas por su parte superior con el fin de definir -
un espacio vacio entre la superfioie exterior de la poreién
escotada de dicha primera csja abierta por su parte superior
¥ la superficie interior de diche primex panel exterioz;;. COm
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no deaarrollo adiéional-; dichos tres componentes principales
pueden ser incorporados en un bastidor de soporte que sopor-
ta adicionslmente a un panel posterior; la superficie inte--
L rior del panel posterior y las superficies interiores del =
5. bastidor de aopo_rté se enouentran todss espaciadas de les eu
B perficies opuestas de la otra caja cité,da ablerta por su par
te superior y dicho espacio es llenado de un materisel termo

aislante, ' ,
Ia presente invencidn serd descrita ahora més parti

10« qulamepte eon_-re:t’é:;éncia a los dibujos que se acompaiia, en
los ques 4 _ .

la Pigura 1 uustra; en alzado de costado, una 6B~
1izaoién de un recipiente para agua de acuerdo .con la presen
te invencifns _

154 © las figuras 2 y 3 ilustran esquemAticamente dos for
mep diferentes en seccién transversal; siendo la lfnea de la
seccién normal al plano del papel de la figura 1;

la figura 4 ilustra esquemfticemente dos modos dife
rentes de soporte y conexién sellada de un panel de material

20. traneparente o translfcido en/o con una pé.red de recipiente -
para aguaj ,

:!.a figura 5 ﬂ.natra; en perspectiva y parcialmente -
recortada, otra forma de realizacién de un recipiente para -
agua de acuerdo con la presente invencidnj

25, le figura 6 ilustra una seccién tomada & través del
recipiente de la figura 5 y muestra el modo de construccidén -
del mismo} ‘

la figura 7 es una vista, similar a la de la figura

5, de otro reo;lp:!.entapara agua de acuerdo con la presente in
30: venciéns y
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la figura 8 ilustra una seccién tomada & través del
recipiente de la figura 7 y muestra el modo de construccién
del mismo, _

Haclendo ahora referencia & los dibujos, se ilustra
en ellos un recip:l.en;e pare agus 10 que incluye paredes espa
ciadas y opuestas 11, 12 que estén consctadas entre si a lo
largo de sus correspondientes periferias por dichas paredes
135 145 15, 16 con el fin de formar un espacio para el alma~
cenamiento del agua, comprendiendo la pared 11 un primer pa~-
nel exterior 17 fabricado en un material transparente o trang

ldcido y un segundo panel interior 18 fabricado en un matee

rial que tiene un coeficiente mayor de cqndu.coién térmica que
cualquiexr otra parte de dicho recipiente, estando los dos pa
neles 17 y 18 espaciados uno de otro; por 1o que el calor ra
diante emitido por el sol y que ctie sobre dicho panel 17
atraviosa dicho primer panel y se convierte asi en ocalor sen
sible que es transmitido al agua por dicho segundo pansl 18.

El primer panel 17 seréd fabricado preferihlemanfo -
en un material de clorurc de polivinilo transparen'he;_ eatabl
1izado & los rayos ultra-violeta pero puede fabricarse en -
Perspex. Segin una forma de realimidn; el panel 17 se umon~
ta en una junta anular 20 (fabricada por ijemplo en un mate-
rial elastémero) que se acomoda ymialmeﬁte dentro de ung -
ranure continua 19 que emmarca uns cavidad 21, siendo moldea
do de forma apropiasda el materisl del recipiente para egul
con el fin de formar dicha ranura 19 y la cavided 21 de mang
ra enteriza ocon el resto del cuerpd dol recipiente. En otra
forma de realizacifin, el paunel 17 se monta de menera més sip
Fle en una porcidn escotada 22 y se conecta de una menera me
lleda en 23 con el ouerpo del recipient'e;;gjg;.
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En las realizaciones ilusiradas en las figuras 1'a
4, las superficies de los paneles 18 mon planas (es decir;
no nervuradss) mientras que, en las realizaciones ilustradas

en las figuras 5 a 8, diochas superficies estén nervuradas o

son inorementades de otro modo en su extensién para mejorar

‘su capacidad de intercambio térmico, En las figuras 5 y 6, =

se verd que el panel 18 tiene ranuras poco profundes y dige-

puestas longltudinal y transversalmente pare mejorar la -

transferencia térmica. En las figuras 7 y 8, se verd que el
panel 18 tiene porcidnea paralelas 25 cada una de las cuales

- congiste en elementos acolados teniendo oada elemento cuatro

oeras triangulares unidas entre s{ para semejaerse & cuatro -
de las superficies de una pirdmide recta; las porciones 25 -
estédn separadas una de otra por porciones entrantes 26 que,
en el lado de contacto con el agua del panel 18, constituyen
aletas de intercambio térmico que se proyectan dentro del =
agua. |

' En otra forma de realizacién alternativa que no se
ha ilustredo, el panel 18 se fabrica en metal, siendo sopor-
tado el panel metdlico de una manera similar a la mostrada -
para el panel 17 en 18 figura 2. En esta otra variante de -
realizacién, ambos paneles 17 y 18 serén soportados de un mg
do similar en ;]untas' ¥y ranuras de forms apropiada, quedando
un espacio entre ellos y siendo el panel 18 el interior. As{
pués, si hubiera que quitar ambos paneles 17, 18, se tendria
un acceso ininterrumpido &l interior del recipiente..

Las medidas de la formas de realizacién ilustrada a
titulo de ejemplo en las figuras 1 a 4, son 482,59 mm. por -
355,59 mm. por 127 mm., las de la forma de realizacién ilus-
trada a t{tulo de ejemplo en las figuras'5 y 6 son 457,19 mm.
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por 406,39 mm. por 92;073 mn, y las de la forma de realiza
cién ilustrada a t:{_tulo de ejemplo en las figuras 7 y 8 son
914,38 mm. por 914,38 mm. por 133,35 mm.

En una forma de realizaoidn del recipienie para -
agus de aouerdo con la invsnoién; diocho recipiente seréd pro-
visto de un asa de transporte 27 y una boguilla perforada 28
que puede cerrarse por medio de un tapén fécilmente retira..
ble 29 y que permite llenar y vacisr el recipiente (véase -~
las figuras t & 5). En una forma de realizacién alternativa,
el reoipiente para agua podria consistir en un depfsito mu--
cho mayor pero sin embargo ;dcilmonte po;tﬁtil (véase la Ti-
gura 6) que podria colgarse, por ejemplo, en una pared de -
pledra seca en ol campo 0 en la pared de una caaa; teniendo
dicho depdsito no solamente un dispositivo de llensdo 30 y -
medios de clerre para el mismo (no 1lustrado) en su borde su
perior o en la proximidad del mismo, sino también un disposi
tivo de vaciado 31 y medios de cierre para el mismo (no ilug
trados) en el borde inferior del mismo 0 en su proximided. -
ElL dispositivo de vaciado 31 podria ser conectado oon un tro
zo de manguera o con onalquier otra forma no pemnehfé de -
tuber{s, en asociacién con alguna forma de grifo, EL disposi
tive 31 es preferiblemente la porcidn més‘ﬁaja y en saliente
de un tubo 32 que se extiende hacia arriba dentro del reciw
piente 10 con el fin de poder retirar la fraccidén més calien
4o del sgus en cuslquier momento. EL diépositivo de 1llenado
30 serd asooiado preferiblemente con alguna clase de vélvula
para impedir el 1lenado en' exoeso, y serd previsto un tubo -
de rebose. | .

Con referencia a la figura 6, se verd que el reci—-
riente se fabrica convenientemente en tres componentes prine
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oipales (ignorando el asa 27.y la boquilla 28). Un primer -
componente 50 que tiene la formz de una caja ablerta por su
parte superior, un segundo componente 5% que tiene también -
| la forma de una caja abierta por su parte superior y un com
‘5. ponente plano de chapa 52 estén unidos entre sf sobre sus -
reapactivas supefticiea mituamente en contacto o porciones
superfioiales, por ejemplo mediante adhesivos hidréfugos -
que no ~eat_én sujetos al deteriorc bajo 10s efectos del ca~-
lor. Ie forma en seccidn transversal del componente 51 pro-
10, porcions no solamente el espacio vacfo esencial 53 ouando -
se ha fijado el componente 52 con el componente 51 sino tam
bién las pequefias aletas de intercambio térmico 54 (si se -
desea) y el emplazamiento correcto del componente 5% dentro
del componente 50 graoias a las respectivas alturas o longi
15, tudes de los lados 55; 56«

Con referencia a la figura 8, se verd gque el reci-
piente es fabricado conyenigntemente a partir de cua.m com
ponentes principales 60, 61, 62 y 63 y las paredes 13, 14,
15, 16. E1L componente 60 tiene forma de oaja ablerta por su

20,. parte superior, el componente 61 tiene una forma especial -
para proporeionar un ﬁ:ea superficial egrandada para fines -
de intercambio térmico, teniendo dichos componentes so; 61;
pestefias que se fijan entre g8 de una manera estanoa al agus.
Los componentes 62, 63 son ambos chapaa; sirviendo el compo

25.- nente 63 de placa posterior y estando espaciado del componen
te 60 con el fin de proporcionar un espaclo dentro del ouel
se aleja un material termo-aislante 64; gue es también por-
tado alrededor de los lados del componente 60 como se ha -
ilustrado. Las paredes 14, 15, 16 serdn preferiblemente per

30, files extrusionados de cloruro de polivinilo mientras que -
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la pared 13 constituye una tapa retirable; dicha tapa preci-
ga ser retirable y es necesario prever una abertura de 8006~
80, ouya posicién es indicada generalmerite por la flechas y -
el nfmero de referencia 65; en ¢l componente 60 con el fin -
de facilitar la roxiaraoﬁn; el ajuste o similar de la vdlvu~
la (por ejemplo, una vélvula del tipo de flotador de bola) -
que corta la alimentacién de agua del recipiente,

En la forma de realizaciln del recipiente para agua
en 1la que el material a partir del owal se fabrica la super-
ficie exterior del panel 18 del recipiente estd revestido; -
he comprobado que un recubrimiento muy delgado de NEXTEL re-
sulta muy adecusdo, NEXTEL (marca registrada) es comerciali-
zado por la Decorative Products Divisién de 3 M Reino Unido
y es usado por la compafifa para identificar a su ocalidad de
lo que es desorito como una pintura rgﬂ.ec*yante 0 esmalte de
secado al aire, He usado NEXTEL negro, 101-C 10 y 1o he apli
cado por medio de un dispositivo pnlvefizador apropiado a la
superficie exterior de una pared de un recipiente para agua
fabricado en un politeno de alta densidad con el £in de for-

' mar dicho segundo panel en dicha primera realizacién. No obs

tante, he desocubierto que el panel 18 que se ha ilustrado -
por ejemplo en la figura 5 ¥ que se fabrica en poliestireno
negro, resistente al impacto, hidrbfugo y estabilizado a los -
rayos ultra-violete ha dado tembiln excelentes resultados y
es nfe barato que el material revestido desorito anteriormen
te en este pirrafo,

La anchura del espacio esenoial entre la superficie
interior del primer ranel 17 y la superficie exterior del se
gundo panel 18 de cualquiera de las reéalizaciones descritas
anterlormente no es oriitioa; pero he somprobado que un espa
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cio de 15,875 mm. de ancho da buenos resultados. La anchura -
del espacio podris ser inorementada, evidentemente, hasta un

anoho de aproximadsmente 38,1 mm.
‘ - 0 T A

Ia Pa'tenta de Invencién que se solicita por veinte -

_aﬁos, pars Espafia, de aouerdo con la vigente I.egislaci6n, de-

berd vecaer sobre;"RECIPIENTE PORTATIL PARA AGUA", oon priori
dad de la Demanda de Patente en Inglaterra nffmero 7533/77 de
fechs. 23 de Febrero de 1977, segin las oaracteristicas esen—
ciaies de lasg 9iguj;en'{:ea'=
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REIVINDICACIONES
1+= Recipiente portatil para agus que incluye Gos -
paredes espaciadas y opuestas que estén conectadas entre si

a lo largo de sus periferias oomespondientes por paredes la
terales con el fin de formar un espacio para el almacenamien
to del agua, comprendiendo una dé ambas paredes espaciadas y
opu’estaa antes citadas un primer panel exterior de material
transparente o translfcido espaciado de un segundo panel in-
terior de material que tiene un mayor coeficlente de oondz_xo-
cibn térmica que cualguier otra parte de dicho recipiente, -
por 1o que el calor radiante emitido por el sol y que cae 80
bre dicho primer panel atraviesa dicho primexr panel y cae 80
bre dicho segundo panel que es asi{ calentado y que transmite
su calor al agus almacenade en dicho recipiente.

‘24~ Recipiente portatil para agua segfin 1a reivindi
oacién 1, en ol que el segundo panel es ente;'izo oon la-‘otra
de las paredes espaciadas opuestas y con dichas paredes late
vales. _ . |
3+~ Recipiente portatil para ague segin la reivindi
oacién 2, en el que el margen de dicho primer panel esid unl
do por medio de un adhesivo apropiado y/o un oompﬁesto de B
llado y el segundo panel estd espacimdo del primer panel ha~
ciéndolo escotado. ‘

4.~ Recipiente portatil para agua segin-la reivindi
oacidn 2, en el que la periferia de dicho primer panel estd
soportada por una Jjunta anular de materisl elastbmero que se
acomoda en una ranura continua que enmarca a dioba cav:!.dad.n

5.~ Recipiente portatil para agua segﬁn ung cualquie 7
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que la otra de
dichas dos paredes espaciades opuestas y las paredes latera-
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les y dicho segundo panel se fabrican todos en el mismo ma-
terial y en el que la ewperficie exterior del segundo panel

se recubre con un material:de revestimi‘ento‘que_pemiti:ﬁ;-
mejorar las propiedades absorbentes del calor de dicho mate

6o Reoipiente portatil para agua seglin la reivine

: diqacﬁ,n Ty ren el que el recipiente es formado de tal modo
que wne o mfs juntas -anulares de material elastdmero se 200

‘modan en una o varias ranuras coniinuas que enmarcan ung -

aberttn'a en 1a primera de ambas paredes espaciadas y opues-
tas, siendo usada dicha ;]unta 0 Juntes para el soporte y la
conexidn sellada del primer y segundo pansles, siendo el sg

- gundo panel de metal.:

y Recipiente portatil para agua segxin une cual....
quiera de las reivindicaciones precedentes, en €1 que se ha
prévisto un dispesitivo por medio del oual se puede extraer
o retirar agua caliente de dicho recipiente.

B.« Recipiente portatil para agua segin la reivin-
dicaci&n 15 en el que dicho recipiente comprende tres compo
nentes principales de loz que dos presentan la forma de o
Jas abiertas por sw parte éuperior que se colocan una dentro
de 1a otre y estén conectadas entre si de tal modo que ouan
do estén encajadas deﬁ.nan un espacio ocerrado y estanco a-
los fluldos; asrbando‘eacotada 1a pared de fondo de una de -
dichies czjas ablertas por su parte supsrior dentro de dicho
espacio cerrado; siendo el tercer componente dicho primer -
panel exterior y estando unido con la primera de dichas ca-
‘Jas abiertas por su parte superior con el fin.de definir un

‘espacio vadio entre.la superficie exterior de la porciln eg

cotada de 'dioha'cajéi ab;ma por su parte superior y la su-
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perficle in‘@:erior de dicho primer panel extexrior.

9.~ Recipiente portatil para agua segin la reivindi
cacién 8, en el que dichos tres componentes principales son
incorporados en un bastidor de soporte que soporia adicional
mente & un panel posterior; lea superficle interior del panel
posterior ¥ -las superficies interiores del bastidor de sopor
te estédn todas espaciadas de las superficles opuestas de la
otra caja abierta por su parte superior y dlcho éapacio 68 w
llenado con un material termo-aislante.

104="RECIPIENTE PORTATIL PARA AGUA%

Seglin queda suétancialmente deécri‘bo en la pra.....

sente memoria que consta de doce hojas esoritas & méquina;_ ...
por una sola cara, y acompafiada de dibujos.

Medrids9 3 FEp, 1078
D,, LESLIE FREDERICK IRVING
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