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Bata invención se re fie re  a loa recipientes portá­

t i le s  para agua.

La presente invención consiste en un recipiente pa 

ra  agua que incluye dos paredes la te ra le s  espaciadas y opues 

5 , tas que están conectadas entre s i  a lo  largo de sus p erife­

r ia s  correspondientes por medio de paredes la te ra le s  con e l 

f in  de formar un espacio para e l almacenamiento del agua, -  

comprendiendo una de ambas paredes espaciadas y opuestas an 

tes citadas un primer panel exterior de m aterial transparen 

10 , te  o transldcido espaciado de un segundo panel in te rio r de 

m aterial que tiene un mayor coeficien te de conducción tèrmi 

ca que cualquier o tra parte de dicho recip ien te , por lo  que 

e l calor radiante emitido por e l so l y que cae sobre dicho 

primer panel a trav iesa  dicho primer panel y  cae sobre dicho 

15.  segundo panel que es a s i calentado y  que transmite su calor 

s i  agua almacenada en dicho recip ien te.

En una primera realización , a l segundo panel es en 

terizo  con la  otra de la s  paredes espaciadas opuestas y  con 

dichas paredes la te ra le s . En t a l  caso, e l margen de dicho -  

20. primer panel puede unirse por medio de un adhesivo apropia­

do y  e l segundo panel puede se r separado del primer panel -  

haciéndolo escotado. Alternativam ente, la  p e rife ria  de di­

cho primer panel puede se r soportada por una junta anular -  

de m aterial elastòmero que se acomoda en una ranura conti— 

25. nua que enmarca a dicha cavidad. En dicha primera rea liza ­

ción , l a  o tra  de ambas paredes espaciadas y  opuestas antes 

mencionadas a s i como la s  paredes la te ra le s  y e l citado se­

gundo panel pueden se r  fabricados todos del mismo m aterial 

y l a  su p erfic ie  exterio r del segundo panel puede se r reves- 

30* tid a  con un m aterial de recubrimiento que mejore la s  propie
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dades absorbentes del calor de dioho m aterial; e l enlace del 

recubrimiento con dicha su p erfic ie  exterio r no debería se r  -  

ta l que fuese destruido o se v iese  afectado de manera desfa­

vorable por e l calor desarrollado en e l segundo panel*

$ . En una variante de rea lizació n , e l recipiente puede

se r formado de t a l modo que una junta anular fabricada en un 

m aterial elastòmero se acomode en una ranura continua que en 

marca una abertura de la  primera de dichas paredes espaciadas 

y opuestas, siendo usada dicha junta para e l soporte y la  co 

10 . nexión se llad a del primer y segundo panel, siendo dicho se­

gundo panel de m etal. Dicha chapa m etálica puede estar provis 

ta  de a le tas disipadoras del calor que se extienden a p a rtir  

de su cara in terio r dentro del espacio cerrado. El metal pre 

ferido  podría se r e l cobre pero e l aluminio es más barato y 

1 $ . tendrá probablemente e l coeficien te requerido de conductivi­

dad térm ica.

En una forma de realización  preferid a del recipien­

te  para agua de acuerdo con la  presente invención, dicho re­

cipiente comprende tre s componentes prin cipales de lo s  que -  

20. dos tienen forma de cajas ab iertas por su parte superior que 

se oolocan a s i una dentro de la  otra y  se conectan entre a i 

cuando están a s i encajadas con v is ta s  a d e fin ir  un espacio -  

cerrado y  estanoo a lo s  flu id o s; l a  pared de fondo de una de 

dichas cajas ab iertas por su parte superior está escotada -  

25+ dentro de dioho espacio cerrado; e l te rcer componente es di­

cho primer panel exterio r y se f i j a  con la  primera de dichas 

oajas ab iertas por su parte superior con el f in  de d e fin ir -  

un espacio vacio entre la  su p erfic ie  exterio r de la  porción 

escotada de dicha primera ca ja  ab ierta  por su parte superior 

30.  y  l a  su p erfic ie  in te rio r de dicho primer panel exterio r. Ce-
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mo desarro llo  ad icio n al, dichos tre s  componentes principales 

pueden se r  incorporados en un bastidor de soporte que sopor­

ta  adicionalmente a un panel p osterio r; l a  su p erfic ie  in te­

r io r  del panel posterior y la s  su p erfic ies in terio res del -  

5# bastidor de soporte se  encuentran todas espaciadas de la s  su 

p o rfíe le s  opuestas de la  otra caja citada ab ierta  por su par 

te  superior y dicho espacio es llenado de un m aterial termo- 

aislan te*

La presente invenoión será d escrita  ahora más p artí 

10* calarmente con referen cia a  lo s  dibujos que se  aoompaHa, en 

lo a  que:

La fig u ra  1 i lu s tr a , en alzado de costado, una rea­

liz ac ió n  de un recip ien te para agua de acuerdo con la  presen 

te  invención;

15.  la s  figu ras 2 y  3 ilu stran  esquemáticamente dos fo r

mas d iferen tes en sección tran sversa l, siendo la  lin e a  de la  

sección normal a l plano del papel de la  fig u ra  1;

l a  fig u ra  4  ilu s tra  esquemáticamente dea modos d ife  

rentes de soporte y  conexión se llad a  de un panel de m aterial 

20.  transparente o translúcido en/o con una pared de recip ien te — 

para agua;

l a  fig u ra  5 i lu s tr a , en perspectiva y  parcialmente -  

recortada, o tra  forma de realización  de un recipiente para -  

agua de acuerdo con la  presente invención;

2 5 . l a  fig u ra  6 ilu s tra  una sección tomada a  través del

recip ien te  de la  fig u ra  5 y  muestra e l modo de construcción -  

del mismo ;

l a  fig u ra  7 es una v is ta , sim ilar a  la  de la  figu ra  

5,  de otro recip ien te para agua de acuerdo con la  presente in  

30. vención; y



la  figu ra  8 Ilu stra  una sección tomada a  través del 

recipiente de la  figu ra  7 y muestra e l modo de construcción 

del mismo*

Haciendo ahora referen cia a lo s  dibujos* se ilu s tra  

5., en e llo s  un recipiente para agua 10 que incluye paredes aspa 

oiadas y  opuestas 1 1 ,  12  que están conectadas entre s i  a lo  

largo  de sus correspondientes p e rife ria s  por dichas paredes 

13# 14* 1,5# 16 con e l fin  de formar un espacio para e l alma­

cenamiento del agua# comprendiendo la  pared 1 1  un primer pa­

lo* nel exterio r 17 fabrioado en un m aterial transparente o trans 

líc id o  y un segundo panel in te rio r 18  fabricado en un mate­

r ia l  que tiene un coeficien te mayor de conducción térmioa que 

cualquier o tra parte de dicho recipiente# estando lo s  dos pa 

nales 17 y  18 espaciados uno de otro# por lo  que e l calo r ra  

15* diante emitido por e l so l y  que cae sobre dicho panel 17  -

atrav iesa  dicho primer panel y se convierte a s i en ca lo r sen 

s lb le  que es transmitido a l agua por dicho segundo panel 18* 

E l primer panel 17 será fabricado preferiblem ente -  

en un m aterial de cloruro de p o liv in ilo  transparente, esta i^  

20*. lizado a lo s  rayos u ltra -v io le ta  pero puede fab ricarse  en -  

Perspex. Segdn una forma de rea lizació n , e l panel 1?  se mon­

ta  en una junta anular 20 (fabricada por ejemplo en un mate­

r ia l  elastómero) que se acomoda parcialmente dentro de una -  

ranura oontinua 19 qne enmarca una cavidad 2 1 , siendo moldea 

25* do de forma apropiada e l m aterial del recip ien te para agua — 

con e l f in  de formar dicha ranura 19 y  la  cavidad 21 de mane 

ra  enteriza con e l reato del cuerpo del recip ien te. En otra 

forma de realización , e l panel 17 se  monta de manera más a ig  

%le en una porción escotada 22 y se conecta de una manera se 

30* H ada en 23 con e l ouerpo del recip ien te^

4 +
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En la s  realizaciones ilu strad as en la s  figu ras 1 a 

4, la s  su p erfic ies de lo s paneles 18 son planas (es d ec ir, 

no nervuradas) mientras que, en la s  realizacion es ilu strad as 

en la s  figu ras .5 a 8, dichas su p erfic ies están nervuradas o 

5* son incrementadas de otro modo en su extensión para mejorar 

su capacidad de intercambio térm ico. En la s  figu ras 5 y  6, -  

se verá que e l panel 18 tiene ranuras poco profundas y d is­

puestas longitudinal y  transversalmente para mejorar l a  -  

transferencia térm ica. En la s  figu ras 7 y  8, se  verá que e l 

10 . panel 18 tiene porciones p aralelas 25 cada una de la s  cuales 

consiste en elementos acolados teniendo oada elemento cuatro 

caras trian gu lares unidas entre s i  para semejarse a cuatro -  

de la s  su p erfic ies de una pirámide recta ; la s  porciones 25 -  

están separadas una de o tra  por porciones entrantes 26 que, 

15* en e l lado de contacto con e l agua del panel 18, constituyen 

a le tas de intercambio térmico que se proyectan dentro del -  

agua*

En otra forma de realización  a ltern ativa  que no' se 

ha ilu strad o , d  panel 18 se fab rica  en m etal, siendo sopor- 

20. tado e l panel metálico de una manera sim ilar a la  mostrada -  

para e l panel 17 en l a  figu ra  2 .  En esta otra variante de -  

rea lizac ió n , ambos paneles 17  y  18 serán soportados de un mo 

do sim ilar en juntas y  ranuras de forma apropiada, quedando 

un espacio entre e llo s  y  siendo e l panel 18 e l in te rio r. A si 

25* pués, s i  hubiera que quitar ambos paneles 17 , 18, se tendría 

un acceso ininterrumpido a l in terio r del recip ien te.

la s  medidas de la  forma do realización  ilu strad a a 

titu lo  de ejemplo én la s  figu ras 1 a 4, son 482,59 mm. por -  

355,59 mm. por 127 mm., la s  de la  forma de realización  ilu s -  

30. trada a titu lo  de ejemplo en la s  figu ras 5 y  6 son 457,19  mm.



por 406,39 mm. por 92,073 mm. y  la s  de le  forma de re a liz a ­

ción ilu strad a  a titu lo  de ejemplo en la s  figu ras 7 y 3 son 

974,33 mm. por 914,38 mm. por 133,35 mm.

En una forma de realización  del recip ien te para 

5 . agua de acuerdo con la  invención, dicho recip ien te será pro­

v isto  de un asa de transporte 27 y  una boquilla perforada 28 

que puede cerrarse por medio de un tapón fácilm ente r e t i r a -  

b le  29 y que permite lle n a r y vac iar e l recip ien te (véase -  

la s  figu ras 1 a  5) .  En una forma de realización  a lte rn ativa , 

10+ e l reoipiente para agua podría c o n sistir  en un depósito mu­

cho mayor pero s in  embargo fácilm ente p o rtá til (véase la  f i ­

gura 6) que podría oolgarae, por ejemplo, en una pared de -  

piedra seca en e l campe o en la  pared de una casa, teniendo 

dicho depósito no solamente un d isp ositivo  de llenado 30 y  -  

15.  medios de c ie rre  para e l mismo (no ilu strad o) en su borde su 

perior o en la  proximidad del mismo, sino también un d isposi 

tiv o  de vaciado 31 y medios de c ierre  para e l mismo (no ilu s  

trados) en e l borde in fe rio r del mismo o en su proximidad. -  

E l d ispositivo  de vaciado 37 podría se r conectado con un t ic  

20, zo de manguera o con cualquier otra forma no permanente de -  

tu b ería, en asociación con alguna foima de g r ifo . E3, d isposi 

tivo  37 es preferiblemente la  porción más b aja y  en sa lien te  

de un tubo 32 que se extiende hacia a rrib a  dentro del re c i­

piente 70 con e l f in  de poder re t ira r  l a  fracción  más calieñ  

25.  te  del agua en cualquier momento. E l d isp ositivo  de llenado 

30 será asociado preferiblem ente con alguna c lase  de válvu la 

para impedir e l llenado en exceso, y  será  previsto  un tubo -  

de reboae.

Con referen cia a  la  fig u ra  6 , se  verá que e l re c i— 

30, piante se  fab rica  convenientemente en tre s  componentes p rin -

6 * .
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cip ales (ignorando e l asa 27 y  la  boquilla 28) .  Un primer -  

componente $0 qne tiene la  forma de una ca ja  ab ierta por su 

parte superior, un segundo componente 51 que tiene también 

la  forma de una ca ja  ab ierta por su parte superior y un com 

5 . ponente plano de chapa 52 están unidos entre s i  sobre sus -  

respectivas su p erfic ies mutuamente en contacto o porciones 

su p erfic ia lesy  por ejemplo mediante adhesivos hidrófugos -  

que no están su jetos a l deterioro bajo lo s  efectos del ca­

lo r . La forma en sección tran sversal del componente 51 pro- 

10 . porciona no solamente e l espacio vacio esencial 53 cuando -  

se  ha fijad o  e l componente 52 con e l componente 51 sino tam 

bián la s  pequeHas a le tas de interoambio térmico 54 ( s i se -  

desea) y  e l emplazamiento correcto del componente 51 dentro 

del componente 50 graoias a la s  respectivas altu ras o lon gi 

15t tudes de lo s  lados 55, 56.

Con referen cia  a la  fig u ra  8 , se verá que e l re c i­

piente es fabricado convenientemente a  p a rtir  de cuatro com 

ponentes prin cipales 60,  61,  62 y  63 y  la s  paredes 13,  14 ,

15,  16. E l componente 60 tiene forma de oaja ab ierta  por su 

20, parte superior, e l componente 61 tiene una forma especial -  

para proporcionar un área su p e rfic ia l agrandada para fin es 

de intercambio térm ico, teniendo dichos componentes 60,  61,  

pestañas que se f i ja n  entre s i  de una manera estanoa a l agua. 

Los componentes 62,  63 son ambos chapas, sirviendo e l comgo 

25 .  nante 63 de placa posterior y  estando espaciado del componen 

te  60 con a l f in  de proporcionar un espacio dentro del cual 

se a lo ja  un m aterial term o-aislante 64, que es también por­

tado alrededor de lo s  lados del componente 60 oomo se ha -  

ilu strad o . Las paredes 14,  15,  16 serán preferiblem ente par 

30. f i l e s  extrusionados de cloruro de p o liv in ilo  mientras que -
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la  pared 13  constituye una tapa re tira d le ; dicha tapa preci­

sa ser re tirah le  y  es necesario prever una abertura de acce­

so , cuya posición es indicada generalmente por la  Hecha y -  

e l número de referen cia 65, en e l componente 60 con e l f in  -  

5 . de fa c i l it a r  la  reparación, e l a ju ste  o sim ilar de la  válvu­

la  (por ejemplo, una válvu la del tipo de flotad or de bola) -  

que corta la  alimentación de agua del rec ip ien te .

En la  forma de realización  del recip ien te para agua 

en la  que a i m aterial a  p a rtir  del cual se fab rica  la  super- 

10 . f ió le  exterio r del panel 18 del recip ien te está revestid o , -  

he comprobado que un recubrimiento muy delgado de NEXTEL re­

su lta  muy adecuado. NEXTEL (marca registrada) es com erciali­

zado por la  Decorativa Products D ivisión de 3 M Reino Unido 

y  es usado por la  compañía para id e n tific a r  a su calidad de 

15. lo  que es descrito como una pintura re flectan te  o esmalte de 

secado a l a ire . He usado NEXTEL negro, 101-C 10 y  lo  he a p li 

cado por medio de un d ispositivo  pulverizador apropiado a la  

su p erficie  exterior de una pared de un recip ien te para agua 

fabricado en un politeno de a lta  densidad con e l f in  de fo r-  

20¿ mar dicho segundo panel en dicha primera rea lizació n . No obs 

tanto, he descubierto que e l panel 18 que se ha ilu strado  -  

por ejemplo en la  fig u ra  5 y que se fab rica  en po llestlren o  

negro, resisten te  a l impacto, hidrófugo y  estabilizado a lo s  

rayos u ltra -v io le ta  ha dado también excelentes resultados y 

25+ es más barato que e l m aterial revestido descrito anteriormen 

te  en este párrafo .

La anchura del espacio esencial entre l a  su p erfic ie  

in te rio r del primer panel 17 y  l a  su p erfic ie  exterio r del se 

gundo panel 18 de cualquiera de la s  realizacion es d escritas 

30. anteriormente no es c r ít ic a , pero he comprobado que un espa-



ció  de 15,875 mm. de anche da buenos resu ltados. La anchura -  

del espacio podría se r  incrementada, evidentemente, hasta un 

anoho de aproximadamente 38 ,1 mm#

. ' N O T A

5 . La Patente de Invención que se s o lic ita  por veinte -

años# pata Espada, de aouerdo con la  vigente Legislación , de­

berá recaer sobret "RECIPIENTE PORTATIL PARA AGUA", con p r io r i 

dad de la  Demanda de Patente en In g laterra  ndmero 7533/77 de 

fecha 23 de Febrero de 1977, seg&n la s  oaracteristicaa  asen—

.  9 *
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 Recipiente p o rtá til para agua que incluye dos -  

paredes espaciadas y opuestas que están conectadas entre s i  

a lo  largo de sus p e rife ria s  correspondientes por paredes la  

5 . tora les con e l f in  de formar un espacio para e l almacenamien 

to del agua, comprendiendo una de ambas paredes espaciadas y 

opuestas antes citadas un primer panel exterio r de m aterial 

transparente o translúcido espaciado de un segundo panel In ­

te rio r de m aterial que tiene un mayor coeficien te de conduo- 

10 . cidn térmica que cualquier otra parte de dicho recip ien te , -  

por lo  que e l calor radiante emitido por e l so l y  que cae so 

bre dicho primer panel atraviesa  dicho primer panel y  cae so 

bre dicho segundo panel que es a s i calentado y  que transm ite 

su calor a l agua almacenada en dicho recip ien te .

15. 2.— Recipiente p o rtá til para agua según la  re iv in d i

oacián 1 ,  en e l que e l segundo panel es enterizo con la  o tra 

de la s  paredes espaciadas opuestas y  con dichas paredes la te  

ra le s .

3.  -  Recipiente p o rta tü  para agua según la  re iv in d i 

20. oacián 2 , en e l que e l margen de dicho primer panel está  uni

do por medio de un adhesivo apropiado y/o un compuesto de se 

liad o  y e l segundo panel está espaciado del primer panel ha­

ciéndolo escotado.

4 .  -  Recipiente p o rtá til para agua según la  re iv in d i 

25. oacián 2 , en e l que la  p e rife ria  de dicho primer panel está

soportada por una junta anular de m aterial elastòmero que se 

acomoda en una ranura continua que enmarca a dioha cavidad^

5. -  Recipiente p o rtá til para agua según una cualquie 

ra  de la s  reivindicaciones precedentes, en e l que l a  otra de 

dichas dos paredes espaciadas opuestas y  la s  paredes la te ra -3 0 .



l i ­

le s  y  dicho segundo panel se fabrican todos en e l mismo ma­

t e r ia l y  en e l que l a  su p erficie  exterio r del segundo panel 

se  recubre con un m aterial, de revestim iento que perm itirá -  

mejorar la s  propiedades absorbentes del ca lo r de dicho mate 

5* ria l^

6*- Recipiente p o rtá til para agua segdn la  re iv in ­

dicación i )  en e l que e l recip ien te es formado de t a l modo 

que uña o más juntas anulares de m aterial elastòmero ae acó 

modan en una o varias ranuras continuas que enmarcan una -  

10* abertura en la  primera de ambas paredes espaciadas y opues­

tas* siendo usada dicha junta o juntas para e l soporte y  la  

conexión se llad a  del primer y segundo paneles, siendo e l se 

gundo panel de metal*-

7 . -  Recipiente p o rtá til para agua segdn una cual— 

15.  quiera de la s  reivindicaciones precedentes, en e l que se ha 

previsto  un d isp ositivo  por medio del cual se puede extraer 

o r e t ir a r  agua calien te de dicho recip ien te.

8<- Recipiente p o rtá til para agua segdn la  re iv in ­

dicación 1 ,  en e l que dicho recipiente comprende tre s compo, 

20* nentes prin cipales de lo s  que dos presentan la  forma de ca­

ja s  ab iertas por sur parte superior que se colocan una dentro 

ds l a  o tra  y  están conectadas entre s i  de t a l modo que cuan 

do están encajadas definan un espacio cerrado y  estanco a -  

lo s  flu id o s: estando escotada la  pared de fondo de una de -  

2 5 . dichas cajas ab iertas por su parte superior dentro de dicho 

espacio cerrado; siendo SI tercer componente dicho primer -  

panel exterio r y  estando unido con la  primera de dichas ca­

ja s  ab iertas por su parte superior con e l f in  de d e fin ir un 

espacio vacio entre la  su p erficie  exterio r de la  porción eg 

30* notada de dicha ca ja  ab ierta por su parte superior y la  su-
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p e rfic ie  in te rio r de dicho primer panel exterio r.

9. -  Recipiente p o rtá til para agua segdn la  re iv in d i 

cacidn 8, en e l que dichos tres componentes principales son 

incorporados en un bastidor de soporte que soporta adicional 

5 . mente a un panel posterio r; la  su p erfic ie  in te rio r del panel 

posterior y la s  su p erficies in terio res del bastidor de sopor 

te  están todas espaciadas de la s  su p erfic ies opuestas de la  

otra ca ja  ab ierta por su parte superior y dicho espaoio es -  

llenado con un m aterial term o-aislante.

10. 10.-"RECIPIENTE PORTATIL PARA AGUA"

Segdn queda sustancialmente descrito en la  pre­

sente memoria que consta de doce hojas escritas a máquina, *. 

por una so la  cara, y acompasada de d ibujos.

M adrid,2 3 FEB,l97S
D. LESLIE FREDERICK IRVING15* "
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