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MEMORIA DESCRIPTIVA _

La presente invencién sé refiere a un telar de gan-
chos con sendo dispositivo introductor de trama dispues-
t0 en cada lado del telar y que l}eva ung cinta de gan--

Se chos acclonada transversalmenée a la direccidn de 1# ban
da continua textil, y que se puede mover de un lado a =~
otro, o barras de ganchos accionadas, estando acoplado -
el accionamiento con una o varias ruedas que actian con-
juntamente con la cinta de ganchos o las barras de gan--

10. chos. '

Ya se conocen tales telares de ganchos. Sus cintas
o barras de ganchoé llevan en los extremos delanteros —-
unos mecanismos alimentadores o recogederes de ﬁilos, _—
desplazdndose de un lado a otro en contrasentido por me-

15, dio de unas ruedas dentadas cuya dentadura engrang en la
correspondiente cinta o barra de ganchos. Como consecuen
cla de ls elevada velocidad de trabajo de dichos telares
de ganchos, con hasta 400 clclos por minuto, se producen
fuerzas de aceleracidén muy elevadas que son dificiles de

20. dominar. Ademds se exige que el movimiento de los ganchos
siga determinada formula o ecuazcidn de movimiento, debién
dose tratar los ganchos especialmente al moverse la tabla
de telar. Todo esto exige unos accionamientos muy compli
cados y una técnica costosa de mando,

25. En los telares de ganchos ye conooidos, se derivs -
el accionamiento para los ganchos del accionamiento de -
la méquina. Pars la transmisién del movimiento desde el
drbol motriz del accionamiento de la mdquina & los drbo-

les de los accionamientos para los ganchos se utilizan -

30. unos engranajos mecdnicos por ejemplo engrangjes de palan
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ca, engranajes cénicos, engranajes de leva, etc., cuya -
disposicién y conformacidn se hace més dificil por el he
cho de que el drbol motriz del accionamiento de la mdqui
na por regla general se encuentra verticalmente en rela-
¢idn g1 Arbol de los accionamientos para los ganchos, -
Adn cuando los engranajes mecénicos tengan tolerancias -
extremadamente reducidas, no se puede evitar que se pro-
duzcen, .en los rdpidos transcursos de movimiento, fuer--
zas de inercia de masa que falsifican el movimiento de~-
seado de los ganchos, Ademds los engranajes mecdnicos es
tén sujetos a un desgaste meéénico que se vuelve ain ma~
yor como consecuencia de las elevadas solicitaciones..

Por consiguiente, le presente invencién tiene pot -
objeto seguir desarrollando un telar de ganchos, del ti-
Po arfiba descrito, de tal modo que 108 ganchos sigan ~~
exactamente a una ecuacién o formula de movimiento pre——
viamente dada, y esto también a elevadas velocidades de
trabajo.

Esta tarea se soluciona previendo como accionamien~
to un motor con rotor de disco accionado por una ohlcuig
dora de proceso, '

Los motores con rotor de disco son motores eléctri-
cos con un campo magnético permanente muy fuerte en cﬁyo
entrehierro un disco piano que consta de material aislan
te y conductores de cobre, se hace cargo del devanado ~—
del inducido, ya conocido en los motorss convencionales
y de su colector gracias al considerable shorro de peso
relacionado con las plezas giratorias, el rotor tiene tan
solo un reducido moménto de inercia. Por consiguiente se

puede llevar el motor en un minimo de tiempo a un mimero
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deseado de revoluciones, frendndose en el mismo tiempo ~
reducido y cambidndose el sentido de rotacién. Ademds --
los motores con rotores de disco se prestan para el ser-
vicio de impulsos. Accionando tel motor con rotor de dig
co por medio de una calculadora de proceso o un micro -
procesador, se pueden eongeguir con grén precisién tam--
bién répidos transcursos de movimiento en el drbol de sa
lida del motor con rotor de disco. Se pueden cumplir no
solamente los valores de recorrido, velocidad y acelera-
cidn, previamente dados, de los ganchos, sino también —-
adicionalmente las condiciones marginales previamente —-
dadas que resultan por ejemplo del héeho de qué.los gan-
chos deben estar en reposo durante el m§vimiento de la -
tabla. .

Convenientemente hay que atribuir a cada gancho un
accionamiento impulsador por‘el miero-pfocesador 0 ung -
calouladors de proceso en el que se acumulan las ecuacio
nes de movimiento y las condiciones marginales,

Se recomiends intercalar eatre la_talculadora del -
proceso y el accionamiento un amplificador que adapta —-
los impulsos de mando emitidos por 15 caléuladora del ==~
proceso a la potencia absorbida de los motores con rotor
de disco, si fuese necesario intercalando un transconec-
tor o convertidor digital andlogo.

Por lo demds deberfa atribuirse a todo motor con ro
or de disco un emisor de volocidad de dngulo ¥y un émi-—
sor de posicién de dngulo, cuyas sefiales de salida sirven
como sefigles de retroalimentacién o acuse de recibo‘fara
la calculadora del progeso. De esta forﬁa ge realiza en-

tre el accionamiento y la calculadorg del proceso una -—



readmisién que précticamente conduce a un circuito regula
dor entre las dos partes.

Si ademds se prevé un emisor de seéfiales acoplado —-
con el accionaemiento de la mdquina y cﬁyas sefiales de sg

Se lida correspondientes al ciclo de la mdéquina, son alimen
tadas a la calculadora de proceso, ésta'se convierte de
aste ﬁodo en parte de un eircuito regulador constituido
por la mdquina, el dispositivo introductor de trama y la
calculadora de proceso, y que va acoplado con el circui-

10. to regﬁlador entfe la calculadora del proceso y el motor
con rotor de disco, estando superpuesto‘a ésate.

A continuacién se ekplicaré un ejemplo de ejecucién
de lhlpresente invencién representado en el dibujo. Se -
pueden apreciar: '

15. En la figura 1 un esquema de blogues con ganchos, -
accionamientos y calculgdoras de proceso de un telar con

. i
ganchos.

En la figura 2 una representacién en perspectiva de
una cinta con ganchos y accionamiento.

20, En la figura 3 una representacidn gréfica del reco-
rrido de gancho en funcidén del recorrido angular del ac-
cionamiento de la méquina. |

El telar de ganchos, no representado en sus detalles,
lleva dos ganchos 1, 2 dispuestos en los exiremos de las

25, cintas de ganchos 3,4. Las cintas de ganchos van sujetas,
de un modo ya conocido, en el telar de tal forma que =—-
puedan desplazarse por medio de las ruedas motrices 5,6
de un lado a otro entre las posiciones O y S, es decir.r
acercdndose o alejdndose. Para estos efectos las ruedas

30. motrices 5, 6 llevan una dentadura exterior, y las cin--



5

10.

15.

20.

25.

30.

tas de ganchos 3, 4 la correspondiente dentadura.

Las ruedas motrices 5, 6 van asentadas sobre Arbo-
les de salida 7, 8 de motores con rotor de disco 9, 10,
a los que corresponde un tacémetro o dador de velocidad
11 6 12 respectivamente, asi como un dador de posicidn
angular 13 § 14 respectivamente.

Los motores con roto: de disco 9, 10 son accionados
por medio de un conjunto 15 constituldo por un amplifi-
cador y un transconector o convertidor digital andlogo.
Dicho conjunto recibe sus impulsos de mando de un micro
procesgdor 16 en el que se acumulan la ecuacién de movi
miento previamente dada para los ganchos 1, 2 asi como
las condiciones marginales que siempre deben cumplirse,

Tal como se desprende de la figura 1, y especial—-
mente de las lineas de mando registradas en aguella y -
equipadas con flechas de direccién, entre los motoreé -
con rotor de disco por una parte y el conjunto o el mi-~
cro-procesador por otra parte, el conjunto 15 y el micro-
procesador 16 respectivamente va reacoplado con los mo-
tores con rotor de diaco 3, 10 de tal modo que se reali
menten al conjunto 15 y al micro-procesador 16 las sefia
les de salida de los emisores de velocidad 11, 12 y de
los emisores de posicidn angular 13, 1l4.

El eircuito regulador formado de este modo va aco-
plado con otro circuito regulador, subordinado a éste,
¥ que se forma mediante el acuso de recibo - o retroali
mentacidn- de la correspondiente posicidén angular del -
accionamiento de mdquina 17 al micro-procesador 16. Al
nismo tiempo que el accionamiento de mdquina 17 retrang

mite sefiales de puesta en marchs/parada el micro-proce-

sador 16.
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De la figura 3 se puede desprender que el recorrido
de los ganchos 1, 2 entre las posiciomes 0 y S puede ser
considerado esencialmente como una funcién sinosoide que
se extiende enire las posiciones angulares glfa = 0 gra-
dos y alfa = 240 grados de una rotacidén entera del é4rhol

de méquina del accionamiento 17 durante un ciclo de mé--

‘quina. Entre las posiciones angulares alfa = 240 grados

y alfa = 360 grados descansan los ganches 1, 2, porque -
durente este tiempo se desplazg la tabla de la méquing,-
Dicha condicién marginal, al igual que la ecuecién fun—-
cional para el movimiento de los ganchos 1, 2 o para el
accionamiento de los motores con rotores de disco 9, 10,
va acumulada en el miero-procesador 16.'

Las demds condiciones marginales a cumplir durante
el funcionemiento de un telar de ganchos, o sea que deben
ger ignales los recorridos, velocidades y aceleraciones
de ambos ganchos en las correspondienﬁes posicignes an-——
gulares del 4rbol de mdquina, aunque tengan signos opues
tos, se cumplen dando una conformacién idéhtica a los ac
cionamientos de los ganchos 1, 2 e impulséndolos por me-

dio de un micro-procesador comin. N
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Hecha la descripeidn del presente invento se hace -
constar que esta solicitud se acoge a la priorided de la
solicitud alemana N2 P 27 07 687.5, depositada el 23 de
Febrero de 1977, ¥y que se declaran como nuevas y de pro-
pia invencidn las reivindicackones. siguientes:

1.~ Telar de ganchos con un dispositivo introductor
de trama, dispuesto en ambos lados del telar y que lleva
una cinta de ganchos accionada transversalmente a la di-
receién de la bande continua textil, y que se ppede mover
de un lado a otro, © barr;s‘de ganchos accionad;s, estan
do acoplado el accionamiento con una o varias ruedas que
actdan conjuntamente con la éinta de ganchos o las barras
de ganchos, caracterizado porque se ha previsto como ac-
eionamiento por lo menos un motoé de rotor de disco (9,
10) accionado ﬁediante una calcu;gdora de proceso (16).

2.— Telar de ganchos segin 1a reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque se ha atribuido a cada uno de los gan
chos (1, 2) un accionamiento (9, 10).

3.~ Telar de ganchos se%dn 1ds reivindicaciones 1 é
2, caracterizado porque se ha intercalado un amplificam-
dor (15) entre la calculadora de proceso (16) y el acecio
namiento (9, 10). I

4,~ Telar de ganchos, segin una de las reivindica--
ciones 1 a 3, caracterizado porque se ha atribuido a ce-
da motor con roter de disco (9, 10) un emisor de veloci-
dad anguler (11, 12) y un emisor de posicidn angular (13,

14), cuyas sefinles de salids sirven como sefiales de acu-

N



se de recibo 0 de retroalimentacién para la calculadora
de proceso (16).
5.- Telar de ganchos, segin una o varias de las rei
vindicaciones 1 a 4, caracterizado por un emigor de sefig
54 les ecoplado con el accionamiento de mdquina (17), Yy cu-
yes seilales de salida correspondientes al ciclo de la ~
mdquina, son alimentadas a la calouladora de proceso (16)
que de este modo se convierte en un circuito regulador -
constituido por la méquina, dispositivo introducter de -
10, trema y calculadore de proceso.
6.~ Telar de ganchos con un dispositivo introductor
de trama.
Segdn se describe y reivindica en la presente Memo-
ria que consta de 9 hojas féliadas y mecanografiadas por
15. une sola cara y de 2 léminas de dibujos.
Madrid, a 22 de Febrero de 1978

LENTZ TEXTXIMASCHINEN GmbH.
JAME 1SERN

Pelo
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