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El invento se refiere a un dispositivo para la prg.
duccién, especialmente continuas, de mortero amasado o materiag
les similares, i partir de un mortero seco o material similar
introducido en el éispositivo, y de agua de amasad; agregada
a éste dentro del dispesitivo, siendo transportado el morte-
ro seco o material similar mediante un tornillo sin fin dosji
ficador, a través de un canal dosificador o elemento similar,
a la cémara mezcladora, en la que se afiade el agua de amasa-
do.

Tales dispositivos ya son conocidos. En tal caso,
se utilizan tornillos sin fin dosificadores, en los cuales
los pasos de rosca estén dispuestos en forma de lf{neas en -
espiral sobre un &rbol continuo, o en los cuales estén pre-
vistos tornillos sin fin huecos que discurren sobre la li-
néa de espiral. Sin embargo, en tal caso existe el problema
de gue dentro del mortero seco conducido a la zona de este -
tornillo sin fin dosificador se forma por lo general un ca-
nal, mientras que fuera de la zona del tornillo sin fin que-
da mortero seco sin recoger ni abarcar. De este modo pueden
aparecer separaciones de la mezcla en sus componentes £ im.
precisiones de dosificacién. También, el mortero seco no rg
cogido ni abarcado puede aglomerarse gradualmenée en cier-
tos casos debido a la humedad del aire y conducir a impuri-
ficaciones y ensuciamientos del dispositivo indeseables y df
ffciles de eliminar,

Existe por lo tanto la misi6n de crear un disposi-

tivo del tipo mencionado al comienzo, en 8l cual la dosifica
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ci6n se garantice de manera mis exacta y el transporte ulte-
rior constante del mortero seco introducido, desde la zona
de introduccién en la cémara mezcladora.

Para resolver esta misifn, un dispositivo del tipo
mencionado al comienzo est8 caracterizado sobre tode por el
hecho de que al menos por una parte de la longitud del tor-
nillol;in fin dosificador, sobre la periferia exterior del
tornillo sin fin, estén dispuestas paletas o elementos simi-
lares que sobresalen radialmente. De este modo se puede lo-
grar que también fuera de la zona propiamepte dicha del tor-
nillo sin fin dosificador se recoja y abarque el mortero se-
co y sea llevado a la zona de los pasos del tornillo sin fin.

Ls eapecialmente conveniente que las paletas adi-
cionales tengan una pendiente dirigida en éenti;o opuesto a
14 inclinacién del tornillo sin fin. El mortero seco recogi-
do fuera de la zona del tornillo sin fin dosificador experia
menta de este modo un retrotransporte aproximadamente en la
zona inicial del tornille sin fin dosificador y por consiguien
te en la zona de un orificio de llenado. Este martero seco -
retrotransportade es por lo tanto conducido siempre de nuevo
al inicio del tornillo sin fiﬁ y por consiguiente a su zona
de transporte. Al miamos tiempo se logra una recirculaci6n
dentro de toda la zona de introduccién y se impide que se -
deposite mortero seco fuera de esta zona del tornillo sin -
fin.

Convenientemente, en tal caso, el tornillo 8in w=

fin dosificador puede estsr dividido en al menos dos tramos
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cuyo primer tramo se encuentre an.una zona ensanchada de la
conduccifn de introducecifn de mortero seco y cuyo segundo -
tramo esté dispuesto dentro de un canal dosificador, Estan-
do dispuestas las paletas adiﬁionales que sobresalén radia}l
mente, distribufdas por al menos una parte de la longitud -
del tramo de introducecién, De este modo, dentro da la zona

de introduccién se puede lograr una buena recirculaci6n del
mortero seco introducido y un transporte ulterior seguro al
canal dosificador.

Una estructuracién de importancia propia puede cop
sistir en que el tornillo sin fin dosificador.tenga, por lo-
menos en la zona de introduccién, en su transcurso por lo
menos una interrupcién, preferiblemerite en cada caso una in-
terrupcibén aproximadamente detr&s de un paso de rosca y que
el éfbul o ndcleo similar que soporta estos pasos de rosca
tenga un pasaje a su través. e esta manar; se puede lograr
gue junto a cada interrupcifn se pueda introducir mortero -
seco especialmente desde arriba y se le pueda recoger por -
el tornillo sin fin y éste se pueda transportar ulteriormep
te, mientras que, en el caso de un tornillo sin fin con pa-
saje a su través, los pasos de rosca se llenarfan y eﬁtonces
no permitirfan ninguna aportacién adicional de material. El
materisl que sale de nuevo eventualmente Junto a las inte-
rrupciones a8s recogido por las paletas retrotransportadoras
y es conducido de nuevo a la zona del tornille sin fin., Por
el contrario, dentro y a través del canal dosificador pene-

tra ininterrumpidamente de manera conveniente la linea de eg
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piral del paso de tornillo sin fin,

En conjunto resulta, sobre todo en él caso de una
combinacifin de una o varias de las medidas antes menciona-
das, un tornillo sin fin transportador y dosificador de eg
tructura sencilla, con el cual, a pesar de ello, se pueda =
conducir a la cémara mezcladora una cantidad muy exacta y -
precisa de mortero seco, por lo que queden amplisimamente -
excluidos errores de dosificecidn, Los‘ensayos realizados -
han puesto -de manifiesto que el dispositivo descrito permi-
te los mejores resultados en el caso de funcionamiento cong
tante, logrérdose al mismo tiempo favorables valoies del -
desgaste.

Una estructyracién especialmente convenieata del
invento puede consistir especialmente en que.la cémara mez.
ciadora tenga por lo menos un dispositivo de cierre suscep-
tible de ser abierto. De esta manera, sin efectuar desmonta
jes esenciales, se puede tener acceso al interior de la ci
mara mezcladora y realizar una limpieza. Junto a la tranci
8ifn desde la zona dosificadora a la zona de mezclado en hi
medo, en donde es afadida el agua, comienzan en efecto, al
amasar mortero seco, reacciones gque eventualmente pueden con
ducir a esta zona a una adherencia del mortero después de -
largas interrupciones del trabajo, por no garantizarse siem
pre un completo mezclado a fondo del mortere con la cantidad
necesaria de agua. Mediante tal.adherencia, por ejemplo, de
mortero insuficientemente amasado se puede perturbar el fun

cionamiento ulterior del dispositivo. Por la posibilidad an
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tes mencionada, de abrir la cémara, es posible por lo tanto
efectuar una rdpida limpieza y eliminacidn de tales perturbg
dores componentes del mortero.

Es especialmente conveniente que la cémara mezcla
dora posea en el lado frontal, por el lado alejado del tore
nillo sin fin dosificador dispuesto coaxialmente con respec-
to al tornillo sin fin mezclador, una tapa susceptible de ser
abierta preferiblemente mediante un dispositivo de cierre -
répido, y que el tornillo sin fin dosificador, en su extre-
mo enfrentado al tornillo sin fin dosificador, sea longitu-
dinalmente desplazable y esté apoyado de modo susceptible -
de ser sacado en direccifin longitudinal desde su asiento. Es
suficiente entonces abrir la mencionada tapa situada en el >
lado frontal, sacar el tornillo sin fin mezclador, pudiendo
dste ser separado, con facilidad del tornillo sin fin dosifi-
cador que ssté apoyado coaxialmente con respecto a 81, y lim
piar la zona eventualmente obstruida dentro de la cémara mez
cladora,

Una estructuracién de importancia especial puede -
congistir en tal caso en que la cémara mezcladora total es-
t8 dispuesta junto al alojamiento del tornillo sin fin dosi-
ficador y puade'ser movido hacia fuera de éste. En tal caso
es especialmente conveniente que la cémara mezcladora esté
unida con el alojamiento del tornillo sin fin dosificador,

a glemento similar, a través de una articulacién y un dispg
sitivo de cierré rédpido, y que después de soltar el disposi

tivo de cierre répida la articulacién puéda ger basculada
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hacia fuera desde este alojamiento. De esta mansra se llega
directamente al lugar especialmente susceptible a.sxperimep
tar tal ensuciamiento con mortero‘adhesivo. y este mortero

pusde ser bien expulsado desde un lado fuera de la cémara «
mezcladora. En tal caso es conveniente que la unifn articu-
lada entre la cémara mezcladora y el alojamiento dél torni-
1llo 8in fin dosificador esté dispuesto junto al lado infe-

rior del dispositivo, y que la cémara mezcladora sea.abati

ble hacia abajo alrededor de la articulacién., De este modo

se favorece entonces la limpieza debido a la fuerza de la -
gravedad,

Espscialmente, en el caso de combiﬁacionea de me-
didas individuales o de todas las antes mencionadas, se pue-
de retirar de manera sencilla el tornillo sin fin mezclador
y/abatir hacia abajo el alojamiento de mezclador, con 10 --
cual es posible una limpieza sin problemas y répida de com-
ponentes del mortero que hayan quedado colgando o adheridos.,
Exactamente con igual rapidez se puede poner de nuevo dis-
puesto para el funcionamiento a todo el &iaposifivo. aba-
tiendo deinuevo hacia arriba la c&mara mezcladora, fijando-
la con un dispositivo de cierre r&pido o elemento similar,
despues de lo cual el tornillo sin fin mezclador puede ser
insertado y la tapa delantera puede ser cerrada,

Otras formas de estructuracifin del invento son o
jeto de otras reivindicaciones. |

Seguidamente se describe el invento todavfa con -

mayor detalle, con sus particularidades consideradas como -
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esenciales, y con ayuda de los dibujos. En éstos, en repre-
sentacifin esquemitica:

La figura 1 muestra una vista en alzado lateral,
mantenida parcialmente en secei 6n longitudinal, de un dispo-
sitivo de acuerdo con el invento; .

La figura 2 muestra una secci6n transversal algo
aumentada de acuerdo con la linea II-1I en la figura 1

La figura 3 muestra una secci6n de detalle, a esca-

la grandemente aumentada, del tornillo sin fin dosificador «

en la zona de aportacifn con una péleta adicional que sobre-
sale radislmente.

La figura 4 muestra también una vista en alzado la
teral, mantenida parcialmente en seccifin longitﬁdiﬂal, de -
un dispositivo de acuerdo con el invento, estando ahora cor
thda la zona mezcladora, asi como,

La figura 5 muestra una vista superior del disposi
tivo de acuerdo con la figura 4,

Un dispositivo 1 dispuesto preferiblemente en lo
esencial en posici6n horizontal durante el funcionamiento,
girve para la produccifin especialments contiﬁua de mortero,
o material similar, amasado, a partir de un mortero seco in-
troducido en este dispositivo 1. lLa introduccién puede reali
zarse de cualquier modo deseado con ayuda de un suplemento -
no representado con mayor detalle o de otro dispositivo lle-
nador, o también a partir de sacos situados junto a la entra
da 2, especialmente desde arriba. Dentro del dispositivo, se

mezcla agua de amasado con este mortero seco, siendo trans-
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portado el mortero seco en primer térmico por medio de un tor
nillo sin fin dosificador designado en su conjunto con el sig
no de referencia 3, a través de un canal dosificador 4 o ele-
mento similar dentro de la cémara mezcladora 5, en la cual -

se aflada el agua de amasado. En tal caso le cantidad del agua

" de amasado puede ser regulada de mode no representado con ma-

yor detalle con ayuda de una vélvula correspondiente depen-
diendo eventualmente del ndmero de revoluciones del .tornillo
gsin fin dogsificadox 3.

Por al menos una parte de la longitud del tornille
sin fin dosificador 3 estén dispuestas en tal caso unas pale=
tag 6 o elementos similares que sobresalen radialmentg sobre
la periferis exterior de este tornillo sin fin 3. Estas pale
tas adicionales 6 tienen en tal caso, en el ejemplo de reali
igcién, una pendiente dirigida en sentido opuesto a la inclji
nacién del tornillo sin fin propiamente dicho, lo cual se -
muestra sobre todo en la figura 3., En tal caso la superficie
del tornillo sin fin puede intersectar en cada cedsoc al paso
de rosca del tornillo sin fin 3, eventualmente bajo un Bngu-
lo casi recto.

Estas paletas adicionales se encuentran en tal caéﬁ
8o por lo menos por dehajo de la enﬁrada 2, En efecto el tog
nillo sin fin dosificador estéd dividido, en el ejemplo de -
realizaci6n, en al menos dos tramos, cuyo primer tramo 7 -

Be encuentra en una 2ona B preferiblemente ensanchada de -
la conduccién para introduccifn de mortero seco - en lo que

sigue denominada también zona de introduccién 8 - y cuyo se
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gundo tramo 9 estd dispuesto dentro del canal dosificador

4, Distribuidas por al menos uﬁa parte de la longitud del -
tramo de introduccién 7 estén dispuestas las paletas 6 adi-
cionales, que sobresalen radialmente, preferiblemente desf;
sadas mutuaments por la periferia. En la zona de introduc-
cifn B se garantiza de estea modo que e]l mortero seco que -
cae hacia abajo, que se encuentra por debajo del tornillo -
sin fin dosificador o fuera de su zona de transporte, sea -
siempre recogido de nuevo y elevado, por lo que puede caer

a la zona del tornillo sin fin y penetrar en ella. La incli-
nacién en sentidé opuesto de las paletas 6 impide en tal ca-
s0 una acumulacién y procura una cierta recirculacién en la
zona de introduccién B8, Ha de mencionarse ademis que tal afec
to de recirculacifn puede lograrse también con paletas 6 -
cbn otra forma y otra disposicién, si éstas sobresalen por
encima del borde del tornillo sin fin. Lé posicifn inclina-
da de las paletas, representada y descrita, proporciona s6lo
un componente adicional en sentido contrario a la direccién
de transporte, que asumenta todavia mas el efecto de recircu-
lacibn.

En la figura 1 se reconoce que‘el tornillo sin =
fin dosificador 3 tiene en la zona de introduccifn é, es de
cir en su tramo 7, en su transcurso, interrupciones 10, pfg
feriblemente en cada casc aproximadamente detréé de un paso
de rosca una interrupcién 10, y el &rbol 11 o nGcleo simi-
lar que lle va estos paéos de rosca tiene pasaje a su través.

De esta manera se hace posible pricticamente junto a cada -
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interrupeifn 10 una aportacién renovada de mortero s®co en -
la zona de transporte del tornillo sin fin. Por lo tanto, la
cantidad de mortero seco, introducida desde las paletas 6 y
la entrada 2 es recogida en varios lugares y transportada -
ulteriormente. Un canal formado dentro de la zona de intro-
duccifn 8 a través del tarnillo sin fin transportador 3, fue
ra dei cual puede sedimentarse mortero seco, es evitado de
este modo. Sdlo dentro del canal dosificador 4 pasa ininte-
rrumpidamente la linea de espiral del paso de tbrnillo sin -
fin del tornillo sin fin dosificador 3; el dilmetro exterior
del tornillo ain fin dosificador 3 corresponde en tal caso -
en lo esencial, en su tramo dosificador 9, aproximadamente -
al didmetro del canal dosificador 4 aquf atravesadd por €1,
de manera que aqui no es posible una sedimentacifn de morte-
ré seco.

Las paletas 6 pueden estar soldadas adyacemtémente
a los bordes exteriores de los pasos de tornillo sin fin y =
pueden aplicarse eventualmente dentro de las rendijas o in-
cluso pueden tener rendijas que se aplican sobre el borde ex
terior de un paso de tornillo sin fin,

Convenientemente tanto los pasos de tornillo ain
fin como también las paletas 6 consisten en acero resisten-
te al desgaste,

Se mencionar4 ademés que los ladqs frontales de los
tramos de pasos de rosca, dirigidos en sentido opuesto al -
equipo transportador, pueden estar estructurados en cada ca-

so junto al extremo de una interrupcifn 10 en forma estrecha
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da, preferiblemente a modo de filos de cuchillés, con el fi;
de poder recoger bieﬁ el mortero seco. .

La figura 1 muestra ademds que la secci fn transver-
sal de al.menos la cémara mezcl;dnra 5, preferiblemente tam-
bién de la zona de introduccidén 8, est& .ensanchada con rela-
ci6n a la del canal dosificador coaxial 4 y en el esjemplo de
realizacién por loc menos el suelo 12 de la cémara mezclado-
ra 5 esté desceﬁdido con respecto al borde inferior 13 dél -
canal dosificador.-tn la cémara mezcladora 5 se agrega el -
agua de amasado y mediante la medida antes meﬁcionada.se evi
ta que puede llegar agua de amasado al canal dosificador 4 o
incluso a la zona de introduccién 8, cuando por ejemplo sea
interrumpida durante breve tiempo la rotacién del tornillo
sin fin dosificador 3. A esto contribuye ademés el hecho Ae
que el volumen de la cémara mezcladora 5 es mayor que el del
canal dosificador total 4., De esta manera se encuentra a dig
posicién suficiente sitio para el.agua de amasado, incluso -
en estado de reposo del tornillo sin fin dnsi%icador, sin te
ner que penetrar en el canal dosificador 4. Ademés de ello,
se impide tal retorna al'canal dosificador 4 del agua resul- .
tante dentro de la.cémara mezcladora 5. En/éfacto,.a través
del canal dosificadof 4, estando en movimiento el tornillo -
sin fin dosifigador, se puede introducir apenas una,cantidad
de material tal que la cémara mazeladorals es 1led;aa hasta
la mitad o iﬁcluao por encima de este ﬁivel, toda vez que -
es retirado y expulsado constantemente desde la cémara mezclg

dora 5, el mortero amasada.
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Los ensayos realizados han mostrado que un disposi-
tivo del tipo antes descrito permite un funcionamiento cohti4
nuo o discontinuo, pero en cualquier caso exento de perturba-
ciones.

En la figura 5 se reconoce que la cémara mezclado-
ra 5 que contiene el tornillo sin fin mezclador 14 puede ser
abatiga aqui hacia un lado alrededor de una’articulacién’l6.
S5in embargo, para ello es necesario soltar primeramente el -
tornillo sin fin mezélador 14 o dispositivo similar respecto
del tornillo sin fin dosificador 3, con el cual est8 unido =
coaxialmente y con cierre de forha en le direccidén de rota-
cibén, Para ello la cémara mezcladora S posee por el lado frop
tal, en el lado alejado del tornillo sin fin dosificador 3 =~
dispuesto coaxialmente con respecto al tornilloAsin‘fin mez-
clador 14, una tapa 18 que es susceptible de sexr abierta pre-
feriblemente mediante por lo menos un dispositive de cierre -
répido 17, en el ejemplo de realizacién mediante dos de ta-
lag cierres, y el tornillo sin fin mezclador 14, estd apdya-
do de modo longitudinalmente desplazable junto a su extremo
enfrentado al tornillo sin fin dosificador 3 y de modo sus-
ceptible de ser retirado desde su asiento en direccifin longi
tudinal, La tapa 18 tiene un orificio de salida constantemen
te abierto para el mortero amasado o no se extiende totalmep
te sobre el orificio extremo 19 de la cdmara mezcladora 5 -
(véase figura 4); ademis de ello, la tapa 18 lleva un sisﬁg
ma de apoyo 20 para el extremo 21, alejado del tornilla sin

fin dosificador, del tornillo sin fin mezclador 14 o Gtil -
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agitador y mezclador similar, Mediante el toxnillo sin fin
mezclador 14 o Gtil similar se expulsa por lo tanto gonstag
temente por debajo de la tapa 18, mortero amasado durante -
el funcionamiento del dispositivo l. Sin embargo, si la c&-
mara mezcladora 5 debe ser limpiada, la tapa 18 es abierta y
se suelta de este modo el sistema de apayo 20. Entonqes el -
tornillo sin fin mezclador 14 puede ser sacado desde el se-
gundo sistema de apoyo junto con su &rbol, Después de ello
es posible la basculaci6n de la cémara mezc}adpra total § -
alrededor de la articulacifin, 16 habiendose de abrir previa
mente adem8s el dispositivo de cierre répido-ZZ previsto en
la zona de esta articulacién., En lugar de este dispositivo -
de cierre répido 22 puede estar previsto también cualquier -
otro dispositivo de cierre eventualmente con ayuda de torni-
Aos.

Se mencionard adem&s que la unién articulada 16 -
podria estar dispuesta también junto al lado inferior del -
dispositivo, es decir todo el dispositivo 1 podria estar dis -
puesto girado en 902 con respecto a la representacidn en las
figuras 4 y 5, manteniendo su posicidn solamente la tapa. -
Entonces, después de sbrir los dife%entes dispnsitivos de cig
rre, se haria posible un abatimiento hacia abajo de la céma-
ra mezcladora, si lo permitiasaﬁ las condiciones de sitio -
dentro del dispositivo.

Después del abatimiento o bassculacién hacia fuera
de la cémara mezdadora §, ésta podrfa ser limpiada por toda

su extensifin, por lo que se pueden eliminar incluso restos.
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de mortero que no hubieran aido recogidos suficientemente
por eliégua de amasado pero que, a pesar de ello, estuvieran
tan humedecidos que se adhiriesen. En tal caso, se avitan -
costosos trabajos de desmontaje y subsiguiente montaje, y =
a pesar de ello es posible efectuar con frecuencia y de mo-
do deseable, con rapidez, tal limpieza.

La figura 5 muestra ademas que la articulacién 16
ests prevista en tal caso junto a un reborde 23 dispuesto =
junto sl canal dosificador 4 y sobresaliente, con lo cual =
es posible un movimiento de basculacifin no obstaculizado y
una buena hermetizacifin en estado montado, También la cé-
mara mezcladAra 5 tiene en tal caso un reborde opueéto 24 -
correspondiente,

Todas las caracteristicas y detalles conétructivoa.
répresentadas en la memoria descriptiva, en las siguientes -
reivindicaciones y en los dibujos, pueden tener importancia

esencial tanto por si solos como también en cualesquiera -

combinaciones entre si,
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REIVINDICACIONES

l.- Dispositivo para la produccién, especialmente -
continua, de mortero amasado o materiales similares, a partir
de un mortero seco o material similar, introducido en el dig-
positive, y de agua de amasado agregada a &ste dentro del dig
positivo, siendo transportado el mortero seco o material simi
lar mediante un tornillo sin fin dosificador o similar a tra=-
vés de un canal dosificador o (til similar, a la cémara mez--
cladora, en la que se afiade el agua de amasado, caracterizade
porque al menos por una parte de ls longitud del tornille sin
fin dosificador estén dispuestas paletas o elementus-similg——
res que sobresaslen radialmente, sobre la periferia exterior -

del tornillo sin fin.

P 2,~ Digpositivo segln la reivindicacion 1, caractg~
rizado porque las paletas adicionales tienen una pendiente dji
rigida en sentido opuesto a la inclinacidn del tornille sin -

fin.

3.~ Dispositivo seqgiin las reivindicaciones anterig-
res, caracterizado porque la superficie de las paletas enter-
secta en cada caso al paso de rosce del tornillo sin fin, we-

eventualmente en un &ngulo casi recto.

4.~ Dispositivo seg(in las reivindicaciones anterig-
res, caracterizado porque el tornillo sin fin dosificador eg-
t4 dividido en al menos dos tramos, cuyo primer tramo se en--

cuentra en una zona preferiblemente ensanchada de la condug--
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cién para introduccidén de mortero seco y cuyo segundo tramo =
esté dispﬁestn dentro del canal dosificador, y porgue reparti
das por al menos una parte de la longitud del tramo de intrg-
duccién estédn dispuestas las paletas adicionales, gue sobresa

len radialmente y preferiblemente desfasadas mutuamente junto

a la periferia.

5.« Dispositivo seglin las reivindicaciones anterig-
res, caracterizado porque el tornillo sin fin dosificador tig
ne por lo menos en lé zona de introducecidn, en su transcurso,
por lo menos una interrupcién, preferiblemente en cada caso -
una interrupcidn aproximadamente detrés de un paso de rosca y
porque el &rbol o ndcleo similar que soporta estos tramos de

paso de rosca tiene un pasaje a su través,

p 6.- Dispositive segln las reivindicaciones anterig-
res, caracterizado porque la linea de espiral del paso de tox
nillo sin fin se extiende ininterrumpidamente dentro y a tra-

vés del canal dosificador.

7.~ Digpositivo segin las reivindicaciones anterig-
res, caracterizado porque las paletas o elementos auxiliares
de recirculscién similares estén soldadas junto a los bordes
exteriores de los pasns de tornillo sin fin y eventualmente -

se aplican dentro de rendijas o incluso tienen rendijas.

8.~ Dispositivo segin las reivindicaciones anterip-
res, caracterizado porque tanto los pasos de ternillo sin fin

como también las paletas consisten en acero resistente al deg
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9.~ Digpositivo seqln las reivindicaciones entarig-
res, caracterizado porque el didmetro exterior del tornillo =-
sin fin dosificador corresponde, por lo menos en su tremo do-
gificador, aproximadamente al didmetro interior del canal do~-

sificador atravesado por 81 en esta zona.

10,~ Dispositivo segdin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque el diémetro exterior de los tramos
de paso de rosca del tornille sin fin dosificador se correg--

ponde en su primer tramo al difmetro exterior en su tramo.

1l.- Dispositivo segdin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque los lados frontales, dirigideos en -
sentidos opuestos a la direccidn de transporte, de los tramos
de’paso de rosca, estén estructurados de modo estrechads, pre

feriblemente a modo de filos de cuchillas.

12,- Dispositivo seqlin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque la seccidn transversal de al menos
la cémara mezcladora, preferiblemente también de la zona de =
introduccién, esté ensanchada con relescifin a la del canal dg-
gificador coaxial y especialmente por lo menos el suelo de la
cfmara mezcladora esti descendido con relacidn al borde de ca

nal dosificador inferior.

13.- Dispositivo seqdin las reivindicaciones anterig

res, caracterizado porque el volumen de la c8mara mezcladora
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es mayor que sl dal canal dosificador total.

14.~ Dispositivo seqgin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque la cAmara mezcladora tiene por lo -

menos un dispositivo de cierre susceptible de ser abierto.

15,- Dispositivo seglin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque la cimara mezcladora posee en el lg
do frontal, sobre el lado alejado al tornille sin fin dosifi-
cador dispussto cosxialmente can respecto al tornilleo sin fin
mezclador o dtil similar, una tapa susceptible de ser abisrta
preferihlemente mediante al menps un dispositivo de ciexre r§
pido, y porque el tornille sin fin dosificador o Gtil similar
es desplazable longitudinalmente junto a su extremo enfrenta-
do el tornillo sin fin dosificador o Gtil similar, y esté apg
yaqn de mado susceptible de ser sacado en direccién longitudi

nal desde su asiento.

16.~ Dispositivo segdin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porqﬁe la tapa tiene un orificio de salida
constantemente abierto para el mortexo amasado y preferiblg--
mente un sistema de apoyo para el extremo del tornillo sin --
fin mezclador o Gtil similar, alejado del tornillo sin fin dg

sificador o Gtil similar.

17,~ Dispositivo segdn las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque toda la cémara mezcladora estd dig-
puesta junto al alojamiento o elemento similar del tornille -

sin fin dosificador y puede ser movido alejéndose de éste.
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18,- Dispositivo segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la clmara mezcladora esta
unida a través de una articulacién 'o elemento similar, y
un dispositivo de cierre répido con a8l alojamiento del -~
tornillo sin fin dosificador o Gtil similar, y porque deg
pués de soltar el dispositivo de cierre répido puede ser
basculado, alejéndose de este alojamiento, alrededor de -

la articulacién,

19.~ Dispositivo segiin las reivindicaciones ap=
teriores, caracterizado porque ia unién articulada, entre
la cémara mezcladora y el canal dosificador o elementa sj
milar, esté dispuesta junto al lado inferior del digposi-
tivo, y porque la cémara mezcladora es susceptible de ser

3batida hacia abajo alrededor de la articulacién.

20.- Dispositivo segin las reivindicaciones an=-
teriores, caracterizado porque la articulacién o elemento
similar estd prevista junto a un reborde dispuesto junto
al canal dosificador o elemento similar y que sobresale =
preferiblemente desde &1, y porque la clmara mezcladora -

tiene preferiblemente de modo especial un reborde opuesto.

.-

21,~ DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION, ESPECIAL-
MENTE CONTINUA, DE MORTERO AMASADD O MATERIALES SIMILA--

RES,

Tal como se describe y reivindica en la presen~



- 20 -

te Memoria Descriptiva que consta de veinte hojas, escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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