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La presente invención se re fie re  a unos perfeccionamientos en 
dispositivos de almacenamiento y alimentación de piezas planas, por ejemplo 
monedas ó fichas de forma circular, poligonal y o tra . Esta dispositivo es­
tá  destinado a alimentar en particu lar aparatos distribuidores de monedas 
ó de fichas, aparatos manuales ó automáticos para devolver monedas, etc.

La finalidad de esta invención es conseguir un dispositivo de 
almacenamiento y alimentación de piezas planas, que se caracteriza porque 
comprende un tubo que tiene al menos una porción de su sección transversal 
in te rio r de ta l  forma que las piezas deslicen libremente dentro del tubo 
y en cuya porción de extremo presenta una pared interna que se ensancha -  
hacia el exterior, porque el tubo comprende cerca de su extremo abierto -  
ensanchado, medios de retención que, en la  posición de almacenamiento, — 
definen una superficie in scrita  de dimensiones menores a las de la  sección 
transversal de las piezas que hay que almacenar, y porque el tubo está moni 
tado deslizantemente sobre un soporte que lleva medios de apertura que -  
sirven para separar los medios de retención y dejar lib res  las piezas a -  
fin  de alimentar a una máquina con la  que coopera el soporte.

El dibujo anexo ilu s tra  esquemáticamente y a modo de ejemplo 
una forma de ejecución del dispositivo según la  invención.

Las figuras 1 y 2 son v istas en sección v e rtic a l respectivamen 
te  en posición de almacenamiento y en posición de alimentación.

La figura 3 es una v ista  parcialmente en sección vertica l de 
un grupo de dispositivos según la  invención.

La figura 4 es una v ista  superior y parcialmente en sección se 
gún la  línea 111-111 de la  figura 3.

La forma de ejecución del dispositivo según la  invención des­
c rita  a tí tu lo  de ejemplo con referencia al dibujo anexo, está prevista en 
especial para rec ib ir paquetes de monedas provisto de un embalaje ta l como 
se describe en la  so lic itud  de patente Suiza 12.237/76 depositada el 28 de 
Septiembre de 1.976 por el mismo t i tu la r ,  es decir que comprende al menos
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una pestaña de engastadura en ana de sus extremidades y una lengüeta de -  
arrancamiento para la  apertura del embalaje.

Esta forma de ejecución comprende un soporte 1 destinado a jFi 
jarse, preferentemente de forma amovible, sobre un aparato distribuidor -  
de monedas, en un aparato de devolución de monedas, etc^ y un tubo de al­
macenamiento 2, montado deslizantemente de fozma vertica l según la  flecha 
I en el soporte 1.

Más precisamente, el tubo 2 está provisto de un saliente axial 
ve rtica l 3, que coopera con una abertura vertica l practicada en el sopor-* 
te 1, estando previsto un to rn illo  4 con arandela por ejemplo para impedir 
que el saliente 3 salga de dicha abertura. La parte superior de la  pared 
exterior del tubo 2 está además provista de un reborde 5 destinado a faci 
l i t a r  la  manipulación del tubo. j

El tubo de almacenamiento 2 está abierto en sus dos extremida-t 
des; el diámetro interno de la  parte superior es ligeramente mayor que el 
diámetro de las piezas a almacenar 6, dicho de otro modo superior al diá­
metro de la  pila  de piezas 6 en su embalaje 7, a fin  de poder deslizar li-j 
bremente. El diámetro intem o de la  parte in ferio r, vá en aumento y despulí 
se estrecha de nuevo en la  extranidad in ferio r, a fin  de formar una cámara 
cónica 8.

La extremidad in ferior del tubo 2 está además provista de pa 
t i l la s  e lásticas 9, repartidas uniformemente en la  circunferencia y d iri 
gidas hacia el in te rio r del tubo y en dirección del eje central de éste. - 
Las p a tilla s  elásticas 9 pueden fabricarse integralmente en una sola pieza 
con el resto del tubo 2, realizado por ejemplo en un material plástico ta l 
como "Delrin", ó pueden soldarse ó a to rn illa rse  en las porciones inferiorejs 
del tubo 2.

En la  posición de almacenamiento ilustrada en la  figura 1, la  
pila de piezas de cambio 6 en su embalaje 7 descansa en la  extremidad lib re  
ie las p a tilla s  elásticas 9 que sirven como medios de retención, siendo la
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pestaña de engastadura 10, del embalaje 7 excéntrica respecto del círculo 
formado por dichas extremidades. Además, la  lengüeta de apertura 11 del em 
balaje 7 es accesible desde el exterior, merced a una abertura vertica l 1<! 
continua practicada en la  pared del tubo 2.

Siempre con referencia a la  posición de almacenamiento ilustrg 
da en la  figura 1, la  base de las p a tilla s  elásticas 9 se apoya en la  pe­
r ife r ia  superior de un árgano cilindrico de apertura 13, solidario del so 
porte 1 y coaxial al tubo 2. La parte in ferio r de este árgano 13 está dés-{ 
tinada a asegurar la  unión entre el dispositivo según la  invención y e l .r  
aparato en el que se monta por mediación de su suporte 1.

Para pasar de la  posición de almacenamiento (figura l)  a la  -  
posición de almentación (figura 2) conviene en primer lugar t i r a r  comple-¡ 
tamente de la  lengüeta 11 hacia arriba a fin  de abrir el embalaje 7 y des-! 
pues empujar el tubo deslizante 2 hacia abajo, según la flecha I (figura -j 
l ) .  Durante este movimiento hacia abajo, las p a tilla s  elásticas 9 se sepa-j 
ran por la  extremidad superior del órgano de apertura 13, y separan a su -j 
vez hacia el exterior de la  cámara 8 a la  pestaña de engastadura 10, hasta! 
la  posición mostrada en la  figura 2. Las monedas 6 están entonces lib res y 
pueden descender por gravedad al in te rio r del órgano de apertura 13 y a l i ­
mentar así el aparato en el que está fijado el dispositivo según la  inven­
ción.

Una vez que todas las monedas 6 han sido transferidas al apara 
to d istribuidor ó de devolución de monedas, por ejemplo, el tubo 2 es r e t í  
rado hacia arriba, de modo ^ue las p a tilla s  e lásticas 9 vuelvan en dirección 
del eje del tubo 2 y liberen así la  pestaña 10; el embalaje 7 puede enton­
ces extraerse del tubo 2 y tirando de él hacia arriba por medio de la  len­
güeta 11, y una nueva p ila  de monedas embalada puede introducirse por la  -  
abertura superior del tubo 2, pasando la  lengüeta del embalaje por la  aber 
bura vertica l adecuada.

Las figuras 3 y 4 ilustran  un ejemplo de un grupo de varios dis
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positivos según la  invención (aquí 3) montado en un soporte único 14 desti 
nado a f ija rse  de forma amovible sobre un aparato para devolución de mone­
da. Cada uno de los tobos de almacenamiento 2 ',  2" y 2"' presenta por tantp 
un diámetro interno elegido según la  dimensión de las monedas que recibe -  
los órganos de apertura respectivos 13', 13" y 13"' que presentan igualmen 
te un diámetro interno apropiado.

El dispositivo de almacenamiento y de alimentación de piezas -  
planas según la  invención presenta en particu lar la  ventaja de ser de una 
utilización rápida y fá c il , sobre todo evitar al usuario cualquier contac­
to con las monedas cuando éstas son introducidas en el tubo de almacenamien 
to con su embalaje provisto de una lengüeta de apertura accesible desde el 
exterior.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, asi como -!
ila manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse constar que las disgaj 

siciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de de­
ta lle  en cuanto no alteren su principio fundamental.
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RBI VINDICACIONES
1 .- Perfeccionamientos en dispositivos de almacenamiento y a li  

mtación de piezas planas, caracterizados porque comprenden un tubo que -  
kiene al menos una porción de su sección transversal in te rio r de ta l for- 
:a que las piezas deslicen libremente dentro del tubo y en cuya porción d<! 
axtremo presenta una pared interna que se ensancha hacia el exterior, por 
^ e  el tubo comprende cerca de su extraño abierto ensanchado, medios de -  
retención que, en la  posición de almacenamiento, definen una superficie -  
Lnscrita de dimensiones menores a las de la  sección transversal de las -  
piezas que hay que almacenar, y porque el tubo está montado deslizantemen 
be sobre un soporte que lleva medios de apertura que sirven para separar 
Los medios de retención y dejar lib res  las piezas a fin  de alimentar a una 
náquina con la  que coopera el soporte. !

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteri- j
sados porque los medios de retención están constituidos por una serie de )t
p a tilla s  elásticas sujetas al extremo ensanchado del tubo y que se ex tioa . 
den hacia dentro del tubo, en dirección a su eje. !

3. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, caracteri- ]Izados porque las p a tilla s  elásticas ván montadas sobre la  periferia  de la 
abertura ensanchada del tubo.

4 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracteri­
zados porque las p a tilla s  e lásticas están hechas de una pieza junto con el 
tubo.

5. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, caracteri­
zados porque el tubo y las p a tilla s  e lásticas están hechos de material -  
p lástico .

6 . -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 ó 2, ca­
racterizados porque los medios de apertura solidarios del soporte consis­
ten en un miembro cilindrico coaxial al tubo, encontrándose abierto su ex­
tremo que se extiende hacia el tubo y cooperando el otro extremo con la  má
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quina que hay que alimentar, y porque la  sección transversal interna de -  
este miembro es ta l que las piezas deslicen libremente dentro del mismo y 
la  periferia  de su extremo abierto constituya un medio de apoyo y, al mig 
mo tiempo, un medio de separación de los medios de retención.

7 . -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 ó 2, ca­
racterizados porque en la  posición de alimentación, la  posición del tubo 
deslizante es ta l que los medios de retención son mantenidos separados -  
por mediación del miembro de apertura en la  parte ensanchada del tubo.

8. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracteri­
zados porque las piezas planas tienen sección transversal circular ó poli 
gonal.

9. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 8, caracteri-
j

zados porque las piezas planas son monedas.
10. -  Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindioacic 

nes 8 ó 9, caracterizados porque las piezas planas reciben un embalaje -  
formado por una lengüeta de apertura y al menos una pestaña de engastadur 
ra, siendo accesible la lengüeta de apertura desde el exterior del tubo a 
través de una abertura longitudinal practicada en su pared.

11. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1, 7 y 10, 
caracterizados porque la pestaña de engastadura, en la  posición de alma­
cenamiento, se encuentra fuera de la  superficie in sc rita  definida por los 
medios de retención, y en la  posición de alimentación, se extiende hacia 
fuera, en la  porción ensanchada del tubo, por acción de los medios de re­
tención.

12. -  Perfeccionamientos en dispositivos de almacenamiento y -  
alimentación de piezas planas; ta l y como queda sustancialmente descrito 
en la  presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina por una so­
la  cara.

Madrid,
SYSTEMS AND TECHNICS S.A.

i)
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