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Esta invencién se refiere a un dispositivo para
formar barras, blogques y otras partes configuradas a partir
de material en masa para obtener las denominadas patatas
fritas a la francesa, tenlendo dicho dispositivo un cilin-
dro con un pistdén movible hacia arriba y hacia abajo en su
interior y estando cerrado en su lado inferior por una pla
ca de prensa, estando previstos debajo de dicha placa unos
medios de corte.

Tal dispositivo es generalmente conocido. Sin em-
bargo, dicho dispositivo conocido tiene el inconveniente de
gue para llenar el cilindro con material en masa es necesa-
rio wn dispositivo mezclador separado de modo gue se ocupa
mucho espacio. Otro inconveniente es que para llenmar el ci-
lindro es necesario sacarlo del dispositivo, ponerlo en ¢l
dispositivo mezclador y colocarlo de nuevo en el dispositi-
vo despuds de su llenado. Con el fin de poder retirar el
cilindro desde el dispositivo, tiene que sacarse del ciliny
dro el pistdén, mientras que el pistén tiene que volverse
a introducir em el cilindro después que el cilindro ha si—
do colocado dentro del dispositivo. Todo esto necesita mu-
cho tiempo.

Dichos inconvenientes se evitan con el dispositivo
de acuerdo con la invencidn, porque el cilindro est4 provis-
to de un suministro para material en polvo y de un suminis-~
tro para liquido, mientras que sobre el pistén estén previs-
t0s medios mezcladores para mezZclar el material en polvo
y el liguido suministrados al cilindro en forma de una mez-
cla 1lfquida, ¥y porque el cilindro y/o el pistén estén pro-

vistos de medios para llevar lg mezcla formada en el espa-

cio sobre el pistén en su estado ligquido al interior del
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espacio del cilindro debajo de este pistén, en el que se
_espesa en forma de un material prensgble a manera de masa.
Como los medios mezcladores estén previstos en el cilindro,
la preparacién del material en masa requiere sélo que se
introduzca en el cilindro una cantidad predeterminada de
material en polvo y una cantidad predeterminada de liqui-
do. Esto puede hacerse manualmente, asi como automiticamen-
te. Coxixo se suprimen todas las operaciones de sacar del
dispositivo el cilindro y colocarlo de nuevo en dicho dis-
positivo, se shorra un tiempo considerable, de modo que el
cilindro no necesita tener grandes dimensiones,

Como material en polvo para hacer patatas fritas a
la francesa, croquetas y productos similares a freir en
aceite o manteca pueden utilizarse diferentes mezclas de
naterial en polve que constan principalmente de polvo de
almidén y de proteinas, espesadores y aglubtinantes.

Los medios para llevar la mezcla fomada en el es-
pacio sobre el pistén en su estado liquido al interior del
cilindro debajo de este pistén, pueden estar ejecutados de
diferentes maneras. De acuerdo con una manera sencilla y
eficaz, el pistdén puede estar dotado en su periferia de
una camisa que estéd ejecutada y estd montada de tal manera
que en el movimiento ascendente es movible en el sentido
de alejarse de lg pared del cilindro y en el movimiento des~
cendente se desliza con cierre hermético a lo largo de la
pared interna del cilindro. El propio pistén puede estar
dotado también con una o més vilvulas de retencién, que es~
t4 o estén montadas de tal manera que en el movimiento as-
cendente del pistdén dejan pasar la mezcla liquida de mate~

rial en polvo y liquido y de tal manera que en el movimiento
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descendente impiden que el material en masa pase a través
"de esta vélvula o de estas vélvulas., Con el fin de obtener
gue la mezcla sobre el pistén y hecha en el cilindro pueda
fluir rédpidamente al interior del espacio debajo del pis-
tén, la pared del cilindro puede estar dotada de una por-
cidén ensanchada que conecta el espacio sobre el pistén con
el espacio de debajo del pistén, cusndo el pistén estd li-
geramente mis alld de su posicién de méximo trabajo.

Una realizacidn ventajosa del dispositivo de acuer
do con la invencidén se caracteriza porque el cilindro esté
previsto en un bastidor, en el que estéd prevista una plata-
forma movible hacia arriba ¥y hacia abajo que soporta un mn-
tor de accionamiento con tramsmisidén pars accionar a los
medios mezcladores y que estd conectada, por uma parte, con
el véstago de pistén y, por otra parte, con un mecanismo
de accionamiento para el pistén.’

ElL extremo libre del véstago de pistén puede estar
asegurado a la plataforma ¥y el mecanismo de acecionamiento
para el pistén puede consistir en un tubo montado en la i
plataforma, estando cerrado el extremo de dicho tubo por
unos medios de cierre con un orificio con fileteado inter-
no, en cuyo fileteado interno estd montado un véstage de
accionamiento con un fileteado externo, estando montado di-
cho véstago de accionamiento en el bastidor de manera gira-
toria, estando previsto un motor de accionamiento para di-
cho véstago, cuyo eje estd dotado con dos medios de accio-
namiento para accionar el pistén, cuyos medios de acciona-
miento pueden estar acoplados independientemente entre si
con este eje por medio de acoplamientos.

El dispositivo puede ejecutarse de tal manera que
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un acoplamiento esti ejecutado para acoplar unos medios
| de accionamiento con el vistago de accionamiento para la
plataforma para el movimiento ascendente r4pido y posible-
mente para el movimiento descendente répido del pistén, y
de tal manera que el otro acoplamiento estd ejecutado para
acoplar unos medios de acclonamiento con la plataforma de
tal manera que mueve al pistén por pasos en una distancia
predetérminada hacia la placa de prensa.

Se explicard la invencidén en lo que sigue con re-
ferencia al dibujo en el que a titulo de ejemplo se mues-
tra esquemdticamente una realizacién del dispositivo de-.
acuerdo con la invencién, .

En el dibujo:

La figura 1 muestra el dispositivo parcialmente en
vista lateral y parcialmente en seccién;

La figura 2 proporciona una vista desde arriba del
mecanismo de accionamiento para accionar el pisténm, y

La figura 3 proporcions una seccidn esquemética
de la parte inferior de otra realizacidn.

La realizacidén del dispositivo de acuerdo con la
invencién mostrada en el dibujo tiene un bastidor 1, en el
que estéd previsto wn cilindro 2, gue tiene wn pistén 3, cu~-
yo véstago de pistén 4 estd conectado con el extremo infe-
rior de un manguito 5, que estd montado en una plataforma 6,

El extremo inferior del manguito 5 sobresale més
alld del lado inferior de la plataforma. En dicho extremo
inferior estd montada una polea de correa 7 de manera gira—
toria, en la que estén montados unos medios mezcladores &,
ejecutados como unos medios agitadores. Un motor eléctrico

9 para accionar ls instalacidn de agitacidén 8 estéd montado
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1 en la plataforma 6 para cuya finalidad el eje lleva una po-
(1lea de correa 10 ¥y las poleas de correa T y 10 estén conec-
tadas entre si por una correa 1l. El pistén 3 estéd dotado
con ung camisa 12 que en el movimiento ascendente del pis-
5 tén puede alejarse de la pared interna del cilindro 2 ¥y en
el movimiento descendente del pistén es oprimida contra la
pared interna del e¢ilindro,

" El extremo inferior del cilindro 2 estd cerrado pox]
una placa de prensa 13, que estd dotada de manera en si co-
10 nocida con orificios o ranuras 14 a través de los cuales el
material en masa presente debajo del pistén es expulsadc a
presién del cilindro 2 en forma de barras, bloques u otras
configuraciones. Debajo de la placa de prensa 13 hay unos
medios de corte accionados 15 giratorios o movibles de un
15 lado a obtro para cortar las barras, bloques o parftes simi-
lares de material en masa, que sobresalen desde lavplacar
‘de prensa, asi como una artesa de recepcidn 16 para dichas
paxrtes cortadas.

EL bastidor 1 soporta ademis una artesa 17 en &
20 que se descargs una cantidad predeterminada de material en
polvo, que puede ser suministrgdo desde ésta a través de wn
canaldén de suministro 18 al cilindro 2., En el bastidor 1
estd montado ademés un depdsito de lfquido 19 que puede
suministrar liguido &l cilindro 2 a través de un tubo 20.
25 En este depbsito esta previsto un flotador 21 que cierra
el suministro de agua al depésito cuando esti presente en
é1l una cantidad predeterminada de liquido. La plataforma 6
es guiada en gufas fijas 22 del bastidor 1 de tal manera
que puede moverse hacia arriba y hacia abajo sin que pueda
30 girar,
310378
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1 Para el movimiento ascendente y descendente de lg
[ plataforma 6, el tubo 5 estd cerrado en su extremo superior
por un disco 23 que tiene un orificio con fileteado intermo.
En este fileteado intermo agarra el fileteado externo de um
5 véstago 24 que es giratorio en la parte superior 25 del has-
tidor,

En el extremo superior del véstago 24 estén monta-
das una polea de correa 26 y una rueda de trinquete 27. La
polea de correa 26 estéd acoplads por una correa con una po-
10 lea de correa 28 que puede estar acoplada por un acoplamien
to 29 con el eje de un motor eléetrico 30, En el eje del.
motor eléetrico 30 estd previsto un disco de manivela 31
que puede estar acoplado con este eje por un acoplamiento
32, El disco de manivela 31 est4 provisto de un véstago 33
15 que lleva un diente de tringuete (no mostrado), de modo que
la rueda de trinquete 27 puede ser movida por pasos.

EL dispositivo anteriormente descrito trabaja de
la forma siguiente:

Cuando el pistén 3 es#é en su pogicidn més baja,
20 se abre una corredera no mostrada en la artesa 17, en cuya
artesa 17 estd presente una cantidad predeterminada de ma-
terial en polvo.

Como material en polvo para fabricar patatas fri-
tas a la francesa, croquetas y productos similares a freir
25 en aceite o manteca, se utilizan diferentes mezclas de ma~
teriales en polvo que constan principalmente de polvo de
almidén y de proteinas, espesadores y aglubtinantes.

Se abre el grifo 34 colocado en el tubo de lfqui-
do 20 de modo que el liguido del depésito 19 fluye al in-

30 terior del eilindro 2., Después de la apertura de la corre-

310378
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dera, fluye también el material en polvo a través del cana~
[16n de suministro 18 al cilindro 2. Conectando el motor
eléctrico 9, la instalacibn de agitacién 8 mezcls Intima-
mente el material en polvo con el liguido, de modo que se
obtiene una mezcla liquida delgada o ligera. Después de 4 a
5 segundos de agitacién intensa, se hace engranar el aco-
plamiento 29 de modo que el motor eléctrico 30 hace girar
al vés%ago 24 a través de lss poleas de correa 28 y 26 ¥y

de la correa sobre éL. EL acclonamiento del vistago 24 se
elige de tal manera que el extremo del mismo se mueve ré-—
pldamente en el tubo 5, de modo que la plataforma 6 y el-, :
pistén 3 conectado a la misma son movidos hacia arriba ris, .’
pidamente, de preferencia en 3 a 5 segundos. Asi, cuando ;s_e
cierran los orificios o ranuras 14 de la placa de prensé.
13, se forma wn vaclo debajo del pistbén, de modo que la mez
cla 1fquida ligera formada sobre este pistén es aspirada &l
interior del espacio de debajo del pistén 3 a lo largo de
la camisa de pistén 12, que se mueve en el sentido de ale-
jarse de la pared interna 1 del cilindro 2, Cuando se pone
en funcionamiento el dispositivo, tienen que tomarse natural
mente medidas para cerrar los orificios o ranuras 14 antes
que la mezecla liquida ligera sea introducida en el espacio
de debajo del pistdén, mientras que no tienen que tomarse
estas medidas después que la mezcla 1iquida se ha espesado
en forma de masa. Después el pistén puede moverse hacia aba-
jo por pasos engranando el acoplamiento 32 a través del dis
co de manivela 31, el véstago dentado 33, la rueda de trin-
quete 27 con trinquete, el vistago 24 y la plataforma '26, y
después de cada operacién, las barras o partes similares

formadas debajo de la placa de prensa 13 pueden ser corta-
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dos gracias a los medios de corte 15.
i De preferencia, el pistén 3 se mueve hacia abajo
golamente en lg medida en que no sélo se llenen con mate~
rial en masa los orificios o ranuras 14 de la placa de pren
sa 13, sino que haya todavia una capa de material en masa
sobre la placa de prensa 13, de modo que se forma un vacio
con certeza debajo del pistén 3 cuando este pistén se mue-
ve hacia abajo répidamente despuéds que se ha hecho otra vez
una cantidad de mezela liquida ligers sobre este pistén.
Cuando la mezcla ligquida ligera debajo del pistén ha llega-
do sobre la capa de malberial en masa que estd todavia sobre
el mismo, no es necesario demorar la expulsién a presidén del
material en masa, sino que puede iniciarse inmediatamente.
Lg mezcla liquida que estd presente sobre la capa de mate-
rial en masa del llenado precedente, puede espesarse duran-
te la expulsién a presidn de la capa de material en masa
del llenado precedente.

El dispositivo mostrado en la figura 3 se disting
e del dispositivo de acuerdo con la figura 1 en que el
cilindro 2 tiene una parte cénicamente ensanchada 36 que
se une suavemente az una parte cilindrica 37. Esta parte de
ensanchamiento 36 estd prevista ligeramente més alld de la
posicidén de prensado activa del pistén sobre este pistén.
As{ se obtiene que, cuando el pistén estd en esta posicidn,
el espacio sobre el pistén estd conectado alrededor de este
pistén con el espacio de debajo del pistén, de modo que la
mezcla lfiguida que est4 presente sobre el pistén es aspira~
da al interior del espacio de debajo del pistén a través de
toda la abertura anular entre el pistén y la pared de pis-

tén ensanchada. En lugar de un ensanchamiento cdénico de la
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pared del cilindro, puede utilizarse también wna parte es-
| féricamente ensanchads o una parte que se ensanche de otra
manera.

Resultard evidente que la invencidn no se limita
a la realizacidén mostrada en el dibujo y descrita en la me-
moria descriptiva, sino que puede ser modificada de diver-
sas maneras sin salirse del alcance de la invencién. Asi,
es posible por ejemplo sustituir una camisa 12, que consis-
te preferiblemente en caucho o un material sintético eléds-
tico, por wa o una pluralidad de védlvulas de retencién 35
en el pistén 3, o puede utilizarse wm tubo que tenga ume
vélvula ¥ que desemboque por encima y por debajo del pis—
t6n, cuya vAlvuls puede estar ejecutads como una vélm_:.la.. _
de retencién o como wma v4ivula manualmente operada. Las ‘
diferentes partes pueden operarse manualmente, pero resul- "
tard evidente que dichas partes pueden ejecutarse tambibn
de tal manera que todo el dispositivo funcione automitica-

mente.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE aflos, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

1l8,- Un dispositivo para formar palillos, bloques .
¥ otras partes configuradas a partir de material en masazhi
para obtener las denominadas patatas fritas a la francesa
cuyo dispositivo tiene un cilindro con un pistén movible
hacia arriba y hacia abajo en su interior, estando cerra-
do dicho c¢ilindro en su lado inferior por una placa de pren-
sa y estando previstos unos medios de corte debajo de dichka
placa de prensa, caracterizado porque el cilindro est4d do-
tado de un suministro para mabterial en polvo y de un sumi-
nistro de liquido, estando previstos sobre el pistén unos
medios mezcladores para mezclar el material en polvo y el
liquido suministrados al cilindro en forma de una mezclag
1lfguida, porgue el cilindro y/o el pistén estén provistos
de medios para llevar la mezcla formada en el espacio sobre
el pistén en su estado liguido al interior del espacio del
cilindro debajo del pistdén, en donde se espesa en forma de
un material prensable a manera de masa.

22,~ Un dispositivo segiin la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque el pistén estd dotado en su periferia de

una camisa que estéd ejecutada y montada de tal manera que

en el movimiento ascendente puede moverse en el sentido de
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alejarse de la pared del cilindro y de tal manera que en
el movimiento descendente se desliza con cierre hermético
a lo largo de la pared interna del cilindro.

32,- Un dispositivo segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque el pistén ests dotado de una o més
vélvulas de retencién que estén montadas de tal manera que
durante el movimiento ascendente del pistén dejan pasar
la mezcla liquida de material en polvo y liquido y de tal
manera que durante el movimiento descendente del pisidén ime-
plden que el material en masa pase a través de esta vélvu-
la o de estas vélvulas.

48 .~ Un dispositivo segin la reivindicacién .lg, -
caracterizado porque la pared del cilindro tiene una poiw-
cibn ensanchada que conecta el espacio sobre el pistén con
el espacio de debajo del pistén cuando el pistén estd li-
geramente mis alld de su posicidﬁ de trabajo més alta.

58,- Un dispositivo segin wna cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, cagracterizado porgue el ci~-
lindro estéd previsto en un bastidor, en el que hay una pla-
taforma movible hacia arriba y hacia abajo gue soporta un
motor de accionamiento con transmisidén pars accionar los
medios mezcladores, y que estéd conectada, por wna parte,
con el véstago de pistén y, por otra parte, con un mecanis-
mo de accionamiento para el pistén.

62.~ Un dispositivo segin la reivindicacidén 58,
caracterizado porque el extremo libre del véstago de pis-
t6n estd asegurado a la plataforma y el mecanismo de accio-
namiento para el pistén consistecen un tubo montado en la |
plataforma, el extremo de cuyo tubo estd cerrado por unos

medios de cierre con un orificio con fileteado interno, en
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cuyo fileteado interno estd montado un véstago de acciona-

niento con filetegdo extermo, cuyo véstago de accionamien-

to estd montado en el bastidor de manera giratoria, estando
previsto un motor de accionamiento para dicho véstago, cuyo
eje estd dotado con dos medios de accionamiento para accio-
nar el pistén, cuyos medios de accionamiento pueden acoplar
se independientemente entre si con este eje por medio de
acopl‘ér.ni entos.,
8,~ Un dispositivo segin la reivindicacidén 62,

caracterizado porque un acoplamiento estéd ejecutado para
acoplar uwn vistago de accionamiento para la platafoxrma »a-
ra el movimiento ascendente répido y posiblemente para el
movimiento descendente répido del pisitén, y porque el otro
acoplamiento estéd ejecutado para acoplar unos medios de
accionamiento con la plataforma de tal manera que mueve al
pistén por pasos en una distancia predeterminada hacia la
placa de prensa.

82,~ Un dispositivo para formar palillos, blogues
y otras partes configuradas a partir de material en masa.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de DOCE hojas escritas a mé-

guina por una sola cara.

Madrid, 07.ABR1978




WILLEN HENLRIK WILLENSEN I/11




WILLEN HENDRIK WILLENSEN IT/IT

68251




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



