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El Esta1|7uto vigente sobre Propiedad Indusbtrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el %0
de abril de 1930, esteblece los caracteres de pabentabili-
dad de las invgéc%ones de tipo indusiitizl que tienen por
objeto obizner Qentajau “obre lo ya conccido, admitiendo
TOT consiguiente cowme patentanles, las nuevas mlquiras, a-
paratos, instrumeﬁtos, procesos de fabricacidn, etc., Ia an
plitud de conceﬁtos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracién con-
ten%da en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
1imitativa, haciénddla extensiva incluso a los descubrimieg
tos|de tipo cientifico (Arte. 497).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
le Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la Zuncidu a
que son destinados, un beneficic o eiectsc mucvo, & en 4sfl
nitiva que constituyan una mgjora sustancial sobre lo ant
riormente :conocido. '

Pues bien, a tenor dé lo expuesto, 7 en base 81 ag
ticulado que re¢coge loa ccnceptor ~xpresados, debe coaside.
rarse, que la invencidn & que se reriers la presente nemo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacién exclusivq gue por ells se solicita, premiando asi
dos méfitos ce quien.aporth a ls indusiteia del pais unm uze
jora ofectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts, 46’y'47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccibén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1,935).
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puede curvarse faCll v rédpidamente en cualquier dlrecclon,

para asumir y permanecer en un recorrido suavemente curvi-

Ia presente Patente de Introduccidn se refiere a
tuberia curvable v en particulsar a tuberia curvabl: formada
én una tira arrol;ada hclicoidalmente, con sus espiras ajus
sadas entre si y bloqueadas contra el movimiento relativo.

' Uno dc los objetos de esta patente es el de apor-
tar una tuberia sensiblemente rigt da, pero curvable. Otro

gbaeto, es el de proporcionar una tuberia que se adapta ven
taaosamente al quedar constituida en secciones rectas & que

de modo que su eje geométrico se aparta de una 11nea“recta

iineb, y que tiene la suficiente rigidez, tanto en forma
Lecta como curva, para sustentarse sin combarse cuando sblo
éueda sostenida por puntos muy espaciados en su longitud.
Otro objeto de esta patente es el de aportar esta tuberia
de modo que pueda constituirse enm uaz seccidn recta y cur-
varse ¢ doblarse a partir de la misma o2 curvas o\vueltas
de 3602 o mAs y de radios relativamentc cortos, sin cambiar
pricticamente su seccidn circular trensvarsal ni aplastar
radialmente las paredes del btubo. Otro nnjeto mis es el de
aporter tz2l tuberia a partir de una tira relativamenté es-
trecha y larga de un material constituible en arrollamiento
helicoidal. Otro objeto es el de aportar una tuberia forma-

da por una tira arrollada helicoidalmente, de material con-

¥

fignrable, 2c modo que las norciones margiuncnles de los ecpis

3

ru3 alyacentes de ia tuberia cojvsvan entre si on supzrposi~
cidn y quedan fijas contra vn movimiento relativo, medjsnte
la cooperacidn de tales espiraé adyacenbtes y sin el uso de
medios auxiliares. Otro objeto adicional es el de aportar

un medio para cerrar herméticamente la junta entre tales est
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piras adyacentes ajustadas entre si. Otro objeto mis es el

de aportar un drgano simple y de autofijacidn, para termi-
nacidén, o herrete o casqnillo de extremo, ubtilizanle con
dicha tuberla Jrrolldble helicoidalimente.

&n pocas palabras, se cunsiguen los objetos sefla-
ladosz en stz patente haciendo vasar una tira plana, rela-
tivamente estrecha ¥ larga, de material configurable, tal

'
como chapa de aluminio, a través de una serie de rodillos
para transformar la tira plana en una tira preformada de -
materlal de una seccidn transversal lateral predeterminada,
de un modo bien conocido en esta .técnica. La tira de mate-
riall, de corte q\ansversal preformado como se desee, se
arrplla a contlnua01on helicoidalmente sobre un mandril de
revolucidn, contra el cual se presiona y a continuacidn se
trabaja por medio de una pluralid;d de rodillos muescados
entre los cuales gira el mandril. Esta forma de constituir
un tubo arrollado helicoidalmente, de muteriaul coniigiia-
ble, y el aparato mediante el cual se efectlia, son bien co-
nocidos y'no forman parte de esta inveacidn, que'consiste
zsencialmente en la particular configuracién que se 23 a
la tira preformada antes de arrcllarse sobre el mandvril, y
a“ls rselacidn de las espiras adyacentes del tubo después de
abaﬁdonar el mandril de revolucidn.

Se describird a continuacién una forma especifi-

ca d=2 realizacitn del objeto y varias modificaciones de la

»

A

igwa, ¢n volacidn con les planos adjuatos, en los cusles:

la figura 1 es una vista lateral eu alzado de una

longitud de tuberia metélica curvable, helicoidalmente arrg

llada, construida de acuerdo con lo degcrifo ¥y parcialmen-

te seccionada en el plano del eje geométrico de la tuberia
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new, mucros y diversos usog, pueden utilizarse ventajosamen-

para mostrar su interior y cortes practicados a través de
las paredes;

la figura 2 es una vista de extremo, en alzado, de
la zeccién de la tuberia de la figura 1;

la figura 3 es una vista en corte, en perspectiva,

¥y a mayor escala, d¢ una pequéﬁa porcidn de la seccidn de
kubo, tomada en el plano de la linea A-B de. la figura 2;
la figura 4 representa una longitud de la tuberia

!
formada en-curva suave y seccionada en el plano del eje geo

métrico de la tuberia, para mostrar la formacién del corte
transversai de sus paredes, en el exterior y en el interior
Fe la curva;
' la figura 5 es una vista en perspectiva del casqui-
1lo, herrete o virola que preferentemente se emplea para
terminar o rematar el extremo del tubo; y

la figura 6 es una vista lateral en alzado de una
seccibn nracticada a través del rlano del eje-de tha longi~-
tud de tuberiz arrollada helicoidalmente, con el casquilio
o herrete .de 1a figura 5 montado.

.

Aun cuando las tuberias coiufcrre a

[

o deserito tie-

te para tubos de evacuacién de humos y gases debido a su
posibilidad de ser constituidas en la amplia variedad de
curvas y formas requeridas en este servicio y dada su sus-
ceptibilidad de conservar la confiéuracién deseada.

Ia tuberia de en cuectidn no se limita - una sola
utilizacidn, ni al material particular arriba mencionodo,
¥y se puede formar también en otras tiras metéalicas formable&
en frio, de materiales ferrosos o no ferrosos, o incluso en

tira no metélica, configurable.
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Con referencia a lbs planos, diremos que la lon-
gitud Az la tuberia 1 que aporece en alzado lateral en la
fieura 1 y en alzado de extremo- en la figara 2, es de corte
transversal circular y estd hecha en una btira metdlica es-
trecha preformada que tiene porciomes de borde parzlelas.
arrollads helicoidalmente en tormo al cje peométrico de la
tuberia. En la figura 1, se ha indicado una espira de. la
tira preformada, segin aparece en el exterior de la tuberia

i
1, rn general mediante el par de lineas de trazos paralelas
a-a, y‘otra espira, seghn aparece eﬁ el interior de la tu-

| . !
ber%a 1, mediante el par de lineas de trazos paralclas b-b.

Las‘partes marginales de las espiras adyacentes s forman

juntés de modo que constibuyan una jﬁnta 2, por ejemplo den
tro de las espiras adyacentes 3 y 4.

- La forma de las tiras previamente constituidas
en las espiras de la tuberia, y el'detalle'de la juata blo-
queada csutre espiras adgacentes, puede.apreciarséfﬁejor er
la porcidn seccionai ampliada que se ve eu la figura 3. Ca-
da espira -presenta sus porciones marginales latcrales reple
gades eo direcciones opuestvas, en superposicién a la por-
ciéu del tubo adyacente a la porcidn mergiial. Como se ve
en la figura 3, la porcidn marsinal 5 se repliega para des-
cansar sobre la superficie interna de la porcibn adyacente
6 de la tira, y la porcién marginal 7 se repliega, para que
dar dispuesta sobre la superficie extexricr &e la»po.}zcién
adyacsnue 8. Las porciones marginales plegadas 5 3 7 forman
un borde vuelto sobre la tira en las juntas 9 y 10 de sus
pliegues, respectivamente. Al arrollarse helicoidalmente,
los bordes adyacentes de las espiras adyacentes se pliegan

en direcciones opuestas, para formar una junta interplegada




10

15

20

25

30

e interajustada. Asi pues, la porcidn marginal 5 y su por-
cidn adyasente subyacente 6 se pliega y ajusta interiormen-
te con la porcidn marginal 11 y con la porcidn adyacente
subyaccate 12 de la espira adyacente. Us igual modo, la por
cldén wavginal plegada 7 y la porcidn adyacente subyacente
é'se pliegan y ajustun en combinszx16n con la porcidn wargi-
hal plegada 13 y con la porcidén adyacente y subyacente L4
pé la espira adyacente.

La porcidn intermedia o central de la tira estd

brovista de ondulaciones 15, 16, 17 y 18, que se exiicnden

longitudinalmente, como puede verse més claramente en la

'Figura 3. El fondo o extremo inferior de la ondulacidy 15
, :

hace frente, hacia arriba, a la pared del tubo, y por tan-
to se opone a la direccibén en la cual se pliega su noreibdn
marginal adyacente 5. De igual manera, el fondo de la ondu-
lacidén 18 mira interiormente a la pared del fubo ¥, DO
tanto, opucstamentc 2 la direscifn del plieg&e de S0 por-
cidn marginal:adyacente 7. Ia pared latcral 19 de 1a:ondﬁ~
lacidén 15.se presiona o se configura en cstrocho ajﬁste cenl
el exterior de la junta 20 del borde plogaaw de la espira
cdvaceite de la tuberia. De ignal modo, la pared lateral
21¥de la ondulacidn 18 forma un estribc que presionz ¢omo-
damente contra la junta 22 del margen plegado de su espira
adyacente de la tuberia. Con la pared lateral 19 de la on-
duiacidn 15 apoyada contra la junta 20 y apoyado el borde
Pipre de la porcidn marginal nicgada 5 sobre el interior de
la junta 20, la junba plegada y ajustada interiormerte, 23,
‘ploquea Y sujeta las espiras adyacentes contra el movimien-
to relativo. Asimismo, la junta 24 bloquea y sujeta las es-

piras adyacentes de la tuberia contra el movimiento relati-
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! prenden, pucdsn proveerse, en efecto, con doble blaguev y

vo mediante ajuste de la pared lateral 21 de la ondulacidn
18, spnyada contra el exterior de la Junta 22‘y el borde
lihre de la porcidn margiﬁai plegada 7 apoyada contra el la
do interior della Junta 22. .

i La jnnta 23 bloquea y sujetha ademis las'espiras 2dya-
ceites coagra ¢l movimiento relativo, ra gue la pared late=-
raﬂ 25 de una espira adyacente se apoya contra la superfi-
cieiexterior de la junta 9 y el borde libre de la porcién
11 ?el margen plegado se apoya contqa el interior de ia junt
ta ?. Igualmente, la junta 24 bloquéa Yy sujeta sus ospiras
adyacentes contra el movimiento relétivo, debido a que la
ﬁarea lateral 26 se apoya contra el exterior de la junta 10
¥y ellborde libre de la porcidn marginal-plegada 5 se apoya
contra el interior de la junta 10.

Asi, cada junta y las espiras adyacentes quz la com

sujecidn contra el movimiento relativo cuando se vuelven hat
cia atrds en un mismo grado las porciones merginales plega-
das de espiras advacentes. Por ejemplo, en la junta 23, la
porcibu marginal plegada 5 se vuelve hacia atris a partir
de 1la junta 9 en un grado igual al de la purcidén marginzl
plegada y que se ha interajusfa&o, 11l. De este modo, los
bordes libres de las porﬁiones marginales interajustadas 5
¥y 11 se extienden y ajuétan firmemente con la parte inferior
o de fondo de las juntas 20 y 9, recpectivamente, dé la jun+t
ta 25.
Serd evidente que sdlu es preciso un blogueo conjun+
%o entre un borde libre de una porcidn marginal plegada y
una pared o estribo lateral de una ondulacidn adyacente en

la porcidn intermedia de la tira, para asegurar la disposi-
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"¢idn contra el movimiento relativo en la junta, por lo que

v

ne es necesafio,que ambas porciones marginales de la tira
que Zorma el tubo se rmeplieguen en distancias ignales. ILas
juntas interpcha?as ¢ intersjustadas restringen ademds y
sujetan las espgras adyaccates 2ontra el mévimiento relati-
vo (ue s% produzca entremedias y las cierraun juntas hermé-
ticamenﬁe al ser presionadas radialmente bajo una presidn
iﬁportante contéa el mandril rotativo, durante la operacion
de formacibén del tubo.

las juntas pueden estar provistas de un nedio adi-
cional de éierré hermético mediante incorporacién de un ele
mento de hermeticidad en una o ambas juntas de las-partes
int¢rplegadas de la junta. Por ejemplo, se ha empleadd con
éxi?o una longitud continua de hebra de amianto como medio
de cierre hermético, depositéndolo en la unibén de vna o de
ambas partes plegadas de la junta, de modo.que‘se comprime
entre ellas y queda estrechamente ajustadd con las cuperii-
cles adyacentes por los bordqs libres ce las porciches mar-
ginales plegadas que peuctran en e intorior de sus respec-
tivas uniones. Como puede verse en la figura 3, se rueds inj
corporar el medic de hermeticids’ #n el interior de la unidn
22 7 comprimirse, quedando sujeto en pocicidn por un borde
libre de la porcibén marginal plegada 7. Aparecerd también
en el interior de la unidn 9, siendo comprimido entre los
bordes libres de la porcidn marginzl plegada 11 y sujeto en
mosicibén por los mismos.

En la forma de realizacidn especifica que aparece

en los planos y especialmente en la figura 3, la porcibn in
termedia de la tira que constituye la tuberia presenta cua-

tro ondulaciones, Se prefieren formar estas ondulaciones

4
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con fondos semicirculares, qué alternativamente miraran ha-
cia dentvys y hacia fuera dec 13 pared de la tuberia. EL ni-

msro de cndulaciones que rresznte la porcidn intermedia 4

[0

la tira podré4 ser mayor o menor de éuatro, sizando lo finico
importante que las dos ondulaciones,adjacentes a lns porcioq
nea marginales de cada tira prescnuen wiz fondos orientados
en |direcciones opuestas y en adecuada relacidén con las por-

ciones adyacentes marginales y plegadas, de modo que las pa

redes laterales de estas ondulaciones cooperen con la junta

interplegada para proporcionar el médio de bloqueo ¥ suje-
! i
cidn contra el movimiento relativo entre espiras adyacentes

Es ﬂreferible que la altura total de dos ondulacionss adya-

centes y orientadas opuestamente sea pricticamente la misma
dimensibén que el grueso radial de las juntas interplegadas
en la tuberia, si bien esta realizacidn no se limita a tal

proporcidn entre el grueso de las ondulaciones y el espesor

«,
v N .

e la Jwnta.

Cis

< J

Ademds de la funciég de bldqueo ¥ restriccibn que
tienen las paredes laterales de estas ondulacionss junto a
las unicues interplegadas e Iluterajustadas, las ondulacio-
nee sirven por lo menos para otras dos funcioues. Sesin re=
presentado en la vista en seccién de una longitud curvada
de tuberia en la figura 4, las ondulaciones de la tira per-;
fiiten la curvatura de la. tubéria mediante compresidén o ple-
gado conjunto, tal como en las referencindus con'27; radu-
ciéadose nsi el largo de ia tuberia dentvo de ia cuxva y/u
tendiendo a rectificar o aplarnar en cierbto grado, tal como
en la parte 28, aumentindose con ello la longitud de la tu-
beria fuera de la curva.

Tanto si la tuberia estl recta como si estd curva-
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da, la naburaleza de las juntés Yy su céoperacién con las on-
dulacioncs que quedan entre mcdiag es tal que las espiras
aswacentes de la tuberia d&édan~siempre bloqueadas y suje~
tas contra el movimiento relativo. las junbas fijan y snje-
an tamblen las espiras adyacentes .contra el mevimiento xe-
lafi vo cumndo se somets la tuberic a covgac de compresidn
por| medio de las paredes laterales de las ondulaciones adya|
dentes que se apoyan contra el exterior de las uniones de
la punta. Se ha comprobadc que incluso en el lado de mayor
rad}o de una seccibn curva de tuberla, donde las on“ulaclo-
nes Fon algo planas, las paredes 1aterales de ésas ondula-
olones adyacentes a las juntas tienden a permanecer-en: ajust
te relatlvamente no reducido con el exterior de sus -réspec—
tlvas uniones y continllan fijando la junta y las esp*ras
adyacentes contra el movimiento relativo bajo la cerga de
compresidn. .

Ias juntas de la tuberia en la parie interne de una
curvatura, sujetan las partes interbloquesdas contra el mo-
vimiento relativo, por el ajuste del borde libre de las pory
cionts marginales plegadas en el interior o lade interno de
las uniones y el aplastamiento de las oandiviaciones eatre
las juntas en un ajuste ain mé&s estrecho con el exterior del
las‘uniones'que cuando se forma el tubo.

Asimismo, segin puede verse en la figura 4, el tubo
al curvarse, no se aplasta ni se rednee s aiémetro; como
ocurre cop un tubo corrieate de pared plana cuande se dobla
Parece que ello es debldo a La capacidad de la pared del tu
bo de expandirse y contraerse en longitud, proporcionada
por las ondulaciones intermedias a las juntas del mismo,

asi como a las juntas en capas mﬁltiples,'interplegadas y
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‘fijas, que actllan al modo de un refiierzo continuo en espi-

ral, incorporadg a la pared de la tuberia.

Al coniigurar diversos tamafios de tuberi~ en cur-
vaturas de dist%n?os radios, la diferencia entre las longi-
tudes de lus pa&edes interior y cxterior rrcducida por la
curva, s¢ reaiiza inicialmente en un altu zrzdo por el acox!
tamiento de la pared interior a través de la compresidn de
las ranuras. Inéluso en el caso de dobleces o curvas muy
fuertes, el acortamiento de la pared dentro de la curva sue
le ser mayor que el alargamiento de'la pared exterior de la
cur%a por la rectificacidén o el aplanamiento de las ranuras
Este resultado es altamente deseable, ya que asegura que
las| juntas del exterior de la curva queden firmemeuve fijas
Yy s?jeten las espiras adyacentes contra el movimiento rela-
tivo intermedio, por ajuste de las paredes laterales 4de las
ondulaciones adyacentes a la junta que se apoya sontra el
exterior de las uniones de la junta. T

Es de hacer notar tagbién que una vez curvada la
tuberia, se puede rectificar y volver = curvarse, incluso
en la direccidn opuesta, un nlmero limitadic de veces sin
dafio alguno, manteniendo en todv momento su seccidn trans-
versal circular. No obstante, la indeuvids flexién de las
ondulaciones de la pared debilita generalmente el material
que constituye la pared’y puede producir fallos en é1.

Cuande ¢l uso a que ce¢ destine esta tuberia plega-
hle requiera un extremo acabadn o en remate, se empleara el
herrete o casquillo que aparece en las figurus 5 y 6. Este
herrete comprende una porcidn exterior cilindrica 29 que
tiene un didmetro interno adaptado para deslizarse féeilmen|

te sobre el exterior del tubo con el que se utiliza.
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En la porcibn cilindrica exterior 29 del herrete,
‘s¢ han previsto uno o mds heyuelos o endentados, alargados
'30, inclinados respecte ol eje geométrico del herrete o cas
quiilu, ez wn Zngulo ligeramente diferente a la inclinaciédn
las ondulaciones A2 lo tuberia con la que ha de emplear-
oL casquille, Este pueds moaizrse fAcil y rérlidoments y
!f;jarse sobre el extremo de una longitud de tuberia ondula-
da haciendo girar el casquillo o herrete en torno a la tu-~
beria, de modo que ajuste el endentado con una de las ranu-
Tas o muescas, u ondulaciones, de la tuberia que miran ha-’
cia el exterior. Se hace girar el herrete sobre la tuberia
hasta que el extremo libre de la misma ajusta y queda a to-
Ee con el interior de la pared de extremo 31 del herrete.
ﬁl endentado 30 de la porcibn cilindrica 29 entraréd en la
muesca u ondulacidn con la que originalmente ha ajustado,
llevando al herrete sobre el extrers de la tuberia hasta
que el c¢xtremo libre de la luugitud & la tuberig ajuste con
la pared de extremo 31. Tras el ajustc del extremo litre
del tubo ¢on el lado interno de la parcé do extremo 31, el
giro adicional del herretc scbre el tuus hacc que el enden-
tedo 23U Gu la poreidn cilindrico 29 se apoye, en cuiia, con-
tra la pared lateral de la ondulacién con la que ajusta,
debido a la diferencia en el &ngulo de inclinacién del en-
dentado 30 y de la onduiacién cooperante de la tuberia, con

L3

€l e3¢ geemfiricoe coincidente del herrete v de la tubericz.
L diTerencia en el Angulo no ¢e precice e 568 grande ¥y
proporciona un medio simple y efectivo para asegurar ¢l h

ZTrete sobre el extremo de una pieza de tuberia ondulada.

T . o e B s Sy S T
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Hecha la descripcidn a que se refiere la memoria
que z2a%tecede, es preciso 1n31stir en que los detallas de
cz2lizacibn de la idea expucsta, pveden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeilas alteraciones, basacdas siecmpre
en'los principios fundamentales de la idea, avs £ca en esen
clé lea gia quedan refiejados en los w¥rvraefcz de Ja descrip)
cién hecha., En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporcionel y materias de un objeto ya patentado" fijando
asi el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tad& una idea que pueda dar lugar & una realidad préctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella pura, &
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarls como nueva y propla.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec~
¢ifu del cbjeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Senteﬁcias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como més tarminantes, en las de fechas 1G de octubre
de 1954, 25 de enero de 1959, 20 de marzo de 1464 y otrasi

Establecido el concepto expresado,. en cuanto a lz
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones, de acuer ‘
do con lo que se establece en el {ltimo pdrrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la ley, wirtetizando asi
las ucvedodes que se desean rsivinaican:

NOTA DE REIVINDIGACIONES
En restmen, el privilegio de explotacidén exclusi-

e

va que se solicita, recaeri sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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.| respectivamente, en cooperacidn, con las porciones margina-

...15...

1. MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUC
CION DE TUBERIAS FLEXIBIES, esencizlmente caracterissdss
posgue comprenden una ﬁira‘arroilada helicoildelneate, de
material configurable o formable, tira que presenta porcic-

! . ‘2 .
ner marginales vueltas en rclacidn de supernrscsicing sobre
1

lasi anrus opuestas de dicha tire y que ss exilondcn

£

13?F0 de sus )lados longitudinales, siendo recibido el bor-
de libre de cada una de dichas porciones marginales en ajusd
te %nterplegadO-con la porcidén marginal vuelta hacia atrés,
y dentro de lamisma, de la espira contigua de la tira, ex-
tendiéndose un estribo longitudinalmente a dicﬁa tira, ad-

yacente a cada una de -sus porciones marginales y ajustando

les Queltas y entreplegadas de sus espiras contiguas, para
sujetar las porciones marginales ﬁjustadas en trabazdén, con
tra todo movimiento relativo, por medio del, ajuste de apoyo
entre vales estribog y las indicadas porcicres maéginales
vueltas hacia atras. i '

2.' MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS SISTEMAS DE CONSBRUC
CIQN D& TUBERIAS FLEXIBLES, segun reivindicaciérn 12, carac-
terizado porque se ha dispuesto por lo nenos uns ondnlacidn
expanaible y compriﬁible lateralmente, en dicha tira, que
se extiende longitudinalmente respecto a la misma, entre mes
dio de dichos estribos, para permitir curvar el tubo.

%. MEJORAS INTRODUCTDAS EN TOS SISTEIIAS DE éORUTFUg
CIONM IF 'wUDBRIAS FLEYIRLES, s2glin reivindicacidu ii, esrac-
terizadas porque, al menos, unu de los bordes libres de las
porciones marginales asi entreplegadas, de la tira, ajusta

con extremo inferior del interior o cara interna de la por-

cién marginal plegada hacia atras, de una espira contigua




10

16

n~
@)

25

30

‘de la tira, y en el que dichos estribos de extensidén longi-

tudinal estdn dirigidos sensiblemente de modo radial y &
apuyan cn planos sensiblemente radiales contra el lado ex-

|

terior de la p9rci6n marginal dc la espira contigua de la
tira. |

#. Bz veivindica por ﬁltimo‘como shieto schre el
que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicital
MEJORAS INTRODU&IDAS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION DE
TUBERIAS FLEXIBIES.

l' Todo conforme queda descritb v reivindicado en la
pre;ente memoria descriptiva que consta de dieciseis pagi-
nas|mecanografiadas y dibujos que se acompailan.

. Madrid, 20 febrero 1,978

BERNARDO UNGRIA
P
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