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~ RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Un ceparador del tipo de cilindro giratorio comprende
un cilindro giratorio installado horizontalmente, que puede
oscilar ligeramente, una pluralidad de peinés fijados 8l inte-
rior del cilindro, en paralelo y de forﬁa sustancialmente axial
al cilindro, un alimentador para introducir una mezcla de ma-
terial granular e impurezas al cilindro en uﬁ extremo, una
salida formada en el otro extremo del cilindro para descargar
el material granular del cilindro, y un dispositivo paxra des-
cargar las impurezas de mayor tamaiio que el material granular
y que han sido sacadas por los peines a un nivel elevado y
desde ahi han caido dentro del cilindro. El dispositivo men-
cibﬂado en Ultimo lugar es un' ventilador para producir un
chorro de aire dentro del cilindro, o una combinacién de un
canal de recogida fijo introducido axisalmente por'el cilindro
para recoger las impureza&s que caen délvnivel,elevado, ¥ un

transportador de tornillo montado dentro del canal.

Esta invencidn se refiere a un separador dél‘tipo
de cilindro giratorio para material granular, especialmente
granos de cereales.

Como tipico separador de granos ﬁel tipo de cilindro
éi:atorio, se conoce en la materia un separador de arroz de
la siguiente construecidn. Ei separador comprende un cilin-

dro giratorio horizontal formado con numerosos dientes semi-

esféricos . en la pared interior y un canal de recogida sopor-

tado por estructuras fijas del separador y que se extiende

" axialmente del interior del cilindro. Cuando se separa arroz,

por ejemplo, el cilindro gira con el arroz alimentado, de

forma que los granos normales separados demasiado largos para '
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lo% dientes se deslizan mientras qué los granos més pequefios,
sales como granos de arroz partidos, son elevados por la super-
ficie dentada a una altura suficiente desde la que pueden caer
al canal de recogida. As{, segfn la eltura de 1a que caen,
los granos grandes de arroz se separan &e los pequeiios y am-
bos se sacan por salidas separadas.

8in embargo, todavia no se ha desafrollado ningin

separador del tipo de cilindro giratorio que pueda separar
eficientemente del cereal impurezas mwés grandes qQue los granos
de cereal que se manipulan, por ejemplo, trozos de cuerdas,
tallos partidos, broza, y otros fragmentos largos.

El objeto de la invencibén es facilitar un separador

. del fipo de cilindro giratorio que puede separar eficientemente

las impurezas citadas anteriormente del material granular, es-
pecialmente de los granos de cereal.

| Segln esta invencién, se facilita un separador del
fipo de cilindro giratorio que comprende un cilindro girato-
rio instalado horizontalmente, que puede oscilar ligeramente,
una pluralidad de peines fijados al interior del cilin@ro, en
paralelo y de f°r$§ sustancialmente axial a dicho cilindro,
medios alimentadores para introducir una mezcla de material
granular e impurezas a dicho cilindro en un extremo, una sa-
iida formada en el extremo opuesto de dicho cilindro para des-
cargar el material granular de dicho cilindro, y medios para

descargar las impurezas’de mayor tamafio que el material gra-

‘nular Yy que han sido sacadas por dichos peines a un nivel

elevado y desde ah{ han caido dentro de dicho cilindro.
. También, segin la invencién, se facilita un separa-
dor de la construccidn expuesta anteriormente, en el que di-

chos medios de descarga de impurezas comprenden medios de ven-

-
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tilador para producir un chorro de aire dentro de dicho cilin-
dro.

Ademés, segin la invencidn, se facilita un separador
de la construceidn expuesta anteriormente, en el que dichos
medios de descarga de impurezas compreﬂden un canal de mecogi-
da fijo introducido axialmente por dicho c¢ilindro para recibir
las impurezas que caen del nivel elevado, ¥y ﬁn transportador
de tornillo montado dentro de dicho canal de recogida.

La figura 1 es una vista latersal parcialmcnte eon
seccién de un cilindro giratorio de la invencién para explicar
las caracteristicas esenciales de construccidén del mismo.

La figura 2 es una vista lateral parcialmente en sec~
cién de una realizacién de la invencidn; y

La figura 3 es una vista frontal parcialmente en sec-
cibén de otra realizacién de la invencidn.

Con referencia a la figura i,lse muestra un cilindro
instalado de forma girgtoria 1, que se asocia con una tolva 2
para alimentar un material granular que contiene impurezas a
un extremo de la cavidad 3 del cilindro. En el interior del
¢ilindro 1, una p%pralidad de peines 4 se coloca equidistante
y longitudinalmente o en la . direccidén en la que pasa el ma-
terial, con sus plas dirigidas concentricaﬁente hacia adentro.
En la figura, 5 es un eje giratofio, 6 es una estrella para
conectar el cilindro al eje giratorio 5y 7 es una polea para

accionar el eje 5, ¥ 8 es una salida. Para facilitar el paso

'del material granular, el c¢ilindro 1 puede inclinarse en un

éngulo adecuado « .
Cuando el material granular sucio se introduce en la
cavidad 3 del cilindro giratorio 1 desde la tolva 2 en un

extremo, la materia extrefia se separa del material granular
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por la accibén de los peines 4 como se explicarf més adelante,
J se saca del cilindro por medios de descarga de impurezas a
describirse més adelante. El material granular, liberado de las
impurezas, se descarga en la salida 8,

La figura 2 muestra el cilindro 1 montado en una
caja 9 y soportado rotativamente por dos pares de rodillos 10,
11 instalados en la parte inferio; de la caja y enganchados
con railes anulares 12, 13 que rodean correspondientemente el
cilindro. Una poiea 14 teambiln se facilita on ¢l cxteorior del
cilindro 1 y se conecta por una cinta sinfin 17 a una polea 16
de un motor 15 instalado en la parte inferior de la caja. La
tolva 2, fijada a la parte superior de la caja 9, comunica con
una unidad transportadora de tornillo 18 montada debajo de la
tolva., La unidad comprende un transporfador de tornillo 19,
una polea de accionamiento 20, y un orificio de alimentacibén
de material 21l. El extremo de la caja‘9.situado enfrente de la
salida 8 del cilindro 1 se forma con una abertura 22, en la
que un ventilador 24 se soporta por una ménsula 23, en alinea-
miento con el eje del cilindro. Una salida 25 para desgargar
las impurezas se £9rma en el extremo del cilindro 1 situadio
frente al extremo que tiene la salida 8 para el material gra-
nular limpio. Una cémara 26 para recoger las impurezas se
defin? en la caja 9 por un tabique 27, e incluye una salida
de.aire 28. En esta realizacibén la caja 9 se coloca sobre el
suelo 29 con una 1igera-inc;inacién a la horizontal facilitada
por medio de una.pata 30,

El funcionamiento del aparato se explicarl a conti-

‘nuacién. El motor 15 se conecta para hacer girar el cilindro

1, la unidad transportadora de tornillo se acciona, y los

granos de cereal sucios o una mezcla de grano e impurezas se
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-alimenta a la parte inferior del cilindro giratorio 1 en el
orificio de alimentacidén 21, Con la rotacién dgl cilindro, los
-peines 4 colocados longitudinalmente en relaci6£ separada en
el interior del cilindro, con sus filas de pfias dirigidas con-
centricamente hacia adéntro, sacan la mezcla sucesivamente.
ﬁesdé cada peine ascendente 4 el grano solo vuelve a caer por
gravedad por los intervalos entre las plias hacia la parte infe-
rior del cilindro, Broza, tallos partidos, fibras largas, ¥y
otras impurezas mayores que el grano se elevan, separandoss
del grano, por el peine. De esta forma el grano y las impure-
zas se separan con un grado elevado de precisidn. Mientras el
cilindro continfia girando y cada peine que soporta las impure-
zas se eleva mis, las plas del peine se vuelven gradualmente
hacia abajo, dejando que las impurezas caigan libremente den-

tro de la cavidad 3 del cilindro. La materia extrafia asi 1li-

. berada sucesivamente de los peines es empujada de nuevo al
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lado de alimentacidn del cilindro 1 y se descarga por la sa-
lida 25 pér uﬁ chorro de aire que se produce por el ventilador
24, E1 aire asciende entonces en zig zag dentro de la qémara
26 dentro de la c§ga 9 y‘sale del aparato por la salida 28
formada en la parte superior de la pared de extremo. La mate-
ria extraila, por otra parte, cae por gravedéd y separa de la
&brriente de aire y se coloca en la parte inferior de la cé-
mara de recogidas de impurezas 26 como se indica pof la linea
de dos guiones cortos y%uno.largo alternativos, para descargar-
se adecuadamente después.

Mientras el ciliﬁdro 1 sigue giréndo, el grano se
separa gradualmente de las impureéas y se mueve axialmente
del cilindro hasta que sblo el grano se descarga'del cilindro

en la salida 8.
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Aunque las figuras 1 y 2 muestran el cilindro 1 o

la caja que acomoda el cilindro inclinados en u@ pedueiio Angu-

' M L] L] a (] - " - -
lo. a la horizontal, la inclinacidén no es esencial; el cilindro,

por el contrario, puede estar nivelado. En el dltimo caso;'el
material a separarse Sé esparce axialmente del cilindro por
los peines en el lado ascendente de la parte inferior del ci~
lindro giratorio y el grano se separa gradualmente de las im-
purezas y se saca del cilindro. No obstante, la pequefia incli-
nacidn del cilindro como en las realizacicnss dcoeritac ante-
riormente es deseable porque facilita el paso del material
granular por el cilindro y mejora la eficiencia operativa, Para
acelerar el movimiento axial del material por el cilindro, los
peinés pueden formarse en espiral, en vez de ser rectos, en

el interior del cilindro, o chapas de guia pueden fijarse al

interior. Dichos medios pueden combinarse ademés con la incli-

de los peines puede elegirse adecuadamente experimentalmente
segfn el tamaﬁé y forma de las particulas a manipularse.

En la realizacién de la figura 2, como se indica, el

chorro de aire producido por el ventilador 24 se usa para des- °

cargar fuera del cilindro las impurezas, sacadas por los pei-
nes y soltadas en la cavidad 3. El chorro de aire puede susti-

tuirse por una disposicién mechnica como se realiza en la fi-

gura 3.

-

La realizacién de la figura 3 incluye un canal de
recogida 31 soportado por ménsulas fijas (no mostradas) del
aparato selector y que se extiendeA”axialmenté dentro del ci-
lindro 1, sustancialmente a lo largo de toda su longitud. Den-
tro del canal se instala un transportador de tornillo 33 con

un eje 32 soportado rotativamente por soportes fijos del apa-
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rato y que se extiende en paralelo con el canal.,

De la misma manera que en las realizaciones anterio-
res, con la rotacién del cilindro 1 en la direccibén indicada
por una flecha, la materia extrafia se separa del haterial gra—
nular por los peines, y se desliza por los peines y cae desde

un nivel elevado a la cavidad 3 del cilindro. Las impurezas

.que caen son recogidas por el canal de recogida 31 ¥y se des-

cargan fuera del cilindro 1 por el transportador de tornillo 33.

La recogida que efectiia ei canal pusde asegurarce
por la provisién de medios para ajustar la posicibén angular
del canal, de forma que el canal puedé bascularse en cierto
grado alrededor del eje del eje 32, sobfe las partes de monta-
Je de los soportes fijos citados anteriormente para el canal.

Con la construccibén descrita anteriormente, la pre-
senté invencibén ofrece la ventaja de gran eficiencia al sepa-
rar trozos de cuerdas, tallos partidoé, broza, y otras impu-
rezas de los granos que se pretende limpiar,

Anndue la invencidn se ha descrito en relacién a las
realizaciones para separar y-limpiar granos de cereales, debe
entenderse que 1aqinvenci6n también puede aplicarse a la se-
paracién de otros'materiales granulares que incluyen tierra y
arena, y plééticos sin apartarse del espiritu de la invencién.
) En resumen, la Patente de Invencién que se solicita
deberid recaer sobre las siguientes

*REIVINDICACIONES
1, Un separador del tipo de eilindro giratorio que

comprende un cilindro giratorio instalado horizontalmente,

:que puede oscilar ligeramente, una pluralidad de peines fija-

dos 8l interior del cilindro, en paralelo y de forma sustan-

cialmente axial de dicho cilindro, medios alimentadores para
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-introducir una mezcla de material granular e impurezas a di-

cho cilindro en un extremo, una salida formada;en el extremo

. opuesto de dicho c¢ilindro para descargar el naterial granular

de dicho cilindro, y medios para descargar las impurezas de
mayor Gamefio que el méterial granular y que han sido sacadas
por dichos peines a un nivel elevado y desde ahi han caido
dentro de dicho cilindro.

' 2. Un separador segfin la reivindicacién 1, en el que
dichos medios de descarga ds impuresas cemprenden medios de
ventilador para producir un chorro de aire dentro de dicho
cilindro.

3, Un separador segin la reivindicacibn 1, en el que
dicﬁos medios de descarge de impurezas comprenden un canal
de recogida fijo introducido axialmegte por dicho c¢ilindro pa=-

ra recoger las impurezas que caen del nivel elevado, y un

.~ transportador de tornillo montado dentro de dicho canal de re-
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cogida,
4, éé reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: UN SE-
PARADOR DEL TIPO DE CILINDRO GIRATORIO.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la-
presente memoria descriptiva que consta de nueve péginas-me-
cﬁnpgrafiadas Yy dibujos que se acompafian.

Madrid, 20 febrero 1.978

BERNARDO UNGRIA
D
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