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467.129

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por VEINTE aSos

solioitada en EspaBa a favor de ASADEMIA GÓNNICZ0-HUIN1CZA 
IM. 8TAN33!̂ AWA 8TA3ZICA, de nacimaalidad polaca, domiciliada 

5.  en Al. Bickieuicza 30, KrakÓw, Polonia, por "Eótodo de prod^
cir  Óxido de aluminio^, coa prioridad de lae solicitados po­
lacas P-196191, P-198894 y P-203331 de fochas 23 Febrero 
1977, 14 Jimio 1977 y 30 Diciembre 1977, respectivamente. *

W A n s m E m

10. El objeto do la  invención es un método para obte­
ner óxido de aluminio a partir de escorias metalúrgicas. -  -

El proceso conocido para obtener óxido de aluminio 
según e l cátodo de sinterizaciái-desoocpoeieidn de J* 
Orsymek, desorito en la s memorias de la s patentes polacas 

1$. 43*443 y 43*444, consiste en moler materia prima de aldmino-
ailicato con caliza y en tratar luego la  materia prima, homo 
geniaada con agua, por calcinación o toatación reductores 
en un homo rotativo de cemento, a una temperatura que no
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sobrepase loa 1.100̂ 0. El proceso de reducción ae roalisa 
eon ene limitada Introducéis de aire, utilizando el carbS 
contenido en la mana sinterieada. El procoao se realiza con 
el fin de algunos contaminantes (impurezas) estabi—

3. lizantea nocivos# qme contienen cationes de alto potencial 
ióhicc. Bajo la influencia de cantidades (incluso negligi- 
bles) do loa compuestos altamente oxidados contenidos en la 
masa sintetizada# que contiene cationes con un alte poten­
cial iónico, tales como Aa+̂ # 2*3, B*̂ # v*̂  y cr*̂ # tiene 

10. lugar la estabilización de la forma de la faae polimorfa
2CaO*SiOg beta y por lo tanto la limitaoióh de la posibili­
dad de que esta fase ae transforma en la forma 20a0*st0g 
gamma. El fenómeno de la troasforaaciób do la forma polimor­
fa 2CaO*SiOg beta a la forma gamma está relacionada c<*& una 

13. antodesocaposioión de fases de la masa sintetizada que lleva 
aluminio, la cual contiene cantidades considerables (aproxi­
madamente 60%) de dicho ortoailicato cálcico. - - - - - - -

La accióh eetabilizadora sobre la faae 2Ca0*8i0g 
beta# que tiene tambióh alta temperatura de calcinación pro- 

20. vosa la formación de grandes cantidades de fase líquida de 
aluainato cdlcico# en que el 2Ca0*Si0g beta parcialmente di­
suelto pierde# durante el enfriamiento# su capacidad de trang 
formación a una forma polimórfioa gamma de baja temperatura 
de ortoailicato cdloico. - ^ ^ ̂

23. El objetivo de la Invención ea proveer un mótodo
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pam producir óxido do aluminio a partir de escoria metal̂ R 
gica (de alto homo) fundida a teaperatum superior 
(1.90030), qpa permite aislar do su fase vitrea polimorfa 
de alta temperatura una forma criataliua de aluminato Rode- 

5. caodlcico iSCaÔ VAlgÔ  qpe ao lixivia fácilmente con diaolg 
oiones acuosas de sosa# asi como separar la fase polimorfa 
autodescenpcaitae, ccntanida en la escoria, de la forma de 
ortosilicate cdlcico gamma oca el fia do recuperar alúmina.

Basdadeae cu las inveatigaoicnea realisadas, se
10. ha demostrado que las escorias metalúrgicas ricas en alúmi­

na, especialmente las formadas durante la íUai&i del hierro, 
timen la mitad del contenido de sílice en comparación con 
el polvo de homo autodascosponitAa producido a partir de 
materias primas de aldminosilicato de inferior contenido de

19. óxido da aluminio, q¡ue se utilisan por medie del método de 
ehAterisaeiÓn-deseoBpoaieióh revelado en laa patentes pola­
cas 43.443 y 43.444. La cantidad limitada de sílice en di­
chas escorias metalúrgicas ticos influencia sobre el conte­
nido de ortoailicato cálcico do la escoria, que disminuye

20. hasta unos 30% en peso. !R el procedimiento de sinterisâ - 
cióĥ deaecmpoaición utilizado hasta ahora, cubierto por las 
patentes polacas mencionadas antes, la cantidad de orteoil& 
cato o dioico en el polvo autodescomponible es superior al 
60% en peso. 5a mitad del contenido de crtosilicato e&cieo

29. y el doble del contenido de la fase vitrea da alumínate cágL 
cioo en la escoria metalúrgica obtenida durante el proceso
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de fUsidh del hierro a la alta tenparatura de 1.50090 causa 
una lisátacida e incluso una plana inhiMoi& del fendmano 
do autcdeaoompoeicidh da la eaooria cuando ao enfria. la a& 
ñor autodeaccmposioidh de la escoria disminuye la capacidad 

5. de una extmaeoidn rápida y más carleta del dxido de alumi­
nio a partir de la eooorla sen ayuda de diatAuoicnea de so­
sa# lo que deteamdna la rsducci& importante de las ventar 
jan ecaudmioaa de la obtenoi&i de dxido de áhaáaio a par­
tir de oocorias motalárgicas. A titulo de oooparaoi&, se 

10. ha indicado que en el adtodo de aánterisaoî -desoocvoei- 
ei& de J. drsymSk# eayusato anterioraonte# el aglomerado 
calcinado a la temperatura de 1.30090. daapués de anfriar 
miento, ee desintegrado espontáneamente en el 95% de peso a 
granea con dimensiones inferieres a 30 Hieres# mientras que 

15. dicha escoria aataldrgica fundida a una temperatura de unos 
1.50090 contiene escaaamante. detpuás da enfriamiento y de 
autodesoompoeicidh# granos con dimensiones inferieres a 30 
aioras* en una cwtid# de apr"?̂'"ndn"e**te unos 20% en peso.

independientemente de lo anterior# la fase alumina 
s o . to que aparece en el polvo aatodascoapcnible, producido se**

gúh el método de amtariHacián-deaooqpoaici&* de J. Orsymak
utilisado hasta ahora no sufro ringuna fUsidn y aparoce en 
forma de fhae aluadnato cristalina# que es fácilmente lixi­
viada con disoluoi&t acuosa de sosa a una temperatura de 

39. 7oap y que está compuesta por CaO*AlgOg y 12Ca0*7Alg0y aie& 
tras que an las escorias aataldrgicas fundidas a una taape-
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rotura do 1.300%  esta ¡fase aparece en foraa de alumiaato 
odlcico tres vocea menos lixiviare# apareciendo en forma 
de aluminato cálcico Amdido y sUbeiguient̂ aanto vitrifica­
do. $n el caso de aplicar# cono en al mótodo de einterisa- 

3. oiÓh-doacoa¡poaición# la eaooria matalórgioa mencionada ant̂  
normante# como reoultado de su limitada autodescompceición 
y a pesar de su gran ocntanido do óxido da aluminio# la car 

a. limpia* a^ ̂  . p^tir a. ̂  9a
o en de cosa estd limitada

10. aproximadamente al 33̂  en peso. Por otra parte# esta eapac¿ 
dad o grado de lixiviación basándose en el mStodo utilisado 
de sinteriBaoión-descoapoeiciÓn de F. Greymeh# eota capaci­
dad de lixiviación del óxido de aluminio a partir de elnte- 
rizadoa o aglomerados que contienen óxido de aluminio, cal- 

13. oinadoo a unos 1.300%, ce del 79% en peao. la baja capaci­
dad de lixiviación del AlgÔ  durante el proceso de extrac­
ción do escorias metalúrgicas# fundidas a 1.300%  y luego 
vitrificadas# con ayuda do disoluciones acuosas de sosa# %  
pida toda producci&. oocnómioa de Óxido de aluminio, data 

20. economía viene enpeorada adn por el hacho do que el residuo 
de extracción vitrificado y no totalmente deaoocpueato, que 
requiere un molido adicional# contenga cantidades demasiado 
elevadas de óxido de aluminio para poderse producir# a par­
tir del miatao y ooenómioamante# cemento Fortland de una oa- 

23. lidad correapondionte a las normas impuestas. Por otra par­
te# debe subrayarse ahora que las escarias motaldrgioae ri­
cas en óxido de aluminio sen una materia prima valiosa grat-
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olas al proceao de reducoida, al que se expusieron durante 
la fUaidu de hierro en un alto homo. Mberdhdolao totalmeR 
ta de lspwoaaa nocivas en fcwm de cationes de alto poten­
cial i&dco. eetaMliaendo el prooeao de autodeocoqposiciôh 

3. de slnterlsado (aglomerado) de ortcailioato cdloico. - - -

La esanclalidad de la Invención canalete en que 
eo someto escoria metaldrgioa fundida a an lento enfMataiea 
to y ae réalisa ou autodeacoopoaleMb, eventudMente por 
dlo de la aacl&t simultánea de codas de vibraoiôh ultrasÂ  

10. cae de alta frecuencia, que acelera la fomación de ma fa­
ce vitrificada, fácil de lixiviar oca dieoluolones acuosas 
de sosa. do ma fowaa pdinorfa. cristalina y de alta tesp̂  
ratura, de aluainato oâleioo 12CaO*7AlgÔ . De las aguas que 
quedan de la extracción ae recupera entmoea ol óxido de 

13. aluadnip y el residuo, despuós de la extroooiôh, ae tueeta 
para producir m  elluher de Portlmd nowaal. manteniendo la 
proporción ole hoja posible de ollnkar producido con reapOR 
to a la cantidad de Óxido de alualnio producido. - - - - -

Para obtmer el óxido de alúdalo, ee utilisa es- 
20. cena mttü&gica fundida que ae ha producido previamente 

durante el proceso de fusión de hiervo a ma temperatura de 
1.300*0. 81 enfriamiento do la escoria fundida ae réalisa 
deade la teaparotura de 1.3S0*C pero no mde rápidamente que 
a 10* por minuto. Daapuôo de haber enfriado la escoria a una 

33. temperatura inferior a 700*c se sonate a ma acción do ul­
trasonidos o do vibraciones de alta frecuencia. Se produce
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de esta manera, la forma polimorfa, cristalina y de alta 
temperatura, de 12CaO*7AlgÔ  que entonces se lixivia venta­
josamente a una temperatura inferior a 509 C; además, la li­
xiviación se realisa utilisando disolución acuosa de caFbo- 

5. nato sódico a una concentración inferior a 10% en peso. El
residuo, después de la extracción y antee de su calcinación 
para formar un clínker de Portland, ae mezcla con materias 
primas complementarias, aplicadas comúnmente a la produc­
ción de clínker de Portland, Como tales materias primas com 

10, plementarias pueden utilizarse algunas adiciones, que coatig,
nen principalmente componentes en forma de óxido cálcico, 
carbonato cálcico, sílice y eventualmente Óxidos de hiervo 
en forma de cenizas de piritas; además, el género y la esgq 
tidad de loa aditivos introducidos depende de la compoal- 

15, ción química de las escorias y del grado en que ae realiza
preso a. mudad. 4.1 Al^ . da ..t-

rías. Del residuo, después de la lixiviación de las materias 
primas complementadas con los aditivos mencionados anterior­
mente, se calcina clínker de Portland en un horno de calci- 

20, nación de cemento, — — — — — — — — — — — — — — — — —

La aplicación del residuo fuertemente dispersado 
a la producción de clínker, después de la lixiviación y que 
contiene cantidades importantes de 2Ca0-Si0g gamaa en vez 
de laa clásicas materias primas, reduce considerablemente 

25* los costes de molido así coro los costes de calcinación del
clínker. Además, ae obtiene un aumento del 20-25% en el rea
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diadento de lea hornea rotativos. El olínher da PM,*tlaad o& 
tañido se muele entonces pava formar el cemento con otros 
aditivos utilizados en la industria Ael comento# obtoniásdg, 
as cementos Portland As tipos normales o rápidos. - - - - -

9* Eioacio I.- Se somete escoria aetaldrgioa fundida,
producida durante el proceso de ÍUaidh de hierro a una tem­
peratura de i.900̂ 0, a un lento enfriamiento desdo la temas 
rutara de l*39oac a la temperatura de dooac# siendo la velo 
cidad media de unos 30 por minuto. luego se mantiene la ten 

13* poratura de 60000 durante una hora. Raspuda aa reaüsa len­
tamente el enfriado adicional de la escoria a temperatura 
ambiente normal, como resultado del enfriamiento realizado# 
se obtiene la antodeeocqpoaioidh de la escoria hasta el 99%* 
indicado por la permanencia# en el tarda de malla de 8 ma# 

19* da residuos que ascienden al 10% en peso de esto material.
El contenido de granos da dimaneionea de hasta 30 mieras en 
el polvo tamisado aatodascampuesto es de unos 40% en peso.
El polvo aMtodoaconpueoto tandeado se lixivia entonces tres 
veces durante 30 minutos con disoluoidh acuosa de carbonato 

30* sádico al 3%# a tna teoŝ eratura do 30 0̂# mantenidndose la 
prcpcrcióh en poso de polvo respecto a la disoluoida de li­
xiviación igual a H9. El residuo# acarado por filtrauióh 
despuds ds la lixiviación, oontieno unce 10% en peso de 
AlgÔ , lo que denota que el polvo autodeeoocpuoato se lixi- 

33. vid en 70% en peso. Da por consiguiente 63% en peso da Algí̂  
contenido en la escaria metaMrgica tratada. La disduoidn
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do motanlumiaato aóaioo, obtenida después do la filtración, 
antea do la previa eliminación do todas las î uraeao de la 
mioma, aa somete al procoso do hidrólisis utilisando gases 
que contienen dióxido do carbono. Bajo la influencia de la 

3. reacoión que tiene lugar con el anhídrido de ácido carbóni­
co procedente de la disolución de motaaluminato sódico oe 
desarrolla m  bidróxido de aluminio cristalino que, doapuóa 
de separado por filtración y de lavado ocn agua, se calcina 
a nía toEperatum de 1.2̂ )9o para formar Óxido do aluminio.

10. De esua manera so obtiene óxido de aluminio quo tiene la e¡̂ 
guiante composición química! - - -

humedad 0,068%
pérdidas por calcinación 0,230% 
AlgOg 99,490%

19. Sitlg 0,032%
PegÔ  - 0,027%
TiOg 0,007%
NagO 0,13(̂
PgOg 0,006%

20. VgOg 0,00(3%

Ho ecntiene en absoluto trasas do contaminantes 
(iapurosas) nocivos, con Óxidos de cromo, óxido de mangane­
so, Óxido de cobra, Óxido de plomo u óxido de Bine, lo que 
es una ventaja adicional en relaei&i con el óxido obtenido 

29. por otroa métodos. - -- --.-i....**.*-..-..-**-...*
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El óxido do aluminio obtenido oo caracteriza por 
una alta calidad correspondiente a laa normas impuestas pa­
ra la metalurgia del aluminio, in el óxido do aluminio obt̂  
nido, la fracción do granulóme tria superior a 60 mieras so- 

5. bropaaa el 63%, mientras que la inferior a 3 mioraa es de 
aproximadamente el 0%. la denaidad en maza del óxido de aig 
minio oa de unos 000 g/1. Oba cantidad del 36.3% en pozo 
del raziduo deapuóo de lixiviación ae mezcla con! - - - - -

arena, en una cantidad de 12,0% en peco
10. cal. en una cantidad de 50,0% en peso

ceniza# de piritas, enuna cantidad de 1,3% en peao

Betas cantidades ae dan como recalculadae sobre 
su estado calcinado. - -- -- -- -- -- -- -- -- -

13. De esta eerie de materias primas ae calcina entqs
oes en un hamo rotativo, a una temperatura de 1.4tx;so, el 
olinker de Portland de la siguiente composición en sus com­
ponentes principales! - -- -- -- -- -- -- -- -- --

20.
3CaO*SiOg 
2Ua0*Si0g 
40a0*AlgÔ  *PegÔ  
3CaO*AlgÔ

67% en peso 
9% en peso 

10% en peso 
9% en peso

Cuantitativamente, la proporción de cemento 
Portland producida a partir de eeta eerie de materias pri-



oas respecto al óxido de aluminio obtenido es do El
clínkar, despuós de molido con 5% en peso de aditivo de ye­
so hasta una superficie especifica de 3300 cm?/g, correspô  
de al tipo de cemento Portland "400"# según la norma 1.8*9.

Bian&lo II.- La escoria metalúrgica enfriada y 
tenida a la teeperatura de 6009o, como se ha indicado en el 
Ejemplo i# ae muele en un molino de vibraciones# a una fre­
cuencia de vibración de 2.500 por minuto# para obtener gra­
nos de un diámetro máximo de 20 mm. Subsiguientemente# la 
escoria molida se conduce a un dispositivo vibrador de la 
escoria que trabaja con una frecuencia de vibración de 5.coa 
por minuto# como resultado de lo cual tiene lugar una auto- 
descomposición de la escoria quo asciende al 95% as peso, 
indicado por la permanencia en el tamiz de 2 mm# de resi­
duos que ascienden al 5% en peso del material. El contenido 
de granos con dimensiones de 0 a 30 mieras en el polvo taag. 
zado autodaacoapuesto es de unos 55% en peso. El polvo au% 
descompuesto tamizado a través del tamiz se somete a la li­
xiviación como en el Ejemplo I. El residuo se separa por 
filtración# después de lixiviación, y contiene unos 8,5% en 
peso de AlgOg# lo que indica que el material autodeseompueg 
to se lixivió en el 75% en peso. Da efectivamente una recu­
peración del 71% en peso de AlgÔ  respecto a la cantidad to­
tal de escoria metalúrgica enfriada. El tratamiento químico 
de la disolución filtrada de alumínate sódico para producir 
Óxido de aluminio so realiza como ae indicó en el Ejemplo I.
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El óxido de aluminio obtenido está carao tapizado por las 
mismas yropiedadoe quo las dal Óxido do aluminio obtenido 
en al Ejemplo I. Cha cantidad del 90% en peso del residuo 
despuóa de lixiviación, se mescla con! - - - - - - - - - -

5* arena, en una cantidad de 10,0% en peso
cal, en una cantidad de 38,9% en pese
caninas de piritas, enuna oantidai de 1,9% en peso

De esta seria de materias primea se calcina el 
10. clinker de Fcrtland baje las condiciones indicadas en el

Ejemplo 1. La proporción de cantidad de clinker de Portland 
producido a partir de esta serio respecto a la cantidad de 
alúmina obtenida es de 7*9* 1. - - - - - - - - - - - - - - -

Riamalo III.- La escoria aetaldrgioa, enfriada y 
13. mantenida a la temperatura de 600%, como se ha indicado en 

el Bjeaplo i, se somete a la aceióh da ultrasonidos de una 
frecuencia de 20 kHz, lo que da la total autodoaoospoeieión 
de la oacoria, al 100% en peso. El contenido de granos con 
dimensiones entre 0 y 30 mieras del polvo autodaacompueato 

20. tanteado es de unos 8u% on peso. El polvo autodescoapueato 
se somete entonces a lixiviación de la manera indicada en 
el Ejemplo I. El reaiduo daqpuás de la lixiviacióh separado 
por filtración contiene unos 7% en peso de AlgÔ  lo que in­
dica que el polvo autodescoapueato se lixivió al 80% en pe- 

29. so. Da efectivamente una recuperación del 80% en peso de



AlgOg reapecto a la cantidad total de escoria metalúrgica 
enfriada. El tratamiento químico de la disolución de alumí­
nate sódico separado por filtración respecto al óxido de 
aluminio se realisa como se indicó en el Ejemplo I. El óxi­
do de aluminio obtenido tiene las miañas propiedades qpe 
las del óxido de aluminio obtenido en el Ejemplo I* Una oa& 
tidad del 6% en peso del residuo despuós de lixiviación ae 
mésela cent -

arena, en una cantidad de 8,0% en peso
cal, aa una cantidad de 33,% en peso
cenisas de piritas, enuna cantidad de 1,3% en peso

Luego el oUnkor do Portland se calcina a partir 
de esta serio de materias primas de la manera indicada en 
el Ejemplo i# - -- -- -- -- -- -- -- i..*-*.-.-*.-

la proporción cuantitativa de la cantidad de ci% 
ker de Portland producido de esta serie de materias primas 
reapeoto a la cantidad de óxido de aluminio obtenido es do 
3t1. - *.*,--*.,-..-...-..-,.*.*<*..<.<*1.*..*....--

Del residuo separalo por filtración, daapuós de 
lixiviación, qpe ccntiene moa 7% en peso de Algt̂ , se ob­
tiene un clinker de Portland do alto contenido. El residuo 
despuÓs de lixiviación en la cantidad de 87% en paso se mqg 
ola con arana en una cantidad de 3% en peso y deapuáa a pag 
tir de la serie de materiales se calcina el auperclinker de



-  14 —

alto cantenido del tipo "500" con la siguiente oompoeioidon
3Ca0*3i0g ** 73% en peeo
d̂aÔ AlgÔ ne 17S% en peao
SCaO'PogÔ - 4,0% en peco

La proporción de la cantidad da clínkev de Portlond 
de alto contenido producida da la oavie de antorías pritaas 
respecto a la cantidad de Óxido de aluminio calcinado ee 
3*9H. El cl&̂ ev, deepuáo del aolido oca adición do 9% en 
poco de yeeo a una superficie específica de 4.600 cm̂ /g, OR 
rrespoode al tipo de coaanto Fovtland de endurecido rápido 
"900", eegth Innomo 1.3.0. - - - - - - - - - - - - - - -

A loe efectos ooneiguientee ee declaren de nove­
dad y propiedad pera EopaBa, ana territorios y plaeao de q& 
beranía, las veivindioaoionoe quo oigian. - -- -- -- --
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R E I Y X H D X C A O X O N E 8

1. - Sótodo do producá &$ido de aluminio. earactg, 
rizado porque aa someta escoria metalúrgica fundida a un 
lento enfrigraiento y luego so reaÜSa su autodescMpceicióh#

3. eventualmanto por acción simultáMa de ultrasonidos o vibx̂  
cimas de alta frecuencia# qua aceleran la formación de una 
fase vitrea de aluminatoo de calcio fácilmente lixiviadles 
con disolucionea acuosas de sosa# el cual aluminato de cal­
cio es una forma polimorfa# cristalina y de alta tezperatu* 

lo. ra# l2CaO*7álgÔ  y# luego# deapuúe de su aatodeeeoEposieióa, 
se lixivia aquólla con una disolución acuosa de sosa# recu­
perándose el óxido de aluminio de las aguas residuales dea- 
puós de la extracción# y el residuo# Raspudo de la lixivia­
ción, se calcina para formar un cifrar de Bortland normal 

13* o de alto contenido, aanteniócdose la pMporoiái más tuga
entre la cantidad de ol&Rer obtenido y el Óxido de aluminio 
producido, oca respecto a la cantidad del Último. - - - - -

2. - EáÓtodo según la rsivindicaoidc 1# caractevî  
do porque se utiliza escoria metalúrgica fundida producida

20. durante el prooaso de fusión do Morro a una temperatura de 
unos í.sooac.

3. - láótodo según las reiviadicacianes 1-2# carac­
terizado porque se realisa un lento enfriamiento a una tem­
peratura inferior a 1.330se y no más rápido de loap por mi-

23. ñuto. -
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4**- Kgtodo seg&t lae relvladioaoicnoe 1-3, oame- 
terieedo porque la cavarla deqpuda de enfrlada a una tempe­
ratura inferlor a 700^ aa eoaote a la aoei& de ultmeonl- 
doe a de vibmolonoo de alta Rrecuenoia.

5* 9#** Eptodo eogda lao relvlndloaolonao 1-4$ carao-
terieado porqgae la fwaa, polloorfa y de alta teapamtwa, 
de iSUaP'TAlgOg ee llxlvfa vontajoaaaento a una temperatura 
lnferlor a 90tc.

6#- MStodo aegdn laa relvladloaolaaeo 1-9$ oarao- 
10. terloado porqpa la Hxivlaoidn oe reallea eoa dlaoluol4n

aouoaa do cattanato addico de conoentraeldh Inforlor al 1% 
en pece. -

Metodo oogdn lao mlvlndloaclonee 1-6, carae- 
torloado por̂gue al reelduo de doapude de la lixlvlaoidn, a& 

13* tao de la ealciaaoi&t, ae mezola oca adltiveo eooplemeata*- 
rloo aplloadoa pam la producali del ollaker de cemento 
Portland* — — —  ̂—

e,- "Ì3ETÌDO DB mcouom ùxmo DE ALUmHlO". - - -

scodo dio conformo ae deaorlbe y relvlndlca en la



1?

presante Memoria que consta de diecisiete hojas, foliadas y 
maoaaografioias por ima sola de sua cama.

MADRID 2 3 FF11578 
P.A MCUrníSUÑOC

taaf.
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