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M E M O R I A  O E 3 C R I P T I ' I A

La invención a que nos referiremos en el cuerpo 

de la presante memoria descriptiva y con el auxilio de los 

dibujos complementarios que se acompañan, trata'de unos im­

portantes perfeccionamientos incorporados en las máquinas 

que realizan las operaciones de deshuesado, rellenado y ta­

pado; de la aceituna, siendo de aplicación en todos los tipos 

de máquinas actualmente conocidas en el mercado, haciendo si 

do estudiados estos perfeccionamientos, preferentemente para 

obtener el total aprovechamiento ae las aceitunas y evitar 

las posibles averías que normalmente se vienen produciendo* 

en la última fase de la extracción de la aceituna y el hueso.

Las máquinas que realizan las distintas operaciones 

con las que se obtienen las aceitunas rellenas, como última 

fase de trab.ajo y despue's de totalmente elaborada la aceitu 

na, se realiza la extracción de la misma y del- hueso por con 

ductos distintos. Para obtener dicha extracción, en la parte 

alta de cada bloque ó dispositivo, queda saliente la aceitu 

na y el hueso por conductos diferentes, cesplazándolos ae 

estos puntos hasta hacerlos caer en las respectivas tolvas 

de recogida, utilizándose para este nenester, unas palas 

giratorias solidarias del árbol central giratorio, 'siendo:, 

las mencionadas palas, preferentemente ae acero inoxidable 

o cualquier otro material rígido que no se oxida.

Esta forma de extracción de la aceituna y del hue
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so, presenta diversos inconvenientes, uno de ellos y el más 

generalizado, la gran cantidad de acaitunas que son cerce­

nadas por el centro al paso da las palas, originando este 

hecho, una evidente reducción de producción y una elevación 

g -sensible de los costos por los productos que se deterioran.

Otra de las causas que hacen poco recomendable 

la utilización de las palas giratorias para la extracción 

de las aceitunas y del hueso, consiste en que al producirse 

cualquier Calta de sincronismo de sus partes móviles como 

10 punzones, cucharillas y otros, las palas al barrer por enci

ma de los bloques ó dispositivos de deshuesado, producen 

roturas y averías en la máquina que ha de ser pasada forzosa­

mente para proceder a su reparación.

Para evitar todos los inconvenientes y dificúlta­

lo des apuntados con anterioridad, se ha previsto la incorpora­

ción de los perfeccionamientos objeto de la invención, con­

sistentes en disponerse junto a cada bloque ó dispositivo de 

deshuesado, unas piezas tubulares acopladas a un circuito 

auxiliar neumático, realizándose la expulsión de la aceitu- 

20 na y del hueso, por impulsión neumática, actuando por soplos

intermitentes, de forma que el soplo procedente de los tubos 

enfrentados a la aceituna y el hueso, solámante se producirá 

cuando las citadas aceituna y hueso, permanezcan salientes 

del dispositivo deshuesador, actuando el propio mecanismo de 

25 elevación, para accionar la válvula que dará paso al aire

para producir el impulso, desplazándolos hacia un lateral
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dentro de sendas tolvas que conducirán separadamente aceitu 

na y hueso, a unos recipientes de recosida, avitándose por 

este medio, cualquier tipo de avería, desperfectos de las 

aceitunas y rotura de los huesos.

En lo que sigue, nos referiremos a la hoja de dibu­

jos que se acompaña, en la cual, se ha representado gráfica 

mente expuesto y en forma esquemática, un caso oe realiza­

ción, práctica de los perfeccionamientos en las máquinas pa 

ra el deshuesado y rellenado de la acaituna a que nos veni­

mos refiriendo, haciendo constar, que dada la cqndición emi 

nentamente informativa de los dibujos en cuestión, las finu 

ras representadas en dicha hoja da dibujos, deberán ser exa 

minadas con el más amplio criterio y sin carácter limitati­

vo de parte alguna.

Las figuras representadas en la hoja de dibujos 

que se acompaña, exponen como a continuación se determina:

Figura 1.- Perspectiva de una parte de la máquina 

automática que produce el deshuesare y rellenado de la acai­

tuna, correspondiente a uno oe los bloques ó dispositivos 

que realizan las diferentes operaciones, observándose la 

disposición an un lateral de dos porciones tubulares as­

cendentes y orificadas lateralmente en los puntos requeri­

dos de altura, cuyas porciones tubulares forman parte de un 

circuito neumático que cubre todos los bloques ó dispositi­

vos -deshuesadoras y rellenadores, siendo accionado el circui­

to en forma alternativa en cada bloque, al elevarse los pun 

zonas que extraen hacia la parte alta dal bloque, la aceitu



na ya elaborada y el hueso, cuya elevación produce el accio­

namiento de la válvula neumática, originando una impulsión 

instantánea de aire a presión sobre la aceituna y el hueso 

que se desplazan lateralmente cayendo en unas tolvas de re- 

5 cogida.

Figura 2.- Vista frontal en alzado de la válvula 

acopiada en la parte inferior de cada mecanismo deshuesador, 

cuya válvula es accionada y abierta por un tope regulable 

existente en el conjunto inferior formado por los punzones 

10 elevadles que procederán a la extracción de la aceituna ya

elaborada por una parte, y el hueso por otra.

Siempre refiriéndonos a los dibujos adjuntos, hay 

que hacer constar que en las figuras que presenta la lámi­

na que se acompaña, se han incorporado acotaciones numéri- 

15 cas relacionadas con las descripciones que de sus caracte­

rísticas y funcionamiento se realizan a continuación, fací 

litando da este modo su inmediata localización, siendo -1-, 

el soporte de los bloques ó dispositivos -2- acoplados en 

cantidad variable, cuyos bloques realizarán las distintas 

20 operaciones con las que se obtiene el deshuesado, rellenado

y tapado da la aceituna, incorporándose en un lateral de los 

bloques -2-, las porciones tubulares -3- y -4-, provistas 

del orificio lateral -5- enfrentado a los puntos donde so­

bresaldrán la aceituna -6- totalmente elaborada y el hueso 

25 -7-, siendo impulsados respectivamente al interior de las

tolvas -8- y -9- para su recogida.
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Las porciones tubulares -3- y -4-, forjan parte 

de un circuito neumático que cubre la totalidad-da los dis­

positivos -2-, comprendiendo en cada bloque y situada en la 

parte inferior del soporte ó'disco fijo -1-, la válvula -10- 

provista del pivote saliente inferior -11-, introduciéndose 

el aire del circuito neumático, por el conducto -12- y sa­

liendo por el conducto -13- únicamente al ser presionado el 

pivote inferior -11-, originándose ésta presión y por tanto 

la abertura de la válvula -10-, al elevarse los punzones -14- 

y -15- en forma simultánea que producirán respectivamente la 

elevación de la aceituna -6- y el hueso -7-, fuera del blo­

que -,-2-, en cuyo momento, el tope regulable -16-? montado 

en la plancha -17- fijada a dichos punzones -14- y -15-, 

presionará sobre el pivote inferior -11- abriendo la válvu­

la -10-, con lo que al aire saldrá a presión- por. el orifi­

cio lateral -5- da las porciones tubulares -3- y -4- en for 

ma de fuerte soplido, impulsando la aceituna -6- al interior 

del jacinto -8- y el husso -7-, al recinto -9-, cayendo ambos 

a unos recipientes donde son recogidos.

Estimando ámpliamente descritas todas y cada una 

de las partes que constituyen los perfeccionamientos en las 

máquinas para el deshuesado y rellenado de la aceituna moti 

vo de la presenta invención, solamente nos resta manifestar 

la posibilidad de que sus diferentes partes, puedan fabricar 

se en variedad de materiales, tamaños y formas, pudiendo igua¿ 

mente introducirse en su constitución, aquellas variaciones



de tipo constructivo que la práctica aconseje, siempre y 

cuando las mismas no sean capaces de alterar los puntos 

esenciales de que es objeto la presente Patente de Inven­

ción.

* * /..
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Los puntos nuevos y da propia invención qua se 

presentan para su reivindicación en esta Patente de Inven 

ción, son:

, 1Sy- Perfeccionamientos en las máquinas para el 

deshuesador y rellenado de la aceituoa, esencialmente carac 

terizados por la disposición de dos porciones tubulares en 

posición vertical, situadas en los laterales de todos los 

bloques ó dispositivos que realizan las diversas operaciones 

de deshuesado, rellenado y tapado de las aceitunas, cuyas 

porciones tubulares que permanecen ciegas por el extremo, 

presentan un orificio lateral a una altura apropiada, enfren­

tando a los puntos superiores de los dispositivos por donde 

saldrán la aceituoa ya elaborada y el hueso, ambos impulsa­

dos por unos punzones inferiores, formando parte dichas por 

ciones tubulares, de un circuito neumático, cuya actuación 

será alternativa e instantánea en cada grupo de dos porcio­

nes tubulares situadas junto a cada bloque ó dispositivo, por 

medio de los propios punzones inferieres que resultarán los 

los extractores de la aceituoa y el hueso, para lo cual ios 

mencionados punzones comportarán un soporte en el que se 

encuentra un tope regulable quB actuará presionando sobre 

un pivote inferior saliente de una válvula neumática incorpo­

rada por cada bloque de elaboración de la aceituna, originan 

do una impulsión de aire a modo de soplido, cuya fuerza des

1 8
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plazará la aceituna y el hueso, a otros tantos recintos del 

lado opuesto del bloque ó dispositivo, para ser recogidas en 

recipientes contiguos.

23.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA EL 

DESHUESAOO V RELLENADO DE LA ACEITUNA".

industriales a lo descrito en la precedente memoria descrijo 

tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos pa­

ra su mejor comprensión.

Esta memoria consta de NUEVE hojas escritas o me­

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

De conformidad en un todo en lo esencial y fines
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