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Este invento se refiere a un método y un aparato
para refuerzo por red de materiales en hojas y chapas de
plasticos, papel, vidrio, elastdmeros, gue encuentran apli-
cacién como materiales de tsche reforzado, para sstructuras
de invernaderos -con un periodo prclongado de uso, para eapa
guetaduras y'articulos técnicos con rzsistencia Fisica aunen
tada, para materiales reforzados para Fines especiales,

Se cunocen métodos para la sroduccidn de materia-
les gn hojas y chapas reforzados de termoplasticos, elasté-
mefoﬁ, pépel y otros, asi como cowbinaciones enfre ellos en
los -ue se smplea una red prefabricada nara el gefuerzo. La
conexidn de lg red al material en hojas y chapas ss efactua
por medio de adhesivos, soldadura, aplicacidn de soluciones
§ fugidn.

Los .inconvenientss de los métodos conocidos para
el refuerzo con red son: la red gue se emplea, previamente
?abr%cgda, reguiere srocesos sspeciales ds fabr;cacién; la
prodyctividad de la instalacidn de reforzado es limitada por
razoées de alimentacidn corrscta de la rad; los nudos de la
red éejida,acabada, no permiten un refuerzo uniforme de cha
pas finas; el proceso de fabricacidn de una red de baja den
sidaa necesita, al tejer,.que cada urdimbre esté compuesta
de dos hilos; el uso de una red acabaca limita las posibili

dades del proceso de refusrzo con respecto a obtener un re-
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fuerzo de la daensidad y forma deseadas.

3e conocan tambien métodos para la Facricacién de
materiales de chapa en los juz se logra el refuerzo por me-
dio de una red sin nudos, formada continuamente,inmediatameg'
te antes del proceso de refusrzo. Para ello se suminisiran
los hilos, (designados condicionalmante como hilos trama),
transvarsaliwunto al wovimicnto de la chapa refarzada, mediap
te un movimiento .de vaiven de un dispositivo de ajuste y oig
tribucidn que los ordena en zigzag 6 perpendicularmente al
movimiento de la chapa reforzada. Taimbién es posible alimen
tar hilos longitudinalirente a la chapa reforzada, (hilos de
urdimbre), distribuidos a una distancia determinada intermg
dia,

Se cunoben'adumas, aparatos para el reforzade direc-
to cun hilos con los gue se logra la colucacidn transvarsal
de los’hilos mediante un woviminnto de vaiven de un mecanis-
mo de distribucidn y ajusta; Un incunveniente de los aparatos
mencionados son las limitaciones de la velocidad de proddccién,
resultado de las fuerzas gue se producen, partigularmante
en 21 caso de matarial de refuerzo en hojas y chapas da gran
anchQra. Ocra desventaja es la geometria irregular del refuer-
zo sn zigzag, gue tiene por resultado diferentes consisten~
cias en.diferentes areas del producto reforzado. En el caso
del refuerzo de trama perpendicular se gresentan dos incone~
venientes mas: priwero, la necesidad de woviaientos irrzgula-
res de rzifuerzs que tiene por resultoedo la liuitacion de la

velogidad de produccidn y, en segunde lugar, los desperdicios
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que se producen, dada la nscesidad g2 cortar cintas de los

bordes, represz2ntando esto aproximadawmente un 10:; de la pro
duccidn,

» Otra desventaja jue s& gdebe sizncionar es la irre-
gukaridad al devaner los carrfetes, lo oue tiene por resul-
tado frecuentes roturas de los hilos y requiere dispositivos
adicjonales de compensacidn.

Por tanto, un objeto gsnzral del presente inven-
to es propodionar un método y un aparato, para el reforzado
por red de material de haja y chapa, jue evita los iﬂconua-
nientes antes mencionados y da posibilidades de aumentar
la ppoductividad del proceso de los miateriales ds refuerzo
de gban anchura y de simplificar el proceso ds fabricacidn,

Dicho objato se lograJEHaleando para &l refuerzo
de material de chapa, hilos (cuerda, alamors, cintas, vy
otrog), qus se colocan en un drden detsrminado, a un =ngule
dado, en forma de red sin nudos, Los hilos ss ponen en filas,
en movimisnto opuesto y se ordenan mediante un guia-hilos
Flax?ble que se mueve continuamente en una direccidn a lo

largo de un contorno cerrado transversalmente a la diraccidn

de mavimiento de la chapa reforzada. La fijacidn de la red
sobre & entre el material reforzado, se logra sagln la nzty
raleza de los materiales empleados para el refusrzo y el
proceso -elegido - soldando, recubriendoc con cola, aplicacidn
de capa adhesiva, laca ( otras watsrias de uniéd, soore las

chapas, humsdeciendo el hilo con sustancias de unidn y otraos,

v
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£l aparato para efectuar el método del invento
representa una estructura de soporte para carretes, guia-
hiles, .unidos a una transmisidn flexible, sin 7in y una
unidad de cambic de marcha que transmite a la estructura
de soporte para carretes y la cadena con guia-hilos, un
mouimiento unidireccional de revolucionas iguales,

Las ventajas del método y dsl aparato de este in-
vento residen en el proceso continuo de formacién de la red
de reFQerzu y su fijacidn sobre el materiazl reforzado a gran
des velocidades de refuero y alta productividad, Es posible
variar y regular el dngulo entre los hilos refofzantes cru-
zado§ (agudo, recto, obtuso), de acuerdo con la resistencia
y otros reguerimientos, en una direccidn dada del material
reforzado que no se puede caonseguir con los métgdos conoci~-
dos.fEl método del invento permite un refuerzo ge peguefia
dens}dad que, practicamente, no es posible en tgdos los mé tg
dos conocidos,

Para una mejor comprensidn del invento, se hace
referencia al disefio adjunto en el que se ilustra diagrama
ticamaﬁte el aparato para ejecutar el método de este invanto,

El aparato del invanto conprende uﬁa gstructura
de soporte ~3-, para carrastes -5-, de los que sgministran
los hilos refuorzantes, Los hiios se ponen 2n movimisnto por
una transmisidn flexible -2-, a la gue estan unidos guia-hi
los =1=~, El aparato estd instalado directamente cerca de un
oar de ajes ~4-, |

£l método del presente invento se efectua con el
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aparato como sigque:
Los hilos de los carretes =5- se alimentan a tra=-
ves de los guia-hilos ~1-, quiados por una transmisidn fle-

Xible -2-, movida entre un par de eles, estando los hilos

H

-colucados en cruz, formando asi una red sin nudo. Esto es

posiéla debido a la conexidn cinemitica de la estructura de
soporte para carretes -3- y a la transmisidn flaxible ~2-,
gue son movidas en la misma direccidn, a una vslocidad de 8
a 40 m/min, con revoluciones iguales, Inmediatamente se ob-
tiene una red sin nudo que se fija entre las chapas & hojas
-6-, siendo aiimentadas por el par de ejes -4~-, por medio
de cola 6 adhesivo -7-. La densidad del refuerzg es practica-
meht? ilimitada, mientras ngue el angulo ge refuerzo varia
de 10 a 1702, .segln la relacidn.de la velocidad longitudinal
de la chapa reforzada y la velocidad transversal de los hi-
los colocados por los guia-hilos. Es también practicameznte
[
ilimjitada la velocidad de la cclocacidn de los hilos en for-
ma dg una red sin nudo, ya gue al proceso estd limitado por
las velocidades maximas de la§ operaciones sigu}entes racu-

briéndo, soldando, etc,

e
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REIVINDICACIONES

En ssta Patente de Invencidn se reivindica:

1.~ Método con su correspondiente aparato, para
refuerzo por red de materiales en hojas y chapaé, con hilos
de cuerda, alambre y cintas formando una red de refuerzo
sin nudo,al fijarlos en la hoja 6 chapa, caracterizandose
el método por la colocacidn simétrica y en cruz de los hiles
por un guia-hilos flexible que se mueve continuamente a lo
largo de un contorno cerrade transversalmente a la direccidn
de la chapé reforzada,

2.- lWétodo, con su correspondiente aparato, para
refuerzo por red, de materiales an hojas y chapas segin rei
uindicacién 1, caracterizandose el aparato por comprender
una ?ransmisién Flexible sin Fin (-2-), con guia-hilos (-1-),
y una estructura de soporte para los carretes (+3-) aue es-—
tan unidos cinemdticamente de tal forma gue se musven en la
misma direccidn a igual revolucidn.

t 3.~-"MEZTODO CON SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA
REFUERZO POR RED DE MATIRIALES EN HGJAS Y CHAPAS™.
| De conformidad en un todo en lo esencjal y finss
industriales a lo descrito en la.precadente memoria descrip
tiva y graficamente representadc en los adjuntos planos

para su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas o



mecanografiadas par una sola cara a doble espacio.

hadrid, ZD'FEB. 1978

Por autorizacidn de la interesada.
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