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. m E RIO R I  A O E  S C R I P T I V A

Este invento se refiere a un método y un aparato 

para refuerzo por red de materiales en hojas y chapas de 

plásticos, papel, vidrio, elastómeros, que encuentran apli­

cación como materiales oe tacho reforzado, para estructuras 

de invernaderos con un periodo prolongado de uso, para empa 

quetaduras y artículos técnicos con resistencia física aúnen 

tada, para materiales reforzados para fines especiales.

'Se conocen métodos para la producción de materia­

les en hojas y chapas reforzados de termoplastiqos, elastó- 

meros, papel y otros, asi como combinaciones entre ellos en 

Tos que se amplea una red prefabricada para el refuerzo. La 

conexión de la red al material en hojas y chapas se efectúa 

por medio de adhesivos, soldadura, aplicación de soluciones 

ó fusión.

Los inconvenientes de los métodos conocidos para 

el refuerzo con red son: la red que se emplea, previamente 

fabricada, requiere procesos especiales da fabricación; la 

productividad de la instalación de reforzado es limitada por 

razopes de alimentación correcta de la red; los nudos de la 

red tejida,acabada, no permiten un refuerzo uniforma de cha 

pas finas; el proceso de fabricación de una red de baja den 

sidad necesita, al tejer,., que cada urdimbre esté compuesta 

de dos hilos; el uso de una red acabada limita las posibili 

dades del proceso de refuerzo con respecto a obtener un re-
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fuerzo da la densidad y forma deseadas.

3e conocen también métodos para la fabricación de 

materiales de chapa en los que se logra el refuerzo por me­

dio de una red sin nudos, formada continuamente,inmediatamen 

te antes del proceso de refuerzo. Para ello se suministran 

los hjilos, (designados condicionalmonte como hilos trama), 

transvors.ilmunto ni movimiento de la chapa reforzada, median 

ta un movimiento.do vaivén de un dispositivo de ajuste y ois 

tribución que los ordena on zigzag ó perpendicularmente al 

movimiento de la chapa reforzada. También es posible alimen 

tar hilos longitudinalmente a la chapa reforzada, (hilos de 

urdimbre), distribuidos a una distancia determiqada interme 

dia.

Se conocen ademas, aparatos para el reforzado direc­

to con hilos con los que se lo^ra la colocación transversal 

da los hilos mediante un movimiento de vaivsn do un mecanis­

mo de distribución y ajusto. Un inconveniente de los aparatos 

mencionados son las limitaciones de la velocidad de producción, 

resultado da las fuerzas que se producen, particularmente 

en el caso de matorial de refuerzo en hojas y chapas da gran 

anchura. Oüra desventaja es la geometría irregular del refuer­

zo en zigzag, que tiene por resultado diferentes consisten­

cias an.diferentes áreas del producto reforzado. En el caso 

del refuerzo de trama perpendicular se presentan dos incon­

venientes mas: primero, la necesidad de movimientos irregula­

res de refuerzo que tiene por resultado lo limitación da la 

velocidad de producción y, en segunde lugar, los desperdicios
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que se producen, dada ía necesidad oe cortar cintas de los 

bordes*, representando esto aproximadamente un 10*3 de la oro 

ducción.

Otra desventaja que se debe -:;=ncionar es la irre­

gularidad al devanar los carretes, lo que tiene por resul­

tado frecuentes roturas de los hilos y requiere dispositivos 

adicionales de compensación.

Por tanto, un objeto general del presente inven­

to es propocionar un método y un aparato, para el reforzado 

por red de material de hoja y chapa, que evita los inconve­

nientes antes mencionados y da posibilidades de aumentar 

la productividad del proceso de los materiales de refuerzo 

de gran anchura y de simplificar el proceso da fabricación.

Dicho objeto se logra .ar-cleando para el refuerzo 

de material de chapa, hilos (cuerda, alamore, cintas, y 

otro?), que se colocan en un orden determinado, a un ángulo 

dado, en forma de red sin nudos. Los hilos se ponen en filas, 

en movimiento opuesto y se ordenan mediante un guia-hilos 

flexible que se mueve continuamente en una dirección a lo 

largo de un contorno cerrado transversalmente a la dirección 

de movimiento de la chapa reforzada. La fijación de la red 

sobre ó entre el material reforzado, se logra según la natu 

raleza de los materiales empleados para el refuerzo y el 

proceso elegido - soldando, recubriendo con cola, aplicación 

de capa adhesiva, laca ú otras materias de unión, soore las 

chapas, humedeciendo el hilo con sustancias de unión y otros.
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El aparato para efectuar al método del invento 

representa una estructura da soporte para carretes, guia- 

hilas,, unidos a una transmisión flexible, sin fin y una 

unidad de cambio de marcha que transmite a la estructura 

de soporte para carretes y la cadena con guia-hilos, un 

movimiento unidireccional de revoluciones igualas.

Las ventajas del método y del aparato de este in­

vento residen en el proceso continuo de formación de la red 

de refuerzo y su fijación sobro el material reforzado a grart 

des velocidades de refuero y alta productividad. Es posible 

variar y regular el ángulo entre I03 hilos reforzantes cru­

zados (agudo, recto, obtuso), de acuerdo con la resistencia 

y. otros requerimientos, en una dirección dada del material 

reforzado que no se puede conseguir con los métodos conoci­

dos. El método del invento permite un refuerzo de pequeña 

densidad que, prácticamente, no es posible en todos los métô  

dos conocidos.

Para una mejor comprensión del inventa, se hace 

referencia al diseño adjunto en el que se ilustra diagrama 

ticamente el aparato para ejecutar el método de este invento.

El aparato del invento comprende una estructura 

de soporte -3-, para carretes -5-, de los que suministran 

los hilos reforzantes. Los hilos se ponen en movimiento por 

una transmisión flexible -2-, a la que están unidos guia-hi 

los -1-, El aparato está instalado directamente cerca de un 

par de ejes -4-.

El método del presente invento se efectúa con el



aparato como sigue:

Los hilos de los carretes -5- se alimentan a tra­

vés da los guia-hilos -1-, guiados por una transmisión fle­

xible -2-, movida entre un par de ejes, estando los hilos 

colocados en cruz, formando asi una red sin nudo. Esto es 

posible debido a la conexión cinemática de la estructura da 

soporte para carretes -3- y a la transmisión flexible -2-, 

que son movidas en la misma dirección, a una velocidad de 8 

a 40 m/min, con revoluciones iguales. Inmediatamente se ob­

tiene una red sin nudo que se fija entre las chapas ú hojas 

-ó-, siendo alimentadas por el par de ejes -4-, por medio 

de cola ó adhesivo -7-. La densidad del refuerzo es práctica­

mente ilimitada, mientras que el ángulo de refuerzo varia 

de 10 a 170a,.según la relación,de la velocidad longitudinal 

de la chapa reforzada y la velocidad transversal de los hi­

los colocados por los guia-hilos. Es también prácticamente 

ilimitada la velocidad de la colocación de los hilos en for­

ma dp una red sin nudo, ya que al proceso está limitado por 

las velocidades máximas de las operaciones siguientes recu­

briendo, soldando, etc.

- 6 -
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R E I V I N D I C A C I O N E S

En esta Patente de Invención se reivindica:

1 .- Método, con su correspondiente aparato, para 

refuerzo por red de materiales en hojas y chapas, con hilos 

de cuerda, alambre y cintas formando una red de refuerzo 

5 sin nudo,al fijarlos en la hoja ó chapa, caracterizándose

el método por la colocación simétrica y en cruz de los hilos 

por un guia-hilos flexible que se mueve continuamente a lo 

largo de un contorno cerrado transversalmente a la dirección 

de la chapa reforzada.

10 2.- Método, con su correspondiente aparato, para

refuerzo por red, da materiales en hojas y chapas según rei 

vindicación 1, caracterizándose el aparato por comprender 

una transmisión flexible sin fin (-2-), con guip-hilos (-1-) 

y unp estructura de soporte para los carretes (?3-) que es- 

15 tan unidos cinemáticamente de tal forma que se mueven en la

misma dirección a igual revolución.

3.-"METODO CON SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA 

REFUERZO POR REO DE MATERIALES EN HG3AS Y CHAPAS".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines 

2Q industriales a lo descrito en la precedente memoria descrij]

tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos 

para su mejor comprensión.

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas o

!  * / *  *
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mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 20 fEB. 1978
Por autorización de la interesada.
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