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El objeto del invento es un aparato apropiadeo para
el uso en sl pintado, pulverizacidn, esmaltado 5 tefiido auto
matice y semi-automatico, de productos fabricados esn general
y principalmente sillas,

El invento se rafiere especificamente a un aparato

para pintar 6 a un dispositivo para tefiir en el que se ejecuy

"ta una secuencia de operaciones de una manera automatica.

£l invento se refiere mas sxactamente a un aparatoc
en 8l que los medios de pulverizacidn se mueven verticalmente
y al mismo tiempo giran alrededor de un eje sustancialmente
normal al movimiento vertical, mientras que el articulo fabri
cadao que ha de ser pintado, que es colocado frente a los medios
de pulverizacidn, gira alrededor de un eje sustancialmente
verticgal,

De acuerdo con el invento, el dispositivo de suje-
cidn del articulo a pintar es ventajosamente ajustable de tal
forma gue pueda situarse el centro de inercia del articulo
en linea con el eje vertical de rotacidn,

Existen varios dispositivos conocidos para pintar
sillas y articules similares, automaticos y semi-automaticos,
los cuales tienen numerosos inconvenientes y desventajas,

Uno de los incoqvenientes es 8l hecho de qus, en
estos dispusitivos, los articulos a pintar no giran ellos
mismﬁs, sino es la pistola de pulverizacidn la qus gira al-
rgdedor de la silla; ssto tiene por resultado una distribu-

cidn no uniforme de la pintura.
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Otra desventaja es el hecho de que siendo la direg
cién de pulverizacidn sustancialmente fija, no ss posible
obtener.una capa uniforme en las cavidades presentes en las
sillas y otros articulos.

gsta fenomeno se acentua espécialmente cuando ss
emplea pintura atomizada por carga eléctrica.

En efecto, gebidu al fendmeno conocido de " jaula de
Faraday", las particuias de pintura no llegan a entrar en las
cavidades, a menos qug tengan una direccidn y velocidad espe
ciales, puesto que las fuerzas electrostaticas de culombio
son predominantes,

Se han hechn varios intentos de resolver el problema,
perc sin éxito apreciéble; asi, por ejemplo, se aumentd la
presién del aire atomizado, 6 se aumenté la carga sléctrica,

i
6 inclusc se multiplié el nlmero de pistdlas de pulverizacién,

‘

etc.

Sdlo se obtuwvieron soluclonss parciales, pero con

un considerable incremento de pérdida y teniendo por resulta

do mdquinas caras, qus son también dificiles de mantener'y de
poner en f;se.

El objeto principal del presente invento es, por tan
to, la realizacidén de un aparato para pintar, esmaltar, tefir
¢ pulverizar articules fabricados en general y para sillas en

particular, que funcinna de una forma automdtica & semi-auto

‘matica y estd en condiciones de coordinar los movimientos del

elemento pulverizants con la rotacién del articuloc a pintar,
de tal forma que vencg los problemas gqus se han hecho resal-

tar parcialments arriba.



10

15

20

25,

-

Un segundo objeto del'presente invento es suminis
trar el elementé de pulverizacidn con movimientos apropiados
alternos y giratorios, con el fin de utilizar la potencia iner
cia acumulada por'la pintura atomizada, con el fin de facili .~
tar su penestracidn por su propia fuerza sn las cavidades inf-
ternas del articulo a pintar.

Un objetivo subsiguiente es compensar la variacidn
en la carga eléctrica, en la paotencia de empuje del aire ato
mizante y en la densidad de la pintura & laca o barniz emplea;
dos,kqus se efectua dando al elemento pulverizante los movi-
misntos alternos y giratorios é impartisndo un movimiento ro
tatoric al articulo a pintar;

Otro objeto es proveer el ajuste del soporte ds sy
jecidn para el articulo, ds tal modo que su centro de iner-
cia se alinee con el eje de rotacidn,

El invento presenta varias ventajas, talss como
el ahorro 8n la cantidad de pintura usada y energia, ausencia
de inpardencién de operario, uniformidad de recubrimiento, autg
matizacidn de secuencia de operacidn, etc.

Dichos objetos y ventajas y otras gque resultaran
de la descripcidn siguiente, se logran con sl presente inven-
to mediante un aparato para pintar, pulverizar, esmaltar y te-
fiir articulos fabricados en general y sillas en particular, ca
racterizado por el hecho de que cemprende, en cooperacidn y
en coordinacidn:

- un grupoc que llava un elemento pulverizante movien

dose verticalmente sobre qufas, impartiendo a dicho elemsnto
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pulverizante un movimiento giratorio que se puede ajustar en
dimensiones, intensidad y direccidn.

- medios para soportar y mover el articule fabri-
cado a pintar, colocadc en frente del elemento pulverizante
y que pusde ajustarse, siendo el movimiento del elemento pul

verizante y el movimiento del articulo a pintar reciprocamen

te coordinado y programable y estando cada uno subordinado

al otro,

En la descripcidn emplearemos los términos, pistd-
la, pistola de pulverizacidn & elemsnto de pulverizacidn, pa-
ra indicar todos los medios conocidos empleados en este cam-
pc para pulverizar, pintar, esmaltar y tefiir, bien si ss ato
mice: aste medio con aire, sin aire, con & sin la posibilidad
de dar una carga eléctrica a la laca, pintura ¢ barniz, etc:

A continuacidn presentaremos de una manera ejempli
ficada y no restrictiva, la descripcidn de una sjecucidn pre
ferencial dsl invento haciendo referencia a los disefios adjun
tos en los, que la.

Fig.1 ilustra esquematicamente en una vista axono-
métrica el aparato del invento en funcionamiento.

La'fig{.Z ilustra, en una vista axonométrica, el
grupo sosteniendo el artfculo a pintar; sn este caso una si-
lla.

La fig. 3 ilustra, visto de frente, algunos medios
de aire para sostener los articulos a pintar.

Lasfigs. 4 y 5 ilustran en corte y en plano, un dig

positivo para hacer girar sl dispositivo de la fig. 3.
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La fig. 6 ilustra un ecircuito hidriulicao.

La fig. 7 ilustra una posible secuencia de Fases.

La fig.8 ilustra un dispositivo para ejecutar los
orificios-de apoyo.

En estos disefios, las partes similares § partes
con funciones similares llevan referencias similares.

68 asta forma, haciendos rsferencia a la fig., 1y
a las siguientes son: -10- es genéricamente el aparato de
pintar ¢ maquina de pintar censtituido por un cuerpo -11- qﬁéi
llevg el carro'mévil -12-, sostenienda la pistola y un muntaﬁf
te ~13~ llevando en su extremo algunos medios gsnéricos -14~,
aproplados para hacer girar el articulo fabricadoa =15« qus,
en el sjemplo, es una silla montada sobre medios de soporte
y movimiento -16-; =17~ son las 'quias verticales an las qué

va 8] carro -=12-, pudiendo ser sencillas o mdltiples; -18- es

el ccntrapeso del carro ~12-; -=19- es la cadena 4 correa PO,

sitiva 8 similar que une, sn un anillo cerrado, el carro ~12-
y el contrapeso -18-; -20- es la rueda dentada para la trang
misidn superior, existiendo en el fondo dos engranajes ~-20-
mas, (no ilustrados), apropiados para engranar las correas;
-21- es la rueda Hentada moviendo la correa; -22- as el reduc
tor de motor que gobierna y mueve la rueda dentada =21=; =23~
es el grupo motor colocado en el carro -12-; =24~ es la pisto
la ¢ elemento de pulverizacidn; -25- es el brazo que sostis-
ne la pistola ~24- y a través del cual se transmite 21 movie-
miente a dicha pistola; -26- scn los brazos giratorios del

pantdgrafo y -126- as sl brazo girado por el brazo =-26=-, sien
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do la posicidn de -126- ajustable con respecto al centro de
rotacidn de los Erazos -26-, 8l pantdgrafo imparte un movimien
to independiente a la pistola; -27- y -127- son las ruedas
gue transportan firmemente los brazos -26-, estando unidas
periféricamente dichas ruedas -27- y -127- con una cadena 6
una cerrea positiva -28-, en un circuito cerrado que las man-
tiene en fase, recibiendo su movimiento la rueda -27- del gry
po motor =-23-; =29~ es, genéricamente, el dispositivo para
sujetar y colocar en posicidn el articulo a pintar; =-30- es e;
brazo para sujetar y soportar, sujetado por una cadena mévil .
~31-, pudiendo ser parte dicho porta-cadena superior de un
complejo de pintar, inactivar, secar etc. La cadena transpor
tadora superior -31- puede sustituirse por un soporte, quse ten-
ga dos & mas brazos horizontalmente giratorios, llsvando en
sus extresmos el brazd soporte =30- con el fin de permitir al
operarioc la carga y descarga de los articulos, mientras que
el dispositivo -10- se encarga de la pintura del articulo
-15-, svitando de esta forma la pérdida ds tismpo.

Luego tenemos: -32- es la polea que recibse rotacidn
y la transmite al soporte -29- del articuloc a pintar; =-33- las
poleas inactivas que mantienen la polea -32- apretada contra
la polea motriz -39-; =34- son los brazos méviles para soste-
ner y mantener en posiciﬁn las poleas neutras -3-; -35- es el
éje comdn de los brazos =-34-; -36- es el eje del émbolo de ci
lindro =37- que acciona los brazos méviles -34-; ~38-138- es
el grupo reductor del motor que mueve la rueda -39-; -39- es

la rueda que mueve la polea -32-; =40- es el cuerpo giratorio
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de soporte -29-, siendo solidario dicho cuerpo giratorio ds
la polea -32- y estando colocado en rotacidn con ella; =41-

son algunos brazos engoznados en -40-; -42- es una cuchilla

situable como s desea en la placa de conexidn de las brazos

-41-; =43-143- son las gufas superiores solidarias de la cu-
chilla -42~-; -44- son elementos en forma de T qus pueden fi=
jarse a voluntad en las guias superiores -43-143-; —45—145-"
son elementos que se deslizan en las guias en forma ds Ty |
que llevan an sus extremqs las clavijas de amarrs =-48-; -46-»
son tornillos cooper%ndo con la protuberancia -146- qus osci
la entre las cuchillés -41-3 -47w g5 lz protuberancia osci-
lante que sostiens l%s tornillos -46-, permitienda, sin embar
go, que giren; -49- és el drgano motor gue sustituye el grupo
-38-138~, cuando el soporte -29- no esta montado en los bra-
z0s =16~, sino colocadd. de una manera autdnoma en la parts
term%nal del montante -13-, debiendo esperar en este caso el
operarin hasta que la maquina de pintar -10- haya completado
sy ciclo de trabéjn antes de poder sustituir sl articulo -15-,
Luego tenempos: -S0- es, genéricamente, el disposi-
tivo para colocar previamente las sillas por sus orificios
de patas, en cuyos orificies se han introducido clavijas =48=-;
-51- es el bastidor soporte; -32- son gquias ajustables que
llevan pies de amarre -~53- accionados por al motor =-854-; ~55=-
son los gatos para slevar las guias -52- que hacen asi posi-

ble sl que los pies -53~ penetren axialmente abajo, en la pa.

ta de la silla 4 en el punto de reposo de otroa articulos fa

bricados; -56- son las bombas del circuito hidrdulico ds con

PO
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trol que pusden ser sencillas 6 mGltiples; =57~ es el motor
que mueve las bombas; ~58- es el motor hidrdulico para slevar
y bajar el grupo =-22-; -59- es el motor hidrdulico dsl grupﬁ
-23- moviendo las ruedas -27-; ~60~- es, indiferantemente, el
motor -38- 6 =49-; -61-161-261~ son electrovalvulas de con-
trol que detsrminan la dirsccidn de rotacidn de los motores
hidriulicos ~58-, -59- y -60-; -62-162-262- son electrovilvy
las de servicia,.

Como se ha mencionado, en lugar de la cadsna =31-
puede usarss un soporte con brazos,

' En lugar del dispositivo -25-, montado sn los bra-
z0s :30-, podria montarse terminalmente un dispositivo -29-
y, posiblemente, en el montants -13-,

También podria haber una cadena qus mqnta los dis-
positivos =28~ 6 similares, que se pondran en rotacidn por
medios mecdnicos similares & semejantes a los ds las figuras
1=4 y 5,

Veamos ahora como funciona el conjunto,

El fabricado -15~, en este ejsmplo una silla, se
coloca en el dispositivo -50-, a la que se aplicaﬁ luego dos
6 mas orificios axiales en la parte inferior ds la pata. Lue
go que estd puesto en posicidn dicho articulo en el disposi-
tivo -29-, debs tenerse cuidado de gua las clavijas =-48- en
tren 8n los orificios hechos axialmente en la parte inferior
de la pata de la silla. Al hacer esto, hemos lograda la maxi
ma estabilidad y sequridad en la sujecidn de la silla, sin
crear puntos de deposiciéh preferenciales de la pintura d sin

cubrir parte de la silla por medios de sujecidn que quedarian -
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desprovistos ds pintura, El dispositivo -29; se ‘ajusta por
anticipado para encajar cada articulo especifico y en sl
casa de sillas sl ajuste tendera a alinear el centro ds

inercia de la silla con el sje de rotacidn del dispositive .

-29-,

‘Dichu ajuste se efectua como sigue:

'-la cuchilla =-42- se coloca de tal forma que situa
al artfculo a la altura corracta con respacto a la miquina ‘
de pintar y a la pistola de pulverizacidn. .

-~ los slementos en forma de T =-44=- se situan en
las guias superiores -43-143-, con sl fin de presentar la
misms profundidad de los orificios de soporte del articulo.
Luego, dichos elamentos en forma de T se situan para que se
alingen con el eje de rotacidn con el centro de inercia del

articulo.

.

- los eleméntos de guia ~45-145- se colocan de tal
forma que las clauijés -4B8- coincidan con los ejes de los ori
ficios de soporte dai articula,

- se hacs éirar el tornillo =46~ para obtener la in
clinacién deseada.

Despuss de colocar el articulo en -29- pueden resul
tar dos situaéiones.'

>En la primera situacidn el dispositivo -29- esti
situado terminal y firmemsnte esn el montante ;13- y el ope-
rario debe activar entonces, él mismo, la repsticidn del ci-

clo de pintar para evitar un retrasc larqo & un intervalo ds

sustitucidn demasiada corto.

Ty
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En la sequnda situacidn el dispositivo -29- astd
situade sn un soporte movil, (por sjemplo el ds la fig. 1y
3), efectuandose luego simultaneamente la carga y descarga
del articulo dentro del ciclo automético de pintar, siendo
sustituido el dispositivo =29~, con el artfculo pintado, por4'
un dispositivo -29- con un articulo aun sin pintar, de una |
forma ventajosamente autdnoma,

En esta segunda situacidn, el final del ciclo de
pintar condiciona dicha sustitucidn, mientras que la sustity
cidn préxima condiciona el comienzo del ciclo de pintar.

£l cicla ds pintar, bien accionado por sl operario

-
1

§ por la sustitucidn del articule ya pintado, por uﬁo a pin
tar, prosigque como ségue (fig.7): al comenzar el ciclo, los
motores -58-59-~ ponea en movimiento los grupos -22-23-38/138-
0 -49- respectivamenia.

El motor =3B~ es accionado en una direccidn por la
electrovidlvula =-61-, Una vez gl motor -58- estd funcionando,
comienza el carro -12- a subir, tirado por la cadena -19-
qus, a su vez, es movida por la rueda dentada -21-.

La posicidn de salida (LDC) y la del final de la
elevacidn (UDC) bueden determinarse por cclocadorss de fin
dag carrera (no ilustrados) que cooperan, por ejemplo, con un
activador colocads en el ca;fo -12~,

Es posible determinar con estos colocadores el pun
to de elevacidn (LDC) y la longitud de carrera.

£l motar -59- es accionado en la direccidn deseada

de rotacidn por la electrovdlvuld -161-,

eef s
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El motor =59~ acciona el grupo =-23- que musve las
dos ruedas -27-127-.

Una vez las ruedas =27-127=~ comienzan a girar,
la pistola -24-, debido a larpresencia del paralelograma
giratorio -26-126-, recibe un movimiento giratorio misntras
en el mismo plano & en un planc paralelo al del carro -12-,
se esté elevanda, 7

Esto le da al pistén -24- un movimiento circular
mientras se eleva § dasciende y que sdlo la pistola =24-

y parte del bfazo ~25~ sobresalen del fuselado da la méqpi—
na de pintar. 3

£l motor se acciona en una difeccién de rotacidn
por la electrovdlvula ~261~. E1l motor -60- (=38~ & =49~) gira
el articulo alrededor de su eje' de rotacidn, Cuando el carro
~12= ha llegado al centro muerto superior (UDC), es la posi
cién mas - superior que permita andar a los colocadores, todos
6 tres de los motores ~-58-39~- y =60-, invierten surdireccién
debido a la accidn de las respeﬁtivas electfovélvulas -61-
161= y =261,

A lo lérgo de la subida é descenso del carrﬁ —12;
puede reducirse a voluntad la velocidad de elevacidn & de
desqenso-dé dicho carro. -12-, pbr medio de la electrovilvu-°
la -62-.

De acuerdo con el circuito de la fig. 6, es posible
también reducir la velocidad de los motores ;59— y ;60- por
medio de las electrovalvulas -162- y/é -262;.

La impulsién de las electrovdlvulas -62-162-262-
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puede producirse, sea por la insercidn en parte del carro
-12- durante su marcha des interruptorss § micro-interrupto- -
res opuestos colocados a voluntad a lo largo de la marcha
del carro, 6 por cualquier otro sistema conocido en esta tég
nica, tal como temporizadores, cuadros de control, discos
programables, stc.

| La impulsign de las electrovalvulas -62-162- y
-262- puede producirse una & mas vecss, segln se deses, efeg
tuande, por ejemplo,fla moderacidn en funcidn con posicdiones
esenciales del articulo.

La impulsiin de electrovalvulas «62-162~- y -262-
puede ser coordinada;también con un grafémetro de colocacidn
del articulo, -de For%a que el efecto de moderacidn ss acen-
tua produsiéndoss como una funcién de cierta posicidn del ar
ticulo., La impulsiénﬁde la pistola, esto es la salida de la
pintura, laca ¢ barniz, llega ventajosamente despuss de un
corto int%rvalo con respecto al comisnzo de subida y descensao,
mientras :ﬁe termina antes del término del ascenso (UDC) vy an
tes de la-vuelta al centro musrto inferior (LDC).

El eje de salida del elemento de pintar =24~ pueds
pasar, sea sustancialmente a través del sje de rotacidn dsl
articulo, 6 puede ser espéciado lateralmente 6 bien fijo & en
una forma con la que ss posible mover simétrica 6 sustancial
mente en simétria, cuando el articulo engrana el movimiento

giratorio. Hemos descrito aqui una solucidn del invento, aun

que un perito en el : gficio puede deducir muchas variantes

eof oo
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sin ir mas.allé del ambito de la idea inventiva presentada
aqui; asi pues, es posible variar las proporciones y dimen
siones; es posible proveer la suspensidn de articulas a pin
tar en lugar de sujetarlos desde abajo; es posible sustituir
el dispositivo -29- por otro que tuuiera brazos extensibles;
es posible dotar al articulo con clavijas -48- ya incluidas
en él; asi es posible reemplazar el par de ruedas -27- y =127~
y los vastagos -26- y -126-, por medisc de un motor con movi
mientoéexcéntrico, en 8l que una biela motriz sustituya sl
vastage -25-, pudiendo tener dicha biela motriz medias apra
piados para mantenerla azlineada en paralelo con lo normal a
la linea central del "spray".

Asi es posible de emplear, en lugar de los medios
de desplazamiento de cadena -31-, medios de cuerda ¢ medios
de rotacidn suspendida.

También es posible emplear un gancho formado de

mis vastagos con un escondrijo 6 jaula abierta, en lugar de

‘la varilla curvada -30-.

' También es posible sustituir la cadena =-19- por un
tcrnil;o paralelo a las guias. actuando sobre un tornillo de
avance presente en el carro, § es posible reemplazar la cade
ng -19- por una rueda‘dentada, motorizada, cooperando con un
pfﬁéh ée cremallera paralelo a las gquias,

' Ademds, es stible qus todas ias ruedas de arrastre
-33-39- puedan motorizarse. Estas 0 otras variantes son todas
pasibles dentro del ambito de la solucidn inventiva del inven

ta.
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En esta Patente de Invencidn sae reivindica:

1,- Aparato para pintar, pulverizar, esmaltar o

"tefir artficulos fabricados en gensral, caracterizado por

gl hecho de comprendsr en rec{proca combinacidn y coordi-
nacidn entrs si mismo: un grupc (12) llevando un elemento de
pulverizacidn (24) el cual se desplaza verticalmsnte en guias,
comunicand6 a dicho elemento pulverizador (24) un movimiento

rotatorio, siendo dicho movimiento ajustable en dimensiones,

intensidad y direccidn, medios (14-29) para sujetar y mover

los articulos fabricados (15) situados frontalmente al slemen-
to pulverizador (24), siendo dichos medios ajustables al movi-
miento de dicho elemento pulverizador (24) y los articulos fa-
bricades, que han des ser pintados, teniendo ademas, mutua-
mente coordinados y programados cada uno de dichos movimien
tos? siando subordinados a los otros. '

2.~ Aparato para pintar, pulverizar, ssmaltar o te-
Mir artieculos fabricados sn general, como sn la reivindicacidn
primera, caractarizédo por el hecho de que el elemento des pul-
verizacidn (24), es sostenido par un brazo (25), solidario al
gelemento rigido consctante (26), signéo ajustable con respecto
al centro de rotacidn de los propios brazos (26).

3,- Aparato para pintar, pulverizar, esmaltar o
tefiir articuios fabricados en genaral, como en las reivindi-
caciénes primera y segunda, caracterizado por el hecha de

que los brazds (26), estan montados en dos ruedas -(27-127)y
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perifericamsnte unidas.por una cadena cerrada (28), siendo
paralelos los ejes de rotacidn de dichas ruedas (27-127) es
tando.acciohada, por lo menos, una rueda (27) por los meﬂios
motrices (23-59),

‘ 4.- Aparato’papa pinta;, puiverizar, esmaltar o
tefir articulus fabricados en general, como en la reivindi-
cacidn primeré 0 como en cualquiera de las reivindicaciones
precedsntes, caracterizado por el hecho de que a2l slemento
de puiverizacién (24), portads por el grupo (12), esti cons~
t1tu1do por un soports uertlcalmante deslizable, cuanto mengs,
una guia (17), de movimiento ascendents y descendente, siendo
ajustable como ss dasee y arriba y abajo en los puﬂtCS«?LJOS,

éiendo colocable a voluntad.

5.~ Aparato para pintar, pulverizar, esmaltar o te-
fiir articulos fabricados en general, como en la réivindicacidn

primera 0 como en cualquiera de las reivindicaciones preceden=-

tes, caracterizado par el hecho de que los medlos de sopurte

Yy transporte (14-29), del artfculo (15) que ha de ser. pintado, son

giratorios por los medios motrices 6C, sizndo ajustable dicha
rotacidn de medios de'soporte y transporte, siendo taméién
ajustables dichos medios pe soporte y franspor%e para la ali
néabién de los ejss de rotacidn con el centro ds inercia da
la pisza (15) que se estd tratando.

6.~ Aparato para pintar, pulverizar, esmaltar o

tefiir articulos fabricados en general, como en’la reivindi-

cacidn primera, o como en cualquiera de las reivindicacionas
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precedentes, caracterizado por el hecho de que los mediosr
de soporte y transporte (14-29), son lateral y automdticamen
te desplazablas,
7.- Aparato-para pintar, pulverizar, esmaltar
o tefir articulos fabricados en general,-como en .una de
las reivindicaciones primera a quinta, caracterizade por
el hecho de quas los medios de soporte y transporte (14-29),
estdn sdlidariamente montados a un extremo del brazo (12).
| 8.- Aparato para pintar, pulverizar, esmaltar o
tefir artfculos fabricados en general, como en la éeivin-
dicacidén primera, o como\en cualquiera de las reivindicacio~
nes précedentes,'caracterizado por el hecho de que las me-
dios de soporte y transporte (14-29), sostienen desde abajo
a la plieza que se esta tratando.
| 9.- Aparato para pintar, pulverizar, esmaltar o
tafiir artfculos fabricados en geﬁaral como en cualquigra
de las reivindicacionss primera a séptima, caracterizads por
el hecho de que los medios de soports y transporte (14-29),
sostienen por sdspensién la pisza que se esta tratando;
| 10.- Aparato para pintar, pulverizar,-esmaltar'o
teffir artfculos fabricados sn general; camg en la reivindi-

cacidn primara, o como en cualquiera de las prscedentes rei-

_vindicaciones, caracterizado por =1 hechoc de que sl ajs del

elemento de pulverizacidn (24), 8s colocable a voluntad con
raspecto al eje de rotacidn de la pieza que se estd tratandn
y solamente dicho elsmento de pulverizacién (24), estd proyec-

tado rsctamente desde el aparato.
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-11.= Aparato para pintar, pulverizar, sesmaltar o
tefiir afticulosvfabricados en general como en la reivin-
dicacidn primera o como en cualqulera de las relUlnd‘CaClOHES
precedentss, caractarlzado por ‘el hecho de que durante el pin-
tado se produce la rotacion de izquierda a derecha y de dare
cha a izquierda, siendo dicha rotaciéq cooperante con una ro=-
tacién'sustancialmente frontal de pulverizacidn, al cual se

le da también movimisnto coordinado hacia arriba y hacia-aba

. jo.

12,-"APARATO PARA PINTAR, PULVERIZAR, ESW{L{%R 0
TENIR ARTICULOS FABRICADOS EN GENERALY, {“}
' ‘Ds conformidad en un todo en lo asencial y-}knes
industrialaé a lo descrito.en la precedente memoria desnrip-
tivé y graficamente raprasantédo en los adjuntos planos para

su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de DIECIOCHO hajas sscritas o
i

P
R ]

mgcanografiadas por una sola cara a doble espacio. .

madnd, 19 FEB 1979

Por autorizacidn de la interesada.
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