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La invencidn se refiere a perfeccionamientos relativos
a un cilindro de grabado, dividido longitudinalmente, provisto
de una placa de imprasién flexible, para mdquinas rotatorias

de huecograbados.

El problemade armar un cilindro grabado con placas de

. impresién flexibles para miquinas de huecograbados, es conocido

desde hace tiempo, Con esto se trata de asegurar gue la placa

de impresién saturada y uniformemente se fija al cuerpo cilin-

-

drico y las fugas de tope quedan cerradas por completo, no éxis—

" tiendo con ello la posibilidad de que se deposite en ella tin-

ta . de imprésién. Y el nivelador puede deslizarse por encima

vin dificultad algaa’,

éoh varias soluciones conocidas que mds O menos corres-
poncen é'esfas ekigengia;.

La Patente Alemana (DE-PS) 541 478 describe un mecanismo
para fijaéip;acas.de imprgsién flexibles al cilindro de grabado
de méquinas para huecograbédos, en el gque los extremos doblados
de la placa de impresién se fijan en tensores, y por medio de
una cufia soﬁ sujetados en los sentidos tangencial y radial,

Eéﬁe meéanismo sirve solamente para cilindros grabados
que tiénen la misma anchura como las placas, y tiene la desven-
taja que hay que desmontar de la mdquina el cilindro para poder
cambiar lasfélacas‘de impresidn, debido a que los listones ten-
sores y la éuﬁa solamente se pueden introducir lateralmente en
la ranura en forma de cola de milano.

| En la solicitud de Patente Alemana (DE-PS) 567 546 ya
se ha descripto que los extremos de las placas de impresidn no
se pueden doblar con cantos agudos de tal modo que en las jun-
tas de las placas no se origingn espacios libres en los que se

acumule tinta de impresidén. Esta circunstancia se evita de
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modo que el extremo de la placa de impresidén se presiona con-
tra una pieza de relleno, la cual es a continuacién alisada y
endurecida en su superficie éxterior.

Este procedimiento es complicado y engorroso, asi como
lo es el fundir las juntas de laé placas como es ya éonocido--
en la solicitud publicada de Patente Alemana (DE-0S)24 09 456
y el Modelo de Utilidad Alemdn (DE-Gbm) 75 25 069.

La finalidad del invento es, crear un cilindro de gra-
bado para méquinas rotatorias de huecograbados, en el que las
placas de iméresién sean intercambiables sin tener la necesidad
de desmontar el cilindro de'grabado y al mismo tiempo que las
juntaé de la placa de impresidn cierren completamente por me-
dios mécsnicos. . o *

.Seglin el invento el problema se resuelve de modo que por
lo menos aos-partes'de cilindro que componen el cilindro de
grabado, estdn fijos el unb con el otro, centrados y embridados
frontalmente cada uno a un’collarin, y que en cada parte de ci-
lindro hay iontado’ un_mécanismo de tensién para cadaAplaca
de impresién que se gquiera fijar. Con este mecanismo se pueden
meter bajo tensién al mismo tiempo, en direcciédn taﬁgencial Y
radial ,Jos dos extremos de la élaca de impresién; llevando ca-

da uno de estos extremos una pieza perfilada y unida con su

-respectivo extremo de la dicha placa.

" En el dibujo se ilustra una modalidad de ejecucién de
la invencién. En €l muestra:
Fig. 1 un cilindro grabado con placa de impresién en

estado de f£ijacién por tensidn,

Fig. 2 una seccién a través el cilindro grabado con
placa de impresién y un mecanismo de fijacién por tensidn que

se apoya en un sistema de palancas acodadas,



R ——

e

10

15

20

25

30

Fig.2,

Fig. 3 una vista de un apoyo provisto de una parte

flexible,

Fig. 4 una seccién a traves de una pieza perfilada con

una pieza . de relleno insertada,

Fig. 5 una seccibn a través de una pieza perfilada que

estd fijada al'extremo de la placa de impresidn,

Fig. 6 un detalle del apoyo de una pieza perfilada segdn

) Fig:'7 una seccién a través de una junta lateral de una

placa de impresién,

Fig. 8 una seccién a través de una junta lateral de una

- placa de improscidn werfilair, -

FPig. 9 una seccibn a través de una junta lateral de una
placa,de'impfesiéh con una junta de cierre en el cilindro gra-

bado,

Figllonlarmisma secciénrcomo la Fig. 9, pero con una
junta de cierre en forma éubglar,

- El ecilindro grabado lo forman como minimo dos semicilin-
dros 2 y Za; que estdn unidos en el sitio de la junta constitu-~
ido por unas piezas de ajuste 3 en fdrma de L, por ejemplo por
medio de tornillos 4. Todo el cilindro grabado 1 estd fijamen-

te unido y centrado frontalmente a un collarin 5, 5a que no se

representa en detalle.

Una modalidad de ejecucién ventajosa, estriba en que las
piezas del cilindro son completamente iguales entre si, es de-
cir idénticés. -

En las partes de cilindro 2, 2a hay montado, para cada
una de las piacas de impresidén 6 que se debe fijar,un mecanis~
mo de sujecidn, el cual estd accionado pér al- menos un cilindro

compresor 7 cuyo vastago de émbolo 8 se encuentra unido a una
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pieza de cabeza 9. La conduccién del medio liquido que ejerce
la presién es ya conocida y no se representa, y se lleva a ca-
bo a través de los gorrones 10 y 1l0Oa sirviendo para fijar por
lo menos uno de los collarines 5, 5a.

C-«da uno de los los extremos de la placa flexible de

impresién 6, se halla unido a una pieza perfilada 11 de un mo-

do fijo. La pieza perfilada 1l muestra una ranura de sujecién 12,

en la cual se encuentra, sujeta de un modo conocido, la parte de
accionamiento del gatillo 13 y al menos una pieza de relleno 14.

En la Fig. 5 se muestra una modalidad de ejecucién de la
placa de impresién 6, en la cual el extremo de la dicha placa
esti dobladw sircdiedoxr de la .pieza perfilada: 11 - 32 ure, dz
una manera conocida, por ejemplo por encolado, a la pieza perfi-
lada de un modo inséluble: Para quértambién en esta modalidad
de ejecucidn, se consigna un cierre completo de las juqtas entre
las placas de impresidn, se encuentra la placa de impresién 6
aplicada en forma de una c;pa'metélica en la superficie exterior
de la zona doblada 15 y repasada mecanicamente segdn un método
ya conocido.

El gatillo 13 se hallé apoyado de una forma giratoria
por medio derun perno 16 en la parte de cilindro 2 y, mediante
una primera palanca acodada 17 y una segunda palanca acodada 18,
que se apoya en una pieza de s&éorte 19, unido con articulacién
con 1la pieza frontal 9 por medio de un tirante 20. A la pieza
frontal 9 se une también el sistema de palancas acodadas conec-
tado al extremo opuesto de la placa de impresién 6,

La primera palanca acodada 17 puede estar formada por
un conjunto de dos barras l7a y 17b que se encuentra sujeto a

la accién de un resorte, y la pieza'de soporte 19 puede estar

provista de una zona flexible 22, que se encuentra solicitada
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por un resorte 21, para que no se disminuya la tensidén de la
placa, cuando con fines de retencién automdtica, las palancas
acodadas sobrepasan la posicién de giro del punto muerto. En

este caso,seglin la dimensién de la fuerza de apriete deseada,

_solamente la'primera palanca 17 o la pieza de apoyo 19, o bien

‘las dos juntas, pueden estar construidas en forma eldstica.

Cada parte de cilindro 2 y 2a estd provista de su ra-

nura 23 necesaria para poder introducir una pieza perfilada 1ll,y

al fondo de la ranura estd dispuesta por lo menos una pieza

7 de tope.

Con el fin de ensamblar lateralmente dos o mds placas
de grﬁiado, se prevé;&ue cada una de el.zs estd plavisté'la—
tgfalménte éon éuperficies de empaquetado hermético 25, o bien
de tal manéra perfilada que-se'forma una cavidad 26 que es
adaptada péra recibir una’guarﬁicién. .

- Otra posibilidad para conseguir la impermeabilidad de
la junta enfre dos placas ae'impresién, consiste en que en
las partes de cilindro 2 y 2a se mecanice una ranura 27 en cada
Vuno de los extremos,lbngitudinales de lé placa de impresién,
en la cual se pueda encajar una guarnicién correspondientemente

perfilada 28 o una junta en forma de tubo 29. Esta §ltima junta

puede ser impulsada por medio de uno de los conocidos sistemas

de mando de presién,

Modo de funcionamiento:

La placé de impresidn que se quiera fijar en un cilindro,
se coloca . en posicidn, con las ranuras de sujecidén 12 de
las piezasrperfiladas 11 sobre los gatillos 13, mientras el
véétago de émbolo 8 estd en posicidn exterior y por eso levanta
los gatillos 13. |

La fijacién de la placa de impresidén 6 se lleva a cabo
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moviendo adentro el vdstago de émbolo 8, el cual gira el
gatillo 13, por medio del juego de palancas acodadas y del

tal modo que cada pieza perfilada ll estd apretada radial-
mente con su superficie de base 30 contra el fondo de la ra-
nura 23 y con su superficie de apoyo 31 contra una primera
superficie opuesta 32 de la parte de cilindro, y simultédnea-
mente presiona tangencialmente con la superficie de junta 33,
contra la superficie de junta 33' de la pieza perfilada 1ll1', de
otra parté de cilindro de grabado 6',que se halla situado
enfrente, mientras que al mismo tiempo la pieza perfilada 1l se

apoya con su espalda 34 sobre una segunda superficii‘opuesta 35
3. 1z dicka.vacte de cilinlra, - =~ . .- ‘

En la modalidad de ejecucién 'que muestra la figura 5
se encuentra la supérfici; de base 30 y la superficie de junta
33 en las correspondientes, partes dobladas 30a y 33a dq la pla-
ca de impresién.

Un ladeamiento de las piezas perfiladas 11 y 11', las
cuales aprietan la una contra la otra, lo evita la pieza de to-
pe 24.Gracias a este tope 24 existe también la posibilidad de
poder cambiar por separado cada placa de impresién sin tener
1la negesidad de desmontar la otra placa de impresiéﬁ que se hal-

la situada enfrente.

REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en cilindros grabadeos para
midquinas rotatorias de huecograbados, provistos de placas de
_impresién flexibles, y divididos longitudinalmente, caracteri-
zados porque por lo menos dos de las partes que forman un tal

cilindrc estdn fijamente unidas la una contra la otra y em-
bridadas frontalmente y centradas cada una de ellas enun col-

larin, y porque cada parte de cilindro contiene, para cada
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una de 1asrplacasrde impresién que se han de fijar, un meca-
nismo de éujecién, por medio del cual pueden fijarse baic
tensién; simultaneamente y tanto en el sentido tangencial
como en el sentido radial, los extremos de la placa de im-
presién; estando cada uno de estos extremos insolublemente
conectado con una pieza perfilada.

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, carac-
terizados porQue las partes de cilindro ‘son identicas entre si.

3. Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones

1y 2, caracterizados'porque los dos extremos de la placa de

impresién se pueden fijar con tensidn cada uno de ellos por

medio de al menos uh'gatillo de apoyc giratorio en la parte de

. . .

cilindro; cuyo gatillo engrana, de una parte, en una ranura de

fijacidén de la pieza perfilada, y, de otra parte, est{ conec-
tado por medio de un sistema de palancas con el védstago de ém-

bolo de un cilindro de presidn.

4. Perfeccionamientos segdn una de las reivindicaciones

1 a 3, caracterizados porque el dicho sistema de palancas es

un sistems de palancas acodadas.

5. Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizédos porque una primera palanca acodada consta
de dos partes que se encuentran solicitadas poxr Qn resorte,

6. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 4,
carécterizados porque una segunda palanca se aloja en una pieza
de soporte,rla gue muestra una zona eldstica que se encuentra”
solicitada por un elemento de resorte.

7. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ladé4,
5 y/0 6 , caracterizados porgue en la ranura de fijacidn de 1la
pieza perfilada y junto a la zona de enéranaje del gatillo, hay

provisto por lo menos una pieza de relleno.
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8. Perfeccionamientos segin laé reivindicaciones 1 a 4
y 7, caracterizados porque el extremo de la placa de impresién
estd doblado alrededor de la pieza perfilada Yy, para la for-
macidén de una superficie de sellado hermetico de porde con-—
tinuo, en la superficie exterior de uﬁa primeré zona _piégada,
la placa se aplica en forma de una capa metdlica.

9. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1l a 4,

7Ty 8, caracterizados porque la pieza perfilada en estado ten-~
sionado se apoya bajo presién radialmente con una superficie

‘- de apoyo contra una superficie opuesta que se encuentra en la

parte de cilindro, y se apoya con su superficie de base en el

fondo de una ranura provista en la parte de cilindro, y se

apoya tengencialmente coh una superficie de junta contra la

correspondiente superficie de junta provista en otra placa de

impresién que se halla enfrente, y al mismo tiempo contra otra
superficie opuesta que se -encuentra en la dicha parte de ci-

lindro.

10. Perfeccionamientos segin las reivindicacioneé 3y 4
y 7 a 9, caracterizados porque, para el blogueo de larpieza
perfilada en sentido periférico, esté provista éor lo menos
una pieza de tope en la dicha ranura. .

ll.rPe;feccionamientos segﬁn la reivindicacion 1, ca-~
radtefizados porgue la junta Qe la placa de_impresién y la
junta de la parte de cilindro coinciden undnimamente.,

12. Perfeccionamientos seglin la reivindicacion 1, ca-
racterizados porque la placa de impresidn tiene en sus iados
longitudinales unas superficies de junta.

13, Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, ca-
racterizados porgue la placa de impresidn estd formada longi-

tudinalmente de tal manera que al tocarse lateralmente las dos
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placas de.imﬁresiéﬁ queda un espacio hueco para la admisién
derla_guarnicién. |
7 14, Peffeécionamientos segin la reivindicacion 1, ca-
racterizados porque las partes dé cilindro llevan mecanizada
en éada zona de apoyo de un extremo longitudinal de la placa
de impresidn, uﬂa ranura que sirve para el alojamiento de
una junta perfilada.
lS.gPerfeccionémientos segin las reivindicaciones 1y

14, caractierizédés_porque en la ranura estd alojada una jun-
taren,forma'fﬁbdiﬁi. |

| 16.'Perfé¢§ibnamientos segin las reivindicaciones 1, 14
y 15, caraciéfizqus poréde la junta tﬁLular estd cocsctada a

un sistema de mando a presidn.

17. Perfeccionamientos en cilindros grabados para méqui-

nas rotatoriasrdé'huecoggabadoé_provistos de placas de impre-
sidn flexisles;F;‘.. .

Séqﬁ;isehdeécribé v reivindicé eﬁ 1la presente;memoria
deScripéiv;-queéonsta de 10 hojas foliadas y escritas a mi-

quina ‘por una sola cara.

waarid, a 20 FEB. 1913
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