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El presente invento tiene por objeto una mlquina para
la confeccifn de embalajes de cartén o material similar con
costillas individuales o mfiltiples que se derivan de plie-
gues encolados, en particular para la confeccién en posi-
cidn erecta de las cajas denominadas "beam boxes", con cos=
tillss paralelas entre s{, obtenidas de piezas de cartén
troquelado, segin la Patente italiana n2., 1.010.956.

La mfquina en cuestifn esté caracterizada:

- por un introductor automftico de la hoja de cartén prece-
dentemente troquelada y aplilada;

- por primeros Srganos aptos para iniciar el plegado del
cartén troquelado que deberén dar lugar a las costillas de
la caja;

- por segundos 8rganos aptos para plegar las dos alas del
cartén troquelado para formar el refuerzo de las paredes y
replegarlas sucesivamente en V;

~ por terceros Srganos aptos para introducir la cola entre
los pliegues inmediatemente antes de su cierre para formar
las costillas y los refuerzos laterales, como tambin para
encolar las partes restantes para componer la caja;

- por cuartos Srganos aptos para rebatir en 302 las paredes
laterales de la caja;

- por quintos érganos aptos para enfilar la caja acabada
dentro‘ de un bastidor o a:l;nazén que la mantenga en su for-

ma final hasta que se seque la cola Yy que permita su despla-
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samiento para dejar el sitio a otras cajas a medida que va-
yan llegando,

Segfin una forma preferida de realiszacibén, el invento es-
t& caracterizado porque dichbs primeros érganos estén consti-
tlidos por gulas longitudinales inferiores y por gufas lon-
gitudinales superiores que se compenetran entre s{, gufas
dispuestas en correspondencia con lugs huellas troqueladas
del cartén troquelado que estén en los vértices de cada plie-
gue destinado a formar una costilla; porque dichos segundos
drganos estén constitufdos por dos piezas en escuadra arti-
culadas en un extremo y dotadas de un movimiento de rota-
cién de 902, mientras que el ulterior replegado en V de las
alas laterales se efectfia por gufas en V accionades por pis-
tones neunéticos o hidrfulicos.

Fara una mejor comprensidn, los dibujos adjuntos repre-
sentan:

En las figuras 1 a 8, una primera forma, preferida, de
realizacifn de la mfquina en cuestién.

En las figuras 9 a 18, una segunda forma de realizaciém.

En la figura 19, el cartén troquelado de partida,.

En la figura 20, la caja terminada. .

En particular;

La figura 1 representa en vista lateral y esquemftica-
mente las gufas longitudinales que sirven para el plegado
previo del cartén troquelado en su fase de introduccidn.

La figura 2 representa las mismas gfas en la sucesiva
fase de plegado,

La figura 3 muestra la introduccién de la cola en los
Pliegues de 1la caja en formacién.

La figura 4 muestra el replegado en V de las slas del
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cartén troquelado.

La figura 5 muestra el rebatimiento de las paredes la-
terales de la caja en formacién.

Las figuras 6, 7 y 8 ilustran las sucesivas fases fi-
nales en la formacién de la caja.

La figura 9 muestra la mlquina en una segunda forma de
ejecucifn, vista lateralmente, con la plataforma de carga

del cartén troquelado y la primera estacién de formacién.

La figurs 10 muestra la primera estacién de plegado
previo vista desde la entrada.

La figura 1l muestra la fase deplegado longitudinal
del cartén troquelado.

La figura 12 muestra el plegado longitudinal y trans-
versal del cartén troquelado.

La figura 13 muestra la caja encerrada en la tolva y
ya formada de manera definitiva.

La figura 14 muestra el plegado del cartém troquelado
en la fase inlcial.

La figura 15 muestra la ceja formada,

La figura 16 muestra la miquina en sus érgenos a la
salida del cartén troquelado.

La figura 17 muestra el grupo de pinzas de seguridad
Para el encolado vistas en la caja en fagse abierta y en
fase cerrada.

La figura 18 muestra el grupo de pinzas de seguridad
para el encolado vistas en la caja en fase de ti'abado.

La figura 19 ilustra el cartém troquelado de partida,

La figura 20 ensefia la caja terminada.

Describiremos ahora la primera forma de realizacién de

la mfquina con referencia a las figuras 1 a 8.
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La introduccidén de la lémina de cartém troquelado 1
(figuras 1 y 19) se hace a mano o con introductores auto-
miticos de tipo conocido, El cartén trogquelado 1 es intro-
ducido sobre una serie de gufas longitudinales inferiores
2y 3y 4, 5 como se ha indicado en la figura 1.

Introducida la lémina, la serie de gufas longitudina~
les superiores 6, 7 se bajan Juntas a las gufas inferiores
todas ellas sistematizadas en correspondencia con los cor-
dones del cartém troquelado plegando previamente las costi=-
llas internas como en la parte izquierda de la figura 2.
Luego, los brazos en escuadra 8, 9 de la misma longitud que
el cartén troquelado bajen asumiendo la posicidn indicada
en la figura 2, parte deracha, efectuando el plegado de las
alas laterales del cartfn troquelado.

En la figura 3 se ve el complejo de la méquina desde
un lado, La hoja previamente plegada, como se ha indicado
més arriba, es empujada por un empujador 10 montado sobre -
cadena de la posicién 11 a la posicién 12, recibiendo entre
tanto la cola del dispositivo 13 en loe puntos donde se ne-
cesita para encolar las costillas, En esta posicién 12, el
cartén troquelado se encuentra como se indica en la parte
izquierda de la figura 4, Las alas 14 y 15 del cartén tro-
quelado que formarfn los montantes de la caja son después
Plegadas en V por medio de las gufas en V 16 y 17 como se
ha indicado en la figura 4, parte derecha, por medio de pis-
tones hidréulicos o neumfticos,

En la figura 5, la parte central 18 se levanta empujan-
do verticalmente hacia arriba a la parte del cartén troque-
lado que constitufra el fondo do la caja. Al mismo tiempo,
los rodillos 19 .y 20, con su peso propio, efoctfian el reple~

P
R4
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gado de las paredes laterales de la caja.

La figura 6 ilustra esta operacidn durante el replega-
do, visto transversalmente,

La figura 7 indica el complejo formador, una vez reali-
zado .el plegado. Los rodilles 19 y 20 son retornados por la
gravedad a sus posiciones de partida. La parte central 18 se
detiene y en el interior de la misma, con un mecenismo anf-
logo al del e;jemplb descrito antes, se realiza la presidn
de las costillas de la caja, dando ocasifn a la cola paras
actu#r formando asi ia caja terminada.

~ La figura 8 ilustra, en vista transversal, la situacién
al término de esta operaciém, La parte cemtral 18 se levan-
tard todavia enfilando la caja en una armazén o tolva 21 su~
perior, donde empujarf a la caja precédentemente fabricada
hacia el lugar de su utilizaciln.

Be describird ahora la segunda forma de realizacién de
la mflquina en cuestifn, con referencia a las figuras 9 a 18.

El cartén trogquelado 1 ez cargado sobre una plataforma
62 (figura 9), Sobre el carro 24 (figuras 9 y 10) accionado
en su movimiento de traslacidn de ida y vuelta por una larga
palanca mandada por leva, estén montadas dos ventosas regu-
lables 23 (figura 9)’ las cuales toman el cartém troquelado
y 1o llevan debajo de la primera estacién de plegado. Las
guias (figuraa 9 y 10) sirven para mantener derecho el car-
tén troquelado en su movimiento de avance, La plataforma 26
(figuras 9 y 10) es ahora accionada por el cilimdro 27 (fi-
gura 9), El prensor 28 (figura 10) elfsticamente apoyado
bloquea al cartén troquelado en toda su longitud contra la
guia fija 29 (figuras 9 y 10). Entre tanto, las barras auto-
centradas 30 (figuras 9 y 10) oprimen, en correspondencia de

U
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las huellas del cartén, contra las gufas fijas 31 (figura
10) dando origen a los pliegues a, b,

Inmediatemente después el pistén 32 (figuras 9 y 10)

acciona por medio de la palanca 33 (figuras 9 y 10) a los

S.- vhstagos 34 (figuras 9 y 10) que, con el auxilio de una cre-
mallera, mandan las placas articuladas 35 (figura 10) las cua
les, en su movimiento de rotacién a 902, pliegan el cartén
contra las gufas fijas 36 (figuras 9 y 10) originando as{
los pliegues ¢, d. El carro 24, en el entre tanto, ha vuel-

10,- to a la posicila de carga inicial.

Entra shora en accién el cilindro 37 (figures 9 y 10)
el cual, por medio del tirante 38 (figura 9) acciona la pa-
lanca excéntrica 39 (figuras 9 y 10). Esta lleva la barra
longitudinal 40 (figuras 9 y 10) que se cierra contra las

15.- alas verticales del cartén. Al mismos tiempo, el tirante 38
acciona otra palanca excéntrica que, por medio dd pequefios
tirante 41 (figuras 9 y 10) oierra el cartén contra la ba-
rr& 40 mantenido firme por 1u‘pinzas 42 (ftiguras 9 y 10).
Dichas pinzas originan tembién la plegadura e.

X,- Los cilindros 27 (figura 9) y 32 (figuras 9 y 10) cesan .
ahora en su acci&z} dejando que las placas articuladas 35
(figura 10) se abran de nuevo y que la plataforma 26 (fi- ;
giras 9 y 10) descienda, dejando asf{ libre al cartén troque-
lado.

25,- Este fltiso, mantenido suspendido de las -barr_as 40 (25~
guras 9 y 10) y por las pinzas 42 (figuras 9 y 10) avanza
ahora con el carro 24 (figuras 9 y 10) én su nueva carrera
de avance, En esta fase de avance, ex expulsada la cola fu~
sible en caliente o en frfo bajo el cartém troguelado en las

30.,~ posiciones f (figuras 11 y 12) con el auxilio de las cabe-

3
8
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zas 43 (figura 9), El carro es cerrado shora en su posicién
de ida, " .

El cilindro 44 (figura 16) hace que suban las barras
45 (figuras 12, 14, 16); inmediatamente despufs, los cilin-
dros 46 (figura 16) llevan los dos puestos de presién 47
(figuras 11, 14, 16) contra el cartdn troquelado mientras
entre tanto también las palanguitas 50 (figuras 11, 14) ac-
cionadas por un pistén con cremallera, descienden para man-
tener plegadas las alas del carténe. o

La barra 40 (figuras 9 y 10) y las pinzas 42 (figuras
9 y 10) se reabren shora dejando libre &l cartén y, mien-
tras todo el bloque de pinzas se alza con el auxilio del

. cilindro 51 (figuras 9 y 10) son accionados los presionado-

res 48 (figuras 11, 14) que bloquean el cartdn contra los
planos 49 (figuras 11, 14). Este 8ltimo se presenta ahora
como se ha ilustrado en la figura 11, E1 tope 57 (figura 11)
sirve para mentener el cartén en la posicién justa. Mientras
el carro 24 retorna ahora a la posicién inicial listo para
una nueva fase, los puestos de presién 47 (figura 16) al
estar fijados sobre los carros verticales mdviles 47a (fie
gura 16) serfn arrastrados hacia abaao. por las palancas 62
(figurs 16) también mandadas por leva. En este movimiento
de descenso el cartém troquelado es introducido em las tol-
vas abiertas 52 y 53 (figuras 13 y 15). Apenas ha descendi-
do, los ‘presionadores 47 (figura 16) se alzan y también los
puestos porta-presionadores 47 (figura 16) se abren de nue-
vo dejando libre al cartén on las tolvas como se ha indica-
do en la figura 12, Inmediatamente, sin embargo, la tolva
mévil 52 (figuras 13 y 16) se cierra con el suxilio del ci-
lindro 52a (figura 16) formando la caja de manera definiti-
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va. Inmediatamente despuls entra en accién tambibn la tol-
va suplementaria 55 (figura 15) la cual, mandada por el ci-
lindro 56 (figura 15) sirve para enderezar y mantener as{
la caja en las tolvas antes de la filtima fase, La iltima
fase se inicla cuando los carros verticales 47a (figura 16)
son nuevamente wvueltos hacia arriba.. Entran shora en accidn
las pinzas de seguridad del encolado S4-S54a (figuras 17 y
18) las cuales, mandadas por los cilindros 58 (figura 16)
entran, abiertas, en la caja formada antes alinefndose con
los plegados centrales (figuras 1?7 y 18). Abora, dichas pin-

* 588, dado que son solidarias de los carros verticales, ini-

cian una nueva fase de descenso, siempre abiertas. Después
de un pequeiip trecho de descenso, la parte ﬁ6v11 inferior
de las pinzas 54a (figura 17) es girada en unos 60% ;por ne-
dio del eilindro 59 (figuras 17 y 18).

Inmediatamente después dichas pinzas, por la accidn de
pequeifios cilindros incorporados en el prop:l.o bloque, se cie-
rran aﬁretando los pli.egues propismente dichos en los punw-
tos donde antes fué pulverizada la cola., En el nmismo ins-
tante, mientras la caja bien retenida por las pinzas con-
tinia su carrera hacia abajo, las tolvas 52 (figuras 13 y
16) se abren velocisimamente para; acoger la caja siguiente.

Terminada la fase de descenso, las pinzas S54-54a (fi-
guras 17 y 18), todavfa por la accién del cilindro 58 (fi-
gura 16) se desplazan hasta sobre la pista de salida 60 (fi-
gura 16) y dejan libre la caja del apriete de las propias
pinzes, Mientras las pi.niﬁia , liberadas por la caja, suben
de nuevo para una nueva fase, el cilindro 61 (figura 16)
procede a la extraccién de la caja con pliegues terminada,

Est& previsto que la forma de las partes constituyen-
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tes de los diversos Srganos componentes de la mfquina en
cuestién podrfin variarse y que érgenos de por s{ comocidos
podrén ser sustitufdos por otros &rganos equivalentes de

tipo conocido, sin salirse por ello del ﬁmb.ttq de protece-
cifh del invento. :
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Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:

Se= 12, Una mfquina para la confeccién de embalajes de car-
tén o similar con costillas individuales o mféltiples que se
derivan de pliegues encolados, caracterizada por: un intro-
ductor automftico del cartén precedentemente troquelado y
apilado; primeros Srganos aptos para iniciar el plegado del

10,~ cartén troquelado, que deberfn dar lugar a las costillas de
la caja; segundos Srganos aptos para plegar las dos alas del
cartén troquelado para formar el refuerzo de las paredes y
para replegarlas sucesivamente en V; terceros érganos aptos
para introducir la cola entre los pliegues inmediatamente

15.~ antes de su cierre para formar las costillas y los refuerw
£os laterales, como también para encolar las restantes par-
tes para componer la caja; cuartos Srganos aptos para reba-
tir en 902 las paredes laterales de la caja;'qﬁintos 6fga-
nos aptos para enfilar la caja terminadas dentro de un bas-

20.~ tidor o tolva que la mantenga en su forma £inal hasta que
se seque la cola y permita su desplazamiento para ceder el
sitio a otras cajas que lleguen,

29.- Una méquina segfin el punto 12, caracterizads por-
que dicho introductor autom&tico comprende un carro dotado

25.~ de movimiento alternativo, sobre el cual estfin montadas ven-
tosas de altura regulable para la toma de los cartones tro-
quelados de la pila, e

32,- Una méquina segfin el punto Ilbl.vﬁ,‘ caracterizada poxr-

que dichos primeros brganos estfn constitufdos por gufas
30.- longitudinales inferiores y por gufas longitudinales supe-
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riores que se compenetran entre si, gufas dispuestas en co-
rrespondencia con las huel1aa troqueladas del cait6n que ese-
tén en los vértices de cada pliegue destinado a formar una
costilla; porque dichos segundos 8rganos estén constituidos
por dos piezas en escuadra articulades en un extremo y dota-
das de un movimiento de rotacién de 902 mientras que el ul-
terior replegado en V de las alas es erectna&o por gufas en
V¥ accionadas por pistones qeum&ticos ¢ hidrfulicos,

49.-VUn; miquina segfin el punto 3¢, caracterizada por-
que la compenetracién de 1as.5u£as longitudinales que cons-
tituyen los primeros 8rganos se efectia manteniendo a ale-
tura constante las gufas inferiores y bajando las gufas lon-
gitudinales superiores, mientras dichos segundos Srganos en
escuadra estin articulados en sus extremos superiores y ba-
jan para plegar las alas del cartén troquelado.

59,- Una méquina seglin los puntos 12 a 42, caracteriza-
da porque dichos terceros 8rganos comprenden dos rodillos
sostenidos por brazos articulados en uno de sus extremos y
que actfian por su propio peso sobre las dos paredes latera-
les de la caja para rebatirlas en 902,

62,~ Una méquina segfin el punto 12, caracterizada pore
que dichos primeros drganos comprenden barras auticentrado-
ras que oprimen contra gufas fijas al cartén troquelado pa-
ra dar origén a los pliegues, mientras la parte central del
cartdn mismo es mantenida apretada por presores. |

7%2.- Una mfquina geglin el punto 12, caracterizada por-
gue dichos segundos 8rganos comprenden dos barras longitudi-
nales qﬁe sostienen las alas del cartén y contra cuyas ba-
rras oprimen dos pinzas para originar el plegado correspon-

diente del cartén mientras dos placas articuladas cooperan
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al plegado mencionado.

82, Una miquina segfin el punto 1R, caracterizada por~
que dichos cuartos Srganos comprenden dos prensores fijados
sobre respectivos carros mbviles accionados por palancas
mandadas poxr levas,

92,~ Una méquina segfin el punto 12 y el 82, caracteri-
zada porque dichos quintos Organos comprenden tolvas abier-
tas en las cuales se introducen las cajas plegadas y encola-
das proporcionadas por los cuartos §rgenos mencionados,

102,~ "UNA MAQUINA PARA LA CORFECCION DE EMBALAJES DE
CARTON Q SIMILAR®, todo tal ¥ con.rorne se deascribe en la
presente Memoria, la cual consta de trece folios necanogra=

fiados por una sola cara.

FEB. 1978

Madr,
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