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El objeto de la presente patente de inven=-
¢ién son unos perfeccionamientos “introducidos en las
miquinas de embalar con banda de pléstico continua,
posibiliténdose mediante la mAquina creada que los pa-
quetes destinados a ser embalados queden perfectamente
envueltos por la banda de pléstico, adhiriéndose éste
de tal manera sobre la superficie de los paquetes que
se hace innecesario introducirlos en una cémara térmi-
ca con el fin de que se produzca la contraccidén de la
envoltura de pléstico sobre el paquete, procedimiento
que era el gue hasta ahora se utilizaba cominmente con
el fin de lograr un grado aceptable de adherencia, tras
haber envuelto, utilizando medios mecénicos convencio-
nales, de una forma mis o menos holgada, al paquete.

Con los mecanismos que se describen en la pre-
sente memoria, el paquete, en una primera fase, queda
perfectamente envuelto por su contorno lateral por la
banda de pléstico, mientras que en una segunda fase se
procede, segin el sistema empleado, a soldar o atar
la parte de banda arrollada que sobresale de las bases
del paquete, sin que, posteriormente éste tenga que so-
meterse a la accién de una cémara térmica oon el fin
de que su envoltura se adhiera a su superficie, puyesto
que tal particularidad 5e ha logrado en el transcurso
de las fases mencionadas.

Para mejor comprensidén de la presente memoria

‘descriptiva se acompafian unos dibujos en los que, es-

'queméticamehte ¥y tan sélo a titulo de ejemplo, se re-
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presenta una miquina de embalar con banda continua
de pléstico, que relme las particularidades brevemen-
te enunciadas.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista
en seccidén longitudinal de la porcién anterior de la
miquina, precisamente aguélla en que se verifica la
envoltura del contorno latersl del paguete, cuando
aln no se ha iniciado el embalado del mismo. Las fi-
guras 2 y 3 son sendas repeticiones parciales de la
anterior, en las que se observa como se efectla la en-
voltura del contorno laéeral del referido paquete.

La figura 4 es un alzado lateral de 1a parte posterior
de la miquina, lugar donde se efectlia, segin el caso,

la soldadura o ligadura de la banda de pléstico, sobre
las bases del referido paquete. ILa figura 5 es una re-
peticién de la 4, donde se observa como el plato que

soporta el paquete ha descendido con el fin de que és=-
te quede depositado sobre una bancada, mientras que el

carro que sirve de asiento al mentado plato, inicia el

recorrido de vuelta por unas guias o rieles para situar-

se al lugar indicado en las rigufas 1, 2y 3.

De la observacién de dichas figuras se despren-
de que la méquina para embalar con banda de pldstico con~
tinua, se compone de un soporte donde se disponen varios
rollos 1 de banda de pléstico 2, el extremo de uno de
los cuales, tras pasar por los pertinentes.elementos de
arrastre, guia y tensores, queda anclado en un rodillo

3, cuyo movimiento rotativo, de escasos grados, se efec~
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tla alternativamente mediante el concurso.de un ele~
mento apropiado, tal como puede ser un mecanismo de
trinquete, o0 bien mediante el sistema electromecénico
o electrdnico, que ' se crea pertinente, quedando una
porcién de la banda aludida dispuesta a modo de panta-
lla delante del paquete 4 destinado a quedar envuelto.
Tal paquete puede presentar forma cilindriea o aplana-
da, con los bordes longitudinalés semicilindricos? que
son las dos formas que suelen tomar las piezas de te-
la. No obstante, ni que decir tiene que, aunque la mi-
quina ge ha ideado preferentemente con la intencién de
envolver piezas de tejido, también pueden embalarse
con ella cualquier otro tipo de paquetes que no pre-
senten las dos formas descritas anteriormente, sino
cualesquiera otras.

En un prinecipio el paquete esté depositado en
una superficie 5 de la miquina, siendo cerca del horde
de la mentada superficie donde se halla dispuesta una
rendija 5' por la que pasa la banda de pléstico antes
de arrollarse en el rodillo 3 de giro intermitente,
habiéndose previsto todo ello con el fin de que al en-
pujar el paquete, éste incida sobre la pantalla que se
conforma delante del mismo y, al arrastrarla en su ca-
mino, haga que parte de ellas se adapte a su contorno
lateral, cayendo seguidamente el mentado paquete en '
un plato 6 dispuesto a continuacién de la superficie
anteriormente'aludida, quedando asentado éobre el pla-

to con 1la mitad de su contorno lateral inferior envuel-
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to por la mentada banda, cuya anchura supera la lon-
gitud que presenta el paquete, pdr lo gue sobresale
por los extremos o bases del mismo, formando voladizo,
puesto que la banda de pléstico que se emplea para
empaquetar ofrece un cierto grado de rigidez.

La distancia o diferencia de altura que exis-
te entre el aludido plato y la superficie donde en
origen se halla depositado el paquete, se gradia median-
te el concurso de un pistén convencional 6' y ello con
el fin de que dicha diferencia de altura se correspon-
da con la mitad de la altura que presenta la base del
paquete a envolver.

Una vez depositado el paquete, con la mitad
inferior de su contorno lateral envuelto por la banda
de pléstico, en la superficie del plato, se procede a
recubrir con la misma banda la porcibén que queda al
descubierto del paquete, para lo cual se ha previsto,
convenientemente anticulado en el bastidor de la méqui-
na, un marco 7 que afecta forma de "U", el cual se aba-
te angularmente, arrastrando consigo Yy adapténdola so~-
bre dicha porcién, a la banda de pléstico que quedaha
en posicién tensada, partiendo tangencialmente del alu-
dido paquete, entrando por ello en contacto dos estre-
chas porciones pertenecientes a la misma banda de plés-
tico que envuelve al paquete, las cuales quedan asenta-

das sobre el canto de la superficie 1, actuando sobre

"ellas acto seguido un electrodo 8 dispuesto en el tra-

‘mo intermedio del mentado marco 7, comportando tal he-
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cho un par de soldaduras y un corte interﬁedio entre
ellas, continuando por dicho motivo la banda de plasti-
co, sin romper su continuidad, anclada al rodillo de mo-
vimiento giratorio intermitente, mientras que el contor-
no lateral del paquete queda totalmente enwuelto ﬁor una
cobertura de pléstico_que tan sbélo muestra una linea de
Juntura en su superficie. 7

Tras quedar el contorno lateral del paquete en-
vuelto totalmente por la banda de pléstico, el plato so-
bre el que se halla asentado, que a la vez se halla so-
portado, con su mecanismo elevador, sobre un carro 9
guiado y puesto en movimiento mediante cualquier meca;
nismo convencional, sufre un desplazamiento hasta que
eX mentado carro incide sobre un microrruptor que lo dew
tiene en un punto determinado en el gue, segin los casos,
sobre las partes de cobertura de pléstico que sobresalen
de las bases del paquete, inciden unos electrodos 10,
con lo que se produce una soldadura y el corte de 1la par-
te sobrante de las porciones de banda de pléstico que sq
abaten, recubriendo, la superficie de las mentadas basesg,

0 bien cualquier sistema convencional conocido, que arrqg-

.1l1a las partes sobresalientes de banda sobre las bases

aludidas, y déspubs atan la garganta conformada y cortan
las partes sobrantes.
Tras haberse efectuado cualquiera de las ope-

raciones descritas en el pdrrafo anterior, el plato

-desciende sutomédticamente hasta depositar‘el paquete

‘'sobre una bancada 11, encima de la que se van acumulando
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los paquetes que se van embalando, los cuales son
empujados hacia adelante por cualquier parte salien-
te 12 que presente el plato o el carro aludidos.

Cuando el plato ha depositado el paquete so-
bre la bancada, el carro vuelve autométicamente a su
posicién inicial, con el fin de que se repita el ¢iclo
descrito, para lo cual el plato vuelve a colocarse a
la altura requerida y 8l mismo tiempo el rodillo 3
efectiia un giro angular determinado, con lo que las
sucesivas y préximas soldaduras que se van efectuando
en la banda de plistico se van arrollando en el menta-
do rodillo, no rompiéndose en Aingln momento la conti-
nuidad de la misma, hasta que se acaba la bobina sumi-
nistradora.

Serén independientes del objeto de la presen-
te patente de invencidén los materiales, formas y dimen-
siones, tanto absolutas como relativas, de los elemen-
tos que intervienen en los perfeccionamientos aludidos
Yy, en general, todo cuanto no altere, cambie o modifi-

que la esencialidad de la misma.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos introducidos en las
miquinas de embalar con banda de plastico continua,
que se caracterizan porque el extremo de la banda de
pléstico que procede de una bobina suministradora con-
venientemente ubicada, tras pasar por los pertinentes
elementos de arrastre, gula y tensidn, queda anclado
en un rodillo, cuyo movimiento rotativo, de pocos gra-
dos, se efectlia de una forma alternativa mediante un
mecanismo apropiado, quedando una porcién de la banda
aludida dispuesta a modo de pantalla delante del paque-
te destinado a quedar envuglto, egtando el paquete en
un principio depositado sobre una superficie adecuada,
en cuyo borde se ha previsto una rendija por la que pa-
sa la banda de pléstico, todo ello con el fin:de que al
ser empujado hacia adelante el mentado paquete, incida
sobre la pantalla de plastico que le obstruye el cami-
no y, al arrastrarla, se adapte parcialmente'a su con-
torno lateral, cayendo al mismo tiempo el referido pa-
quete sobre un plato, en el que queda dispuesto con la
mitad de su contorno lateral inferior envuelto por la
mentada banda, graduindose la distancia que media en-
tre el aludido plato y la superficie de donde procede
el paquete, mediantg el concurso de un pistén convencio-
nal, de tal modo que, en términos generales, dicha dis-
tancia se corresponda con la mitad de la altura que

bresentael paqueté;.
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2. Perfeccionamientos introducidos en las mé-
quinas de embalar con banda continua de pléstico, se~
gin 1la reivindicacién anterior, que se caracterizan
porque una vez depositado el paquete, con la mitad de
su contorno inferior abarcado por la banda de plasti-
co, en el plato, se procede a recubrir con la misma
banda el contorno superior del mismo, para lo cual
se ha previsto, convenientemente érticulado en el bas-
tidor de la méquina, un marco que afecta forma de "U",
el cual se abate angularmente, con lo que presiona y
arrastra, en dicho movimiento, adapténdola sobre la
otra mitad el contorno lateral del referido paquete,
que se hallaba al descubierto, la banda de pléstico,
entrando por ello en contacto dos porciones de la mis-
ma, sobre las que incide un electrodo dispuesto en el
tramo intermedio del referido marco, comportando tal
hecho un par de soldaduras y un corte intermedio, con-
tinuando por dicho motivo la banda de plistico ancla-
da al rodillo de movimiento giratorio alternativo,
mientras que el contorno lateral del paquete queda
totalmente envuelto por una cobertura de pléstico que
tan s6lo presenta una soldadura.

3. Perfeccionamientos introducidos en las mé-
quinas de embalar con bandas de pléstico continua, se-
ghn las reivindicaciones 1 y 2, que se caracterizan

porque tras quedar envuelto el contorno lateral del

‘paquete, el plato que lo soporta, que se halla susten-

“tado por un carro'desplazable mediante cualquier sis-
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tema convencional, sufre un movimiento de traslacién,
conduciendo el paquete hasta un punto en el que, se-
gin convenga, actfian, sobre las porciones de plésti-
co que sobresalen de las bases del paquete, unos elec-
trodos que abaten , sueldan y cortan'el pléstico so-
bre las aludidas bases, 0 bien cualquier mecanismo
convencional que arrolla, ata y corta el plésticq asi-
mismo sobre las mentadas bases, con lo que el paquete
queda'totalmente recubierto por la banda de pléstico,
momento en que el plato sufre un movimiento descende-
te con el fin de depositar el paquete sobre una banw
cada, donde sucesivamente se van acumulando y sufrien-
do un movimiento de traslacidn los sucesivos paquetes
que se fan embalando, tras lo cual retrocede el carro
con el fin de colocarse en posicién inicial, elevin-
dose nuevamente el plato y efectuando el rodillo don-
de se halla anclado el extremo de la benda de plésti-
co un leve giro, con el fin de que las sucesivas y
entre s{ préximas soldaduras, vayan arrollédndose sobre
el mismo. .

4, Perfeccionamientos introducidos en las

méquinas de embalar con banda de plédstico continua.
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La presente memoria consta de once hojas fo-
liadas, escritas por una sola cara.
Madrid, a X

JOSE SOLA MATEU
Ded

Cc/@/ﬁu
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