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La invención se re fie re  a grupos constructivos, espe­

cialmente bobinas de Reactancia y f i l t r o s  para la  supresión de interfe-j- 

rencias, compuestos de una carcasa de forma de vaso en la  que están 

ubicados ocupando poco espacio uno o varios componentes e léctricos, 

con una masa de inclusión para los componentes e léctricos y con una ca 

pa de masa fusib le endurecida. La invención se re fie re  además a un pro- 

cedimiento para fabricar un grupo constructivo de este tipo, asi como 

a una masa de inclusión apropiada para su fabricación.

Los componentes y partes de componentes e léctricos que 

no tienen posibilidad de f i ja rs e  directamente mediante to m illo s , sóida 

dura dura o blanda, tienen que insertarse y f i ja rs e  en vasos o bien 

carcasas correspondientemente configurados. En esto no puede ejercerse 

sobre componentes sensibles, especialmente sobre bobinas de redactancin 

o transformadores con núcleo de fe r r ita , ninguna presión mecánica ya 

que bajo e l la  su fr ir ía  la  función de estos componentes.

La fija c ión  se efectuaba hasta ahora vertiendo en e l 

vaso con los componentes insertados masa de relleno que se s o lid if ic a  

o se endurece. Al tratarse de componentes sensibles a la  compresión 

se emplea para esto una masa de inclusión que permanece elástica . Es tám 

bien ya conocido llenar la  carcasa con los componentes primero con are 

'ha^suelta y luego cerrarla con una tapa de una masa fusible apropiada.

Al emplearse arena suelta los componentes e léctricos 

no están suficientemente fijados mecánicamente. Debido también al moví, 

miento entre los componentes y la  arena, que puede estar provocado 

por ejemplo por la  magnetoestricción de los núcleos magnéticos, puede 

deteriorarse e l aislamiento de los h ilos de las bobinas. Al emplearse 

masas de relleno que permanecen elásticas, no surgen en verdad estos

problemas, pero sin embargo la  conductividad térmica de estas masas de 

lleno es menor y además son esencialmente más caras.

t La presente invención se fundamenta en e l cometido de

re
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indicar un grupo constructivo de la  clase indicada al principio, en el 

que los componentes e léctricos están perfectamente fijados mecánicamen 

te en e l vaso o bien la  carcasa, teniendo la  masa de inclusión una bue 

na conductividad térmica asi como constando de un material económico.

Este cometido se soluciona porque la  masa de inclusión 

consta de una sustancia de relleno suelta y de un polvo de resina epoxji 

que están reticulados y aglutinados entre s i mediante efecto de calor. 

Como sustancia de relleno se emplea preferentemente arena de cuarzo, 

suponiendo la  relación de sustancias de relleno a polvo de resina epoxi 

aproximadamente 100:4.

Con ésto resultan las ventajas de que la  sustancia de 

relleno y el polvo de resina epoxi son perfectamente mezclables, lo 

cual al emplearsercsinas fusibles con correspondiente porcentaje de 

sustancie de relleno no es posible a. causa de la  alta viscosidad, porque 

la mezcla de polvos seca rellena perfectamente todos los espacios l i ­

bres del vaso, sin que tengan que emplearse procedimientos de llenado 

especiales, porque mediante e l efecto de un calor relativamente bajo 

se funde e l polvo de resina epoxi, se reticulan entre s i los granos de 

arena y al endurecerse con estos se aglutina formando una masa compac­

ta y sólida, porque debido al alto porcentaje de sustancias de relleno 

,sê  garantiza una baja contracción y una buena conductividad térmica, 

porque los componentes incrustados están fijados firme y seguramente 

y porque se descarta e l que haya roces debido a vibraciones u oscila ­

ciones. La masa de la  tapa de resina fusib le.se  une perfectamente con 

la  masa de inclusión y ofrece la  necesaria protección contra humedad 

y otras influencias del entorno.

En la fabricación del grupo constructivo se mezclan 

primero en seco sustancias de relleno y polvos de resina epoxi, la 

mezcla suelta se v ierte  en el vaso dotado de los componentes e lé c t r i­

coŝ  ya conexionados, tras lo cual mediante calentamiento en un horno
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se funde el polvo de resina epoxi y se endurece con la  sustancia de 

relleno formando una masa de inclusión sólida. El calentamiento se 

efectúa preferentemente en horno a aproximadamente 80° C, durante 8 

horas, Los par&metros precisos del procedimiento se han de adecuar a 

la  resina epoxi empleada en cada caso. Mediante agitación durante e l 

llenado de la  mezcla en polvo se llenan también los in terstic ios  estre 

chos y los pequeños espacios huecos entre el vaso y los componentes.

La masa de inclusión según la  invención para emplearse 

en la  fabricación de grupos constructivos con componentes eléctricos 

incrustados en masa, consta de 100 partes de arena de cuarzo y 4 parte: 

de polvo de resina epoxi, que se mezclan en seco y son endurecibíes en 

horno a aproximadamente 80°C. Aquí es esencial la  relación extraordi 

nariamente favorable de sustancia de relleno a mezcla de resina que, 

es responsable para una buena derivación térmica, una baja concentra­

ción, un precio favorable y una segura fija c ión  de los componentes.

Los porcentajes de sustancia de relleno de esta magnitud no son conse- 

gtibies al tratarse de resinas liquidas a causa de la  viscosidad exce­

sivamente a lta . El polvo de resina epoxi apropiado es usual en e l mer­

cado como polvo(h sinterización en lecho flu id ificado , sobre base epox:..

A base del dibujo se aclara la  invención en ejemplos 

. de  ̂ejecución de un f i l t r o  antiparasitario.

En un vaso 1 que tiene en su fondo un perno de fija c ión  

2 , están insertados ocupando poco espacio componentes eléctricos 3 , 4,

5 . Los componentes 3 . é, 5 , están ya conexionados entre s i como dota­

dos de c lav ijas  de conexión 8 exteriores y alambres de conexión 9. El 

componente e léctrico  5 se trata de una bobina de reactancia con un 

núcleo anular de fe r r ita  que en su lado exterior esté aislado con una 

capa 6 y está enrollado con alambre 7 * Una vez insertados en la  carca­

sa los componentes conexionados entre s i, se v ie r te  la  mezcla de are

na y resina 10 de la  invención, y se endurece en e l horno. A continúa­
te
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ción se ep lica y endurece sobre esta arena aglutinada 10 la  masa de la 

tapa 1 1 ) por procedimiento conocido.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manerade rea lizarse en la  práctica, debe hacerse constar 

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifi 

cacionas de detalle, en cuanto no alteren su principio fundamental.

(

. . .
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RBVINDICACIONES

1. -  Perfeccionamientos en grupos constructivos, de com­

ponentes e léctricos  incrustados, especialmente bobinas de reactancia y 

f i l t r o s  para la  supresión de interferencias, compuestos de una carcasa 

a modo de vaso en la  que están ubicados ocupando poco espacio uno o 

varios componentes e léctricos , con una masa de inclusión para los com­

ponentes e léctricos  y una tapa de masa fusib le endurecida, caracteriza­

dos porque la  masa de inclusión consta de una sustancia de relleno 

suelta y de un polvo de resina expoxi que están reticulados y aglutína­

lo dos entre si mediante efecto de calor

2 . - Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca­

racterizados porque la  sustancias de relleno suelta es arena de cuarzo.

3 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ó 2 , 

caracterizados porque la  relación de sustanciad! relleno o resina epoxi

15 supone aproximadamente 100 a 4.

4 . -Perfeccionamientos según las reivindicaciones l a ß ,  

caracterizados porque para fabricar un.grupo constructivo se mezclan 

primeramente en seco sustancia de relleno y polvo de resina epoxi, por­

que la  mezcla suelta se v ie rte  en e l vaso dotado de los componentes el^c

20 tr íeos  ya conexionados, y porque mediante calentamiento en un horno se 

funde e l polvo de resina epoxi y se endurece con la  sustancia de r e l le ­

no formando una masa de inclusión sólida

5 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, ca­

racterizados porque á.calentamiento se rea liza  en horno a aproximada-

25 mente 80°C durante ocho honas.

6.  -  Perfeccionamientos según cualquiera de las re iv in -
!

diezeiones anteriores, caracterizados porque la  masa de inclusión pa­

ra su empleo en la  fabricación de grupos constructivos con componentes 

e léctricos  incrustados en masa en vaso, se compone de 100 partes de 

ßO arena de cuarzo y cuatro partes de polvo de resina epoxi, que se mez-
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7 , -  Perfeccionamientos en grupos constructivos de com­

ponentes e léctricos incrustados, ta l y como queda sustancialmente des­

crito  en la  presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a máquina por

una sola cara.

) 7 FEB. 878
Madrid,

SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT.
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