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'se emplea para esto una masa de inclusién que permanece elastica. Es tam

La invencién se refiere a grupos constructivos, espe=
cialmente bobinas de reactancia y filtros para la supresién de interfes
rencias, compuestos de una carcasa de forma de vaso en la que estan
ubicados ocupando poco espacio uno o varios componentes eléctricos,
con una masa de inclusién para los componentes elécfricos y con una ca
pa de masa fusible endurecida. Lz invencién se refiere ademés a un pros
cedimiento pars fabricar un grupo constructivo de este tipo, &si como
a una masa de inclpsién.apropiada para su fabricaciédn,

Los componentes y partes de componentes eléctricos que
no tienen posibilidad de fijarse directamente mediante tornillos, solqi
dura dura o hlanda, tienen gue insertarse y fijarse en vases o bien
carcasas correspondientemente configurados. En esto no puede ejercerse
sobre componentes sensibles, especlialmente sobre bobinas de redactancia
o transformadores con niicleo de ferrita, ninguna prgsién mecénica ya
que bajo ella sufriria la funcidén de estos componentes,

La f£ijecién se efectuaba hasta ahora vertiendo en el
vaso con los componentes insertados masa de relleno que se solidifica

o se endurece., Al tratarse de componentes sensibles a la compresién

bién ya conocido llenar la carcasa con los componentes primero con are

ha'‘suelta ¥y luego cerrarla con una tapa de una masa fusible apropiada.
Al emplearse arena Suelta los componentes electricos

no estan suficientemente fijados mecinicamente. Debido también al movi

miento entre los componentes y lea srena, que puede estar pro§ocado

por ejemplo por la magnetoestricecién de los niicleos magnéticos, puede

deteriorarse el aislamiento de los hilos de las bobinas. Al emplearse

!
mases de relleno gue permanecen elésticas, no surgen en verdad estos

problemas, pero sin embargo la conductividad térmica de estas masas de re

lleno es menor y ademés son esencialmente més caras.

»

‘ La presente invencién se fundamenta en el cometido de
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indicar un grupo constructivo de la clase indicada al principio, en el
gque los componentes eléctricos estan perfectamente fijados mecénicamen
te en el vaso o bien la carcasa, tenlendo la masa de inclusién una buej
na cogductividad térmica asi como constando de un méterial econémico.,

Este cometido se soluciona porque la masa de inclusidn
consta de una sustancia de relleno suelta y de un polvo de resina epox
que estan reticulados y aglutinados entre si mediante efecto de calor,
Como sustancia de relleno se emplea preferentemente arena de cuarzo,
suponiendo la relacién de sustancias de relleno & polvo de resina epox
sproximadamente 100:4,

Con ésto resultan las ventajas de que la sustancia de
relleno y el polvo de resina epoxi son perfectamente mezclables, lo
cuel al emplearseresinas fusibles con correspondiente porcentaje de
sustancie de relleno no es posiblc & causa de la alta viscosidad, porq
la mezcle de polvos seca rellena perfectamente todos los espacios li-
bres del vaso, sin que tengan que emplearse procedimientos de llenado
especiales, porque mediante el efecto de un calor relativamente bajo
se funde el polvo de resina epoxi, se reticulan entre si los grenos de
arena y al endurecerse con estos se aglutina formando una masa compac-
ta y sbélide, porque debido al alto porcentaje de sustancias de relleno

«1Se, garantiza una baja éontraccién y una buena conductividad térmica,
porque los componentes incrustados estan fijados firme y seguramente
¥ porque Se descarta el que haya roces debido a vibraciones u oscila=
ciones. La masa de la tapa de resina fusible.se une perfectamente con
la masa de inclusién y ofrece la necesaria proteccién contra humedad
y otras influencias del entorno.
! En la fabricacién del grupo constructivo se mezclan
primero en seco sustancias de relleno y polvos de resina epoxi, la
mezcla suelta se vierte en el vaso dotado de los componentes eléctrie

coi yYa conexionados, tras lo cual mediante calentamiento en un horno

e
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‘cado como polvo & sinterizacién en lecho fluidificado, sobre base epoxis

se funde el polvo de resina epoxi vy se endurece con la sustancia de
relleno formando una ﬁasa de inclusién sélida. El calentamiento se
efectua preferentemente en horno a aproximademente 80° C, durante 8
horas, Los parémetros precisos del procedimiento se han de &decuar a
la resina epoxi empleada en cada caso. Mediante egitacién durante el
llensdo de la mezcla en polvo Se llenan tembién los intersticios estre
chos y los pequeflos espacios huecos entre el vaso y los componentes,
La masa de inclusibén segln la invencién para emplearse
et la fabricacidén de grupos constructivos con componentes eléctricos ‘
incrustados en masa, consta de 100 partes de arena de cuarzo y & pertes
de polvo de resine epoxi, éue se mezclan en seco y son endurecibles en
horno a aproximadamente go°c, Aquf es esencial la relacidn extraordi
nariamente favorable de sustancia de relleno a mezcla de resina que,
es responsable pera una buena derivacién térmica, una baja coneentra=
cién, un precio favorable y una segura fijac%én de los componentes.
Los porcentajes de sustancia de relleno de esta magnitud no son conse~
gubles al tratarse de resinas liguidas a causa de la viscosidad excee

sivamente alta. E1 polvo de resina epoxi apropiado es usual en el mer=

A hase del dibujo se aclara la invencién en ejemplos
de\ejecucién de un filtro antiparasitario.

En un vaso 1 que tiene en su fondo un perno de fijacién
2, esten insertados ocupando poco esSpacio componentes eléctricos 3, &,
5. Los componentes 3, %4, 5, est&n ya conexionados entre si como dotaw
dos de clavijas de conexién 8 exteriores y alambres de conexién 9. El
componente electrico 5 se trata de una bobina de reactancia con un
nicleo ;nular de ferrita que en su lado exterior esté aislado con una
capas 6 y estd enrollado con alambre 7. Una vez insertados en la cerca-

se los componentes conexionados entre si, se vierte la mezcla de are

na y resina 10 de la invencidén, y se endurece en el horno. A continua~
t
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cidén se eplica y endurece sobre esta arena aglutinada 10 la2 masa de la
tape 11, por procedimiento conocido.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manerade realizarse en la practica, debe hacerse constar
que las disposiciones anteriormete indicadas sbn sugceptibles de ﬁodiﬁ%

caciones de detalley en cuanto no alteren sSu principio fundamental.

> e —evr——————_
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REVINDICACIONES

l.~- Perfeccionamientos en grupos constructivos, de com=
ponentes eléctricos incrustados, especialmente bobinas de reactancia y
filtros para la supresién de interferencias, compuestos de una carcasa
a modo de vaso en la que estan ubicados ocupando poco espacio uno o
varios componentes eléctricos, con una masa de inclusién para los come
ponentes eléctricos y una tape de masa fusible endurecida, caracteriza=
dos porque la masa de inclusién consta de una sustancia de relleno
sueltaz y de un polvo de resina expoxi gue estan reticulados y aglutina-
dos entre si mediante efecto de calor

2.~ Perfeccionamientos segim la reivindicacién 1, ca=
racterizados porque la sustancias de relleno suelta es arena de cuarzo.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1 6 2,
caracterizados porque la relacién de sustanciad relleno o resina ‘epoxi

Supone aproximadamente 100 a &,

4.~Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1l a 3,

caracterizados porque para fabricar un. grupoe constructivo se mezclan
primeramente en seco sustancia de relleno y polvo de resina epoxi, por-
que la mezéla suelta se vierte en el vaso dotado de los componenées eld
tricos ya conexionados; y porque mediante calentamiento en un horno se
+funde el polvo de resina epoxi y se endurece con la sustancia de relle-
no formendo una masa de inclusién sélida

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién Ly ca=
racterizados porque d calentamiento se realiza en horno a aproximada~
mente 80°C dursnte ocho horas,

6.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
diczcioées anteriores, caracterizados porque la masa de inclusién pa=
ra su empleo en la fabricacién de grupos constructivos con componentes

eléctricos incrustados en masa en vaso, se compone de 100 partes de

lo

are?a de cuarzo y cuatro partes de polvo de resina epoxi, que se mez~
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7+~ Perfeccionemientos en grupos constructivos de com=
ponentes eléctricos incrustades, tal y como queda sustancialmente des-
crito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Egta Memoria consta de 6 hojas escritas a méguina por

una sola cara.

17 FEB. 1978

Madrid,

SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT,
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