
MHWSIEMO DE iNDUSIMA
RE6ÌSIH0 DE LA PHOPtEDAO tNOMTBiAL

ESPAÑA

@ E s O

Concedido el Registro de aouerdo (g) 
con toe datos que figuran en ia pre­
sente descripción y senán el ooR- 
teñid* de la Memoria adjunta.

Tg 7-& 7RP.cA!̂ OE*?RESENTABroN

O  A!

i ? FE!. M3

PATENTE DE iNVENCiON

PWOmOAOM:
N̂UMERO

1965/77 17.2.77 SUIZA

^ 7 )  P E CH A  B E  P U R U C 'O A O ( s ijc L A S tP tC A G tO N  tN T E R N AO tO N A L ^ P A T E N T E  D E  L A  Q U E  E S  D tV tStO N A R tA

TTTULO OE LA [NVENCtON

PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PRENSADORES PARA BANDAS DE FIBRA TEXTIL

( ? ) )  SOLICtTANTE O

HEBERLEIN HISPANO S .A .

OOMtCILIO OEL SOLtciTANTE

8, V ia  Monnet, CH-1214 V ern ier-G en éve, S u iz a .

( 7 ^  tNVENTOR !E S)

LOUIS VIGNON

TtTULAR (E S)

Q  REPRESENTANTE

GOMEZ-ACEBO

UNE A - 4 MOB. 3)es U TtU CESE COMO PRtMERA PAGtNA OE LA MEMORtA



1

i1

{

i
í
-i

i

-;

i

La p re se n te  in ven ció n  se r e f i e r e  a un d is p o s it iv o  

prensador p a ra  una banda de f ib r a s  t e x t i l e s ,  esp ecia lm en te  a una máqui­

na e s t ir a d o r a .
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Son co n ocid os desde hace tiem po d is p o s it iv o s  prensado 

r e s  de e s ta  c la s e ,  lo s  c u a le s  con stan  de una t o lv a  por l a  que se gu ia  

e l  producto f ib r o s o ,  a s i  como de dos c i l in d r o s  ap retado s uno co n tra  

o t r o ,  m ediante lo s  c u a le s  se e x tr a e  e l  producto f ib r o s o .  En una co n o ci­

da forma de e je c u c ió n  de uno de e s to s  d is p o s it iv o s  p ren sad o res, uno

de lo s  c i l in d r o s  p re se n ta  una ran u ra  p e r i f é r i c a  en l a  c u a l engrana con
\ <

gran p r e c is ió n  un s a l ie n t e  correspondien tem en te d e s a rro lla d o  en l a  pe­

r i f e r i a  d e l o tr o  c i l i n d r o .  Con e s te  d is p o s it iv o  puede en ve rd a r  o b te ­

n erse  una banda de f ib r a s  t e x t i l e s  muy densa, paro que e s t á  demasiado 

aplanada, lo  c u a l se  ha m an ifestado como d e s fa v o ra b le  para la s  fa s e s  

de proceso  s ig u ie n t e s .  Además e s te  d is p o s it iv o  t ie n e  l a  d e sv e n ta ja  de 

que no es apropiado p ara  a l t a s  v e lo c id a d e s  de funcionam ien to, ya  que 

e l  m a te r ia l f ib r o s o  muy comprimido e n tre  ambos cL lin dros no puede ya sa ­

l i r  d e l d is p o s it iv o  solam ente por la  in f lu e n c ia  de l a  fu e r z a  de l a  gra-' 

vedad, lo  c u a l da lu g a r  a form aciones de o v i l l o s  en e l  c i l in d r o  dotado 

de l a  ran u ra  p e r i f é r i c a .  Cuanto mayor es l a  v e lo c id a d  de funcionamien^ 

to  mayor es l a  te n d e n cia  a form arse o v i l l o s .

La in ve n ció n  se fundamenta en e l  cometido de e v i t a r  

la s  c it a d a s  d e s v e n ta ja s  d e l d is p o s it iv o  conocido y  de c re a r  un d isp o ­

s i t i v o  prensador que perm ite a l t a r  v e lo c id a d e s  de funcionam ien to, de 

h a sta  500 m/min.

25 E l com etido se so lu c io n a  según l a  in ven ció n  porque

l a  t o lv a  co n sta  de una p a r te  i n t e r i o r  que p e n etra  en e l  esp acio  en cuña, 

queda e n tre  ambos c i l i n d r o s ,  y  de una p a rte  e x t e r io r  en forma de tronco 

de cono con una ran u ra  que tr a n s c u r re  por e l  e je  c e n tr a l  de l a  t o lv a  

y  c o rre sp o n d ie n te  a l  ancho de lo s  c i l i n d r o s ,  en l a  c u a l en tran  lo s  

3O c i l i n d r o s .  La p a rte  e x t e r io r  tro n c o c ó n ic a  de l a  t o lv a  puede v e n ta jo s a -

que



2

i
mente s o b r e s a l i r  de l a  l ín e a  de a p r ie te  de lo s  c i l in d r o s  en l a  d ire c c ió ; 

d el e je  de la  t o lv a .

A co n tin u a ció n  se a c la r a  con d e t a l le  a base de la s  f i ­

guras d e l d ib u jo  un ejem plo de e je c u c ió n  de l a  in v e n c ió n . ^

La f ig u r a  1 m uestra e l  d is p o s it iv o  de l a  in ven ció n  en 

se c c ió n  lo n g itu d in a l  por e l  c e n tro ,

La f ig u r a  2 m uestra una v i s t a  en p la n ta  d e l d i s p o s i t i ­
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vo,

La f ig u r a  3 m uestra una v i s t a  l a t e r a l  de la  t o lv a .
\  ¡ -

El d is p o s it iv o  rep resen tad o  c o n sta  de dos c i l in d r o s  de 

d isco  1 ,  2 que p resen tan  un esp eso r de como máximo 5 mm, a s i  como de un:, 

t o lv a  que s ie n ta  sobre una p la c a  so p o rte  12 , con una p a rte  in t e r io r  3 y 

una p a rte  e x t e r io r  4 tro n co cò n ica  que e s tá  dotada de una ran ura 5 que 

tra n s c u rre  por e l  e je  c e n tr a l  de l a  t o lv a ,  3 . El ancho de l a  ran ura 5 

corresponde a l  esp eso r de lo s  c i l in d r o s  de d is c o  1 ,  2 , lo s  c u a le s  en tran  

en l a  ran u ra , e x is t ie n d o  e n tre  la s  p ared es 6, 7 de l a  ran ura 5 y  la s  s u ­

p e r f i c ie s  l a t e r a le s  de lo s  c i l in d r o s  de d isc o  1 ,  2 una pequeña h o lg u ra . 

Los c i l in d r o s  de d isco  1 , 2 se p resio n an  uno c o n tra  o tro  de modo u su al 

m ediante una fu e r z a  de m uelle que a ctú a  sobre sus e je s  (no re p re s e n ta ­

d o ). E l o r i f i c i o  de s a l id a  8 de l a  t o lv a  3 p re se n ta  un diám etro que es 

menor que e l  esp eso r de lo s  c i l in d r o s  de d isco  1 ,  2 y  puede suponer por 

ejemplo 3 mm.

La c o n fig u ra c ió n  d e s c r it a  d e l d is p o s it iv o  p o s i b i l i t a  

m eter e l  o r i f i c i o  de s a l id a  8 de l a  t o lv a  lo  mas profundamente p o s ib le  

en e l  e sp a c io  de cuña que queda e n tre  lo s  c i l in d r o s  de d isco  1 ,  2 .Me­

d ia n te  e s ta  medida a s i  como m ediante la  p a rte  e x t e r io r  4 tro n co có n ica  ds 

l a  t o lv a  3 , puede e v it a r s e  que e l  m a te r ia l t e x t i l  se pueda ensanchar 

durante l a  com presión.

Cada una de la s  c a ra s  f r o n t a le s  de lo s  c i l in d r o s  de

30 d isco  1 ,  2 e stá n  dotadas además de t r e s  ran uras a n u la res  10, H  con-
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c é n t r ic a s ,  l a s  c u a le s  s ir v e n  p a ra  que s a lg a  l a  p e lu s a , con e l  f i n  de 

e v i t a r  un ca len ta m ien to  en la  s a l id a  de l a  t o lv a  y  en la s  paredes 6, 7 

de l a  ranura 5*

D e s c r ita  s u fic ie n te m e n te  l a  n a tu ra le z a  d e l^ in ven to , 

a s í  como l a  manera de r e a l i z a r s e  en l a  p r á c t ic a ,  debe h a ce rse  c o n sta r  

que l a s  d is p o s ic io n e s  an terio rm en te in d ic a d a s  son s u s c e p t ib le s  de modifÁ 

ca e io n e s  de d e t a l l e ,  en cuanto no a lt e r e n  su p r in c ip io  fundam ental.
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REIVINDICACIONES

1 .  -  P erfeccio n am ien to s  en d is p o s it iv o s  prensadoras pa­

r a  bandas de f ib r a  t e x t i l ,  que c o n sta  de una t o lv a  y  de dos c i l in d r o s  

p resion ad os uno c o n tra  o tro  que se  encuentran  en la s  zonas {leí o r i f i c i o  

de s a l id a  de l a  t o lv a ,  c a r a c te r iz a d o s  porque l a  t o lv a  c o n sta  de una par 

t e  i n t e r i o r  que p en etra  en e l  esp acio  en cuña que queda en tre  ambos c i ­

l in d r o s ,  y  de una p a rte  e x te r io r  tro n c o c ó n ic a  con una ran ura que tr a n s ­

c u rre  por e l  e je  c e n t r a l  de l a  t o lv a  y  corresponde a l  ancho de lo s  c i ­

l in d r o s ,  en l a  cu a l en tran  lo s  c i l in d r o s .
s ' <

2 .  -P e rfe cc io n a m ie n to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c ­

te r iz a d o s  porque l a  p a rte  e x t e r io r  tro n co có n ica  de l a  t o lv a  s o b re s a le  

de l a  l in e a  de a p r ie te  de lo s  c i l in d r o s  en l a  d ir e c c ió n  del e je  de la  

t o lv a .

3 .  -  P erfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c ­

te r iz a d o s  porque lo s  c i l in d r o s  e stá n  d e s a r ro lla d o s  como c i l in d r o s  de d is  

con un esp eso r de como máximo 5 m ilím e tro s .

4 .  -  P erfecc io n am ien to s  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y  

3 , c a r a c te r iz a d o s  porque e l  o r i f i c i o  de s a l id a  de l a  t o lv a  p re se n ta  un 

diám etro que es menor que e l  e sp eso r de lo s  c i l i n d r o s .

5 .  -  P erfecc io n am ien to s  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 3 !) 

c a r a c te r iz a d o s  porque la s  c a ra s  f r o n t a le s  de lo s  c i l in d r o s  están  dota­

das de v a r ia s  ran uras a n u la re s  c o n c é n tr ic a s  p ara  que s a lg a  l a  p e lu s a .

6 .  -  P erfecc io n am ien to s  en d is p o s it iv o s  prensad ores oa­

r a  bandas de f ib r a  t e x t i l ,  t a l  y  como queda su sta n cia lm en te  d e s c r ito  en 

la  p resen te  Memoria.
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