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SÜRMORIA [VA

3̂s, proseate invaación so refiere a un laminador 
con pace Re peregrino Rol tipa que comprende un dispositi­
vo de dasplasamianta en rotación del prodocto a laminar, y 
un diapositiva de avance que permite desplazar axialnento 
el producto & laminar entre Roa panadea de laminado. - - -

15. ice laminadores con paco de peregrino modamos
utilizan unce cadencies de laminado elevadas que necesitan 
desplazar el producto a laminar durante unos tiempos rela­
tivamente cortos y en unce inatentos muy preciaos. - - - -

la sociedad solicitante ha propuesto ya, en su pe.



tente francesa n* 1.602.013, m  laminador con paso 6$ pere­
grinó que comprende un áispoeitivo da desplazamiento en ro­
tación del producto a laminar y un dispositivo de avance 
axial de este producto, estando el dispositivo de desplaza­
miento en rotación constituido por un árbol arrastrado se* 
gdn cas rotaci&a continua en sincronismo con la oscilación 
de la denle y unido a unos medios que transforman esto mo­
vimiento de rotación continua en un movimiento de rotación 
intermitente comunicado al producto a laminar, siendo trena 
Kitido el Movimiento de rotación continua a por lo monos un 
Órgano da transformación do rotación continua en rotación 
intermitente, en particular un mecanismo de tomillo y rue­
da tangente del tipo "PSR88S0N", dispuesto en la proximidad 
do una pinas asociada, comunicando cada pinas al producto 
a las rotaciones intermitentes y arrastrando cada
uno de los Órganos ticamente la pinas que le está asocia­
da.

En su patente, la sociedad solicitante ha descrito 
también un dispositivo que permite arrastrar axialmeat* con 
intermitencia el producto a laminar, comprendiendo este die 
positivo un empujador montado sobre el carro que lleva el 
producto a laminar, siendo desplazado dicho empujador pe­
riódicamente, en un movimiento basculante, por medio de una 
leva y provocando el desplazamiento axial periódico del piv 
ducto a laminar. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sa el laminador descrito en este documento anterior,



el árbol latitudinal del dispositivo ge desplazamiento 
rotada y la leva del dispositivo de avance axial son 
arrastrados por un árbol estriado paralelo al árbol loagitu 
gind y que atraviesa el carro que soporta el producto a la 
minar. — — — — — - — — — - — — — -

La presente Invención se refiere a un laminador 
que comprende ua dispositivo de deoplazasiento en rotación 
del producto a laminar, dol tipo descrito en lo patente ̂  
terior citada, y que comprende un dispositivo perfecciona­
da &e avance axial que permito realizar un laminador de 
construcción más simple y evita en particular la presentáis 
del árbol estriado utilizado para arrastrar en rotación el 
árbol longitudinal y la leva*

%1 laminador sogán la invonción es taatbián do. coas 
trucción simple que leo laminadores del tipo 
!̂AHNESnMíN-MBm̂  respecto a los cuales presenta la ventaja 
de reducir da forma considerable 01 a&aeyo do piñones nece­
sarios para transmitir los diferentes movimientos* - - - -

La presante invención tiene por objeto el producto 
industrial nuevo que constituye un laminador coa paso de 
peregrino que comprende un dispositivo* de desplazamiento an 
rotación del producto a laminar, constituido por ua árbol 
longitudinal paralelo a la trayectoria del producto a lami 
nar, arrastrado segán una rotación continua por el motor 
que manda las oscilaciones do la jaula y unido a una plura



Hdad de dipnoa da transformación de rotación continua en 
rotación intermitente, particularmente unce meconismos de 
tomillo y ruada tangente del tipo "2T$aauyON", tranecütien 
do onda uno de dichos órganos una rotación discontinua ai 
producto laminado por medio de una pinna, y un dispositivo 
de avance axitR del producto a laminar que comprende un cg 
rro deslizante sobre unas guías a lo largo del laminador y 
montado por una tuerca sobra un tomillo rotativo longitu­
dinal, paralelo a la trayectoria del producto a laminar, 
Hiendo dicho tomillo arrastrado por un motor hidráulico 
alimentado con fluido a presida por una bomba de caudal va 
riable, caracterizado porque el dispositivo de avance axial 
comprende un tope giratorio, solidario axialmente del torai 
lio por su extremo próximo a la jaula* siendo desplazado 
dicho tope periódicamente en sincronismo con las oacilaoio 
nee de la jaula bajo la nocida de una palanca basculante 
arrastrada por una leva animada con un movimiento de rota­
ción continuo a partir de una caja de engranajes unida al 
motor del laminador, transmitiendo dicha cuja tambiáa su 
movimiento de rotación continué al árbol longitudinal del 
dispositivo de desposamiento *n rotación del producto a 
laminar, y satanás dispuesta en la parte central de dicho 
¿rbol longitudinal sensiblemente en la zona del extremo del 
tomillo dirigido hacia la jaula, y preferentemente, apro­
ximadamente, en el tercio de la longitud de dicho árbol. -

SegtSn la invención, está previsto en el extremo 
del tomillo opuesto al montado en el tope giratorio, un



resorte qua tiendo a separar axialmente el tomillo de la 
jaula, después da coda uno de loa movimientos da avence del 
tomillo en dirección a. la jaula bajo la acción de la palaĝ  
oa basculante*

n̂ una forma ventajosa do realiaaeiáR de la inven 
ci&n están previstos unos medios para hacer variar la am­
plitud del desplazamiento axial del tope giratorio solida­
rio del extremo áol tomillo en función de la velocidad de 
rotación del tomillo determinada por la bomba de caudal 
variable. Para dio, la palanca basculante eoti por ejemplo 
articulada, per su extremo opuesto al que está fijado al to 
pe móvil, a una biela articulada por su otro extremo sobre 
un manguito susceptible de deslizar a lo largo del vástago 
que lleva el rodillo en contacto con la leva. Regulando la 
posición del manguito oua realiza la articulación de la 
biela con respecto al vastago se modifica así la amplitud 
Ae bascMlaoidn de la palanca y, por tanto# la amplitud del 
movimiento axial comunicado por el tope al tomillo. - - -

Al objete de hacer comprender mejor la invención 
se describirá ahora, a titulo da ilustración y eia ningdn 
carácter limitativo, un modo de realización tomado como 
ejemplo y representado on los planos anexos en los cuales i

- la figura i os una vista esquemática por encima 
del laminador ssgón la invención,

- la figura 2 es una vista en sooci&i del tope mó



vil solidario dal extremo del tornillo longitudinal del 1& 
minador do la figura 1# - - - - - - - - - - - - - - - - -

- la figura 3 es uno vista en alzado esquemática 
del mecanismo que permite comunicar loa movimientos axia­
les al tope móvil de la figure S. - - - - - - - - - - - -

31 laminador representado en la figura 1 ce de un 
tipo que funciona segán un procedimiento conocido para el 
laminado de tubos, eegda el cual se obtlíme una reducción 
de espesor del tubo laminándolo con la ayuda de dos cilin­
dros de laminación que ruedan sobre ál, mientras que un 
mandril, ouyo diámetro corresponde sensiblemente al diáme­
tro intemo del tubo, es mantenido en su interior a nivel 
de loa cilindros de laminado gracias a un váatago que for­
ma resalte fuera del tubo 3a la parte posterior de éste. 
Segáa este procedimiento es necesario comunicar al váatago 
que lleva el mandril unas rotaciones que corresponden a 
las que se imponen al tubo* Por el contrario el mandril no 
deba sufrir aiagda desplazamiento axial con respecte al la 
minador* — — — — — — — — — — — — — —

gi laminador con paso de peregrino eequeaátieamen 
te representado en la figura S comprende una jaula de laai 
nado 1 arrastrada segón un desplazamiento alternativo por 
áoe bielas % solidarias de dos manivelas 3 arrastradas a 
su ves en sincronismo, en sentido inverso, por unos eagxgt 
najes 4. XI movimiento se comunica a las manivelas 3 por



ao han representado en Le figura 1 los piasatuboa 
7 y 8 que# de manera conveacioaal, retienen el tubo en sur 
so de laminado a una y otra parte do la jaula t, así como 
el piasavástago 9 situado en el extremo iaquierSo del lamí 
nador y que tiene por objeto retener el váatagp portaaaa-
dril comunicándolo unas rotaciones eucosivas en sincronismo 
con las rotaciones dadas a loa piasatubeB 7 y 8. ^

ge ve, en la figura 1, un árbol longitudinal 10 
arrastrado a una velocidad do rotación continua en sincro­
nismo coa los desplaaamiantoe alternativos de la jaula gra 
cine a una caja de engranajes 11 unida al motor 9 por un 
árbol 13 montado sobre cardanes, la caja de engranajes 11 
está montada sobre el árbol 19 a une distancia del extremo 
da áeta próxima a la jaula 1, inferior a la mitad de su 
longitud, y como so va en el pleno igual a aproximadamente 
al tercio de esta longitud. —  - -

árbol 19 está unido a tres cajas "yES&BW* 13* 
14 y 15 que permiten comunicar para cada vuelta del árbol 
19 una rotación de valor dado a los árboles 16, 17 y 1§ 
que mandan la rotación de los pinzatubos 7 y 8 y del pinza 
Váatage 9* - - -  ̂ .

un grupo motor $ & travás áe una coja do engranajes 6. - -

Ba dispositivo de este tipo, que permite comuni­
car al producto laminado una retaoióa intermitente a par-
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tí y de rotación continua da un árbol longitudinal , se 
describo en 1* patente anterior precitada nc 1.602*013 de 
la sociedad eolici tanto.

8$ re tceabión en la figura 1 na cetro 19 que áceli 
aa sobre anee gafes 20 eolideriee del bastidor !ol lamina- 
dor. Si carro 19 es arrastrado axialMente en dirección a la 
joule# ccaao será descrito a continuación, boje el efecto de 
desplazamientos axiales de un tomillo 21 que atraviesa una 
tuerca soportada por el carro 19. ----------------

!Ü tomillo 21 es solidario, por su extremo próxi­
mo s la jaula, de un tope móvil axialnteata 22 que se deecri 
birá más en detallo con referencia a la figura 2, siendo 
desplazado este tope axialmente bajo la acción de un mece-' 
nisso do leve y palanca 23 que se describirá más en detalle 
con referencia s la figura 3, estando el arrastre, de la 1& 
v* asegurado desdo la caja de engranajes 11 por un árbol 24 
montado sobre cardanes y unido al árbol 24' de arrastre de 
la leva. ^

par su extremo opuesto el tomillo es solidario 
de un resorte 23 que tiende a separar el tomillo 21 de le
jaula 1.

SI tomillo 21 es arrastrado en rotación continua 
por un motor hidráulico 26 slirentsdo, a travós de conduc­
ciones 27, por una bomba hidráulica 28 de caudal variable
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ssovida ̂  ge la caja. do engrana jes 11. ê comprende
que can una disposición de ente tipa so hace la velocidad 
de rotación del tobillo $1 proporcional a la velocidad de 
rotación del meter y, per consiguiente, a la frecuencia de 

$* la oscilación de la jaula, siendo elegido el coeficiente de
proporcionalidad haciendo variar el caudal de la bomba 28.-

Ea también ventajoso prever una fuente de fluido 
hidráulico a presión (no representada) para permitir asegu­
rar el retomo rápido del carro 19 bajo el efecto del motor 

1$. hidráulico 28 que funciona entonces en oí sentido inverso
después del final de una operación do laminado de un produe 
to para la colocación del producto siguiente. - - - - - - -

So hará referencia ahora más particularmente a las 
figuras 2 y 9 en las cuales so ha representado más en deta- 

19. He ua ejemplo de reslisaci&i del meconismo que permite
efectuar los desplazamientos axiales del tomillo 2 1 y por 
ello del carro 19 que soporta el producto a laminar. - - -

gomo ee ve en la figura 2, el tomillo 21 a# hoco 
solidario del apoyo interior de un rodamiento de bolas 29 

g§. solidario a su ves por su apoyo exterior da un topo 22. - -

El tope 22 os susceptible de deslizar axia&meate 
con respecto a un alojamiento externo fijo 39 bajo lo ac­
ción de una palanca basculante ¿i que presenta un extremo 
superior en forma de horquilla 32 en la cual se introduce 

23. un árbol transversal 33 solidario del tope 22. - - - - - -



Coao a# va en la figura 3, Que representa el meca 
nietas da arrastra del tapo 22, ya representado saqvsmátion 
mente 23 en la figura 1, la palanca 31 aa susceptible Re 
bascular alrededor de un eje 34 y está articulada, en le 
proximidad de su extremo opuesto al extremo en forma de hor 
quilla 32, a una biela 3$ articulada a su vea por eu otro 
extramo a un váetago 36 we lleva en su extremo un rodillo 
37 en contacto con la leva 38, cuya rotación continua eet& 
asegurada por la rotación del árbol 24' arrastrado a partir 
de la oaja de engranajes 11 por el árbol 24. - - - - - - -

El punto de articulación de la biela 35 con raspeo 
to al vgatago 36 puede ser variado desplazando un manguito 
39 deslizante a lo largo del vÓstago 36. ------ - - - ̂ i

Se comprende que con un dispositivo de esto tipo 
la rotación continua de la leva 38, proporcional, gracias 
a la oaja de engranajes* a la velocidad de rotación del mo 
tor es transformada en un movimiento de basoulaoión de la 
palanca 31 que a su vez asegura, un movimiento en traslación 
axial del tornillo 21. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Craciaa al mecanismo representado en la figura 3 
es posibis hacer variar la amplitud Reí movimiento axial en 
dirección a la jaula del tomillo 21 y es tambión posible 
condicionar a la velocidad de rotación de la leva 38 la ye 
locidad de rotación del tomillo 21 actuando sobre el cau­
dal de la bomba 28. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



Se aplicará ahora. al funcionamiento
del áiapaaitivo que ha sido Rescrita* - - - - - - - - - - -

La rotación Ral Motor 5 que provoco el movimiento 
Re vaivén Re la jaula i áel laminador provoca, gracias a la 
unión por el árbol 12 y la caja Re engranajes ti. la rota­
ción continua Ral árbol longitudinal 10 y. corso se ha iná̂  
cade, unas rotaciones periódicas del producto a laminar y 
Ral vóstago pwtamanáril en siaeronismo con oí movimiento 
de vaivén da la jaula. Loa pinzatuboe ? y R son tales que 
sostienen el producto a laminar en posición axial cuando el 
tubo está simplemente sometido a los esfuerzos que resultan 
del laminado, pero que. cuando el producto a laminar es so­
metido aun desplazamiento axial los pinzatubos aceptan es 
te áeepla zámianto sin oponerse al mismo. - - - - - - - -

Onda uno de los desplazamientos axiales del tubo 
en dirección a la jaula 1 es provocado por la rotación do 
la leva 3% que hace bascular la palanca 31 lo que, como se 
ha indicada, provoca un desplazamiento axial en dirección 
a la jaula, cegdn una longitud predeterminada, áel tomi­
llo 21 y áel carro 1$ empujando el producto a laminar. Du­
rante el tiempo siguiente el tomillo 21 es llevado de nue 
vo hacia la izquierda de la figura 1 bajo el efecto del re 
serte 25, permaneciendo el carro 19 inmóvil durante esta 
fase que corresponde al laminado de la parte del producto 
a laminar llevada entro los cilindros de laminado en el eur 
$o de la fase do avance inicial precedente. - - - - - - -



aespuást de esta face de retomo hacia atráe del 
tomillo, el movimiento de avance axial siguiente ae eomuni, 
oa. al topa 23 y el tomillo 21 gracia* a la rotaoiáa de la 
lava ,$8* -

5, Se ve asi que, gracia* a la presente invoncidn, es
posible obtener de una manera simple y precisa, gracias a 
un admiro relativamente reducido de piezas, los movimientos 
de avance que as necesario imponer el producto en curso de 
laminado.

1C. peed* luego el modo de realiaaci&í que he sido des
orito no presenta ningtün carácter limitativo y podrá recibir 
cualesquiera modificaciones deseables sin salir por ello del 
marco ni de la eaencialidad de la inveaoi&i.

A loe efectos consiguientes se asolaron de novedad 
15. y propiedad para SapaRa, sus territorios y piases de sebera

nía las roivindioaoiones que siguen. ------------- -
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3SBIVI U B I C A C I O N E S

1.- Perfecgionamientoe en les laminadoras -8o tubos# 
del tipo que porreada un dispositivo ge desplazamiento en 
rotación del producto a laminar# constituido por un árbol 

3. longitudinal paralelo a la trayectoria del producto a lami­
nar# arrastrado segón una rotación continua por el motor 
que manda las oscilaciones de la jaula y unido a ana plura­
lidad de órganos de transformación de rotación continua en 
rotación intermitente, particularmente unos mecanismos de 

t§. tomillo y rueda tangente del tipo "PB88US9N*# trasmitiendo
cada uno de dichos órganos una rotación discontinua al pro­
ducto laminado por medio do una pinza, y un dispositivo de 
avance axial del producto a laminar que comprende un carro 
deslizante sobre unas guias a lo largo del laminador y mott- 

1$. ta&o por una tuerca sobre un tomillo rotativo longitudinal,
paralelo a la trayectoria del producto a laminar, siendo di 
abo tomillo arrastrado por un motor hidráulico alimentado 
con iluido a presión por una bomba do caudal variable, ca­
racterizados porque el dispositivo de avance axial comprenda 

29. un tope giratorio solidario axialaeate del tomillo por su
estreno próximo a lo jaula, siendo dicho tope desplazado pe 
riódieamente en sincronismo con leo oscilaciones de la jau­
la bajo la acción de una palanca basculante arrastrada por 
una leva animada con un movimiento de rotación continuo a 

25* partir áe una caja de engranaje# unida al motor del lamina­
dor, transmitiendo dicha caja tambión su movimiento de rota



ciÓn continuo al árbol loagitudiríal del dispositivo do dos 
plezamiento en rotaeî  del producto o laminar y estando 
dispuesta en la parto control do dicho árbol longitudinal 
sensiblemente en la zona del extremo del tomillo dirigido 
hacia la ¿aula.

2. - Perfeccionamiento* según la reivindicación 
caracterizado* porque dicha caja de engranaje* está disnue* 
ta aproximadamente en el tercio de la longitud de dicho ár-. 
bol longitudinal.

3. - Perfeccionamiento* según cualquiera de la* 
reivindicación** 1 y 2, caracterizado* porque el laminador 
comprende *% reeorte en el extremo de dicho tomillo epue¿ 
to al montado en el tepe para tender a separar el tomillo < 
de la jaula.

4. - PerfeooiMsamientcs según cualquiera de las rei,
vindicaciones l a 3t caracterizado* porque el laminador eqm 
prende unos medio* para hacer variar la amplitud del Respis 
zaaiento axial 3*1 tope. - -

?erf ecoiMsmiento* según la reivindicación 4, 
caracterizados porque dicho* medio* comprenden una biela 
articulada por uno do sus extremo* de dicha palanca bascu­
lante y por su otro extremo a un manguito susceptible de 
deslizar sobre un vástago que lleva un rodillo en contacto 
con dicha- leva. -



— 1$ -

6 . -  "BWSeeiomMENTOS EK LOS LAMUTADORES IMÜ TU 
S93*." -**- - - - - - - - -  --- ----- --

Todo ello conformo so describe y reivindica en lo 
presente m̂ aoria que consta de quince hojas foliadas y moca

5. nografiadae por una sola de sus caras y de dos láminas do
dibujos que la ilustran.

BARCELONA, " 2 FEB. t378s 
R A M- CUKíU 5UÑOL

acm.
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VALLOUREC (USINES A TUSES DE LORRAINE-
-ESCAUT ET VALLOUREC REUNIES)



HOJA 1 (2 HOJAS)



VALLOUREC (USINES A TUBES DE LORRAINE-
-ESCAUT ET VALLOUREC REUNIES) HOJA 2 (2 HOJAS)
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