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solicitada eu Espada a favor de SlGKOBB C0S20PASI0K» de na 
etonalidad norteamericana, domiciliada en 3600 Ifefít laks 

5* Averna, Olenview, minéis, 6*&»A., por "i¡feje»»B en los
aparatos flej&doree’V con prioridad de la solicitud norte» 
americana 650*923 de fecha 21 Bnero 1576*

«HiOBIA BBSgR &

Antecedentes de la Invención

10* lata invención se refiere a una máquina flajadora
automática que alimenta el fleje automáticamente alrededor 
de un articulo o paquete, tensa el fleje alimentado y fija 
los extremos solapados del fleje m  m lugar mediante una 
junta o empalme* guando m utiliza fleje tormeplástíeo, se 

15* forma la unida fu-adiendo la» regiones interfaciales de las
partes solapadas te fleje eos fricoidn*

$b conoce atar paqueteo de distintas formas y con 
figuraciones mediante un fleje te*® aplástico. si bien pus» 
de fijarse dicho fleje m su lugar utilizando una abrasada 

20* ra exterior «pe se aplasta alrededor de las partea solapa»



fias de ílej* o mediante el denominado método de cuchillo 
caliente» en muchos casos es más Saetéatele fijar el fleje 
fundiendo uno a otro loe extremos solapado» del fleje me­
diante la generación de caler in sita por el movimiento vm 
Ifttivo rápido de la» partee solapada» 4e fleje que e»tán 
toreada» veta hacia la otra por una presión aplicada exte- 
rlómente. Corrientemente »e denomina» la» uniones formada» 
de la manera arriba altada como uniones de fusión por fric 
cióa* -

Ademó»» en muchas aplicaciones de empaquetado m  
deseable alimentar el fleje a un régimen Taxativamente ele 
vado alrededor de na paquete jr tensar considerablemente el 
fleje pasado alrededor del paquete pero cualquier aumento . 
de tensión amortigua además la» oeeilaoionee necesaria* pjj, 
ra producir una unión de fusión por fricción. Además, bas­
ta ahora no ee ha dispuesto de medio» convenientes para la 
alimentación rápida de un fleje alrededor de un paquete y 
pera aplicar una tensión relativamente elevada en el fleje 
pasado alrededor del paquete»

Sesumen de la Invención

l»a presente invención proporciona una máquina fie 
j adora y un método mediante les cuales puede pasarse un 
fleje a un elevado régimen de velocidad alrededor de un p¿ 
quete, posteriormente tensarse con una tensión relativsaen 
te elevada y a continuación se puede pegar rápidamente el 
bucle tensado formado» preferentemente por medio de una



uai6a de fusión por fricción de modo que no exista flojo 
es el extremo trasero expuesto de fleje después de formada 
la un&dn y se reduzca al mínimo la posibilidad de enganchar 
y abrir accidentalmente la unida formada.

SI aparato dado a conocer incluye mecanismos que 
realizan una función ie alimeíitaeiÓR. y tensado 4c fleje»
/ana ínmiñn. da pegado y una fungida de transmisión do caer 
gis* SI meemisme 4® traaaaiieíidn de energía opera conjunta 
mente con tanto al mecanismo de alimentación, y tensado del 
fleje como con el mecanismo 4® pagado* Su servicio» el ®e- 
oaaie®# 4o transmisión d® energía acciona primero el meca­
nismo do alimentación y tensado del fleje y luego el meca­
nismo de pegado. Una sola unidad motriz» tal como un motor 
eléctrico reversible, es una fuente de energía apropiada 
para accionar tolos los ¡aecani&KOs arriba citados* - - -

Fara formar un bucle de fleje pegado por fusión 
por fricción, se alimenta fleje torsaoplóstieo a partir de 
un carrete de suministro coa una elevada velocidad a través 
da gulas apropiadas alrededor del paquete- a nejar y luego 
se tensa con una tensión relativamente alte. Una vas se ha 
suministrado un tremo suficiente de fleje y m  ha dispues­
to ea forma de huele alrededor del paquete de modo que el 
extremo trasero del fleje solapa el extremo delantero del 
fleje» se sujeta y se retiene una sena del extremo ¿alante 
re del fleje en el aparato mientra» que se invierte el sen 
tiáo do giro del motor para tensar el fleje y formar un bu



tílé tensado alrededor del paquete, üna vea «pilcada la ten 
aló» deseada, m  sujeta una aona «olapada de ambo» extremo» 
de fleje a fin de retener la tenelín en el bucle, se libera 
la sujeción impútala anteriormente soto el extremo delante 
re del fleje, ee libera la tensión sobre el extremo trasero 
del fleje y «e secciona dete del euministro de fleje» Sien- 
trae ee mantiene «1 bucle formado de fleje bajo tensión, se 
mueve el extremo áletal del extremo trasero libre deatenea 
do del fleje en cooperación fricciona! coa une aona del «£ 
tremo delantero del fleje que tetó bajo tensión. Estonces 
•e frota rápidamente el extremo dieta! del extremo trasero 
libre del fleje contra el otro extremo bajo prestó», for­
mando de esta manera una aoam interfacial fundida entra #1 

extremo delantero de fleje y la punta de la parte terminal: 
trasera del fleje» A continuación se mantienen uno contra 
otro momentáneamente lo* extremo* solapados del fleje para 
producir una unión de fusión por fricción mientras la aona 
interfaoial fundida se enfría* Una vea formada la unión, 
se separa el paquete flejado del aparato flejador y el apa 
rato está lieto pera empeear un nuevo ciclo de flojado. -

Se reelige la función de alimentación y tensado 
de fleje por un mecanismo que incluye un tambor arrollador 
rotativo dotado de un par de medios de guía da alimentación 
comunicantee, preferentemente de forma arqueada y que tie­
nen curvatura» eubstancialmente opuestas, «na rueda de all 
mentación de fleje montada rotativamente sobre el tambor 
arrollador, preferentemente de modo que el eje de rotación



de la rueda de alimentación de fleje ee cubst̂ cíalísente f»g 
relela al eje de rotación del tambor arrollador» usos ese- 
dios relativamente rápidos de aocicíiamieuto de la rueda de 
alimentación» y unos medios 4© aeeio&emiento relativamente 
lentos de accionamiento del tambor arrollador* Si primero 
de los citados medios 4o guía de alimentación recibe el fie 
ja del suministro de fleje y dirige el fleje recibido ©a 
cooperación coa la rueda do alimentación da fleje* El según 
do áe los medias de guía de alimentación guía el fie ja re­
cibido fuer® de cooperación con la ruada do aumentación 
de fleje y bacía una guía de fleje que dirige el fleje pa­
re formar un bucle alrededor del paquete* El segundo do lo» 
seáloe 4e gula de alimentación puede estar dotado además de 
una superficie de fricción a lo largo de una parte pera coi» 
aeración a fricción eoa el fleje durante la etapa de te&©& 
do, si so desea, facultativamente» el tambor arrollador 
puedo estar dotado 4o unos medios de guía de fleje extario 
res*

£ara formar el bucle tensado* se dirige ©1 flojo 
a partir de un carrete de suministro en el tambor arrolla­
dor y alrededor de la rueda ño aumentación de fleje a tr¿ 
vétt (jé los primeros medios de guía de al Imantación., ©aten­
eas se acciona la rueda de alimentación a elevada velocidad 
y se alimenta el fleje alrededor de le rueda de dimeataeiÓ» 
fuera del tambor arrollador a través de los segundos medio# 
Se guía de alimentación y alrededor del paquete a flejnr* 
Bna vea suministrado un tremo suficiente de Hoja para for



mar el bucle deseado alrededor del paquete» se interrumpe 
la slimentaolón del fleje» se retiene el extremo delantero 
del bucle del troeo d* fleje alrededor del paquete» se in­
vierte la dirección de rotación de la ruada de aUrsentaolóa 
de fleje durante un periodo da tiempo suficiente para ten­
sar el bucle foseado» ae hace girar el tambor arrollador 
con un régimen relativamente lento para tensar el fleje 
que forma el bucle alrededor del paquete a la tensión aese& 
da arrollando «1 exooeo de fleje alrededor d* la superficie 
exterior del tambor» Una ve* aplicada la tensión deseada» 
se detiene la rotación del tambor errollador* m  sujetan 
loe extremos solapados del bucle de fleje o fin da mantener 
la teca ida en el bucle» se relaja la tención en el segmento 
de fleje entre el tambor arrollador y la sena sujeta» y ee 
secciona el extremo trasero del segmento de fleje que forma 
el bucle alrededor del paquete del carrete de suministro de 
fleje» 8a este momento» los extremos delantero y trasero 
del bucle de fleje están en una posición solapada y están 
listos para quedar mióos. Alternativamente, pueden unirse 
primero loa extremos del fleje y seccionarse el bucle del 
carrete Se suministro de fleje a continuación» - - - - -

M  loe casos en que ae uíilisa un fleje metálico, 
pueden unirse las partes solapadas de fleje por medio de una 
abrasadora aplastada, una soldadura por puntos o maneras 
similares. Sta el caso del flojo temoplástioo, por otra ps£ 
te, se profiere unir las partos solapadas do fleje por me­
dio do una unión de fusión por fricción o por la técnica de



cuchilla caliente

Preferentemente se realiza el pegado o sea la ftoa 
olía fie formadla fiel precinto fiel presente aparato por un 
mecanismo generador fie energía fie pegado que comprende una 
sufridera pívotabla y un martillo susceptible fie oocilacián 
adaptados para recibir entre ellos zonas eolapnfia» fiel fíe­
le que hm fie unirse. Unos medios motoras oscilantes* tales 
eomo una barra, fie iorsifin, están conectados al martillo»
3& martillo también está montado rotativamente y está fiotg 
fio fie un oanal a través fiel cual se alimenta el fleje# 3s 
esta manera* el martillo coopera con una cuchilla fija para 
seccionar al extremo trasero fiel bucle fio fleje con antari& 
rifiafi ol pegado fio los extremos solapados de flojo. SI mar 
tillo también está adaptado para sujetar el extremo distal 
fie la parte terminal trasera fiel fleje eoa anterioridad al 
pegado*

Para pegar mediante lucido por í'ricoifin los extre 
mm fie un bucle formado fie fleje* se inmoviliza temporalm»& 
te la barra de torsián conectada el martillo contra movi­
miento rotativo fieepule fie seccionado ol buole fio fleje fiel 
suministro fie fleje y se arma el martillo por una leva ro­
tativa que aotfia sobre un gatillo asociado con el martillo 
y tuerce lo» medio» moteros oscilantes, tales como la barra 
fie torsi&i. Al liberar el gatillo despula fie u» desplaza­
miento máximo por la acolín continuada fie la leva rotativa* 
se disipa la energía almacenada, en los sodio» motores oeci



lentes por la aeeiÓn oscilatoria Sol «artillo* Con anterio, 
ri&aá a la liberación Sel gatillo se ha llevado el «artillo 
en cooperación con el entreras dista! Se la parte terminal 
trasera desteniiada del huele de fleje y liaos parta
terminal trasera desteneada e# apoye e« usa 2*1* tensada i» 
fntpû stt del extremo delantero del huele de fleje* Aeí* al 
liberarse el gatillo* el movimiento oscilatorio resultante 
del martillo frota loa entremos solapados de fleje une con 
tra el otro# genera calor entre los extremo» solapados de 
fleje y produce su fusión. Una característica de la presa» 
te invención *« <p* de esta forma puede soldarse fixsiemente 
la punta de la parte terminal trasera del fleje al huele 
de fleje sinimiisondo de esta forwa el enganchado do las p«£ 
tes unidas do fleje. I
Breve descripción de los dibujos

fla los dibujos*

la Figura I es una vista m  sisado frontal de un 
aparato flejaáor %ue realiza la presente invención, estando 
rota» partes del mismo para ilustrar la estructura interna!

la figura 2 es una vista «a planta del aparato ¿te­
jedor ilustrado en la Figura 1# parcialmente rota para ilu£ 
trar detalle» interiores! ~ --- ~ “ -----  - -

la figura 3 es una vista en perspectiva fragmenta*! 
parcialmente rota# desde la parte posterior del aparato üug



trado m  Xa Figura 1 y que ilustra el meoaalemo da alimenta 
aió» y tensado del fleje;

la Figura 4 es una vista en sección que ilustra 
Quemátiea'aente la transmisión de enojóla a les macanimen 
de pegado y tensado del aparato ilustrado en la Figura tí -

la Figura 5 es una vista en alzado Frontal, frag­
mentarla y ampliada, parcialmente rota, que ilustra el me­
canismo de alimentación y tensado áel Fleje durante la «% 
pa de aumentación del flejes

la Figura $ as una vista en sisado frontal, frag­
mentaria y ampliada, parecida a la figura 5, y que ilustra 
el mecanismo de alimentación y tensado del fleje durante el 
tensado del fleje y posterior relajamiento del fleje, ilus 
tirándose m  líneas de puntos y traeos la posición de los 
distintos elementos de la máquina durante el relajamiento 
del- fleje? -

la Figura 7 e» una vista m  alzada frontal, frsgssen 
taris y ampliada que ilustra la posición del sujetador de 
fleje después de tensado el Cuele de fleje alrededor del 
paquete*

la Figura 3 es una vista m  planta do la posición 
del sujetador de fleje ilustrado en la Figura 7j ~ ~ -

la Figura 9 es una vista ea sisado frontal amplia



da que ilustra la posición del «artilla después de sección̂  
do el fleje; . - - - - - - - - - - - - - - - -  — - - - -

la figura 10 a» tana vista en planta* parcialmente 
rota» de la posición del «artillo ilustrado m  la figura ?i

la figura 11 es una vista en perspectiva fragaent̂  
ria» parcialmente roto* desde la parta trasera del aparato 
ilustrado «n la Figura 1 y que ilustra el mecanismo de pega 
do del fleje; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 12 es una vista en aleado frontal, frag­
mentaria y ampliada que ilustra la acción del martillo du­
rante la operación de pegado del fleje; - - - - - - - - -

la figura 13 «s una vista en planta, parcialmente 
rota, de la figura 1 1; - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la figura 14 es una vista en alisado frontal, frag 
mentarlo y ampliado que ilustra lo posición del expulsor 
después de terminado ti ciclo de tentado y pegado de un bu 
ele de neje; y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

lo figuro 15 es una vista er* planta* parcialmente 
rota* de lo figura 14*'

PegorieolÓsJe

lo máquina flejadoro automática ilustrada ea loa 
dibujos incluye un mecanismo de alimentación y tensado del



fleje y u» mecanismo de pegado del fleje* Ambos meconismos 
0# aeclorum por un motor eléctrico reversible a través áo 
moa medio» de tranemiBié» de energía qus accionan u otro 
de los mecanismo» citados. - - - - - - - - - - - - - - - -

Qon referencia en. general m Im figures 1 y 2» el 
mecanismo de sliscatacié» y tensado del fleje del aparato 
flejador 10 incluye un tambor aullador rotativo 11 dotado 
de guias jujeadas 12 y t3 de alimentaoién de flojo que ea 
comunican usa con otra pero que tienen curvaturas opuestas* 
y coa una guía exterior 120 da fleje que es un anillo que 
roda® la superficie periférica de arrollado del tambor arro 
Hadar 11 pero está espaciado de la misma* Adicionetoents* 
una rueda 14 de aliaentacién de fleje de alta velocidad cjt 
tá montada rotativamente sobre el tambor arrollador 11 y gí 
rn alrededor del eje Sal tambor srroUsdor 11a medida que 
éste áltiao gira* Se dirige el fleje 19 a enrollar alrede­
dor de un paquete o similar en el tambor arrollador 11 y 
atraviesa el sismo a través de laa guías arqueadas 12 y 13 
de allasatacíén Se fleje antes de penetrar en la guía 15 do 
fleje desde donde pasa por el mecanismo de pegado del fleje 
que incluye el martillo 16 montado en un extremo de una ba 
rra 24 de torsléa* necio»ado por un gatillo 17 y que cctáa 
con juntamente con una leva 97 de armado y una sufridera pi, 
votante 18* £a guía exterior 120 da fleje es fija y esté 
dotada de una guía 121 de entrada de fleje y una guía 122 

de eslida de fleje que oetéi m  registro esa la» guías 12 

y 13* respectivamente cuando el tambor arrollador 11 está



-  1 2 -

en lm posición normal de desceño© mientra» »e áUtaenta el 
fleje a trae*» del «iono*

a» la parte de mecanismo de penado del aparato fljg 
jador 10 ilustrado» el fleje, procedente de la gula 15 atra- 

5. visea un canal. 87 del martillo 1é por encimo da la punta del
«raso expulsor 98 y «enditada 21 de sujeción y luego pene­
tra en una gula periférica de fleje que pama al Hoja alre­
dedor del paquete* lo guio periférica de fleje tereina m  
una parte 20 te guío sutetanoidlmente feorieoatal que dirige 

10, el extremo delantero de fleje por debajo de lo sufridera pi,
votante 10 y en yuxtaposición con la mandíbula a»jetadora 
21 montada pivotantemente» a  interruptor 23 te final de e& 
asrera detecta el paeo del extreme delantero del fleje a trg, 
v«s de la guia heriwatai 20 y produce la inversión del «en, 

15, tilo de giro del medio motria para la flejadora para el mo­
mento en que el citado extremo delantero de fleje está en 
una posición pera quedar sujeto por la mandíbula sujetador»

Mo obstante* después de producida la inversión si 
20, tuda del sentido de giro pero unte» de accionarse la «««di

bula sujetador» 21* primero ae sujeta el extremo delantero 
del fleje entre la sufridera pivotea*» 18 y «1 martillo 16 
o por un juego separado de mandíbulas de sujeción provistas 
para tal fia* mientras se arrolla el fleje a una velocidad 

25, relativamente baja eobre el taebor arrollador 11 par» su
tensado» - -



fara efectuar el pegado Sel segmenta áa fleje que 
Ba ita Qdloeaáo alradsdor de «a paquete y ee Ha tensado* se 
gira al gatillo 1? m  al centiáo de loo agujas del reloj 
a© isaéo «sao la parte dol fleje que m  es necesaria para fo£ 
jasa? @1 bucle tensado final alrededor del paquete queda eec 
clonado del bucle tensado y el extrema trasera litera, o sea, 
©1 exferaao testsnBada del fleje junto al bucle tensado está 
pgeieioaado en relación de solapa con el extremo delantero 
6tfL fleje y f oreado contra el misma par Xa fuerm  generada 
entre el martillo 16 y la sufridera 13, k coatiauacián, se 
bloquea la barra 24 de torsi&i contra bu giro, y se buce ¿4
rsr más el gatillo 17 por la acción de la leva 97 de armar
/do a fin da almacenar una cantidad predeterminada de ener­
gía en la barra 24 de torsión y posteriormente se libera*
¿ 1 producirse la liberación del gatillo 17, la barra 24 de 
torsión baca oscilar rápidamente si martillo 10 a fin de 
frotar una parte solapada del fleje contra otra a una vel£ 
etóaá suficiente pera fundir ma región iaterfacied. del 
fleje entre las mimas, Xa cual se solidifica posterior»  ̂
te pora formar una mida. Se esta manera la punta de le p»£ 
te terminal trasera del fleje puede fundirse en el bucle 
tensado a fia de proporcionar una unión sin una denominada 
«cala*», o aaa para formar una unión que no puede enganchas 
se y abrirse accidentalmente.

Se efectáa la entrada da energía al mecanismo Se 
elimsntación y tensado del. floja mi como al acoaaiamo de 
pegado del fleje a través del árbol 22 de entrada que es



coeionado por un motor reversible apropiado tal como motor 
•liótrico o similar* Ambos mecanismo# y su accionamiento 
so deooribirin con mayor detallo por separado a continuadda 
con referencia particular a los distinto* piñones, levas, 
resortes y otro» elementos de máquina que constituyen cada 
«oesnisao.

Mecanismo de dimentaoiin y tensado del fíele

la relucida global do los elementos de máquina que 
componen esta mecanismo particular se ilustra en la figura 
3 y esquemáticamente en la figura 4* Hete mecanismo puede 
utilizarse efectivamente con un fleje termoplástico» per 
ejemplo* fleje de polipropileno, fleje de nylon o similar, 
sel como con un fleje me tilico* -«.••--•----«“---i

Con referencia a la figura 3» el árbol de salida 
del actor eléctrico reversible 29 está conectado a una po­
lea 26 fijada a un extremo del árbol 22 de entrada por me­
dio de una correa si» fin 27* Se acciona el mecanismo de 
alimentacién y tensado del fleje por un piñén portador 28 

de entrada montado giratoriamente «obre el árbol 22 de en­
trada y accionado a través de trae piñonee planetario» de 
entrada tales como los piñones planetarios 29 y 30 en la ti 
pira 3 que están montados en el piñén portador 28* SI piñén 
sol 31 de entrada está fijado con chaveta al árbol 22 y ac­
ciona los piñones planetarios 29 y ,30* la corona planetaria 
32 de entrada también coopera con loa piñones planetarios
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29 y 30 an un. extremo ¿te la carcasa y forma ana sola pieza 
ooa el piñón 33 de ascionamiento de leva m  el otro extremo 
de la carcasa. S3. piada 33 do accionamiento dé leva engrana 
coa el piñón 34 de leva fijado por chaveta al árbol 35 de 

5. leva el cual árbol lleva el lóbulo 36 de leva de interrup­
tor de final de carrera fijado con chaveta al mismo pam ac 
oionaaiento del interruptor 124 fie final de carrera utiliza 
do para devolver el grupo motor tal como el motor ©lóotrico 
25 a su modalidad d© accionamiento hacia adelante al tanai- 

10. asrse el ciclo fie pegado. SI piñ&i portador 23 fit entrada
acciona «a piñón, sol 38 de arrollador montado sobre el árbol 
39 de entrada de la rueda de alimentación por medie de un 
piñón 37 de entrada da arrollador# KL piñón sol 38 fiel arro 
llafior y el piñón 37 de entrada fie srrolleáor forma una bo 

15* la plessa uno con el otro* -%« ***»**»*.

los medios 40 fie bloqueo fie transmisión comprenden 
m  árbol 41 de bloqueo fie transmisión montada en soportes 
fijos 63 y 64 y datado fio un embrague 42 de resorte bifiireo 
clona! que incluye tm resorte 43 do bloqueo de movimiento 

20* áextrogiro que termina en un rabo 44 de resorte fie bloqueo
y un resorte 45 de bloqueo da movimiento levógiro 45 que 
termina en un rabo 46 fie resorte fie bloqueo* así como un 
piñón 47 do árbol de bloqueo que «agraria con el piñón 37 de 
entrada fiel arrollador. SI brazo 43 fie bloqueo fie tranemi- 

25* siÓn está montado pivotantemente «a la caraasa fie la máqui
na y está dotado en un extremo fia un fisto aeoionador 49 
adaptado para cooperar con loe rabos 44 y 46 y en el otro



extremo de un seguidor $0 3# leva que coopera con la lava
51 da bloqueo da transmisión en la carcasa de la corona 
Planetaria 32 de entraña.

KL piñón sol 38 acciona tres piñones planetarios 
de liberación de tensión tales cono lo* piñones planetarios
52 y 53 que comparten árboles comunes 54 y 55 c»a lo» piño 
ne» planetarios del arrollador» o sea» loa piñones planeta; 
rio» 56 y 57* respectivamente. Sodos loe árboles comunes pa 
ra ambo» fuegos 4» piñonee planetario» están llevado» en el 
mismo soporte planetario eoraón 73. í»a corona 58 de libera­
ción de tensión también engrano con loa piñonee planetarios 
52 y 53 y está dotada de un brasso 59 de reacoión integral
y controlado por leva que termina en un seguidor do de leva 
y que sirva para liberar la teneiÓ» sobre el fleje altee > 
de «eocioaerlo y después de babero» formado y tensado un 
buele alrededor de un paquete. JE& braeo 59 de reacoión está 
« tope contra una barra 61 de tope durante #1 cielo de eli 
mentación del fleje. 31 brasa 59 de reaooiáa está fijado a 
la carcasa de la corona 58 de liberación á# tensión y lleva 
♦ 1 seguidor 60 de leva que está adaptado para tomar contac­
to con un lóbulo 62 de leva durante tana parte de la opera- 
eián de tensado. -

Wl grado máximo de tensión a que el buele de fleje 
está cometido dorante el tensado viene determinado por el 
recorte 65 de control de tensiva que ee un resorte de com- 
presián que fueren un rodillo 6# de detención contra la le



va 67 de control de tensión en la superficie exterior de la 
corona planetaria 32 de entrada* H  grado de compresión del 
resorte 65 viene determinad© por el pomo 6® de afuste de ten 
eitSn»

SL piñón sol 69 de entrada de la rueda de alimenta 
oión y el piñón 70 de accionamiento de la rueda de alimenta 
cié» están fijados por Chaveta al árbol 39 de entrada de la 
rueda de alimentación, fres piñones planetarios del arrolla 
dor del fleje» tales como los piñones planetarios 56 y 57 
ilustrados en la Figura 3, impulsan al piñén sol 69 y asi 
al árbol 39 y el piñén 70 de accionamiento* $L piñén 71 de 
la rueda de alimentación está fijado por chaveta al árbol 
72 que también lleva la rueda 14 do alimentación del fleje* 
SI piñén 70 de accionamiento engrana con el piñén 71 de la 
rueda de alimentación e impulsa ls rueda 14 de al imantación 
por medio del árbol 72* una parte del cual está montado en 
el tambor arrollador ti para su giro. La rueda 14 de alisen 
tacién y al tambor arrollador 11 están peaioionados uso con 
respecto al otro de. modo que el eje de rotación de la rueda 
14 Óc alimentación es paralelo al eje de rotación del tambor 
arrollador 11 pero espaciado del mismo. H  otro extremo del 
árbol 72 está montado para su giro en lo placa 74 del arro­
llador que forma una sola picea con el tambor arrollador 1 1. 
La corona planetaria 73 del arrollador coopera con los piño 
neo plBastarlos 56 y 57 y forma una sola pieza con el tam­
bor arrollador 1 1. 1 1 pasador 75 en el tambor arrollador 11 

está poaicioaado para estar a tope con un tope 76 cuando el



tambor arrollador 11 está en su posición de doocanso, Un 
freno TI da roe* coopera oon la superficie exterior de la 
corona planetaria 75 fiel arrollador y «irve para mantener 
el tambor arrollador 11 en la posición de desean*©» o sea» 
estando si pasador 75 a tope contra el tope fijo 76 durante 
la toma de fleje por parte de la rueda 14 de alimentación 
y mantiene la tensión previa en el fleje pasado alrededor 
de un paquete cuando se gira el tambor arrollador 11 para 
tensar «1 bable* EX freno 77 de roo© está ajustado para em 
pesar a patinar despaje de aplicar una tensión predetermina 
da eobre el bude formado de fleje por la rotación de ia 
rueda 14 da aumentación de elevada velocidad en la direc­
ción inverso durante la etapa inicial del tensada de fleje.

Los piñonee planetario» del alimentador de fleje > 
y los piñones planetarios del arrollador compartes un so­
porte planetario ooadn 78 que también lleva árboles comu­
nes 54 y 55*

13. trinquete 79 de bloqueo de la rueda de alimenta 
pión está montado pivotantamente sobre al tetón 82 que está 
unido al tambor arrollador 1 1* está forsado por el resorte 
8o y está adaptado para cooperar con clavija» 81 de tope 
periféricas en la cara trasera de la rueda 14 de alimenta­
ción a fin d« bloquear la rueda 14 de aUmentaoiÓn contra 
rotación en el sentido de las agujas del reloj cuando el 
tambor arrollador 11 no está «a su posición de descanso. Al 
tentativamente» se puede hacer que el trinquete 79 de blo­
queo aetáa conjuntamente con si piñón 70 de accionamiento



de la,rueda de alimentación para conseguir loe miemos efec- 
. t©0« «

SI rodilla 91 de apretado está montado rotativamen- 
te sobre la placa 74 do guía Sel arrollador a fin Se sObr¿ 
salir en 1® primera guía arqueada 12 y forear el fleje 19 
contra la rueda 14 de alimentación, si se desea, la guía 
13 Se alimentación, puedo estar Sotada Se una superficie Se 
fricción a lo largo Se la parte convexa de la misma para co 
operar a fricción con el fleje Suranta el tensado por el 
tambor arrollador 1 1. Üedioe desviadores del fleje tales co 
sao el elemento alargado 83 están mentados pivetanteaento 
©obre la placa 74 del tambor arrollador cerca del extremo 
de salida de la guía 13. SI elemento alargado 83 está for­
esto por el resorte 84 para dirigir el fleje que «ale de la 
guía 13 m  la guía 182 y guía 19»

funcionamiento del mecanismo de alimentación y tensado
M,a2¿£

Con referencia a las figuras 1, 9 y 6, cuando se 
excita el aparato fiejador 10 al condenso de un alelo de 
flejado, se alimenta el fleje 19 m  la guía 121 4e entrada 
de fleje y primera guía arqueada 18 de alieantaeión de fl£ 
je y luego toma contacto con Xa rueda 14 de alimentación, 
de elevada velocidad que eet¿ girando en el sentido de lea 
agujas del reloj a una veleidad relativamente elevada* - -

m  continuado giro de la rueda 14 de alimentación



« velocidad relativamente elevada transporta #1 fleje 19 en 
la «aguada guía arqueada 13 da- eliiwmtaeife da fleje y a 
travía da la alisa» tal cono m  fe* mateado anteriormente. 
Puede «tutearse un desviador pivoteóte facultativo 83 da 
floja» forrado por un resorta helicoidal 84 junto al ertre 
mo de «alia» de 1» «uta 13 para asegurar que al fleje 19o 
pénate* en la gata 122 do salid» da floja y «uta 15. $ur«n 
tta asta período da tiempo, « 1 tambor arrollador 11 panaane 
o* estacionario. Beopufe de formado un huele de fleje aire ■ 
dador del paquete segfe determina al interruptor 23 de fi­
nal de carrera* «o invierta el sentido de giro de 1 » rueda 
14 de alieentacife y se impulsa la rueda 14 de alimentacife 
ea «archa atrás a un» velocidad relativamente elevada para 
absorber «1 fleje flojo excesivo, «rusto «ate» de la inver- ; 
cife de la rueda 14 de aXioeatacife, el extremo delantero 
de fleje queda, sujeto entre la sufridera 13 y martillo 16 

haciendo pivotar la sufridera 1$ hasta abajo tal como se 
ilustra m  la Figura 6*

iterante la aliaentaoife del fleje* el piafe plañe 
torio 32 de entrada está en la posioife ilustrada en la fl 
gura 1 con el rodillo 66 de deteaoife en cooperación con 
la leva €? de control de tensión en «1 extremo superior del 
detenedor, loe medio» 40 de bloqueo de teanemieife eetfe 
bloqueados en la direacife witihoraria m  este «atiento, de 
«todo que cuando «o invierte el sentido de giro, el piafe 
planetario 32 de anteada «ira en el sentido de las agujas 
del reloj en uno» 45* sin empujar el rodillo 66 de deten-



ción hacia afuera. Durante esta periodo da tiempo gira el 
piñón 34 de leva y acciona el brazo 110 de soporte de la 
sufridera (Figura 3) para hacer pivotar la sufridera 1$ ha­
cia abajo y sujetar el extremo delantero del fleje 19 entre 
el martille 16 y la sufridera 18. Una vea sujete el extreme 
delantero del fleje entre la sufridera 13 y martillo 16» 
el gire continuado del piñón planetario 1?, do entrada hace 
pivote? «1 brazo 48 de ‘¿Loqueo de transmisión para tasar 
contacto coa el rabo 46 y desbloquear la transmisión, paral 
tiendo de esta forma la inversión de la rueda 14 de alimen­
tación y la absorción de la parte floja del aoje que se la 
alimentado a través del tambor arrollador 1 1 . -----------------  -

Una vez absorbido el fleje excesivo por el giro %  
verso a elevada velocidad de la rueda 14 de alimentación, 
se hace girar el tambor arrollador 11 «a el sentido de los 
agujas del reloj a fin de tensar el huele formado de fleje 
alrededor del paquete arrallando el fleje 19 alrededor do 
la superficie periférica exterior 3§ del tambor arrollador 
1 1. Si oe desea, al menos una porte de la superficie 35 
puede ser una superficie de fricción, o sea» una superficie 
que está «¡oleteada o tratada da otra forma pora proporcio­
nar un coeficiente de fricción suficientemente elevado pera 
impedir el deslizamiento del fleje durante el tensado* Una 
vez logrado el grado predeterminado de tensión, el rodillo 
€6 Se detención (Figura 6} libera el piñón planetario 32 
de entrada, permitiendo de esta forma que el piñón 34 de 
leva gire y acciona la mandíbula 21 do retención de tensión



- 22

«i fin de forzar la» parta» solapadas de fleje a» cooperación 
de retención een el rebaje 86 de la sufridera 18 (figura 7)* 
En «ate mórcenlo* el fleje atraviesa el canal 87 del «arti­
llo 16 el bucle de fleje alrededor del paquete está total- 

§. «ente tensado y listo para seccióname del carrete de sumí
nietro de fleje y pegarse oubnslguientaraente por fusión oon 
junta de la» porte» superpuestas del fleje* o de cualquier 
otra manera conveniente, por ejemplo* per aplastado de un 
elemento de unida alrededor del missto*

10* Para evitar fracturar el fleje en el punto de cor­
te» debe liberarse la tención en el segmento de fleje que 
no forma parte del bucle tensado ante» de que »e corte el 
Heje* Así* una vez la mandíbula 21 está en la posición ilus 
trada en la Figura 7 y «1 lóbulo 62 de leva se ha movido 

15, en una distancia suficiente para liberar el brazo 59 de
reacción controlado por leva (Figuras 1 y 6)* tiene lugar 
el giro inverso del tambor arrollador 11 a la posición llua 
trada por la» linea» de panto» y trazo», liberando de esta 
forma la tensión en aquella parte del fleje 19 que está fug 

28. ra del bucle tensado, fio» medio» 46 de bloqueo de transmi­
sión mantienen simultáneamente la tensión haata «1 momento 
en que ee libera la tensión por medio del brazo 59 de redo

Pueden proporcionarse medios convenientes de corte 
25. del fleje montando la barra cortante 88 junto al extremo

de entrada del fleje del oanea 67 y tangenoialmente oon rae



pacto al Martillo 16 (Pigara 9, 6 y 9). Si se Sesea, puede 
forjarse la barra cortante 03 contra el martillo 16 por ae, 
dio de un resorte laminar e similar* £& cuchilla de la ba­
rra cortante 88 está peticionada ligeramente por debajo fie 
la abertura fie entrada fie íXaje sel canal 37* De esta for­
ma, la parte fio bable tensado del fleje puede cortarse fáei¿, 
mente eimplemento girando el ©artillo 16 en el sentido fie 
la® agujas fiel reloj a fin de formar la parto entrante fie 
fleje contra la cuchilla fia la barra cortante 88 (figura 9)« 
Üa punta terminal fiel fleje q m  ábran bucle, o sea, «1 ex­
tremo dista! fie la porte terminal fie fleje trasera expues­
ta, queda sujeto por el martillo 16 aproximadamente «a el 
mismo momento para el pegado posterior* Para efectuar la 
operación fie corte, se gira al martillo 16 en al sentido fie 
las agujas del reloj por mafiio de un cuadrante 8$ «jue coo­
pera coa un segmento 90 fio pifión fijado s la barra fie tor­
sión 24. Cuando se gira el cuadrante 89 en el sentido con­
trario al fie las agujas fiel reloj, el segmento 93 fie pifi&i» 
barra fie torsión 24 y martillo 16 giran en el sentido fie las 
agujas del relej en un arco predetenainado. Después de ee& 
clonar al huelo tensada fiel carrete fie suministro tai como 
so ha descrito anteriormente, o fie cualquier otra manera 
conveniente, el bucle está liste para w* pegado tal como se 
describirá con detalle más adelante» - -- -- -- -- --
ieg«n.Írao..„dg ..pegado, dol fleje

SL mecanismo de pegado para formar «na unión de fu 
sifin por fricción se ilustra ea la figura 11* El pifión 34



24

de lev* está fijado por chaveta al árbol 35 y ee accionado 
por el piñén 33 de «coiomaniento de leva que fo»a una «ola 
pies» con la corona planetaria 38 dentada (Figura 3)# Un e¿ 
tremo del árbol 35 de leva lleva 01 lábulo de leva o lev» 

g. 36 d* disparo del interruptor de final de carrera para el
interruptor 134» El segmento 52 de leva está montado fija­
mente «obre «1 árbol 39 junto a uno de «o» extremo© pera r& 
tacita junto con «1 árbol 39* loo seguidores 93 y 94 de le 
va (figura 9) asociado» con el segmento 89 mentado pivotea 

10» tómente y mantenido» m  posioita fija uno con respecto al
otro» cooperan con las superficies de leva del segmento 92 
de leva (figura 3)» m  perfil de la superficie de leva del 
segmento 92 de leva y el posioionamiento de loe seguidor»# 
93 y 94 de leva «on tales que durante una porte de la reyo 

1§t lucida del segmento 92 de leva los seguidor»# 93 y 34 de '
leva cooperan sabe» con la superficie S# leva subetanoial- 
atente de asnera simultánea y bloquean al segmento §9 y el 
segmento 90 de pifiáis, contra rotaoita» "El segmento pivotea— 
te 90 de püíta engrana oon el «medrante 89 y está dotado de 

30, un caequillo axial 95. la barra 24 de torslta se extiende
substaaoislmete paralela al árbol 35 de leva y m  extremo 
de la barra 24 de toreita» 41 extremo de anclaje» está re­
cibido dentro del caequillo axial 95» ««ociado con el seg­
mento 90 de piííta* y fijado oon chaveta en el mismo» lo que 

25, proporciona unos medios do soporto pivoteóte# para la mis-
mi d# esta fors* la barra 34 de toreita puede girar con #1 

segmento 90 de pinta que está «Loqueada contra rotacita 
cuando el segmento 90 de pifita está moqueado.--- ’ ~ -



f«£L come pe poete ver e» la Figura ti# el extremo 
dista! ále la barra 24 te toraián está fíjate osa chaveta 
al árbol 9$ te martillo rug lleva fijamente un. taortille 16 

que tiene una «superficie exterior axial y gatillo 17 conoe 
tasto fijamente al martillo 16 por medio te! árbol $B ña 
tillo* la leva 37 te amate ñd gatillo está fijada con 0%  
veta al árbol 35 en el extremo del mismo opuesto al extremo 
que lleva el pinte 34 te leva, tía brazo expulsor fS móntalo 
ptvotafctemeate es sceiossate por leva y está asociado opera» 
tivameate eos el piñén 34 te lava le modo que ©1 seguidor 
93 te leva te expulsiva coopera con una superficie de leva 
te la leva expulsara 112- De mote similar, la mandíbula 21 , 
montada en el árbol 114 y la sufridera lo montada en el ár 
bol 134 ostia adaptadas ambas para accionamiento por reapeg 
tivas superficies de leva que forman una sola pieza con el 
piSte 34 da leva* —  - - - - - - - - ---

Para la mandíbula 21, si seguidor 116 do leva so­
portado por el brazo 117 coopera con la superficie 115 te 
leva del piñén 34 te leva (figuran 7-8). 131 brazo 117 está 
■conéctate operativamente a la mandíbula 21 te modo que la 
mandíbula 21 se moverá ea respuesta al movimiento por 01 

brazo portador 117. WL resorte 119 te presida fuerza «1 ce 
guiter 116 te leva en contacto con la superficie 113 te Xj, 
Va, Se mote pareoite, para al accionamiento áe la sufridor» 
lid* los seguidores 103 y 108 te leva (Figura 15) cooperan 
con superficies te leva previstas en el piñén 34 de leve 
fie mote que eo puede hacer pivotar y retraer la sufridera
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18 según ae& preciso durante el sido operativo. Para el ?«, 
gado fiel ¿leja de otraunaneia -sue no eea fusión por fricción» 
no as necesitan el «artillo 16 y la parte cooperante de la 
eufriflera 1$. fío obstante, m  su lugar, h»y m  por de manfl£ 

5. Oulcus do retención apropiada» para realizar la función do
sujeción para el oxtreao delantero de fleje durante el tan» 
e.ado flel fleje*

Punoionaaiento fiel maeanisras fls negado en ol fleje

2al como se ha citado «Ó* arriba» se realiaa prefe 
10* rentemente «1 pagado do las parte» superpuestas da fleje fl*

material plástico por fustán y puede efectuarse frotando 
longltuflinalffiente una parte solapada do fleje contra la otra 
con rápidos y bajo presida a fin de generar por fricción su 
fiótente calor pera fundir regiones interfaciales localisŝ  

t5. da# y eubetencialmente. coextensivas del fleje <j.ua Bubsiguieri
Ponente »« solidifican* Be- realiaa una tal operación. de íto 
alón por fricción por el mecanismo do pegado de fleje ilus­
trado* Para el pegado, primero se inmovilisa el extremo de 
anclaje «o la barra 34 fle torsión, luego se arma 1» barra 

20.  24 de torsión y a continuacidn so libero* - - » - » » » »

la barra 24 do torsión sirve coso medio» motores 
oscilantes para el martillo 16 y debe montarse para su tor 
sl&i a fin de aiaseeaar energía suficiente para imser oaoi 
lar el «artillo 16 durante la «tapa de fusión por fricción, 
lío obstante, la barra de torsión 24 debe ser susceptible fle25.



rotación para situar ai gatillo 17 en una posición iatereo£ 
taifa ose respecto a la lava 07 Se armado y para seccionar 
un segmento ás fleje después Se. fbraár un tocóla tensado al— 
rededor de vst paquete* A esta efeoto» ©1 cuadrante S9 (Piĝ  
ras 9» 1® y 1 1) está flotado úe seguidores 90 y 94 de leva 
que recorren la superficie del segíseato 92 Se leva» En ton 
mostauto predeterminado durante el ciclo operativo» los se­
guidores 03 y* 94 de leva están retenidos en una posición m  
pceiálsaeats fija lo 9ue imaovlHssa el cuadrante 89 y el seg 
monto 9® de pifión qm lleva le Parra 54 de torsión, Aproxi- 
madams&te al mismo tiempo* y antee de que «e arme el gatillo 
17» se retrae el toras© expulsor 08 (figura 1?) a fia de P*£ 
perdonar espacio para la admisión de un bucle o seno 125 
áe fleje que se forma durante la oscilación del gatillo 17* 
Parante el período de tiempo en el que el cuadrante 89 y Se 
esta forma la barra 24 de torsión, está inmovilizado, prime 
re se arma el gatillo 17 por la acción de la leva 97 de ar- 
asado, de esta forma torciendo la barra 24 de torsión y alma 
cenando energía en la misma* H  movimiento rotativo conti­
nuado &e la tova 97 de armado libera el gatillo 17 y libera 
la energía almacenada en la barra 24 de torsión haciendo og 
eüar el martillo 16 y frotando una parte terminal dieta! 
libre del fleje contra una parte yuxtapuesta de fleje que 
está bajo tensión* Se libera el gatillo 17 en su posición 
d© máximo desplazamiento» Pe esta manera, no se asfueraa in 
debidamente el fleje durante la etapa de fusión por fric­
ción y se evita la ruptura del fleje* Se ilustran oa las %  
guras 12 y 13 las posiciones relativas del gatillo 17 y



va $7 de arssdo, ilustrándose «a líneas de puntos y tráceos 
la» oscilaciones de pecado del «artillo Id y gatillo 1?. 
fmbléa cate» observar que durante la etapa de fusión por 
fricción el bucle tensado de fleje está retenido por la a£ 
cita ae la mandíbula 21 que fuerte embae parte» solapada» 
de fleje en un rebaje 86 de retención cuya sufridera. 18 eg, 
tá pivotada hacia abajo y sirve caso medico generadores de 
fueron que ee apoyan en las partes solapadas de fleje for- 
gados en el rebaje 100 de pegado por la superficie exterior 
arqueada: del martillo 16.

A medida que se disipa la energía anteriormente 
jafta/umn̂a por la ldvtt 97 de armado en la barra 24 Se torsión 
por el «artillo 16 en su oseUaoita, astea» partes de fleje ; 
continúan retenida» entre la sufridera 18 y el «artillo ' 
mientras la iaterfa» fundida de fleje producida en la punta 
de la parto terminal destenssia expuesta de fleje se solidé 
fio*, soldando de esta forma el bucle tensado y formando un 
cierre sin esquina o extremo suelto que podría engancharse* 
Peeputa de enfriada la soldadura suficientemente para re- 
«istir 1» tensión dentro del bucle, se libera la mandíbula 
21 de retención de tensión y se pivote la sufridera 18 fue 
ra dát «artillo 16 y se retrae a fin de permitir que el b& 
ele pegado de fleje se apriete contra el paquete (figuras 
14 y 15). Al mismo tiempo, se destelas** el braco expulsor 98 
hacia arriba por medio del seguidor 99 de leva de brazo ex 
pulsar que está soportado por si brazo 113 montado pivotea 
tómente y guiado por la superficie 101 de leva expulsor»



del disco 112 de leva para asegurar que el fleje pegado que 
d» despojado Se la sufridera 18 y el martillo 16 vuelva a 
la posición normal de descanso - Pl diese 112 de leva está 
montado saín?® el mimo árbol que el piHÓn 54 de leva» - - ~

$sl como se ve mejor en la figura 15* se efectóa 
el accionamiento de la sufridera 18 por seguidores 105 y 
108 Se leva* !>a sufridera 18 está montada sobre «1 árbol 
104 que satá montado desliza» tómente y rotativamente en un 
tetón 109* JE seguidor 193 do leva está montado en un bra­
zo portador 110 que# a su ves» está fijado el árbol 104 de 
modo que se puede pivotar la sufridera 1B cuando pivots el 
brazo 110* m  seguidor 133 de leva coopera con una ranura 
o superficie 106 de leva m  el pifión 34 áe leva cuyo supor 
fíelo controla la acción de pivotemiento de la sufridera 
1Í* H  resorte 118 de presión {figura 8) fuerza el seguidor 
106 ie leva m  contacto con la superficie 106 de leva* Si 
piñón 34 de leva también está dotado de un lóbulo 105 de 
leva que sirve pora retraer la sufridera 18» A ««te efecto* 
el brazo 1 1 1 de retracción áe sufridera está montado rota­
tivamente en el árbol 104 y lleva un seguidor 108 de leva 
que está adaptado pare cooperar con si lóbulo 105 en m  
punto predeterminado Se tiempo después Sol cielo de pegado 
a fin de permitir la expulsión del bucle pegado y tensado 
fuera del mecanismo de pegado» Ü  resorte 107 alrededor del 
árbol 104 íberas la sufridora 1B a la posición adelantada»



OicXo de flejado yjBMBifl

Para flejar y mibeiguieateaente pegar un paquete 
•son fleje teraopléstloo» se excita el matar eléctrico 25 
cerrando un interruptor apropiado de arranque (no ilustra­
do). $9 transmite la entrada de energía al árbol 22 (Figu­
ra 4) a trové» de los tres piñones planetarios dentados %  
lee como lo» piñonee planetario» 3  y 3© y » trové» del pi 
ftén portador 23 de entrada al piñén 37 de entrada fiel «r*& 
Hedor, $n este momento la corona planetaria 32 de entrada 
está inmavilieada a cansa de la aocián del rodillo. 66 de de 
tención* y el brozo 48 do bloqueo de traasoduión sujeta el 
robo 44 perol tiendo únicamente el giro en el sentido de las 
agujas del reloj del piñén 47 del árbol de bloqueo. Bt re- ; 
corte 65 de control de tensión fueren «1 rodillo 66 de de-' 
tención en la ranura da detención de la leva 67 de deten­
ción» impidiendo áe «ota foro» el movimiento «o 1» ocrea» 
planetaria 32 de entrada. - - - - - - - - - - - - - - - -

a  giro resultante m  el sentido contrario al de 
la» aguja» del reloj «el piñén 37 de entrada del arrollador 
impulsa a la rueda 14 de alimentación en el sentido de las 
aguja» del reloj por medio de loo piñonee planetario» del 
arrollador tales coa» loe piñoneo planetarios 52 y 53 y a 
través de los piñones planetarios 56 y 57 del aliaentador 
de fleje. A eu ves el piñén sol 60 de entrad» de la rueda 
de aumentación m  impulsado por los piñonea planetarios 
de alimentador de fleje y asi acciona el árbol 39 de entra



&n. qit&t a eu vea, acciona la rus3a 14 de alimentación a tra 
vés del pifión 70 de accionamiento y piada 71. I»a corona 
planetaria 73 del arrollador tiende a moverse en el sentido 
contrario el de las aguja» del reloj como resultado* pero 
está retenida por el pasador 75 que está contra el topo 76* 
$& igual modo* la tendencia de la corona 53 de liberación 
de tensión es do girar en el sentido da lae agujas del re­
loj I no obstante, el brazo 55 de reacción «ató contra la ba 
rra 61 da tope e impide el giro* - - - - - - - - - - - - -

Si fleje 19, alimentado en una primera guia arquea 
da 13 del tambor arrollador 11 a través de la guía 121 de 
entrada de fleje» toma contacto con lo ruedo 14 de alimenta 
eión rotativa y es transportado a través ael tambor 11 por 
medio de las guias ¡arqueadas 12 y 13 (Figura 1). El rodillo 
91 áe apretado asegura un buen contacto entre el fleje 19 y 
la rueda 14 de alimentación. A continuación el fleje 19 pe­
netra «a la guía 15 So fleje a través do la guía 123 de ca­
lida de fleje que dirige el fleje a través del mecanismo de 
pegado del fleje primero enhebrando el fleje 19 a través del 
canal 37 del martillo 16 y luego on una guía periférica de 
fleje que dirige el fleje alrededor de m  paquete a fie jar 
a fin de formar un bucle. El extremo delantero del fleje 19 
vuelve al mecanismo de pegado a través de una parte 29 de 
guía de fleje periférica substaneialmente borlsontal* J0L pa­
so del egreso delantero del fleje es detectado por el inte 
rruptor 23 de final Se carrera con lo que el interruptor 23 
provoca la inversión del motor eléctrico 25 para el momento



en qwe el extraño delentero del fleje llega junto a la man 
díbul* 81. - - - ------ - --------- _----- - - * -

Al producirse la inversión del motor 25, el pidón 
33 de aootonmlento de leva y el piad» 34 de leva arapiezan 
a girar tal <kwbo es ña explicado mtsriowwnbe, la sufrid» 
ra 1$ se pivote hacia ahajo contra el martillo 1(í para auj¿ 
tar al extremo delantero de fleje entre los dos* as mueva 
el braso 4& de bloqueo de transmisión para liberar «1 rabo 
44 y empuja contra el rabo 46» y la rueda 14 de alimentación 
elimina rápidamente el exceso de fleje de la guía periférica 
de fleje raí «atrae que loe medios 40 de bloqueo de trnnami- 
eió» permiten únicamente «1 giro en el sentido contrario al 
de la» aguja» del reloj de la rueda 14 de alioeataoión. En ¡ 
este momento la tendencia del tambor arrollador 11 es de se 
pararse del tope 76j no obstante» la «oció» del freno 67 de 
roce contra la superficie exterior de la corona planetaria 
73 del arrollador impide dicho movimiento* Cuando el fleje 
que se tensa se pone tieso y alcanza una tensión predeter­
minada, el freno 77 de roce espíes» a patinar y la rueda 14 
de aliraentaoión se detiene* la tensión en un momento deter­
minado depende del ajuste del freno para un fleje determina 
do que se uaa* En el mismo momento» el tambor arrollador 11 
empieza a girar lentamente en el sentido de las agujas del 
reloj tirando del fleje contra la superficie convexa Se la 
segunda guía arqueada 13 da fleje «i cooperación de fric­
ción con la mioma y arrollando el fleje alrededor de la supej 
ficie periférica exterior dsl tambor 11. la reducción reía-



tivasicnte gratula de eneraría je al tambor arrollador 1t pro por 
clona un par considerable para tensar él fleje y el diáme­
tro relativamente grande del tambor arrollador 11 proporeio 
na una tracción substaaciolmcate rectilínea sobre el fleje 
durante ©1 tensado» minimizando Se esta forma la tendencia 
del fleje de plástico da sufrir perjuicio por reos o desla 
minación, guando la tensión aumenta ea el fleje» la trac­
ción fricoisnal del fleje contra la guía arqueada 13 aumen­
ta, impidiendo que el fleje vuelva atrás cuando el tambor 
11 sigue girando. Seta función puede mejorarse por la provi 
sida del trinquete 79 facultativo de bloqueo de la rueda de 
alimentación arriba citada, Si e© desee» la superficie con­
vexa de la gula 13 puede hacerse de modo que tenga un ele­
vado coeficiente de fricción para ayudar en el tensado del 
fleje, superficie de elevado arrastre friccione! no in­
terferiré a la operación dé alimentación del fleje porque 
entonces él fleje que atraviesa ©1 tambor arrollador 11 
abrasa la superficie cóncava opuesta de la guía 13, - - - -

Un aumento adicional de la tensión del fleje a me 
dida que el tambor 11 gira tira del Saraso 99 da reacción 
hacia abajo% no obstante» * dado que el lóbulo 62 de leva 
(ligara, 3} en este momento está pos i clonada inmediatamente 
por debajo del seguidor 60 de leva llevado por «1 bruzo §9* 
el movimiento descendente del brazo 59 está limitado. Cuan 
do se logra una tensión máxima predeterminada» cagón deter 
mina si ajuste del pomo 68 de ajuste de tensión, se separa 
el rodillo 66 ée detención por la leva» la corona plensta-



ria 32 4a entrada y así el piñón 33 5© accionamiento de la 
va Que empiezan a girar impulsando el pifió» 34 de leva» la 
«uperfioio 115 de leva del pifión 34 de lava {Figura 7) nace 
pivotar la mandíbula 81 de eujeeión contra la sufridera iB, 
de esta forma formnéo embae parto© solapadas de fleje en 
«1 rebaje 66 par» mantener la tensión en el bucle;' formado 
de fleje* acó después se baca pivotar la sufridera 10 m  el 
sentido contrario al de las agujas del reloj* liberando el 
fleje superior del rebajo 100 de pegado*

A medida que el lóbulo 62 de leva sigue girando en 
el sentido de las aguja» del reloj» el hra*o 59 de reacción 
ee desplana hacia abajo y el tambor arrollador 11 empiasa a 
girar en el sentido contrario al ó» las agujas del reloj a; 
causa de la tención en el fleje* liberando de esta forma 1 
la tensión en aquélla piarte del fleje que no forma parte 
del bucle do tensado* En este absentó* emboo rabos 44 y 46 
de los medios 40 de transmisión se liberan, do esta forme 
bloqueando el piñón 3? de entrada del arrollador #n ambas 
direcciones* ft&turalmente, dado que *1 piñón 37 de entrad» 
Sel arrollador está bloqueado, #1 piñón portador 26 de en­
trada que engrana con el piñón 37 Se entrada, también está 
bloqueado y la trayectoria de la energía desde «1 árbol 28 
de entrada se reeltaa a través Sel piñón sol 31 de entrada, 
los tres piñonea planetarios de entrada, tale» como pifiones 
29 y 30 (Figura 3) y a través de la corona planetaria 38 
de entrada que impulsa el árbol 35 de leva a través del pi, 
ftón 33 de accionamiento de leva y piñón 34 de leva* - - *



-  35 -

2>a rotación continuada fisl árbol 35 fie leva pool- 
eioaa al segmento 92 fia leva (figuras 0, 10 y 11) fie isofio 
qua el cuadrante 0§ se hace plvotsr en el sen tifio contrario 
al fie las agujas fiel relej impulsando el segmento 90 fie pí 

5* ñfia y asi al martillo 16 m  el sentido fie las agujas fiel r£
loj» Baáo que el extremo trasero fiel huele fie fleje todavía, 
está posieionaác dentro fiel canal 37 fiel martillo 16* el gí 
ro m  el sentido fie las agujas fiel reloj fiel martillo 16 
fuerza el extremo trasoro contra la cuchilla 88 y secciona 

10• él extremo trasero fiel carrete fie suministro fie fleje» SI
giro continuado es el sentido fie las agujas «leí reloj fiel 
martillo 16 baje el efecto dal segmento 90 fie piüfin retira 
el extremo trasero fie fleje m  el canal 87 y lo posiciona 
contra la parte tensada fie fleje fiel huele que ee extiende 

15. cohrs el rebaje 109 de pegado.

Aproximadamente al mismo tiempo el segmente 92 fie 
leva está m  contacte cea ambos seguidores 03 y 94 fié leva 
y el cuadrante S9 está bloqueado m. una pemiei&i fijada m  
©1 espacio durante un período predeterminado fie tiempo mies 

20. tras que al segmento 92 fie leve sigue girando, mi bloqueo
fiel cuadróte 89 también bloquee un extremo fio la barra fie 
torsión S4* — *** ~

SI giro arriba descrito en al sentido fie las agujas 
fiel reloj del .martillo 16 ha colocado el gatillo 17 en una 

§5* posición de intercepción con respecto a la leva 97 fie arma
do fiel gatillo» A media» que la leva 97 de aunando se acerca



al gatillo 17 y óltimamente toma contacto con ál* «1 «xpul 
*oy 9@ empleas a retraeré® Etietvtrss cu® s© tuero© la barra 
24 d® torció bajo la acción de la lava 57 eoftr® ©1 gatillo 
1 7 . Chía ve* totalmente amado «1 gatillo 17* hay un pequeSo 
periodo de detención durante el cual o# hace pivotar hacia 
abftáo la eufridara 1S contra el martillo 16 de nodo que «£ 
Cas partea solapada» de fleje está» toreadas en el rebaje 
100 de pegado*

H  giro continuado en el sentido de 1 m  agujas del 
reloj de la leva 97 de amado libere el gatillo 17 y ©1 mar 
tillo 16 empieza a oscilar tal como se ilustra en la# li­
nees de puntos y traeos de la Figura 12. Bado Que la supes 
fiel® exterior arqueada «oleteada o dentada del «artillo 
1$ sujeta la parte terminal trasera deetensada inferior del 
fleje» el resultado neto da la oscilación del «artillo ®e 
de frotar une sección de fleje contra otra» fundiendo de 
esta tome una región iterfacial entre tartas*»' R© ©beta» 
te, la» oscilaciones del «artillo no están amortiguadas por 
la tensión aniel bucle al igual que m  1 m  «áquina# ante­
rior®# ni debido a una neceaidad de mover una masa relati­
vamente grande de fleje. Seminadas le# oscilaciones, la 
región interfacial fbndida se solidifica oubatanoialmante 
de manera instantánea fomendo un» unión de fusión por 
fricción* Cuando el gatillo 17 adopta su posición de des­
canso al final del periodo As oscilación* el martillo 16 
tira de la cola del fleje en «1 rebaje 100 de esta forma 
fundiendo la cola & la parte interpuesta de fleje y pvg



perdonando una mida sin cola*

Mientras se enfría la unión formada# las partas s¿ 
lapadas de fleje continúan, sujetas entre la sufridera 10 y  

el ©artillo 16 j so obstante# se libera la mandíbula 21 Se 
retener ambas partes de fleje en el rebaje 86 de retención 
pivotáaáese bacía abajo en el sentido de las egujae del re 
loj. Para este momento# la unión de fusión por fricción es 
tá totalmente formada y se libera la presión de sufridera 
de la unión haciendo pivotar la sufridera 10 m  el sentido 
contrario si de las agujas del reloj y luego retrayéndola, 
fan pronto la sufridera 10 se ha retraído* el brazo expul­
sor 08 tte desplaza bada arriba# expulsando la unión form& 
da del mecanismo de pegado# y se hace pivotar el ©artillo 
16 en el sentido contrario si de las aguja» del reloj hacia 
su posición normal de arranque* A continuación ®e mueve el 
brazo expulsor 08 hacia abajo y la sufridera 18 vuelve a 
su posición adalentada sobre el martillo 16* &1 final del 
ciclo operativo el rodillo 66 de detención nuevamente toma 
contacto coa la corona planetaria 32 de entreda y el lóbulo 
36 de leva de interruptor d© final de cerrera (Figura» 3 y 
11) acciona el interruptor 124 de final de carrera para co 
locar el motor 25 en la modalidad de accionamiento hacia 
adelanta para el próximo ciclo de ticjado y pegado en cuyo 
momento so devuelve el tambor arrollador 11 a su posición 
de partida de modo que la clavija 75 está contra el topa 
76» Burénte el giro de regreso en di sentido contrario el 
de lea agujas del reloj del tambor arrollador 11» todo fl¿



je en 1» superficie exterior del tambor 11 ee empujado con­
tra la gula, exterior 120 y de regreeo hada la guia 15 de 
fleje* Hasta cae «1 tambor 11 vuelve a m  posición da partí 
da» la rueda 14 de alimentación, está bloqueada* de modo que 

5. debe completarse primero el regreso del tambor 11 ante» de
que pueda accionar la rueda 14 de alimentación para el pró 
simo ciclo de alimentación de fleje.

la duración del ciclo combinado de pegado y fl«jS 
do puede variar* aegón la velocidad con que m  impulsa el 

10. aparato de ceta invención* fio obstante* son fácilmente ob­
tenibles ciclos de fie jado y pegado con una duración del 0£ 
den de uno# 2 segundos.

la memoria descriptiva que antecede y loo dibujo» , 
están destinados a ilustrar seta invención y no deben con- 

15. sidersree como limitativos. Son posible» otra» variaciones
y nuevas disposiciones de la» partes sin separarse del es­
píritu y alcance de la presente invención*

A loe efectos consiguiente» »e declaran de novedad 
y propiedad paira lepada* sus territorio» y plasas de aober$ 

20* nía les reivindicaciones que siguen.

- 38 -



1,- Heteras en los aparatos fletadores» particular 
mente para formar u» bucle tensado de flsáe alrededor de un 
paquete* caraeterigaáao porque el aparato comprendes - - - -

m  bastidor;

unos medica de gula de flete periféricos en dicho 
bastidor para dirigir el flete a partir de un carrete de su 
ministro de fle|e alrededor te un paquete para formar un bu 
(¡síes

medios de tambor arrollador susceptibles de rota­
ción y montados en dicho bastidor; - - - - - - - - - - - - - -

unos medios Úa rueda de alimentación que reciben, 
el fleje alrededor de loa mióme y que están montados con 
susceptibilidad de rotación en dichos medios de tambor arre 
lladorf - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

primeros medios de guía do alimentación en dichos 
medios de tambor arrollador para recibir y dirigir el fle­
te en cooperación con dichos medios de rueda do alimenta-

segundos medios de guia de alimentación en dichos 
medios de tambor arrollador para guiar el flete fuera de 
cooperación con dichos medios de rueda de alimentación y 
fuera de dichos medios áe tambor arrollador} - - - - - -



medio» «ujataderos para sujetar #1 extremo delan­
tero Se fleje suministrado Se dicho carrete Se suministro 
Se fleje y dichos medios a* guía periférico» de fleje? - -

medies Se accionamiento para impulsar reversible­
mente dichos medios Se rueda Se alimentación? y - - - - -

medios para impulsar dichos medios de tambor erro 
Hedor a fin Se arrollar «1 fleje alrededor de dichos me­
dios «le tambor para tensar dicho bucle alrededor da dicho
encuete. - - - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - - - -

2.- Rejeras «agón la reivindicación 1, caracteriza 
das porque hay una primera superficie da fricción a lo lar­
go de una parte de dichos segundos medios de guía de alisen 
taoión y para cooperar a fricción coa el fleje cuando se hg, 
cea girar dichos medio» da tambor arrollador para arrollar 
fleje alrededor de la superficie periférica de dichos medios 
de tambor arrollador mientra» dicho* medio» sujetadores su­
jetas dicho extremo delantero de fleje. - - - - - - - - -

3»- Rejeras aegán la reivindicación 2» carneteri- 
amdas porque hay una segunda superficie de fricción a lo 
largo de al menee «na parte da la periferia portadora de 
fleje de dichos medioe de tambor arrollador. - - - - - -

4.- Rejoras según la reivindicación 1, caracteri­
zadas porque dicho» primero» y segundo» medio» de guía de 
alimentación «en arqueado» y tienen curvaturas opuestas. -



5*- Mejoras segáa la reivindicación. 4t caracteriza 
das porque unn superficie convexa de loe segundos medios ar 
queados de guía de alimentación está adaptada para coopera­
ción a fricción son el fleje cuando se íiaee girar el tambor 
arrollador para tensar el fleje alrededor de dicho paquete*

ó«- Mejora© segdn la reivindicación i, esraeteriag 
das porque dichos atadlos de rueda de sliaeataciÓa están 
{sentados en dichos medios do tambor arrollador do modo que 
al oja de rotación da dichos medios de rueda de alimenta­
ción está espaciado áol ojo do rotación de dichos medios de 
tambor arrollador y es substaacialmente paralelo ai mismo*

7«~ Mejoras segán la reivindicación 1* caracteri­
zadas porque los medios de accionamiento para Impulsar re­
versiblemente dichos medios de rueda de alimentación son 
accionados a una velocidad relativas ante altas los medios 
para impulsor dichos medios de tambor arrollador trabajan 
s una velocidad relativamente baja de modo que arrollen 
fleje alrededor do dichos medie» de tambor para tensar di 
cito bucle dredotlor de dicho paquete* y porque el aparato 
incluye también medios, posiciouadores para posicionar una 
porción del bucle da fleje tensado s» una? rolaeióri do sola 
parsieat© respecto a ' la porción.'- extrema de fie ja no tensa 
do, y medios de empalmado para unir con juntamente las por­
ciones solapadas do fleje después de la formación y del te» 
sado áe dicho bucle.-----

8.- «Ü3BJ9MS 1SÍ LOS APARifC? ÍX.SJAOOBSS-
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foflo ello conforme «o describe y reivindica en la 
prafifinte memoria que eon«ta «S* cuarenta y áo& hoja» folia­
das y mecanografiada» P«* «na «ola a® «»» «a*8® y a° *uia~ 
ce figurea <?ue la ilustran.

MADRID 1 6 FEB. Í3?3 
P lA. M. CÜREU. SUROL
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