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S s ta  invención se  re fie re  a  l a  fabricación  de ne­

gro 3a carbón pon #1 proceso de heme 3a ace ite  pesado. y -  

más particularm ente a l  control de l a  estru ctu ra de l a s  c a li­

dades da negro de carbón para carcasa# por medio de l a  u t i l i  

3* ración  da ana turbtfLencia controlada cuantitativam ente del -  

a ire  de combustión introducido en e l  reacto r*

la s  p u en te s estadounidenses nóms. 3.681.03? y  -  -  

3.913.914 a  nombre de Paul n . Johnson presentan ana sem ejad  

se  su p e rfic ia l con e s ta  invención ye que están  d e stin ad asu l 

19#- uso de d iferen tes velocidades rotacionales, de los. gases d e '-  

combustión ca lien te s para v a ria r  l a  estru ctu ra d el negro de 

carbón. Existen^ no cbstaute# im portantes d iferenciase (1) ^  

Johnson in d ica  que la s  velocidades incmmentadas den como rg. 

saltad o  una estru ctu ra más- baga, m ientras que nosotros somos 

15* capaces de incrementar l a  estructura# bago b e r ta s  condicio­

nes# mediante e l  uso de una, turbulencia incramentadu; (2) — 

Johnson V aría l a  valocidad ro tacio n al da toda l a  corriente <*

de lo s  productos de combustión m ientras que nosotros somos *- 

c h a c e s  de alcanzar lo s  o b jetivo s variando óníoamentc l a  tw  

20. h u le a d a  301 a ire  de combustión en traste ; (3 ) e l  aparato de

Johnson e s  completamente d iferen te  porque v a r ía  l a  velocidad 

de toda l a  corriente dé l e s  productos de combustión.

Bsta invención eoasigbe en un mótodo y  aparato pa-

25. va con tro lar l a  e stru ctu ra  de l a s  calid ad es para carcasas* de 

lo s  negros de carbón de hornos de ace ite  pesado arremolinan­

do e l  a ire  de combustión a  su  entrada en l a  zona dé combus­

tió n  <mtes de ponerse en contacto con e l  c o ^ u a tib le  en e l  -. 

extremo aguas arriba, d el reactor^ y  controlador l a  re lació n  

39. de turhtílcncia del a ire  con e l  f in  de con trolar l a  estru ctu -
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ra¡ del negro de carbón#

BREVE DESCaiPOION BE LOS BIBBROS 

La fig u ra  1 e s  una v is ta  longitudinal# parcialmen­

te en sección# del extremo aguas arrib a de ana forma apropia 

5# da de reactor para negro- da carbón que- incluye lo s  medios '— 

preferid os para ia^rim ir turbulencia a l  aireado combustión.'

La, fig u ra  2 e s  una v ista#  tomada a  lo  largo da l a  

lin e a  2-2 de l a  fig u ra  1 . -

La fig u ra  3 e s  un g rá fico  de l a  relación  de turbad 

jC . len c ia  contra l a  absorción de ace ite  d el negro de earMn# de­

rivada a  p a r t ir  de una marcha de prueba#- -

PESeaiPSlON BE LAS REALIZACIONES PREFERIRAS

Con referen cia a  l a  figu ra  i  se  h a representado-bl< 

extremo aguas arrib a  de un reactor apropiado de calidad  para 

carcasas que comprende generalmente ana carcasa c ilin d r ic a  1# 

una p laca  fro n ta l 3# e l  m aterial re fra c ta r io  5 que define l a  

cámara de reacción 7, e l  quemador a x ia l y  a l  conjunto de in ­

yección d el m aterial de alim entación 9- No se ha. representa­

do l a  porción aguas abajo d e l reactor porque su  d iseSc espo­

s e . c ific o  no forma parte de e s ta  invención#

E l re frac ta rio  5 da l a  fig u ra  1 define ana sección 

divergente más bien rápidamente con l a  cámara o zoca, de reas, 

ción  7 . E sta oonfiguraeión no r e so lta  c r it ic a , y  en algunos 

casos puede se r  p referib le  u t iliz a r  una configuración que — 

29. proporcione una divergencia ^ á s gradual.

E l diámetro de l a  aáaara de rem olón 7 e s  en su  ma.

yor parte un asunto de elección , y son fa c tib le s  diámetros -  

de 634,99 a  Í270 ¡tma# e incluso mayores.

E l a ire  de combustión e s alimentado dentro de l a  -  

39. carcasa preíbriblem ente h acia l a  porción aguas abajo de l a  -



3*

misma (no mostrada) y  e s  pasado preferiblem ente h acia a i  ex-* 

tremo aguan arrib a  a  trav és d e l a n ille  t í  coa e l f in  de preea 

len tar e l aire# n i a n ille  t i  contim e preferentemente pale­

ta s  enderezadora3 t i  dsmodc que flu y a e l  a ire  longitudinal— 

3 . mente a l  en trar en l a  cámara i^ e le n te  13* Bodría usarse^ c a í 

geno o  a ire  enriquecido con oxigeno en vez de a ire * E l taba 

14 os simplemente un respirsderoy no e sen sia l para la- inven­

ción , para perm itir que pase e l  a ire  a. trav és d e l a n illo  -11 

con fin e s  de refrigeració n  ousndo s e  interrumpe l a  producción. 

10* C as p lu ralidad  o caseadn de p o e ta s  de turbulenciá

1? est& i f i$ a d ^  con ls ^  p lacas c ircu lare s 19 y  21 y eubr^n^ 

solamente parte da l a  cámara impélante 13. On manguito c il%  

d rice axisüjnente movible s irv e  para con trolar l a  cantidad^de 

turbulencia im partida a l  a ire  de combustión haciendo que no 

15. entre nada, p arte , o l a  to ta lid ad  d e l aire , en e l  reac to r a  -* 

trav és de l a  cascada, de p a le ta s de turbulencia. E l manguito 

23 e s  movible desde e l  ex terio r del reactor per medio de em­

puñaduras a ju stab le s 25 (preferiblem ente tr e s  éq u ie^ aciad as 

a  120s) f i ja d a s  con l a  p laca  c ircu lar 2? que e stá  f i ja d a  a  -  

20. su  vez con e l manguito 23*. Asi pues, cuando se  encuentra e l  

manguito 23 en l a  posición  cerrada representada p er lín e a s —- 

de trazos- continuos en l a  fig u ra  1, se  bloquea e l  flu jo  a  —  

trav é s de l a s  p a le ta s de turbulencia y, en consecuencia, no 

e x ia t ir á  turbUleneia d e l a ire  y  l a  r e la jó n  de turbulencia — 

2$. se rá  nula* Cuando se  en cen tra  e l m an sito  en l a  posición  — 

ab ie rta  mostrada por lin e a s de trazo s interrum pidos, l a  tur­

bulencia se rá  máxima porque l a  to talid ad  d el a ire  se rá  empu­

jad a a  trgvás de l a  c a sc a d  de p a le ta s de turbulencia 17 de­

bido s i  hecho de que l a  porción 23a d e l manguito- 23 e s tá  d i-  

30. tensionada para bloquear e l  f lu jo  de a ire  constante cuando —
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sa coloca con a l  ü n  da ab rir oos^let amonte l a  cascada*

SO hay nada c r ític o  coa respecte a l  Risada del qw 

mador a i  e l  conjunto de inyección del m aterial de alimenta­

ción  9 * que pueden se r  ubicados axialmente y  en e l  centro ce 

5 . me en l a  fig u ra  4*. don re fre n ad a  a  l a  fig u ra  t ,  que repre­

sen ta una d isposición  apropiada, e l  gas n atu ral a  otro com—- 

b u stib le  en tra  axialmente en e l  reactor como en l a  figu ra" í ,  

sa le  por lo s  agujeros 31 y  e s  quemado por e l  a ire  de Combus­

tió n . Serían  tambión aceptables o tro s quemadoras de g as o-'— 

1C* combustible líq u id o . Por e je i^ lo , como ra risn te  da l a  in trcP  

dueción a x ia l d el combustible, se  puede in troducir e l  eombue 

t ib ie  (gas o líqu ido) rad ialaen te dentro del reactor a  par-^-' 

t i r  de una p lu r a lid ^  de b o q u illas d ir ig id a s  hacia e l  ia te *^  

r io r  desde l a  p e r ife r ia  ex te rio r d el r e a c to r  en cuyo caso -  

15. l a s  b o qu illas s e r ia l  alim entadas por tubos que penetran re — 

dialmente ea  e l  reactor inmediatamente por debajo de l a s  pa­

le ta s  de turbulencia 1?.

La boquilla de m aterial de alim entación (ocu lta — 

por e l  tubo del quemador 9 en l a  fig u ra  1) puede se r  una -  — 

28.  cualquiera de tard os tip o s t a l  como una b oqu illa atomizadora 

de p r e s t é  o una boqu illa atomizadora de a ire  (o ta p a r), por 

ejemplo por inyección a x ia l a  p a r t ir  de ana so la  b oqu in a eg¡, 

mo se  ha m e sa d o  por 32 en e l  dibujo, o por inyección r ^ a !  

a  p ^ ü r  de una p luralidad  de b o qu illas d ir ig id a s h acia  e l -  

in te rio r desde l a  p e r ife r ia  ex terio r d e l reacto r o h acia e l

ex te rio r a  p a r t ir  d e l e je  d el rece to r h acia l a  p e r ife r ia * —  

Aunque l a  b oqu illa  de m aterial de alim entación puede se r  ca& 

tada por e l  tubo $ como en  l a  fig u ra  1, puede extenderse más 

a l l á  Rol extreme aguas abajo d el tubo 9 s i  se  desea con e l  ** 

30. f in  de a ju sta r  l a s  propiedades d e l negro de carbón* Una ten-
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ta ja . de a s ta  invención e s que ge puede producir negras de —- 

carbón de calid ad  para carcasas, da a l t a  esiractargy  usando 

a l t a s  relacion es de turbulencia, s in  necesidad de a sa r  dispe, 

s it iv o s  esp ec ia le s de inyección d el m aterial de alimentación 

5 . ta le s  come boqu illas atom isadoras de a l t a  presión  de gran %  

guio o* b o qu illas atom isadoras de turbulenoia de gran áng^Lc 

que son propensas a  l a  formación de coque sobre l a  pared del 

reactora

Otro, rentaba de l a  invención e s que se  pue&g obte- 

tc * n er bagas e s tru c t^ a s  con poco o ningón ad itivo  del R ateria l 

de alim entación*

Aunque no e s n ecesaria n i fa c tib le  una explicación  

completa de l a  te o r ía  de funcionamiento de e s ta  invención^- r  

u sas pocas prin<#pios de l a  aiama s i  son merecederea de ex— 

15. p licac ió n .

La tecn ología de lo s  ^Chorros Confinados^ muestra 

que lo s  patrone^&eredinámicos no só lo  cambian a l  pasar de — 

una entrada d irec ta  a  una. a ir a d a  ^rem olinada d el a ire  sino 

que se  producen cambies im portantes e s  l a  expansión del pa­

so . trón  de estrad a y en l a  fuerza a s í  como en la s  dimensiones -  

de le s  campos de fin ge invertido cuando se  cambia l a  relación 

de turbulencia* Véase H.L. Wu y  N. Friclcer^ "An luvastigatíaR 

o f the Behavior o f  Süüdin g Je t  Bienes in  a  Werrow C ylindri- 

e s l  Pum ace," Capitulo IX de l a s  Sesiones del In stitu to  Di— 

25.  te rsac io n al de Investigación  da l a  Combustión en Ignduden. -  

La relació n  de turbulencia e s  un nómaro adimensional, inde­

pendiente de l a s  cadenas de flago  y  --siempre que la s  conái— 

ciones reinantes dentro del generador de turbulencia sean —  

isotérm icas- só lo  e s  dependiente del ageste geom étrico. VÓ&- 

3C* se  Jí - H. Bear y  S.A * C higier, ^Combustión Aerodynamics,"  Sec
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ción 5 ,2 , Nalsted Press D ivisión, John Wíley & Sons^ Inc, 

Nueva York*

E sta invención re a liz a  especialmente t a l  control -  

cu an titativo  de l a  relación  de turbulencia. Suponiendo que 

5 , sea  despreciable l a  variación  en e l  admero de Reynold, la . re 

loción  de turbulencia "S " d el a ire  que entra a  trav és de i a  

cascada da p a le ta s 17 (con e l manguito 23 en posición  abier­

ta )  depend$áe l a s  d isensiones geom étricas,

1 tan .^
S  a *  ,......  . . ..  ̂ , . .. .. . . . . . .  - , ' , , i ' I '

10. 1 -  ^  t 1  tan . á .  tan . (t80/z)c ^

donde ^ ^ z t /2 ^ c o s  <$

^ *  ángulo de l a  p a le ta  con e l radio ^

*  rad io  d el diámetro in te rio r  de l a  cascada de pa­

le t a s , centím etros

13. *t espesor de la s  p a le ta s, centím etros 

t. n&aero de p a le ta s .

EJEMPLOS

lo s  datos de l a  fig u ra  3 fueron obtenidos en una -  

se r ie  de ensayos usando un reactor, como e l  mostrado en la s  

20, fig u ra s 1 y 2 , que ten ía  lo s  sigu ien tes parám etros:

3 a, doe

R̂  *  215,9 am. 

t  ^  3,175 a a .

z  ^ 1&

2%. ^  *  0,0374.

Cuando se encuentra e l  Bnmguito 23 en l a  posición  

ab ierta  (mostrada por lin e a s de trazo s interrumpidos en l a  -  

fig u ra  1 ), 3 e s igu al a  1 ,34. Rara una posición  parcialmente 

ab ierta ,
á s

s m 1,34 m. -gg-30.
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en l a  que As e s e l  ásen ab ierta  para l a  entrada del a ire  de -  

turbulencia y At e s  e l  área to ta l ab ierta  tanto para e l  a ire  

de turbulencia como para e l  a ire  d irecto . Considerando que e l  

área  to ta l At e s f i j a  para cualquier selección  estab lecid a de 

5# dimensiones^ 3 e s  px^pcccional a  As que e s a  su  te z  propercie 

n al a  l a  posición  de l a  empuñadura 25% e s  d ecir l a  d istan cia  

L en l a  fig u ra  1 . Por consiguiente*

S  ^ 1*34 x
w

en l a  que W es e l  ancho de la s  p a le ta s  17.

1 0 .. ge realizaro n  lo s  ensayos usando un. ac e ite  de a ll^ -

mentación convencional para negro de carbón* altamente aroxát-* 

t ic e , y  nos b oqu illa  de m aterial de alim entación de atomisa-^- 

ción por aire% u tilizan do  la s  sim ien te s dimensiones y  eondi^ 

eionesí

15. Anchura (W) de la s  p a le ta s de turbulencia 10,16 en#

longitud de l a s  p a le ta s  de turbulencia 38,099-0*3175 on.

215,9 mm.

Diámetro in te r io r  del e n g a ito  23 40,639-1*27 en.

D istancia de lo s  agu jeros 31 aguas abajo 

20. del punto 6 25*4 es#

D istendía desde e l  extreme d e l tubo de g as 

9 a  l a  b oqu illa  de m aterial de alim entación 17*78 en.

Presión d e l ace ite  3*515-3*796 kgém^

Cadencia d el ace ite  2024*9 ltr$& ora

Freoalentamiento del ace ite  487*7^0

Aditivo d el m aterial dé alim entación ninguno

Cadencia de a ire  8352,9 m^&ora

Relación s ire /g a s  24

Se controló e l  ín dice de yodo a  un valor próximo a  

30. 35 medido por e l  procedimiento de ensayo AS%! D-4510-70.
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Se varió l a  posición  del manguito 33 durante l a  se  

r íe  de pruebas, ajustando l a  posición  de l a  eampuSadura 25 en 

una gasta de L ^  8 -  7# 6199 cm.Su cada posición , fue obtenida 

una muestra de negro de carbón suelto  (m ullido) y  ensayada — 

5* para determinar su  absorción de ace ita , lo  que e s ana prueba 

in d icativ a  de l a  estru ctu ra conducida como sigua#

DESCRIPCION DHL PROCEDIMIEHT3 BE ENSATO PE: I,A ABSORCIONDE -  

ACBITE. '

1 . -  Senara!.

10. gata  prueba con siste  esencialmente en mezclar aca l

te  de lin az a  refinado con á lc a l is  con un gramo de carbón,' 

usando una presión moderada, b asta  alcan zar e l  punto a l  que 

l a  mezcla adquiere coherencia bajo  l a  forma de una masa re­

dondeada. No obstante, e s  preciso  controlar cuidadosamente -  

15 . todas la s  etapas de l a  M énica s i  3e desea que la s  pruebas -  

duplicadas efectuadas por d iferen tes operadores coincidan 

dentro de lim ite s razonables. Los diversos facto res son d is­

cutidos con d e ta lla  más g a la n te *

2 . -  Equino.
(a) Cna m icro-bureta de 2 ce# graduada en 0,1 cc . 

con una e sc ita  de tre s  vías# Ce monta l a  bureta sobre un so­

porte de a n illo s  y  se  conecta e l  tubo la te r a l pare e l  lle n a ­

do con un depósito de ac e ite  elevado por medio de un tab ito

de "Neopreno" o "$y^)n".

(b) Tablero de mesa de v id rio  plano y l i s o .
25#

(c) Sepátulae de acero guasadas y  fle x ib le s  de — -  

101,6 mm. Canco ^  18755-2 (Central S c ie n tific  Rompaay). Dgbe 

o sarse  e sta  espátu la para e l  ensayo#

B alan ce-an alitico , 8,1 ag  sen sib ilid ad .

30. 3 .-  M ateriales.



Aceito de linaza, marea Polmarik, 99% bruto, 10% 

polim erizado.

Sum inistrador: Archer-Baniels-Igidland Compaq.

4 ?- Irocedim icnta.

5* (a) Pesga? de fa rsa  p rec isa  1.000 grases da negra -**

de carbón y p asarlo s a  un v id rio  p iara y  U s a . .

ñsando tma presid a moderada, s a e t e a r  l e s  nódu 

lo s? s í  se  presenta e l  negro de carbón bajo forma de nádalos.

(a ) Añadir e l  aceito  de l a  b arata a l  v id ria  plano, 

10. no a l  negra de carbón.. Esparcir* e l ace ite  unifo^aemente so-¡^ 

bre un área  c irc u la r  de ^roximadamonte 50? $ a  76,2 mm d e ,^  

diám etro. ''"^1

BOTA: Para l a  cadencia de l a  ad iai& í de ace ite  y -  
e l  t ie s ta  de tra fag a  para cada tip o , véase l a  ta b la  ns 1.

15* (d) D istrib u ir e l  negro de carbón sobre e l  ace ite

y  tra b a ja r  cuidadosamente l a  mezcla por espacio de 5 a  10 se  

gurdos. Osar únicamente la . porción fle x ib le  de l a  espátu la* 

(o) R etirar todo e l  negro de carbón aglutinado de 

l a  esp átu la  modeladora con ayuda de una segunda esp átu la. Su 

20* prim ir todos lo s  g ru ías y  hacer l a  mezcla razonablesBnte a s i  

forme an tes de agregar más a c e ite .

( f )  Continuar de e ste  modo, l a  mezcla pierde su  — 

apariencia a u lliá a  en una c ie rta  etapa, y  comienza a  formar 

b o litas, cada, vez más grandes y , finalm ente, l a  bo la única a l  

25.  f in a l . Es p recise  acercarse lentamente a  e ste  punto f in a l de 

t a l  modo que e l  último incremento de ace ite  se a  da una gota 

o menos, l a  b o la f in a l ha de se r  forrada únicamente can e l  

moviEÉeBto c ircu la r  y l a  presión  suaves y  u suales de l a  egggg. 

tu la .

39. (g ) R egistrar l a s  ce de ace ite  necesitados para l a

9 *
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TABLA na 1 Cadencia de adición-Ootas
Tiempo de trásag) 
Minutos

3PF 10, 10, 8 , Ó,. 4 , 1, 1# 12 i  1

FE? 10, 10, 8 , 8 , 6 , 1, 1, 13 í  1

SEF 10, 8, 5, 1, 1, o ,5 9 Í  1

Al formarse b o lita s  de carbón-aceite segdn progrel 

sa  l a  prueba, no daba usarse un trababa de mezcla excesivo -  

para v o lv erlas coherentes, l a  prueba debe se r  completada e s  

lo s  t ie s to s  de trabajo  asignados# sagáa se  ha indicado en l a  

10. ta b la  ns í .  Todo e l  t ie s to  superior a l  indicado e s in d ic a ti­

vo de una mezcla excesiva y  de su  consiguiente baga absorción.

lo s  soprendentea in su ltados obtenidos en e s ta s  proo 

baa se  muestran en l a  fig u ra  3 . E l n iv e l de estru ctu ra con *  

turbulencia nula fue indicado por e l  v a lo r de absorción de — 

15, ace ite  de 130 cc/100 gramos, d i in troducir turbulencia se re  

dugo l a  absorción de ace ite  h asta  que se  alcanzó una mínima 

absorción de ace ite  de 110 ce/100 gramos a  s  #  0 ,3 . Con e l  -  

incremento ad icion al de l a  turbulencia se  incremento l a  ab— 

sorcióa do aceite  en incremantos uniformes h asta  que se  a l— 

20. cansó un máximo de 150 ceflOO jarn os a  8 ^ 0 ,9 . S I incremen­

to  ocasionó una. brusca caíd a de l a  absorción de —

a c e ite . E sta re lació n  de turbulencia c r ít ic a  puede s e r  aso­

ciada con l a  observación v isu a l de que se  genera un fu erte -* 

to rb ellin o  cen tral de flu jo  invertido que devuelve nuevaaen- 

25 . te  e l  y m aterial d a  alim entación e l  in te rio r de l a  cáma 

r a  i K ^ e l e n t e  15. E stos resu ltad os h a n  sido  coincidentes cada 

vea que se  ha controlado de e ste  modo l a  re lac ió n  de turbu­

len c ia , aunque lo s  valores p reciso s obtenidos dependerán na- 

turalmente d el diseho esp ecífico  y  l a s  condiciones de fuucio 

30 . namiento empleadas a s i  como d el procedimiento de ensayo de -



n *

absorción do aceitar usado, ^

Los resu ltad o s que preeedcn c¡^^BádamsB^y.asgr* 

n e fic io sc s ya que ñas permiten producir negros de carbón de 

bajía estru ctu ra  a  na n&sero de turbulencia y  para ana baga 

5# absorción de ac e ite  necesitando menos ad itivo  de potasio  — 

d el que se r ia  de otro  modo necesario# a s i  como predecir ne­

gros de carbón de ^Lta estru ctu ra a l  nómerc de turbulencia 

para a lta  absorción de ace ite  s in  ten er que a sa r  d isp o siti­

vos e sp ec ia le s de inyección d e l m aterial de alim entación ce 

10* me b o l i l l a s  atomizadores de a l t a  presión de gran ángulo* o 

b oqu illas atomizadores de turbulencia de gran ángulo# que — 

son propensas a  l a  producción de coque sobre l a  pared d e l -  

reactor*

S i bien  hemos d escrito  a s i  la s  realizac io n es pre- 

15* feri& as de l a  presente invención* machas variacion es serán 

evidentes p ara  lo s  e sp e c ia lis ta s  en l a  m ateria* l a  descrip­

ción y  lo s  e jem plos precedentes no deberán se r  considerados 

por le  tanto en un sentido lim ita tiv o ; y  todas l a s  v a r ia d o  

nos y  m odificaciones que están  de acuerdo con lo s  principios 

26* d escrito s quedarás comprendidas dentro delf d ean es de l a s  

reiv in dicacion es que siguen*

N 6 T &

La Patente de Invención que se s o lic it a  por vein­

te  aSos para BspaSa, de acuerdo con l a  vigente Legislación , 

25* deberé recaer sobre i "PROCEBIEIENTO ?  APARATO PERFECCIONADO 

PARA LA FABRICACION DE NESRO DB CARBON EN HORNOS DE ACEITE", 

con Prioridades de l a s  so lic itu d e s do Patentes en n .S . A* Nos*; 

786*218 de 23 de Nsrzo de 1977 y  864*I6 t de 30 de Diciembre 

de 197?* seg&a l a s  c a ra c te r ístic a s  e sen cia les de l a s  s i -  -  

36. gu ian tes:
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R E I  V I  N B I C A  e i o n a s  

Procedimiento y  aparata perfeccionado para l a  

fabricación  de negro de carbón en hornea de ace ite , en e l  -  

que se  introduce tai m aterial de alim entación de negro de — 

5 . carbón, dentro de un reactor alargado en e l  in te rio r  de caía 

nona, de reacción  calentada po r lo a  g a se s de combustión cg 

lie n to s procedentes de l a  combustión de un combustible con 

a ir e , caracterizado dicho procedimiento perfeccionado por­

que se arrem olina a l  menos una porción d el a ire  antes de pe 

10# nerse an contacto con e l  combustible y se  con tro la l a  r e la ­

ción de turbulencia d e l a ire  con v is ta s  a  con trolar l a  e s— 

tructura d el negro de Carbón resu ltante#

2#- Procedimiento segón l a  reiv in dicación  1 , car— 

racterizado además porque so con trola l a  relació n  de turbo- 

1?# len c ia  dentro de v alo res ca  lo s  que un incremento en l a  re­

lación  de turbulencia tien e como resultado un incremento en 

l a  estructura y un descenso en l a  re lac ió n  de turbulencia — 

tien e como resu ltado  un descenso en l a  estru ctu ra.

3#- Procedimiento aegón l a  reivin dicación  2 , ca¡— 

20. racterizado porque se  introduce e l  combustible y  e l  m aterial 

de alim entación analm ente dentro de l a  zona de reacción.

4#— Procedimiento segón l a  reiv in dicación  2 , c a ­

racterizado además porque se  introduce e l  combustible ra— —̂ 

dialmente, y e l  material de alim entación so  introduce axi^L 

25. mente dentro d el reacto r.

Aparato perfeccionado para l a  fabricación  de 

negro de carbón en hornos de a c e ite , segdn e l  procedimiento 

perfeccionado de la s  reivindicaciones 1 a  4 , que comprende 

un reactor alargado que tiene medios para in troducir a ire  — 

10. dentro del extremo aguas a rr ib a  de dicho reactor, medios pg



t 3 .

r a  in troducir combustible dentro ge, dicho reactor con e l  —  

R n  ge que se a  quemado por e l  eire^ -?y*áéd^ust,^a!^ ia^ w á^ —..' 

c ir  un a sa lte  da alim entación dentro de lo a  gasea de combcg 

tió n  sa lie n te s , earacterisado  dicho aparato perfeccionado -  

5 . porgas comprende medies p ata  arrem olinad a l  menos teña por­

ción  de dicho a ire  so te s de gao entro en contacto con dicho 

combustible,, sien es dichos medios a ju stab le s con d icha por­

ción  ide a ire  arremolinado con e l  ü n  de crear ana relación  

de turbulencia predeterminada.

tO. 6 .— Aparato se g &  la¡ reiv in dicación  5y caracteri­

zado ademáis porgue dicho medien para arrem olinar e l  a ire  — 

coarrendé ana p luralidad  de p a le ta s de turbulencia en cocM 

nación con medios para d ir ig ir  a l  asnos una porción d el aire 

en  contacto con d ich as p a le ta s*

15. ? * -  Aparato segáa l a  reiv in dicación  6, caracteri­

zado adamas porgas dichos medios para d ir ig ir  e l  a ire  en —  

contacto con dichas p a le ta s comprenden, en manguito c ilin d r i 

co, siendo su  posición  aju staM e, desde e l ex te rio r de d i­

cho reactor^ con e l  Ü n  de d ir ig ir  nada, l a  to ta lid ad  o una 

20* parte d el a ire  en contacto con dichas p a le tea .

8 . -  Aparato sagáh l a  reivin dicación  7 , caracteri­

zado porgue dichos médica para in trodu cir e l  combustible y  

e l  m aterial de Alimentación están  in clu idos ambos dentro de 

un conjunto de inyección del m aterial de alim entación y  de

25. quemador a x ia l Ubicados en e l  centro a  lo  largo  del e je  d el 

reactor^ y  dicho medio para in trod u cir e l  a ire  e s tá  diseRa- 

do y  adaptado para d ir ig ir  e l  a ire  en un patrón rodeando a  

dicho conjunto.

9 . -  "PROCEDIMIENTO Y APARATO PERFECCIONADO PARA -  

30 . 1A FABRICACION BE NE5R0 BE CARBON EN HORNOS BE ACEITE".



14*

5+

Segán queda sustanciaLsente d escrito  en l a  presen 

te  Mamaria que c c n s^  de catorce & o § ^ " a ^ a á ^ s ¡ & . 

par ana ac ia  cara  y  acompasada de d ibu jes*

* * R * a .  1 5FE8.  ¡9?8
CONTINENTAL CARBON COMPANY

RIZO

Firmad!; X f¡." D . ] . r ,
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