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1 .

&ctorno. de la invenoién
.Esta- iweaciÓa se raLacíona sea un sistema depura—  

-Áw de gasea paspa raoXyieatea' metelórgiceŝ
domásmente se asolean recipientes metalúrgicos nen- 

5*.' matases paya convertir Marre erada en acero. Batos reclpien 
tas incluyen gentamalmente un extremo superior abierto desti­
nado a recibir una carga me^lioa y toberas o lanzas para 
ministrar oxigeno O ña gas que lo contenga en la carga metá­
lica paya la oxidación de- impurezas tMes como- carbono., fÓs- 

í##" foro y silicio* Gomo resoltado de. las reacciones producidas 
dentro del recipiente*, pueden descaerse desde el extremo - 
superior do aquél gases contaminantes* teles como monÓxido - 
Ae caíbono*. y mateMM. desmenuzado*

Wn tipo- de aparato neumático de conversión a acero*. 
15# cosÓnmente denominado Q-BOP* inMuye un recipiente abierto - 

por arriba y provisto de toberas que se extienden a través — 
de su extremo inferior para inyeetar oxigeno por debajo del 
nivel de metal fundido contenió en el recipiente. Además* - 
se inyecta un fluido protector Mdrocarbaro* tal como propa- 

^3. no* gas manufacturado* gas natural o aceite ligero, en rela­
ción. circundante con el oxigeno, para prolongar la duración 
de las toberas y déi ̂ terial refractarlo circundante del re 
cipionte. Como recitado de les reacciones producidas dentro 
del recipiente y de la disociación del fluido protector, se 

B5* descargan gasee contaminantes y material desmenuzado desde — 
el extremo superior abierto d M  recipiente* Otro tipo de re­
cipiente metMdrgieo es él horno BC3P* en el que se insufla - 
oxigeno desde una lanza sobre la superficie superior del ba­
so metálico * que causa la descarga de gases tales como monó- 

33* xi&o de carbono y humo oscuro que contiene Marro.



Para impedir la descarga de "tales contaminantes, loa 
recipientes MOP y BOF están conexamente provistos de ana cu­
bierta para hamos acoplada a an sistema deparador de gases. - 
las oubiertas para hamos de este tipo se disponen normalmente 

5* encima del extremo superior abierto del recipiente y puedan ** 
incluir un faldón desplazable hacia y desde su estrecha pro:ci 
midad a la abertura dd recipiente*

Cuando se inclinan los recipientes Q-BOP, por 
lio, respecto a la cubierta para, hamos, a efectos de muestres 

"tC. y colada, ha de inyectarse un gas, normalmente nitrógeno,, a ** 
travÓa de las toberas, del horno para impedir el contraflujo - 
de metal liquido. A menudo se dispone una envoltura destinada 
a contener los humos que normalmente descargan del recipiente 
durante tales periodos.. Además, cuando se está cargando; el rg

19. cipiente con metal callente liquido o con desechos metálicos 
a través de una- puerta dispuesta en la envoltura-.,, tiene lugar 
una emisión de gasea secundarios que ha de ser controlada tag 
bién. Un aparato para recoger tales humos incluye una cubier­
ta colectora do gasea secundaria que se abre hacia la enyol tu

20. ra y se dispone encima de la puerta de acceso para orear un - 
tiro, de manera que los humos secundarios no pasen el exterior 
de la envoltura. Las cubiertas secundarias de este tipo están 
conectadas por una válvula o compuerta de apertura selectiva
* al mismo sistema depurador de gases que la cubierta primaria. 

25*- Para que el sistema de cubiertas secundarias resulte eficaz, 
el ritmo de flugo de aire entrante a través da la puerta de * 
acceso abierta ha de ser relativamente elevado para impedir - 
la salida de gases emanados dd recipiente inclinado. Otros - 
tipos de recipientes metal&rglcoa neumáticos,, tales carne loa 

30* bornea BOF, convertidores Kaldo, Bessemer y Thomaa, y reci——



plantes de argos-oxigene* reunieren también colcctoreB de — 
emisiones en gandes variables dorante las etapas dé insufla 
de y ne ijmsuflado de ene respeotivoc cielos de procesamien­
to*

5...
e!b̂ete de la invención as el de prcporoiosar un 

nueve y pwf sccionado eint^m depurador de gasea para rsci- 
plantea cenvertî rcs nsusáticos*

Otre obgeto es la previsión de en sistema depara—
tO* dea? de gasas qpa predica im tire de aíre a elevada veloci- 

dad en la abertura de acceso de la envol tara. que rodea a en 
recipiente convertidor' metalúrgico neumático*

Estos y otros cbgctca y ventage de la invención se
consignen mediante on alaterna deparador de gasee rodeado por 

15'*. ana cnvcltura* en la que ana cubierta secundarla qge abre - 
bacía d  interior de aquélla es selectivamente consctsdds al. 
sietes deparador de gases del torno y al ventilador de ex­
pulsión de an sistema depurador de gases- inactivo del borne*

so Ipé, dibugon
^  3&a. figMS t es ana vista- en .alzado lateral*. párelê ,

mente en sección* de un recipiente metalúrgico y de ana en­
voltura a  los que e s  aplicable la presente Invención̂

La ü^ra y Uretra esquemáticamente un sistema da
parador de gasee- acopiado a la envoltura Ilustrada en la 11-.

25* gara 1*
la figura 3- Ilustra eaquemátícamenta el sistema de­

purador dé gasea de acuerdo con la invención! y
las figuras 4 y 5 ilustran esquemáticamente usa veg 

sidn tarlaste- de la invencid'n¿.
30. BesqriwHn detallada. 4. las TtHsioaeB weferMas.



4 . .

La figura i maestra un recibiente metalúrgico 10 — . 
al qpe es aplicable la presente invención y que, per ajomale, 
pasée ser id tipo insuflado por abajo Ó Q-BOP, EL recipiente 
10 induye ana cápenla metálica 11 y un revestimiento refrac-.

5# tarto 12 provisto-de ana abertura 13 en su extremo superior. 
Una serio de toberas 14 ae extiende a través del extremo lufa 
rior dd recipiente 10 y cada tobera incluya una tubería ln—  
terna 14a y una tubería externa 14b para permitir la inyeo—  
ción de oxigeno y da una lámina circtmdante de fluido proteo- 

10, tor hidrocarburo, tal coco sa expondrá luego con mayor data—  
lie, las recipientes convertMoras dd tipo ilustrado están - 
generalmente sostenidos da manera convencional sobra una ani­
lla de músanse 15 que tiene un pateador da muRÓn 16 extendido 
desde cada uno de sus lados opuestos. Los pasadores da muRdn 

15, 16 están adecuadamente sostenidos da manara bien conocida so­
bre estructuras de apoyo convencionales (no mostradas) y so - 
acoplan a un adecuado mecanismo acoionador (no mostrado) para 
inclinar d  recipiente a una serie de posiciones requeridas - 
durante un ciclo de procesamiento,

20, El recipiente 10 sa muestra en la figura 1 dispues­
to dentro do una envoltura metálica 16 que tiene una porción 
do faldón 1? atendida descendentemente por debajo dd reci­
piente y una abertura do acceso 1$ formada en un lado.,, bacía 
la cual os Indinado d  recipiente 10, Una puerta do cierro- 

25, 20 está montada junto a la abertura de acceso y as horizontal 
mente desplazada bacía posiciones abierta y carrada respecto 
a tal abertura, según se requiera durante un eido de conver­
sión.

En la envoltura 16 se forma una abertura superior 22 
30, para recibir una cubierta para humos. 24 que es. preferiblemen-



5.
te refrigerada sea agua de cualquier manera aduanada, tal co 
mo mediante cu formación oon ana construcción da membrana ̂ u 
balara liaos adecuados eolectores da entrada y salida de agua 
(no mostrados) se conectan a los tobos que forman la cubierta 

5* 24* Una sañuda abertura 25 sa forma aa la envoltura 16 en un 
punto situado encima de la abertura de acceso 18 para recibir 
el extremo inferior de una cubierta para bomas secundaria 26* 
Sa dispone un faldón desplezable 28 en relación rerplegable al 
rededor del' extremo inferior da la cubierta primaria 24* cuyo 

!&.- faldón es desplasable por medias, (no mostrados) hacia y desde 
< . su. estrecha proximidad ̂ a la abertura 13 del recipiente 10 al 
girarse Óaie dltimo hacia y desda sus diversas posiciones* 
tal cono se expondrá luego con mayor detalle*.

domo se- ilustra esqueléticamente en la figura 2, la 
15* cubierta parahmsoa primaria 24 está acoplada mediante un con 

docto 30 a un sistema depurador de gases 32 que puede incluir? 
por ejemplo, un templador 33 y un depurador 34* El tajador 
33 y el depurador 34 incluyen venturis de cuello variable 36 
y 3?* respectivamente* Como apreciarán los expertos* la aber- 

20* tura de cada venturi puedo variarse mediante un adecuado me­
ter de control 39. Oh conducto 30 refrigerado con agua conec­
ta la entrada dd tê Ledor 33 o la cubierta 24 y un segundo 
conducto 41- conecta la salida del templador 33 a la entrada - 
del depurador de gases 34. Además.* un ventilador de tiro iadn 

25#̂ cido 42 se. conecta a la salida, del depurador de gasas 34 y a 
una chimenea de Harneado 44* La cubierta para humos secunda­
ria 26 se- conecta a través de una compuerta de campana 4? al 
conducto 41 extendido entre el templador 33 y el depurador de 
gases 34. La compuerta de campana 47 se dispone para conectar" 

30. y desconectar la cubierta de humos secundaria 26 respecto si



aleteas depurador de gasee 32 e incluye un alogamientc gene­
ralmente vertical 49 provisto de una entrada %  conectada al 
conducto #6 y una salida 53 conectada al oondueto 41. Wn ca­
sal 54 para agua, ce dispone en la superficie interna dd alg 

5. lamiente 47 entre la entrada 50 y la salida 52, estando adap 
tado para baoer circular continuamente el agua a través de - 
él. Osa campana hueca invertida 55 es verticalmente desplaza 
Ole en el alejamiento 49 y entre una posición cerrada, moa—  
trada con lineas continuas en la figura 2,. en la que su bor- 

" 10. de periférico inferior queda sumergido bajo áL agua del ca­
nal 54. y una posición abierta, mostrada con lineas disoonti 
nasa, en la que el miembro 55 esté por encima de la entrada 
50. Se comprenderé que cuaadola campana 55 está en su posi­
ción abierta mostrada con lineas discontinuas, la cubierta - 

15. secundaria 26 se conecta al sistema, depurador de gases 32, - 
en tanto que el movimiento de la campana a su .posición cena 
da, mostrada con lineas continuas, desconectaré la cubierta 
secundarla 26 del sistema 32. Además, se dispone usa primera, 
compuerta de mantenimiento 5? en el conducto 46 extendido eg 

20. tre la cubierta secundaria 26 y la compuerta de campana 47, 
una segunda compuerta da mantenimiento 5$ en el conducto 41 
extendido entre el templador 33 y  la salida 52 de la compaer 
ta 47 y una tercera compuerta 59 an la entrada del ventila­
dor 42.

25, Como comprenderán los expertos, el templador 33 es
del tipo de pulverización de agua, en el que se separan par­
tículas de polvo beatas de la corriente gaseosa, y 01 depura 
dor 34 es del tipo de pulverización de agua a elevada .energía 
en el que se separa la fracción, fina de partículas de polvo.- 

30* ba figura 3 muestra un segundo recipiente 10'*, una

6*



envainara 47*, cubiertas paya humee primaria y secondaria 24* 
y 26* y nn sistema depnrader ge ̂ ses 32*, dispuestos en re­
lación paral^a y espaciada respecto ai primer recipiente te 
y ai sistema Reparador de gasee 32. Todos ios componentes - 

* . 6*. del segando sistema son Idénticos a ios del primero- y por con 
siguiente nada ano de olios lleva el mismo ndmoro de referen 
oia,: acompasado d̂ ¡ signo prima (*3* El sistema deparador da 

y gases' 32- se maestra conectado. ai sistema 32* por an conducto 
60 que- intcrconecfa las entradle $0 y $0* de las compuertas 

%9# 4? y 4?* # Además, puede- ooneotmse un tercer ventilador de ex 
pMisidn 62 mediante conductos 63 y 64 a las suidas de ios de 

' paradores- de gases 37 y 37', mientras, que la salida del venti 
lador 62 .-está conectada por los conductos 6$ y 66 a las chime 
neos 44 y 44* respectivamente* las compuertas de mantenimien­

to*" to 63 y 76 .panden conectarse a los sondantes 63 y 64 respecta 
vamente, da- manera gas los ventiladores 62 pandan desconectar 
se de ano do los sistemas deparadores de gases 32 y 32* 6 de 
as&os*

En ana situación de funcionamiento normal, loe reei- 
26* pientcs te y t&* dehesa fusciímar en ciclos de periodos al­

teaos de proáaeciéa para permitir realizar el mantenimiento 
de ratina* Bor eĝ aplc, tales ciclos paedea incluir ocho ho­
ras de tiempo de produccidn, seguidas de cuatro horas do tiMg 
pô aaetivo o dieoieein horas de ̂ odncci&i seguidas do ocho - 

26* do inactividad* Nerms&aeate, los periodos inactivos do loe - 
des recipientes 40 y 40* so alternarán do manera que por lo - 
menos ano do datos está en funcionamiento en todo mementos

& efectos Üastrativoa, supóngase que está en f unció 
namiento el recipiente té y que el 40* no halla inactivo, la 

30* primera operación del proceso de producción de acero del apa-



8.
rato Ilustrado as 3a sarga gal recipiente 10 coa desechos me 
tálicos. A tal fin, el recipiente se inclina iuioialmento a 
su posicidn mostrada en la figura 1, en la que su extremo su 
parlar abierto 13 se dispone guato a la abertura 18 y la paag 

5# ta de acceso 20 de la envoltura 17 está abierta. Se carga en 
toncea el citado desecho metálico en el horno por medio de ̂  
un oanal (no mostrado}. durante cate periodo do se produce - 
normalmente ninguna emislán de gases dd recipiente 10, lue­
go se carga metal callóte en dicho recipiente a través de ** 

10, un cucharán de carga de metal caliente 72, durante cuyo tiaga 
pe las toberas 14 no están preferiblemente sumergidas en la 
carga metálica mientras date se vierte en el recipiente 10, 
para reducir al. mínimo la agitaalda, que podría dar lagar a 
.innecesariae reaccionas deil metal caliente con el desecho me 

t$* tálieo. Sin embargo, incluso con estas precauciones, habrá 
casos en los que son inevitables las emisiones desde 01 resĝ 
piante 10, simbolizadas por las ilechas 72, y en consecuen­
cia funcionarán los sistemas.- depuradores, de gas,es 3% y 32*., 
durante la carga de metal calienta* por consiguiente, es de- 

20, seable crear un tiro entrante en la abertura de acceso 18 de 
la envoltura 17# Esto se realiza cerrando el cuello variable 
3$ del templador 33 para reducir al mínimo el flujo de aire 
a través de la cubierta 24+ Además, la compuerta 47 y la* dos 
compuertas de mantenimiento $7 y 58 están abiertas, En el la 

25* do inactivo, se cierra el cuello variable del templador 33* 
como asimismo las compuertas de mantenimiento y?* y 58*, mieg 
tras que la compuerta de campana 47' está abierta. Tanto en 
al sistema en funcionamiento como en el inactivo* los depura 
dores 37 y 37* y las compuertas 58 y 59* se encuentran en sus 

30* posiciones totalmente abiertas, de elevado flujo# 33e esta ma-



9*

asm, se consigne an fia# de. aií-s saetanoialBientc mayor, - 
simbolizado por las üeoMs 74* a. través da la apartara da 
acceso, isediante la agüeseida da Isa ventiladores 49 y 42* 
das##' Isa- sistemas activo a inactivo a la oabierta asonada- 

5;.. ría 99' l̂ Msno .que- se está cargando-* Ea importante q%e no 
' sélo asa suficiente si voleen del fia# da afra a la oabier 
ta e.econdm?ia %#. sino ..que la velocidad dd aire-' 74 que fia 
ya hacia dentro a. través da la abortara 4$ sea suficiente -- 
para vencer la davala daL gas 72 y da las partículas que - 

49* salen del recipieate 1% Si cierra de lee eompaertaa de mâ  
tenimiento 57̂' y %* dd sietes inactivo protege a los obre 
roe que paadaa llenarse atendiendo^ recipiente inactivo - 
49** láasbién: flaya algda aire alrededor del extremo inferior 
del. falddn 17, coso- indican las ÜeoMs 76* para aaegarar - 

15*. que lo# gases 79 -no fluyan Mola aba# y alrededor del ax-
- tremo infriar de. la envoltura 17#

Bna vea ooaplatads la carga- dd motel caliente, se 
cierra la puerta 29 y se gira el recipiente 10 a una posi—  
oída vertical con su abertura saperia ti dispuesta inmedia 

29* tsasate deba# del faldéon desplazabie 28* tal como se ve en 
la figura 2... jg, .girar el recipiente? la carga del metal ca<* 
licite finirá sobre las tobaras 14 y en consecuencia áan de 
ntn3inistrsn?se a éstas gases inertes, teles como nitrégeno -
- o argén? para impedir -que se llenen de metal#. Como resulten 

25#. -de. de elle# ce producirán emisiones desde el recipiente 19?
que habrán de ser retenidas por el sistema depurador de ga­
sea* Bar eoRaignisnta* aerante el giro del recipiente? Si - 
templador 13, Is aatspuBrta de mantenimiento 58, d  depurador 
37 y 3# oompnsrta 59 de. entrada del ventilador del sistema 

30* áepumdor de ̂ sen en Racionamiento' 32 se encuendan en sus



posiciones de flujo con máxime apertura* gama resultado, pasa 
ene sustancial pcroidn de les emisieneo del recipiente a la - 
cubierta primaria 24* Bara asegurar un máximo ilujo a través 
de la cubierta primaria 24* se cierra la compuerta da campana 

5* 47 dd sistema en funcionamiento 32* En el sistema inactivo <* 
32', el templador 33' y las coâ uertas de mantenimiento 57' y 
58' están cerrados, adentras que la compuerta de campana 47'# 
el depurador 37' y la compuerta de entrada 59* dd ventilador 
están en posicidn abier^* Oamo resultado,, la máxima anacida 

10* producida por el ventilador 42' se aplica a la cubierta sacan 
daría 28 del sistem en funcionamiento'*,' Resultado de ello es 
que se produce una máxima ventilación de la envoltura 17* 

Después da haberse completado el giro,- y de que el,
. recipiente 10 está en pcsicidn vertical, se descienda el fal-̂ 

15* ddn ajuetabla 28 basta su estrecha proximidad a la abertum 
dd recipiente, tras lo cual puede comenzar el insuflado da - 
Oxigeno* Este consiste en suministrar oxigeno a la tubería de 
tobera interna 14a y un fluido protector hidrocarburo a la %  
hería de tobera exterior 14b* El oxigeno reacciona con eaFbo- 

20* no, silicio y fósforo en la carga del horno, da la que se re­
tiran astas impurezas oxidadas en forma de gasas descendidos 
o de escoria* Además, pueden arrastrarse en la corriente ga­
seosa agentes fundentes, tales como cal, a efectos de deeulfu 
rización. El fluido protector hidrocarburo# que puede presen- 

25. tar la forma de propaso, gas natural, gas manufacturado o - 
aceito ligero, prolonga la daraeaóh de las toberas 14 y del - 
circundante revestimiento refractario* Parante el período — 
principad, de insuflado de oxigene, el talador 33, el depaâ  
dor 3? y la compuerta 5$ de entrada del ventilador del siete* 

30," ma en funcionamiento.' se mantienen en su posición totalmente



abierta* Práotioaments todos los gasas desprendidos del reci 
plante 10 quedan retenidos por-la cubierta principal 24 y - 
procesados en sistema primarlo 32* Normalmente, el venti­
lador 42 produce ana presida negativa dentro de la cubierta 

.% primaria 24, de manera que se probos un ligero ilago entran 
te de aire a travos del pequedo basco existente entro el re- 
. cipiente 10 y faldón dcsplaaable 28* A tal fin, el venta- 
rl 37 del depurador 34 está' mediado para producir* la desea-, 
da presida negativa, dentro do la cubierta. 24* din OBârgo,'--. 

10* algunos gases pueden .escapar al Interior de la envoltura 17 - 
debido- a soplidos y vertidos alrededor de la abortara 13 del 
recipiente 10* Por esta razón, se aguata el sistema inactivo 
32*'-de tal manera que. se prodasea, una ventilación positiva - 
dentro de la envoltura 17* Espeoifioamentsi el templador 33* 

15*. y las compuertas de mantenimiento $7* y $8̂  están carados, 
mientras que la compuerta de campana 47* y depurador 37* 
están abiertos* la compuerta 57̂  da entrada dad ventilador - 
se coloca en una posición de modulación del Hago y puede 
duci^e la velocidad del ventilador 42*

20. 33cas &  ccî plstamiento del insuflado do oxigeno, so
eleva el faldón desplazable 28, pudî ido girarse entonces d  
reeipiants lo aproximadamente a su posición mostrada en la — 
figura 1, en la que se muestren el metal fundido para deter­
minar su composición química y temperatura mediante sondas — 

25+ insertadas a travds de poquezas aberturas (no .mostradas) dije 
puestas en la puerta de cierra 23* Si las especificaciones - 
sobre temperatura y composición química sen .adaguadas.,, se git 
ra el recipiente 1# ,ea dirección contraria a la. de las agu­
jas del rolo#, segán* se observa, la. figura. 1, a travÓs de la 

3§* posición vertical y bacía una posición de colada., en la que

11*



ai metal liquida puede fluir al exterior de la tobera de. oo 
lada $0. hacia, un crisol de vaciado (no mostrado), situado de 
bajo de aquella.*.. Dorante la colada del recipiente i O* pueden 
introducirse adiciones aleadoraa en el crisol a través de - 
un oanal de alimentación (no ilustrado) * Mientras se gira- 
hacia aba# el recipiente para .un. maestreo y también cuando 
se gira hacia arriba y abajo a en posición de colada* han ** 
de introducirse gasee inertes en las tobera# 14. Para oaptu 
rar las emisiones asi producidas* se colocan los componen- 
tea de loa sistemas 1% y 32* en las mismas posiciones que - 
durante el giro hacia arriba después de la carga de metal - 
caliente* como se describe anteriormente*

Se comprenderá que cuando el recipiente 10* se ha­
lla en funcionamiento y el recipiente Id está inactivo* loa 
componentes do loa sistemas 32 y 32* se invierten durante - 
varias etapas del funcionamiento* Durante periodos en los - 
que ambos recipientes 10 y 10* están en funcionamiento al - 
mismo tiempo* oada uno de los sisteman 32 y 32* se encuen­
tran en sus modos de funcionamiento* de manera que* si cual 
quiera de los recipientes se halla en su periodo -de insufla 
do principal de oxigeno y su asociada compuerta de campana 
47 Ó 47' está' cerrada* la eoneadóa transversal entre los sis 
temas no llega a producirse* El ventilador' adicional €2 se 
dispone para .asegurar un continuado funoĵ namionto-. en al ĉ  
so- de fallo da cualquiera de los ventiladores 42 ó 42** pen­
diendo empacarse además para suplamntar ol tiro en oualquio 
ra do los sistemas 32 ó 32**,

La figura 4 ilustra la aplicación de la presente in 
vención a un sistema provisto de un sólo recipiente matalón* 
gico 10 y de su asociado sistema depurador do gasea 32*: La -



13.

cubierta secundaria. 26 del sistema está conectada mediante - 
un candacto 30 y las compuertas de mantenimiento 57 y 58 a - 
la compuerta de campana 5?*

Elsiótema incluye también na sistema colector de - 
5* polvo o depurador de gases 80 cuya finalidad principal ce la 

de separar asteria desmenuzada o limpiar lee gasee relaciona 
dos con otros aparatos de la instalación productora de acero. 
Esta sistema, por ejemplo, puede intuir un depurador de 
sea 82, un ventilador 84 y una chimenea 86* El depurador de 

10* gasea 82 pueda- presentar cualquier forma conveniente, -tal oto 
me un separador ciclónico,, un precipitador del tipo Matado - 
o- seco # un filtro, del tipo, de bolsa* El sistema $0 so esta­
blece normalmenfe -para atender a una cubierta 88 que -puedo - 
dlsponersó, por ê câ .o, sobro un foso de nueva retirada con 

15* cucharón, o bien puedo estar asociado a otro tipo ge aparato 
metal(&gico* primer conducto 89 conecta el depurador 82 a 
la unión entro los conductos 30 y 50 a través de una compuer 
ta de mantenimi€HCto 90, y un segunde conducto $2 conecta la 
cubierta 88 a través del conducto da rantenimisnto 89*

20, Parante la carga da metal caliente en el recipiente
10 de la figura 4,. el cuello variable- del. templador 33 se oig 
rra y la compuerta, de campana, 47y las cubiertas de manteni­
miento 5?, $8 y 90 se abren para conectar la cubierta secunda 
na 28 con aabes sistemas depuradores, de gasea- 32 y 88, Su - 

25. este mámente es preferible que la compuerta de mantenimiento 
93 está cerrada* Después de la carga del metal caliente y del 
cierre de&a puertee de acceso, a la envoltura 17, se gira %  
ola arriba d  recipiente 10 mientras se suministra gas inerte 
-a trav-ós de las toberas sumergidas* Durante este tiempo, la- 

30* compuerta de campana 47 y la de mantenimiento 58 se cierran -



paya aislar la cubierta secundaria 26 dM sistema depurador 
. de gasee 32.$ de arnera que pueda ccnseguirse un máxime fie- 
je a través de la cubierta primaria. 24. Sin embargo, las - 
cocpuertae $7 y 90 permaaeecn abiertas, da manara que la en 

5̂  Marta secundaria queda conectada al sistema 80. Baegags da 
volver al recipiente a su posición vertical y de bajar a su 

. posición M  faldón. de la cubierta 24, puede ccâ nsar el in# 
suilado principal de oxigene, sin embargo# las compuertas - 
de mm̂ teaimiento 57 y 90 pueden mantenerse abiertas' para gaĝ 

10+ dncir ventilación de la envoltura 17+ Durante este tiempo, - 
la compuerta 93 puede abrirse también para coactar la cu—  
Marta 88 al sistema 80+

la figura 5 maestra ana versión variante de la pro 
santa invención, en la que se muestran tres recipientes 10, 

13, 10a y 10b encerrados en las enaltaras 17$ 17a y 17b, que ** 
están respectivamente asociadas a loe sistemas deparaderee 
de gasee 32, 32a y 32b. dada sistema es idéntico a los des­
critos con relación a la figura 3 y en coasecnenoia no se - 
expondrán con detalle. Cada ana de las cobistas secundarias 

20+ 26, 26a y 26b se conecta respectivamente mediante loe con—  
doctos 30, 30a y 30b a un conducto eomda 100+ las espuertas 
de campana 47, 4?s y 47b conectan respectivamente el coaáBtg 
to oomdn 100 a loe correapendíentes eistmsas depuradores de 
gases 32, 32a y 32b. tablón se conecta al conducto ocmdn - 

25. 100 ana cubierta 88 a través de la compuerta de mantanimicn 
to 93, y el sistema depurador de gases' 80 a. través de la - 
compuerta de mantenimiento 9%-% sistema üuetrade en la %  
gara 3 permite accionar siaM-tánaamente los tras recipientes 
10, 10a y 10b* En este caso, el sistema 80 puede acopiarse <* 

3̂ * a cualquier combinación de las cubiertas secundarias 26§; 26a



y 26b mediante funcionamiento da Isa compuertas de manteni­
miento %, 5?a y $?b, para proporcionan el necesario tiro ** 
hacia dentro. Esta conexión se efectuará naturalmente duran 
te lee porciones del ciclo de procesamiento en que es nace- 
serio un tiro entrante en la cubierta secundaria# tal como - 
se indica en relación con la explicación del ais tema de la 
figura 3*

Aunque la invención se ha ilustrado y descrito con 
relación a recientes d̂ l tipo insuflado por abajo ó &-B0B 

10# los espartas apreciasen que es aplicable temblón a otros 
pos-' da recipientes conyertidores o de producción, de acero — 
neumáticos*, Asimismo* aunque s^o se han ilustrado y descx& 
te algunas versiones de la presente invención# no- se preten 
de quedar limitados por ellas# sino solamente por 01 ámbito 

15. de las adjuntes reivindicaciones#
E O R A

La atente de Invención que se solicita por veinte 
años# para BspaHa* de acuerdo con la vigente Legislación# de 
berÓ recaer sobre! ŜISTEHA COLECTOR PE CASES DESPR.ENBIBOS ** 

2^, PE ENi SERIE PE RECIBIENTES im̂ áLURSlCÜS IROLIR&ELEŜ , con - 
Brioridad de la solicitud ds Patente en &.S.A* Serial n^eie 
64?*112# de fecha ? de Bagro de 19?ó# segón las earacteristi 
oas esenciales de las slguicntea! -

15i

25#



R E I V I N D I C A  C I O N B S 
1*- Sistema colector de gases desprendidos da ana se 

ria da reeipientes metalúrgicos inolinatd.es (13) , cada ano de 
ellos provisto' de toberas (14) para inyectar ilaidos de proco 

5. , eamiento por debajo del nivel de. metal contenido dentro do oa 
da recipiente y cada ano de ellos dotado do ana abortara a - 
través de. la ocal descargan los gases de expalsldmy ana envol 
tara (16) que rodea respectivamente por lo menos las porcio­
nes superiores de los recipientes# extendiéndose anas cubiev- 

13.. tas primaria (24) y secundaria (26) colectoras de gasea a tm 
vés de cada envoltura# simadas respectivamente para recoger 
gases que descargan de su asociad recipiente cuando éste se 
encuentra en posiciones no inclinada e inclinada; una abertu­
ra de acceso (18) formada en cada envoltura y una puerta de <* 

13* cierre (20) pera abrir y cerrar selectivamente la abertura de 
acceso# do modo que dichos recipientes pueden indinarse para 
recibir una carga- metálica a través de la abertura de acceso; 
un- sistema depurador de gases (32, 32*) respectivamente.- coneg 
tado a la cubierta primaria de cada envoltura y cada uno de - 

20*. los cuales incluye un separador de partioulás de los gases de 
expulsidn; y un acoplador (57* 37*) para escotar selectiva­
mente la cubierta secundarla da cada envoltura a un primer o 
segundo sistema depurador de gases.

2.*- Sistema colector de gases desprendidos da una so 
25* . ríe de recipientes metalúrgicos incunables# según la reivin- 

dicaoián 1, en el que cada uno de los sistemas depuradores de 
gases incluye un primer per de depuradores conectados en se­
rie (33, 37), cada uno de los cuales tiene una entrada y una 
salida* utilizándose el acoplador para conectar las cubiertas 

30. secundarias a las entradas del segundo deparador de gasee de -*



17* ,

cada pap.
3#-' Sistema. colector do gases desprendidos de una ̂

!

serie de recipientes metalúrgicos incliaables, según la re$- 
vlndioaeidn 2, en el que la entrada d d  primer depurador de 

5. gases de cada par está conectada-a una de las cubiertas pri­
marias y está provista de un regalador de flujo ajastable -

%*-* ̂atas^ ccleotcr de gases desprendidos de una ̂  
serle de recipientes metalúrgicos inclinaMes, según cual—  

70. quiera de las reivindicaciones t a 3, en el que el medio aoo 
piador comprende un par de válvulas (57, 57'), cada una de - 
ellas provista de una futrada conectada a una cubierta seoun 
daría y una salida conectada a un sistema depurador de gases, 
y un conducto (60} que interoonecta las salidas de cada válv̂  

75# la.
5̂ - Sistema colector de gases desprendidos da una - 

serie de recipientes metalúrgicos incliaables, se^n la rei-- 
vindicación 4, en M  que cada sistema depurador de gases In­
cluye un efundo -.par de válvulas (47, 4?*}, y cada uno de 

20. ellos está conectado entre uno de los primeras depuradores — 
de gases y la salida de una del primer par.de válvulas#. .

"SISTB3IA COLECTOR DE OAdJES DESPRENDIDOS DE DNA. 
SERIE DE REOIPIENBES HETALUBOICOS 1N3LIMBLES"

(39).

Segéi queda sustancialmente descrito en la pr&*

30í



1 8 .

sente memoria q&e cosata 3e dieciocho hojas, escritas a m&- 
âisa por osa. sola cara, y acompasada de dibajos.

Madrid, .
PPNÎEYiVANIA EmiìiEERim CORPORA
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