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-1 -

La presente invencién se refiere a piesas refracta-
rias con suplemento permesble al gds y se disponen en recipien
tes: que contienen colada metadlica, especislmente para cierres
de recipientes que contienen caldo metélico.

Tales piezas refractariass son conocidass por ejemplo
por la DT-FS 1 935 401, DT-PS 2 019550, DT~0S 2 218.155. Los
suplementos permeagbles al gis sirven entre otras cosas para
posibilitar la slimentacidn s presidn en cantidades considera
bles de un gas al espacio o bien seccibén trsnsverssl aue hay
a disposicidn para que salgs el caldo.

Cusndo deben incorpcrarse tales suplemenios permes-—
bles al gés en placas o manguitos refractarios, &stos tienen
que insertarse por ejemplo en agujeros taladrados, producién-

dose dificultades no pequefias para anclarlos firmemente en es+

La invencidn tiene por finalidad evitar lss desven-
tajas expuestas y desarrollsr una pieza refractaris de la cla+

se citads gl principio, de manera que puedan insertarse cémo-

damente y anclarse sudlementos wermeables al gas. Este cometid
do se soluciona seglin la invencidn porque la pieza refracta-
Tiz ests formada de un hormigén refrsctario y porque el suple
mento permesble gl gis estd incluido en ei hormigdn refracta-
rio.

El suplemento permesbles sl gds o bien poroso se in+
cluye preferentemente directsmente en el cuerpo de hormigén
refractsrio, por sjemplo vertiéndose y sgiténdose el hormigdn
pero sin embargo si se deses puede incorporarse previamente en
unas carcasa metdlica, de maners que entre una cara interior
del suplemento y el cuerpo de hormigdén refractario quede un es_

pacio hueco en el que desembocs la conduccibén de gis, por
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ejemplo un canal conformado. Este cansl seextiende preferente-
mente hasta una cars extrema distancisda, del cuerpo. En el ca-
so de una piezs de vertedero (msnguito vertedero) con un orifi-
cio de paso con un orificio de paso centrdl, o en el de la plca
fija de una correders de dos placas, el suplemento permesble
al gis se extiende preferentemente hasts la pared dela aberturs
de paso en el cuerpo, y puede extenderse por toda ls periferia
de esta abertura y formsr asi ls pared misma de ésta abertura.

En el caso de la placa corredera de un cierre de corre-
dera de dos placas (es decir con una placa fija y una plea mé-
vil) el suplemento permeable al gés estd incorporado preferep—
temente en la plxa corredera, de manera que se halla bsjo la
abertura de paso en la placa fija cuando esti cerrado el cierre
hallidndose la cara de sglida de gds en un plano con la superfi-
cie de 1a place corredera. El suplemento obtiene 1 conduccidn
de gads mediante un canal que desemboca en un extremo o en un
lado 0 en el lazdo inferior de 13 plaes.

Cuando la desembocadura se halla en el lado inferior
de la placa correders de una corredera de tres plxas (es decir
con dos placas fijas y una placa corredera mdvil centrdl), el
ghs se conduce a ells medisnte un cansl en la placa fija infe-
rior. Zste canal puede formafse preferentemente mediante confor]
macién en la placa de hormigbn refractario, como se hs descri-
to anteriormente. -

El empleo de suplementos permeables al gés que se in-
cluven en las piezas refractarias de clerres de corredera de
tres placas de hormigdén refractario, tienen especisl importsn-
cia psra impedirla congelacidén del cierre por solidificacidn

del metsl liquido en fusién. Como g3s se emplea preferentemente

un gés inerte, como por ejemplo srgdn o nitrégeno,
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Lz configuracién segin la invencién en la cual se in-
cluye un suplemento permeable 3l gas O POroso en unapieza re-
fraetaria de un-hormigén refraetario, por ejemplo medisnte ver-
tido y en caso dado sgitscibh o similsr, produce una ligszén
extrasordinariamente buena entre el suplemento permeasble al gas
7 el hormigidén refractario, no teniendo lugsr sorprendentemente
ningln esencisl perjuicio de la permeabilidad al gis del cuer-
po mermeable al gis o poroso.

La invencidn se aclara con detalle seguidamente a
modo de ejemplo, 2 base del dibujo:

La figura 1 muestra una pieza refractaria en vista
de seccién transverssl esquemdtica, en la figura de una placa
corredera, (placa centridl) de un cierre de corredera @e'tres

Placas con un suplenmento permeable al gés incluido,

figuras 1,
la figura 3 es una vista de seccidén transversal de

un cierre de corredera de treo placas pars un recipiente que

cluido en 1la placa correders, en estado abierto,

la figura 4 es uns vista de seccidn transversal co-

suplemento permeable a3l gas, inclufdo,en estado parcislmente
cerrado,
la figura 5 es una vists en seccidn transverssl co-
rrespondiente a la figura 3 y muestra la placa corredera con
el suplemento permeable sl gass incluido, en posicidn cerrsda,
la figura 6 es una vista en seccidn transversal de

‘un clerre de corredera de dos placas con una placa correders

con suplemento permeable al géis incluido,

la figura 2 es una vista en planta de ls placa de 14

contiene caldo metilico, con un suplemento permeable sl g3s in+

rrespondiente a ls figura 3 y muestra 1la placa correders con un

.



10,

20,

25,

30,

- permesbilidsd al gds de menos de 100 Nanoperm.

la figura 7 es una vista en seccifn transverssl de un
manguito con suplemento permeable al gés incluido, dispuesto
en el vertedero de un recipiente que contiene csldo metalico,

la figura 8 es una vista en seccidn esquemdtics para
aclarar la fabricacién de la forms de ejecucién de 13 figurs 7
J

la figura 9 es una vista en seccién trensverssl del su~

Plemento permeable al gis de la figurs 8, por la linea V-V de
la figura 8.

Las figuras 1 y 2 muestren una plsca corredera o cen~-
tral 112 de hormigén refractario, de un cierre de corredera de
tres placas, én?lgiaué estd inclufdo un suplemento 156 permea-
ble 2l gés. El suplemento 156 puede constar Por ejemplo de un

tuerpo poroso de uns masa de corindon o mullita de granoc bas-

to sinterizads con una pequeiis cgntidad de aglomerante con uns

Ls parte principsl de la plsca corredera 112 consta
de un cuerro 200 prensado o colado e¢on un recorte 201 central
recténgular. A causa de la duraciédn relativemente pequefis de
una colada (galculado desde el llensdo hasta el completo vacia-
do del recipiente) este cuerpo se calienta sélo-a uns tempera=
tura relativamente baja, por ejemplo de 400 a 500° ¢ (en el
caso de colarse scero que calienta las paredes del agujero de
Paso a mis de 1.500° C). Por éste motivo no es absolutamente
necesario fabricar el cuerpo 200 de un material refractario,
siendo mas importsnte la eleccidn de un meterisl que ses espe-
cialmente estable de forms e insensible contra el cambio de tem
peratura de 1la clase mencionada, de manera que el cuerpo 200

puede servir como marco permanente para la pieza de desgaste

de la placs corredera 112,
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En el recorte 201 esti insertado un cuerpo 202 que tiene
el mismo espesor que el cuerpo 200, pero un ancho y uns longi-
tud slgo més pequefios que los del recorte 201, con el fin de
facilitar su recambio.

5. El cuerpo 202 tiene cantos.203 achaflanados y manguito
205 cilindrico incluido, que circunds a la sbertura de paso
106 de 1a placa corredera. Este manguito puede fabricarse me-~
diante prensade y cochura o bien medisnte vertido de unz mssa
muy refractaria. El manguito.205 puede ser, sin elevar esen-
10. cialmente.los costes de una placas corredera, de un material de
la mas alta cslidad, por ejemplo circonio, que puede normalizap
se segln teamafio y forma y constituye sélo una pequela parte
proporcional del volumen de la placa.

El cuerpo 202 consts de hormigén refractario, cuys cali

15. dad debe adaptafse 28 la agresividad del respectivo csldo meta-
lico. En lg msyoria de 1os casos bastsrd un hormigdn seglin el
siguiente ejemplo 3 a lss exigenciszs impuestss.

5i el cuerpo 200 se fabrica de hormigdén, como es prefe-
rente, basts la calidad més bsja segln los sicuientes ejemplos
20. | 1y 2.

El cuerpo 202 contiene el suplemento 156 permesble al
Vgés, que se apoya por uns placa metalica 82 cuya abertura 188
estd comunicada con la abertura 189 de un extremo/ge/un tubo
metalico 180, mientrss que el otro extremo desemboca en una ch|
25, mars distribuidora 208 en el lado interior del suplemento per-
meable al gas 156.

El suplemento 156 permeable sl gis, el tubo 180 y la
placs metalica 182 se juntan y enmssillan o se fijan entre si

de otro modo, sntes de verterse el hormigdn refractario, tal ¥

20, como se indicg en 209,
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f
Las figurss 3, 4 y 5 muestrsn un cierre de corredera de

tres placas, en el cual la placa corredera 112 corresponde a
la placa corredera de las figuras 1 y 2,Las placas fijss estan
designadas con 11C y 111,

La pleca 111 fija inferior estéd cogida por un marco
soporte 131 en el que se encuentra un lecho de mortero 1317 Ls
abertura de paso del cicrre de corredera de tres pleas esta
designado en general con 106, el manguito para el revestimien-
to del orificio de paso se ha suprimido en el dibujo. La placa
111 fija inferior presents en su lado superior un escote 154
que estéd en comunicacidn con la slimentacidén 155 lz cual se
sbastece a través de una tuberis de conduceidn de gis 157
con el gis que se ha de hacer ﬁasaf'ﬁor’ei suplemento 156 per-
meable al gés. Cuando el cierre de corredera estd completsmen-—
te abierto como se representa en la figura 3, no se efectia
ninguna entreg, de gas. Sin embargo cusndo la corredera es%é
parcialmente cerrsda, (figura 4) la alimentacibn de gés esta
parcislmente sbierta y fluye gés ya s la abertura de paso 1C6.
Finalmente si la corredera esta totalmente cerrada, la slimen-
tacibn de ghs estd completamente sbierts y el gds fluye comple|
tamente por la abertura de paso 106 (figura 5). El esoote 154

estd dispuesto de tal menéra en la placs 11l fijs inferior, y

placa correders 112 la alimentacién de gads sl surlemento 156
permeable el gds a través de lo tuberis de gds 157, el paso

de gés 155, el escote 154 y el tubo 180, comienza cuzndo el
suplemento 156 permesble al gds.entra en la sbertura de paso
106, y estd garsntizada la alimentacibn completa de gis al su-|
plemento 156 permeable sl gis éuando la placa corredera 112

se encuentra en su posicidn cerrada (vednse las figuras & y

5)e
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En 1la figurs 6 se represeqta una forma de ejecucidn de
un cierre de correders de dos placas, en el cual est3 designa-
da con 165 la placa corredera que trabsja en cooperacidn con
una placa 169 fija en cuyo lado inferior se encuentrz un esco
5. te 177 al que puede slimentarse gas desde uns tuberis de con-
duccidén de gés 183a a través de un paso de gis 183. La corre-
ders de dos placas se atraviesa por una sbertura de paso 106.
En la placa corredera 165 se encuentrs el suplemento 156 per=
meable sl gas, sl que se alimenta gds a una cdmsrs distribui-
7}0: . | dors 178 astrévééldé;uhé tubefia 179. Lé'démafa,distr}buidora
. 178 se cierrs por una placa metidlics 178a. La slimentacidn
del gis se efectua del mismo modo que se ha deserito en la co-
rreders de tres placas de las figuras 3, 5 y 6. La placa 169
fija estd dispuesta en un soporte fijador 178 y estéd fijada me
15, disnte un lecho de mortero 176. .

Las figuras 7 a 9 ilustrsn obro sspecto de la inven-
cibn en-su empleo en un manguito (piedra de vertederc).

La figura 7 muestra un manguito 212 que ests insertado
con una capa de mortero 21% en la piedra de vertederoc 54 de
20, un recipiente que contiene calsda metilicas

Eﬁ lugsr de 1s capa de mortero 213 puede'emplearse sl-
ternativesmente uns envolturs de fieltro refractario o material]
fibroso ceramico. &qui es de especial importancis segin la
invencidn, unir ests envolburs durante el vertido del hormigbn
25, con la superficie latersl cénica del manguito 212. La ventaja
es una doble ventaja: a pesar de la buena estanquidad el man-
guito no se adhiere s la pared interior de la piddra vertede-
r0 54, de manera que el desmontaje del manguito 212 que se

desgasta rapidamente puede efectusrse sin que se deteriore

30. mecanicsmente la piedra vertedero 54, mientras que por otra
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Parte el compuesto prefsbricado formado por la envolturs y el
manguito, garantiza tanto el correcto montaje del manguito
como también la f3cil retirada de la envolturs al desmontar-

gse el mgnguito 212,

Aqui es esencisl que el manguito 212 ses de hormigdn
refrasctesrio, porque un empleo seguro de una semejante envoltu-
ra que debe descangar con un espesor de cspa uniforme sobre 1lg
superficie laterasl del manguito 212 presupone estrechas tole-

ranciss en las medidas exteriores y dngulo en la fabricacidn

del manguito 212, lo cnil esti garantizado sl tratarse de hor=

migdn refractario. Al trstarse de material cocido tsles tole~
rancias se sabe por experiencia que no pueden conseguirse
sin una costosa mecsnizacidén posterior.

El materisl en fibras ceramico y el material de fiel-
tro, refractarios, tiene un espesor de 3 s 4 mm. preferente—
mente, un peso especifico de 170 s 210 Kgs/ m5, por ejemplo
192 Kg¥m3 y un grueso de fibras de sproximadsmente 3 a 4 mi-
cras. El materisl es comprimible preferentemente a la mitad
de su espesor zproximadsmente. Si el cierre de correders dabe
emplearse pars verter un caldo de hasts unz temperatura de
aproximadamente 1.260° C, un filtro azropiado tiene un conte~-
nido de asproximadamente el 52% en peso 510, v el 48% en peso
de A1203. Para temperaturas mas altas, hasta aproximadamente
1.500° C, es acousejsble utiligsr un fieltro fabricado sobre
la base de silicatos de cromo-aluminio, con un contenido de
por ejemplo 54,5% en peso de Si02,-42,5% en reso de A1205 y
3,2% en peso de 0r203 ¥ con un punto de fusién por encimas de
los 1.650°C,

'El manguito 212 tiene un suplemento 215 permeasble al

gas que estd circundado preferentemente por un cilindro metdli
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co 216 que deja libre un espacio distribﬁidor de gas 127. El
extreno del cilindro 216 estd suficiente distaﬁciédo a la pa-
red de la sberturs de paso 55 con el fin de proteger el efecto
aislante del hormigén refractario. Esta previsto un cansl de
alimentacibén 213 que puede fabricarse medisnte un tubo inelui-

do (no mostrado) o taladrindose el cuerpo. El gis puede condu=

Cirse sl suplemento poroso por unez tuberia 219 que se hslla
entre el fondo del csldero Y su revestimiento y ssle del fon~
do delsnte del marco 58. En caso dado Puede ponerse la tuberis
219 entre el fondo 52 y el marco 58, por encima de la placa 67
fija.

El manguito 212 puede moldearse en un encofrado 222
empledndose 1los nficleos 220 Y 221, segin 1z figura 8,El nfcleo
220 se introduce por el fondo del encofrad9'222 invertido, y
el manguito metidlico 216 con el suplemento 215 que le contiene
Se pone sobre la srandela metdlica 216a que se sujets por la
parte cénica 223, Si debe asumir 1s estanquidad una envoltura
de fieltro refractario entre el manguito 212 y la piedra verte-
dero, se inserta en el encofrado 222 la envolturs de fieltro
2l%a cénics prefabricada. )

El nficleo 221 ge pone luego sobre el extremo superior
del nlcleo 220, Se vierte el hormigén refractario en el encofry]
do, ¥y el cuerpo se desencofrs una vez fraguado y se almacéna
Para el endurecimiento. Finslmente se taladra el canal 218 (fi~
gura 7).,

La figura 9 trata detslles de una forma geométrica
pPreferente del suplemento 215 permeable al g8s. Este suplemento

tiene uns seccidn transverssl cuadrads con esquinss chaflana-

das, de manera que ajusta en el manguito 216 cilindrico. Tos

cuatro espacios huecos asi resultsntes producen ung cédmara dis=-
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tribuidora 217. Se asegura uns comunicacién de los distintos
espacios huecos mediante regueras que dan la vuelta 224 y 225,
A continuacidn se din ejemplos para hormigbn refrac-
tario que son apropiados psra piezas refractariss con suple-
5. mentos permesbles sl gds, especialmente para cierres de corre-
ders para recipientes que contienen c21do metalico.
EJEMFLO 1

Se mezclan un 80% en peso de materis empobrecedora:
con un contenido del 40% en peso de Al (s 7 una granulscién de
10. 0 2 5 mm, con el 20% en peso de cemento fundido de slumina
con un contenido del 4C% en peso de A1205 ¥ adicionsl mer .e 12
litros de agus por cadzs 100 Kgs. de mezcla seca.

La mezcla se vierte en un encofrado, compactindose
mediante sgitacibén, si ésto fuese deseable. Una vez fraguada
15, suficientemente se desencofra ls pieza de hormigdn, se slmace-
na pera su ulterior endurecimiento y se seca.

EJEMPLO 2

Se mezclan un 80% en peso de Guyana Bauxit con un con-
tegido del 88% en peso de A1205 y uns granulscidén de 0 3 5
20. mm, con el 20% en peso de cemento sluminoso con un contenido
de cemento aluminoso con un contenido del 70% en. peso de A1205
vy adicionalmente 10 litros de sgua por cada 1CO Kgs. de mez-—
cla seca.

Ests mezcla se trata ulteriormente como en el ejemplo
25. 1.

Sin embargo si las placas estén previstas para colar
acero con un punto de fusidbn por encims de 1.500°C ¥ una tem=-
peratura de colads que se hslla de 50 a 60°¢ por encima,las

condiciones a las que estan expuestes las placas son mas extre

50. mas y tienen que emplearse placas de mezclas especisles para

4
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‘al 4% en peso de por lo menos un materisl refractariopulvifor-

su utilizacidn segurs.

Estas condiciones consisten en un ataque mec3nico
erosivo y quimico erosivo mds muy intensos sobre los cantos
de estrangulacién de 1la abertura de peso dehlas placas, en comy
binacidn con solicitacién de cambio de temperatura extremas,
ya que lss placas antes de la colada sélo tienen uns tempera=-
tura de 200 a 30000.

Para tsles condiciones especislmente durss se emples
preferentemente hormigdén refractario que presenta aproximads-~
mente la siguiente composicidn:

. Del 5 al 8% en peso de un cemento aluminoso, del 2,5

me (tamafio de grano menos de 50, preferentemente menos de 1 mi
cron), por ejemplokaolin o betonita, silicitado micronizado,
arcills de sluminio micronizado, magnesia micronizsds, cromi-
ta 1eronizada o forsterits micromizada, ademds del 0,01-0,3%
en'éé;o de un fluidificador, que contiene entre otros un fos-
fato slealino, un polifdésfato alcalino, un carbonota alealino,
un carboxilato slcalino o un humato slczlino, ademds del 87,7
al 92% en peso de_pér lo menos unsmateria empobrecedors, pre-
ferentemente con un tamafio de grano mdximo de menos de 30 mm,
debiendo pasar preferentemente todos 1los granos por una criba
de 10 mm, de malls y gproximsdamente el 25% por una criba de
0,25 mm, de malls., El empobrecedor refractario puede counstar
de las siguientes sustanciss: arcills refractaris calcinads,
bauxita, cisnita, silimanita, andalusita, corinddn, arcilla
de sluminio tabulsr, cerburc de silicio magnésia, cromita o

circonio, o mezclas de estas sustancias.

Para un hormigdn refrsctario de éste tipo se d3 el

siguiente ejemplo.
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EJEMFIO 3
Se mezclan del 87,7 al 92% en peso de arcilla de aluminio
tsbular con granulacidn de 0-6 mm, con el 5 al 8% en peso de
cemento aluminoso con aproximsdamente el 80% en peso de A1203
2,5-4% en peso de arcilla -de sluminio micronizsds y 0,01-0,3%
en peso de polifosfato alcalino. Ademss se agregan 5 litros
de agua por cada 100 Kgs. de mezcla seca. Lz mezcla se vierte
en un encofrado y puede compactarse por vibracidn.
EJEMFLO 4
Ios suplementos permesbles o porosos para clerres de
correders pars caideros de coladz pueden fabricarse del modo
siguiente:
Materia primz. Corindén de alta pureza con g, granu-
lacibén de 0,5 a8 3 01 a 3 mm. . |
Aglomerantes:
a) srcilla, no menos del 43% de A1203 al 5 por ciento
en peso (granuiacién 0 a 0,25 mm).
b) monofosfato de aluminio sl 1,5 por ciento en reso
(solucién ascuosa al 50%).
La mezcla se prensa s 500 a 60C Kp/cm2 formando pie-
dras ¥ se cuece no menos de 4 horss a 1.6c0°%,
Las propiedades fisicas de las piedras son:
Permesbilidad al ggs 500 a 700 Nanopern
Resistencia s la compresidén en frio 250 a 350 kp/cmg.
A continuscibn se dén las siguientes aclarsciones: La
parte proporcional de poros circulables en porcentaje de volu-
men se determina por el método de "Washburn". A ésto hay que
sitadir que el volumen de poros permeable so0lo necesita consti-

tulr una parte de toda ls porosidad.
La permeabilidad al gis (segfn DIN 51058) se mide en

/s
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Nanoperm, corresrondiendo un Nanopern a 10"9 Perm. La permea-
bilidad o1 gés de un Perm est$ definida por un flujo de gis
de 1 cma/cmz/seg. POr un cuerpo permesble de 1 cm. de espesor
habiendo una diferenciz de presidn de uns dina/cmz, Pars un

g3s con una viscosidad de 1 poisé.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como ls menera de reslizarlo en la préctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones snteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detzlle en cusnto no gl

teren su princirio fundsmentsl.
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.8l gis se efectlia por un orificio de la placa metilica en el

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en piezss feffactarias con suple-
mento permesble sl gis en recipientes de colada metdlica por-
que la pieza refractaria esti formadas de hormigén refractarlo
¥ el suplemento permeable al gis o poroso esti incluido en el
hormigdn refractario.

2.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicscidn 1,caracte-
rizados porque la alimentacidn de gés sl suplemento permesble
sl gis ests incluido ssimismo en el hormigbh.. refractario.

3= Perfeccionamientos ségﬁn 1s reivindicacién 1 6 2,

caracterizados porque la pieza refractaria constituye 1la pla-
ca central 0 la place corredera de una corredera de tres pla=-
cas pars recipientes que cont 1enen colada metallca, y el su~
Plemento permeable sl gas al estar en posicién cerrada la co-
rredera queda &ineado con la abertura de Paso de lass pleas
fijase.

4+~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacibén 3,corsc-
terizados porque el suplemento permeable al gés y la conduc-
ci6n‘de gés estdn montados sobre una placa centrsl enrssada
con el lado inferior de la placa corredera o central,

o+~ Perfeccionsmientos geglin la reivindicacibn 4,carac-

terizados porque la conduccidn de gis sl suplemento permesble

fondo de la placa corredera v desemboca en un escote de 1s su-
perf1c1e de la placa fijs inferior, y el escote estd conectado

a la tuberia de conduccibn de gis exterior.

6.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacibén 3,carace

terizados porque la conduccibdn de gds sl suplemento permesable




Se

1C.

15.

25.

30,

Plemento permeable sl gds retroceds de la aberturas de paso y de-

- 15_

al gas esta formada por un orificio en la superficie superior dé
la placa corredera y desemboca en un escote de la superficie
inferior de ls placs fija superior, y el escote esta conectado
3 la tuberia de conduccibn de gis exterior.

7.~ Perfeccionamientos segln 1ls reivindicacidn 56 6,ca-
racterizados porque la extensién longitudinal esta dimensionada
de mgnera, y la situscién del escote esta determinada de maners
que el movimiento de cierre dé lz placa corredera dejs libre la

conduccibén de gis desde el escote al supleménto permeable al

£33, cuando el suplemento se encuentrs en su posicién de trsba-
Jjo bajo las asberturas de paso, y porque el movimiento de aperturs

de la placa corredera cierra la conduceidn de gis cuando el su-

Jja libre el paso de la colada. 7

8.- Perfeccionsmientos segin lz reivindicacién 1 6 2,
caracterizados porque laz pieza refractaria es el manguito en
el vertedero de un recipiente metalfirgico.

9.- Perfeccionamientos segin ls reivindicacibn 8,carac-
terizados porque el suplemento permesble al gis mismo es en for|
ma de manguito y estd incluido en la parte central del manéuito
vertedero,

10,~ Perfeccionsmiento segln la reivindicscién 9,csracte-
rizados porque el suplemento permeable sl gis se inserts, antes
de su inclusidn por moldeo, en un encofrado de chapa en forma
de casquillo, y entre la superficie lsteral exterior del suple-
mento ¥y la superficie interior del encofrasdo de chaps existe

uns holgurs que sirve como cimera de distribucién de gis.
11.- Perfeccionamientos segliin una de las reivindicaciones

8 y 9,carscterizados porque el molde consta de un encofrado

.exterior y de un nicleo centridl que contiene el suplemento per-

S e i A it T ST esTe el g e es



10,

15.

- 16~

meable 8l gis en la situacibén deseads en el molde.

12,- Perfeccionamientos segfin la reivindicacidén 11,ca]
racterizados porque se inserta en el encofrado antes del verti-
do un manguito de fieltro refractario correspondiente s la for-
ma de lz superficie lateral exterior del encofrado, y mediasnte
el vértido se une firmemente con ls pieza refractaris,

13,~ Perfeccionsmicntos seglin la reivindicacidn 11 6
12, caracterizedos porque el suplemento permesble al gis se
impresna con sgua antes de verterse el hormigédn.

14,~ Perfeccionamientos en viezas refractariss con su-
plemento permezble al gis en recipientes de colada metélica,
tal y como queda sustancislmente descrito en ls presente Memo-
ris y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas, escritas s
méquina por una sola cara.

Madrid,
pDTER-wmRKE 40, D 1073

p.lp. Fiemado: J; Sunex
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