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La presente'P§tente de Invencién tiene por objeto ga-
rantizar el derecho a la fabricacidn.y explotacién exclu~-
siva de un procedimieﬁto para la impresién en hueco graba
do vy aparato para su realizacién. '

En los sistemas normales, después de llenar de tinta

- los huecos, se enjuaga la superficie para que la tinta so

lo quede en los huecos, Este enjuague se efectua contra -

un - soporte apropiado (hoja o] banda de papel) Yy utilizando
l“-"

}unvcilindio compresor. COn ello se pasa una parte de la -

;«tinta de los huecos hasta la hoja.

Algunas veces este paso se efectua indirectamente v -

© por ﬁedio de la ayuda de un cilindro revestido de una ea-

volvente eléstica situada entre la placa y el soporte.

En los procesos conocidos, se plerde una parte impoz-
tante de tinta a causa de la operacién de enjuague, lo cu
al supone una notable pérdida. 8i se trata del caso de ==
una impresidn en muchos colores, si se utiliza una scla -
placa que recibe por zonas tintas de colores distintosy, =
subslste ei problema de la pérdida de tinta, con el ries-
go adicional de que se arrastre tinta de un color a la 2o
na correspondiente a otro color.

El presente proceso tiene por objeto reducir las pér-

didas de tinta y aumentar la limpleza de los motivos a im

‘primir, y simplificar o suprimir la operacién de enjuague.

En el proceso conocido, se utiliza el agua filtrada =
como -1{quido no miscible. Este proceso que se basa en un

equilibrio fisico entre el agua y la tinta, solo va bien

~ en el caso de que el hueco del grabado tenga una profundi
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dad determinada.

La caracter{stica principal del proceso que se reivin
dica ahora es que las superficies no empleadas en el graw
bado se revistan por lo menos de una superficle antiadhe-
rente respecto a las tintas de impresidn, que normalmente
es resina fluorocarbonada'depositada especialmente de una
forma electroli{tica. De esta forma solo se deposita la --
cantidad de tinta precisa para el llenado de las ranuras

del grabado, evitando ‘el tener exceso de tinta en las su=-

.. " ‘l' ¢ J:_.
i‘ perficies no grabadas.

'viétas estas caracteristicas, se pasa a describir a3l
proceso y el aparato.

En los procesos normales, se plerde un 75% de tinta,
aprovechando realmente del orden del 25%. Con este proce-
80 puede llegarse a economias muy importantes de forma -~
que, con el proceso reivindicado, solo hace falta la cuar
ta parte o la tercera parte de la tinta que se necesita -
empleando los procesos normales.

El proceso reivindicado se caracteriza porque el Clw==
lindro rotativo que lleya las placas provistas de huecos
para grabar, posee por lo menos una capa antladherente con
respecto a las tintas de impresién. Normalmente las capas
antiadherentes son dos, una primera capa antiadhesiva séli
da, encima de la cual se aplica la capa antiadhesiva li--
quida. La capa antiadhesiva sélida se pone mediante depd-
sito electrolitico de una resina al fluorocarbono, Para =
efectuar este depbsito, se obstruyen las ranuras del gra-
bado de la placa medliante una materia no conductora de la

¢
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 electricidad, posteriormente a esta operacidn se deposita

la capa antiadherente por electrolisis f se disuelve la -
materia que obstruye las ranuras del grabado. La placa del
cilindro rotativo se moja mediante una tinta de impresidn
que se compacta en las ranuras del grabado.

El recuprimiento con una o doa\capas antiadhesivas se
réaliza en un cilindro rotativo que lleva las placas pro-

vistas de los huecos para grabar, cuyas superficies no im

55 Fpresas quedan cubiertas por las capas antiadherentes res-

l!'l

pecto a las tintas de impresién. Tangencialmente al cilin
dro rotativo principal, se disponen uno o varios grupos -
apiiéadoreé de tinta, asi como el cilindro impresor que =
tiene por objeto efectuar la aplicacién de las hojas de -
papel a imprimir contra las placas del cilindro rotativo.
Después de efectuada la impresién, las hojas salen por la
parte superior'dei cilindro impresor que es el cabezal Je
un elemento transportador.

Incorporado al aparato, existe un cilindro aplicadnr
del producto de recubrimiento antiadhesivo liquido qué‘ég
td situado en la parte superior de la situacién de los =~
grupos de cllindros de aplicacién de tinta o sea que, te-
niendo presente ei sentido de giro del cilindro prinecipal,
este se encuentra primero con el cilindro aplicador del -
producto antiadhesivo l{quido y después con los cilindros
de aplicacién de tinta.

A continuacién de por lo menos uno de los grupos apli

cadores de tinta, se encuentra un cilindro compactador.

Cada grupo aplicador de tinta se compone de un cilin-
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dro aplicador propiamente dicho, recortado en funcién de
las plécas a entintar y tangente al cilindro rotativo =
principal, asi como de un cilindro que suministra la tin
ta al cilindro aplicador de tinta., El cilindro de alimen

" tacién es tangente al aplicador y gira en sentido inver-

S0.

Un medio de limpieza actua de instrumento de limpie~

. ..za'que quita‘la mezcla tintasproducto antiadhesivo que =
X ; _'i '-:l::f".' : ' , z.:: L:f*”'-;.-. .
‘Lleva el cilindro aplicador. Para efectuar la limpieza se

"1 emplea un cilindro que gira en el mismo sentido que el -

¢ilindro aplicador de tinta. Este cilindro recoge la mez
¢la tinta-producto antiadhesivo y la arrastra hacia un -
rascador que la deposita en un recipiente.

En las.hojas grificas adjuntas, se representa un ca-
so particular de realizacidén prictica del procedimiento
para la impresién en hueco grabado y apafato para su’rqg,
lizacién, objeto de la presente Patente de Invencidn.

La figura 1 representa el corte esquemdtico a escala
ampliada de una placa utilizada para una impresién en --
grabado dulce.

La figura 2 representa el corte a escala ampliada de
la hendidura de grabado 6bstruida por un barniz no cone-
ductor de la electricidad.

La figura 3 representa el corte a escala ampliada de
una hendidura del grabado después de haberse producido el
depbsito electrol{tico de la capa antiaaherente y la di~-
solucién del barniz,

| La figura 4 es un corte esquemdtico de un hueco del

v
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grabado andlogo a la figura 3, después de la aplicacidn
de la segunda capa antiadherente. |

La figﬁra 5 representa un corte esquemdtico a escaza
aumentada de un hueco del grabado-de la placa después --
del entintado, ﬁiéntras que la figura 6 es un corte simi
lar después de haberse compactado la tinta.

La figura 7 representa, de forma esquemdtica, la md

quina de impresxén en hueco . dotada de los perfecciona- -

I;“m:l.a'an’co:s de la presente Patente. Esta méquina permite po-

[7g ner en prictica el proceso que se reivindica en la pre--

sente Patente.

Siguiendo los dibujos, se advierte en la figura 1 —-
una placa metdlica normal de impresién -1~ de espesor --
"a", Ssta placa puede ser de reducido esﬁesor, una ccqui
ilé, una virola o un cilindro. El corte de la placa mueg
tra esquemiticamente una ranura o hueco -2- del grabado.

El conjunto de la superficie de la placa se recupre

generalmente de una capa de cromo -3- que evita que la =

. placa sea corroida por la tinta.

Segin el proceso de la presente Invencidn, se deposi
ta una capa laminar de materia antiadherente liquida en-
cima de la placa. Segin los casos, se aplica una capa de
materia antiadherente sdlida con o sin una segunda capa

antiadherente liquida. El caso de la descripecidn de las

figuras es el de una placa provista de una capa antiadhe

rente liquida.
Seglin se advierte en la figura 2, después de haberse

practicado una ranura «~2- en la placa =1- y de haber depo
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sitado una capa de cromo -3= en la superficie de la placa
«l= ¥ en la ranura -2-, se procede al relleno de la ranu-
ra -2- mediante un barniz =4~ u otro material que, como -
el barniz, debe cumplir la condicidén de no ser conductor
145 de la electricidad. Es conveniente utilizar un barniz que
‘sea ficilmente soluble en los disolventes usuales, tales
como el metil-etil-cetona y el tricloroetileno.
g Despues de solidificarse ‘la masa -4~, se desengrasa -
” ' J|1; placa -1l- y se recubre e&éctroliticamente o mediante -

!.;

150 un simple revestimiento. El recubrimiento- «5-, tal como ~
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se ve en la figura 3, es de reducido espesor (normalmente

de 5 a 20 micrones).

La capa =5~ es una resina gintética (especialmenta -
una resina fluorocarbonada) u otro recubrimiento no acdhe-
155 prente respecto a las tintas de impresidn.
Después se sumerge el conjunto en un bafio de disulven
te para disolver la meteria -4- que rellena el hueco -2-,
Bn estas condiciones y tal como.se ve en la figura 3, la
placa -1-Vpresenta en su superficie una capa de materia -
160 antiadhesiva -5-, mientras que los flanéos y fondo de la
ranura -2~ presentan solamente la capa de cromo —3-, Se--
glin los casos, llega a efectuarse el recubrimiento con --
una segunda capa antiadherente =6~ que recubre toda la --
plaéa exceptuando el hueco =2«. Esta capa -6- superpuesta
165 a la -5~ es normalmente una capa de un producto graso y =-

de espesor reducido.

Esta capa grasa, gue normalmente estd formada de deri -

vados organo-silfcicos, determina que las zonas que no in

S



} _ : ~ tervienen en la impresién sean definitivamente antiadhe--
R 170 rentes resbecto a las tintas.

Cuando se efectua el entintado y tal como se ve en la
figura 5, hay una parte de tinta que se aloja en la ranura
=2-, En cambio la tinta no queda sobre las capas«=5- & ~6-

hoC i . " ya que estas, por su néturaleza, la rechazan.
. - . 115  para que la impres16n sea de buena calidad, es preci-
,brgélk “pz g?ﬁ la tinta contenida en la ‘ranura —2- presente un me
; ;@ﬁéﬁ:t nisc? céncavo. Para ello, ‘se . hunde la tinta -7- en la ra-
viiut - Mpura -2-, tal como se indica en la figura 6. Esto se -con~
sigue empleando un medio de compresién que quita eventual
180 mente una porcidn pequefia de tinta o que compacta esta. --
tintg en la ranura -2-, suprimiéndose cualquier cavidad -
que’pudiera existir entre la tinta =7~ que inicialmente -~
\ se ha colocado y las paredes de la cavidad. '
| | La miquina que permite poner en préctica este procedf
185 miento sefompone de un cilindro rotativo -8- que, en su -
‘gupexﬁigie, presenta por lo menos una placa delgada -1- -
provista de ranuras huecas =2~ que disﬁribuyen el motivo
que quiere reproducirse mediante impresién. Esta placa --
estd revestida de una capa antiadherente solida =5-. La.-
190 placa -1- es alimentada permanentemente por grupos de - -
aplicacidén de tinta sefialados con las rgferencias -20a~ y
=20b-, El némero de aplicadores de tinta distintos es - -
igual al de colores distintos aalicar, En la figura 7 y
a titulo de ejemplo, hay dos grupos aplicadores de tinta.
195,  El cilindro impresér ~15~ esté destinado a la aplica-
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cién de las hojas de papel ;17- contra las placag =1= y =
estd vinculado a un sistema de alimentacién ~16= que per-

mite el suministro de las hojas -17- para la impresidn.
Las hojas ~17'~ una vez impresas, son retiradas me~ -
200 diante el dispositivo de evacuacién -18-. En la figura 7.
los medios de alimentacién y evacuacién de las hojas se =
representan de forma esquemética, pués sus reallzaclones

pueden identificarse con los varios métodos conocidos.

',ru )Teniendo presente el sentido de giro "A” del cilindro

'f“ “‘ “'205 l-a-, la méquina presenta hacia la parte superior de log -
"-“55133 | grupos aplicadores de tinta, un cilindro -9- aplicador de
.la capa antiadherente liquida ~6-. El funcionamiento del
cilindro aplicador ~9- se conbina con un mecanismo docifi
cador y de homogeneizacién -10-. En la parte inferior se-

210  gln el sentido de giro de la flecha "A", se encuentran =—-
los grupos aplicadores de tipo =20a- y'-20b-,'as£ cCome ==
los wilindros =13~ y =14-, Aunque no se representa en el
disefio, la miquina dispone de un sistema de arrastre de -
.los cilindros giratorios, .

215 Céda grupo aplicador dé tipo ~20a~ se compone de un
cilindro aplicador propiamente dicho ~lla- recortado se--
gin las zonas de las placas ~l- gque deben entintarse, y -
de un cilindro de alimentacién en tinta del cilindro apli
cador de tinta -l2a-, tangente al cilindro de aplicacidn

220 directa ~l1la- y girando en sentido inverso. Asimismo, es-
te cilindro -l12a- estd vinculado a un depbsito reserva de
tinta -2la-, Existe ademds un dispositivo de limpieza que

. sirve para quitar las trazas de producto antiadhesivo que
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pueda tener la superficle del cilindro aplicador -~lla-.
; 225 EL dispositivo de limpieza estélconstituidd por un ci
lindfo =22a3- que gira en el mismo sentido que el cilindro
-lla=-, Este cilindro -22a~ enjuaga parcialmente lansuper-
i} X ficie del cilindro -lla- recogiendo la mezcla tinta y pre
A ducto antiadhesivo, arrastréndola hacia una rasqueta -23a-
V - -1230  que la depoéita en un recipiente ~24a~,
Asi pues la tinta fresca que procede del depdsito - -~

.ﬁ-élaa se deposita segun un espesor debll sobre el cilindro

g i

jib'%g.de alimentacién -12- y luego se transmite al cilindro - -

l e B ' aplicador =lla- cortado en un punto I. Las partes en re;-.
235 lieve del rodillo ~lla- entintadas de esta forma van a de
positar en el bunto II una parte de la tinta que, de esta
forma, queda en las ranuras -2- del grabads de la pleca -
=]l~, Entre las ranuras -2- de las placas =l- y en la su~=-
perficie de las placas, el producto antiadhesivo =6~ 1{-~
240 quido aplicado éor el cilindro -9- tiene tendencia.a.ﬁez—
clarse con la tinta. $i esta mezcla no estuviera parad# -
por el cilindro de limpieza -22a-, la tinta remontaria él
punto'I del cilindro de alimentacién -12a- y caerian go--
tas de tinté contaminadas que se depositarian en las ranu
245 ras.

El eilindro -22a- que gira en el mismo sentido que el
rodillo ~lla-, enjuaga parcialmente su superficie arrag--
trando la mezcla producto antiadhesivo y tinta hacia el -
punto III, en donde la rasqueta -23a- recoge la mezcla ci

250 taday la deposita en el recipiehﬁé--24é-. Pe esta forma -

la tinta que se encuentra mezclada con un poco de produc-




| e .

255

- 11 -

to antiadhesivo -5« no puede mezclarse con la tinta fres=
ca aplicada adecuadamente en el cilindro de alimentacién
~12a-.

Para el procedimiento para la impresién en hueco gra-
bado y para su aplicacién, se aplicard el aparato descri-
to, empledndose los utilajes y elementos propios de la in
Qustria, pudiendo variar su forma, acabado Yy cuantos deta

lles no alte:en, cambien o modifiquen su esencialidad.

o
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~REIVINDICACIONES-

18,~ Procedimiento para la impresién en hueco grabado y -
aparato para su realizacidn, caracterizado porque el c¢i--
lindro rotativo que lleva las placas provistas de huecos
para grabér, posee por lo menos una capa antiadherente --
con respecto.a las tintas de impresién. Normalmente, las

capas antiadherentes son dos, una primera capa artiadhe--

\rente sélida, encima de la cual se aplica la capa antiad-

l

hesiva‘liquida. La capa - antladhe51va sélida se pone me~- -

. dlante depbsito electrolitico de una resina al fluorocarv

o bono. Para efectuar este depdsito, se obstruyen las ranu-

ras del grabado de la placa mediante una materia no con--~
ductora de la electricidad; posteriormente a esta opéra—-
cibén, se deposita la capa antiadherente por electrolizis
y se disuelve la materia que obstruye las ranuras del gxa
bado..La placﬁ del cilindro rotativo se moja mediante una
tinta de impresiéh que se compacta en las ranuras del gra
bado.

28 .~ Procedimiento para la impresién en hueco grabado y -
aparato para su realizacidn, segln reivindicacién primera,

caracterizado porque el recubrimiento con una o dos capas

_antiadhesivas se realiza en un clindro rotativo que lleva

las placas provistas de los huecos para grabar, cuyas su-

. perficies no impresoras.quedan cubiertas por las capas an

tiadherentes respecto a las tintas de impresién. Tangen- -

" cialmente al cilindro rotative principal, se disponen uno

o varios grupos aplicadores de tinta, as{ como el cilin--

dro impfesor que tiene por objeto efectuar la aplicacidén
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de las hojas de papel a imprimir contra las placas del gi
lindro rotativo. Después de efectuada la impresién, las =
hojas salen por la parte superior del cilindro impresor -
que es el cabezal de un'elemento transportador.

33.- Procedimiento para la impresidn en hueco grabado y -
aparato para su realizacién, segin reivindicacidnes ante~
riores , caracterizado por presentar incoporado un cilin-

dro aplicador del producto de recubrimiento antiadhesivo

.....

. c16n de los grupos de cilindroa de aplicacién de tinta o

sea que, tenlendo presente el sentido de giro del cilin--
dro principal, este se encuentra primero con el cilindro

aplicador del producto antiadhesivo liquido y d?spués'con
los cilindros de aplicacién de tinta.

43,- Procedimiento para la impresién en hueco grabado y -
aparato para su realizacién, segln reivindicaciones ante=-
riores, caracterizado porque a continuacién de por lo me-
nos uno de los grupos aplicadores de tinta, se encuentra

un c¢ilindro compactador,

5%,~ Procedimiento para la_impresién en hueco grabado y =
aparato para su realizacién, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque cada grupo aplicador de tin-
ta se compone de un cilindro-aplicador propiamente dicho

recortado en funcién de las placas a entintar y tangenté

al cilindro rotativo principal, asi como de un cilindro -
que suministra la tinta al cilindro aplicador de tinta., =
El cilindro de alimentacidén es tangénte al aplicador y gi

ra en sentido inverso.
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315 64,- Procedimiento para la.impresidn en hueco grabado y -
‘ aparato para sﬁ realizacién, segin reivindicaciones ante~
riores, caracterizado por la existencia dé un medio de -~
limpleza que actua de instrumento de limpieza que quita =
. 1& mezcla tinta;produéto antiadhesivo que lle&a el cilin-
,f L 320 dro aplicador. El medio de limpieza es un cilindro de 1lim
- pieza que gira en el mismo sentido que el cilindro aplica
- : dor de tinta.. Este cllindro recoge la mezcla tinta~produg
B .;:E'fﬂio'gntiadhesivo ¥ la arrastra hacia un rascador que la de
i§%3 ! poQita en un recipiente. S .
1 o ’”325 72 .,~ Procedimiento para la impresién en hueco grabado y -
' 326 aparato para su realizacidn.
CO;Sta la presente memoria descriptiva de catorce hojag =

i foliadas y escritas por una sola de sus caras.

Barcelona, 19 de Abril de 1,978

P. A'
M. LLORT

o/ ——s




D. DANIEL BEAUNE

3 HOJAS-1

P ,'. <. - _- ’ -
Iz / / 7
, / ) /
P - ) s - 1
a g // N
— —— — < L /'

s 77 va
ya /
e ‘
] Vd
A ’
v 7

Fig: 3

i e —

-
‘.u

RHITTTHARIESRRARNARIA !

1-- 7. ) S
- ° - .

ESCALA VARIABLE

- " . .
pa 7 - s
T

sncelonn /2 0e Abd pe1e78

CLoRT

4



D. DANIEL BEAUNE 3 HOJAS-2

Fig:4 2 6 >
— \‘ \ |
P

S R

JU HH‘UI]I'H]”TI\ @”.H WIFIH«”UV

s T SINNS
1_‘5““-'\4"/ o /,/ J/ - .
Vs g 4

/‘.

Fig: 6

BARCELOXA_ LD DF .-._zib.«;i_“_. e 18728
P, 1,

ESCALA VARIABLE




D. DANIEL BEAUNE , 3 HOJAS- 3

13

./
srceonn /9 e Abad
FI.7 e
M, LLORT

ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



