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Esta invención sa relaciona con un método y en apar- 
rato para tratar tira y máa particularmente de acero aleado, 
tales como varios tipos de acero inoxidable* mediante paco — 
de la tira sucesivamente a través de ana linea de recocción, 
on baña de sal fundida, un enjuagado y una solución desoxi­
dante ácida. Algunos tipos de acero requieren el tratamiento 
con sal, mientras que otros no lo precisan. Generalmente ha 
sido necesario detener la linea y reinsertarla cuando se cqg 
bia de una tira que requiere al tratamiento con sal a una —  
que no lo precisa, particularmente cuando se emplea un rodi­
llo de inmersión accionado en el baño de sal. Beto es costo­
so y supone pérdida de tiempo. Disponiendo medios para ele­
var y descender el rodillo de inmersión accionado y au medio 
accionada?, podemos efectuar el citado cambio sin reinsertar 
la linea. Aunque se conoce un aparato para elevar y descen­
der rodillos libres, no conocemos ningdn aparato destinado a 
elevar y descender rodillos accionados, en los que los pro­
blemas implicados son tales que requieren el mantenimiento - 
de los medios accionadores y del rodillo en disposición hori 
zontal en todo momento. Se sitia un rodillo de guia en el ex 
tremo de salida del tanque del baSo de sal, que sea desplaza 
ble desde una posición inferior, sin contacto oon la tira —  
que ha pasado a través del baño de sal, a una posición supe­
rior, en contacto con la tira que elude el citado bailo. El - 
goteo da sal de la tira se acumula sobre la superficie del — 
rodillo de guia, de manera que la superficie de contacto con 
la tira no es lisa y cilindrica. Si no se elimina, esta acu­
mulación causa daño a la tira, que a veces requiere el raspg 
do da la misma.

Es por consiguiente un objeto de nuestra invención



2.

proporcionar un aátodo de tratamiento de tira de acero alea­
do de varios tipos, en el que el baSo de sal puede ser usado 
o no alternativamente, sin requerir la reinsoroión de la lí­
nea,

5. Otro objeto es la provisión de as aparato adecuado
para llevar a cabo el adtodo de nuestra invención.

otro objeto es el de proporcionar un aparato para 
elevar y descender un rodillo de inmersión y sus medica de - 
accionamiento desde posiciones interiores y exteriores al —  

10, tanque, sin ningdn daño para el equipo.
Otro objete es la provisión de un aparato para im­

pedir la acumulación de sal en un rodillo de guia situado en 
el extremo de ealida de un baño de sal fundida*

Estos y otros objetos resultarán más evidentes <—  
13. con referencia a la siguiente descripción y a los dibujos, - 

en los cuales;
La figura 1 es una vista esquemática de una línea 

de tratamiento de tira#
La figura 2 es una vista en planta superior esque- 

20. mítica del baSo de sal de nuestra invención.
La figura 3 es un aleado lateral esquemático de la

figura 2.
La figura 4 es una vista tomada por la línea IV-XV 

de la figura 2.
25. La figura 3 es una vista tomada por la línea V-V -

de la figura 2,
La figura 6 es una vista en sección horixontal am­

pliada de un detalle de la figura 4.
La figura ? es una vista en sección horizontal am- 

30. pliada de un detalle de la figura 4t y
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3a figura 3 aa una vista vertical en sección de de­

talles de las figco^ 6 y?.
Can referencia más detallada a la figura 1 de lea 

dibujos, loa n&saroa 3, 4, 6 y 8 indican una linea de raeoc 
%  sida de tira, un tanque de baño de limpieza de sal fundida, 

un tanque do enjuagado con agua y un tanque desoxidante áci 
do, respectivamente, Hatos elementos forman ana linea contdL 
nua de tratamionto de tira, a traváa de la cual pasa conti­
nuamente) la tira 3 sobre una serie de rodillos y alrededor 

te, da ellos, de loa que adío se muestran algunos. Nuestra in­
vención está dirigid particularmente a la disposición do - 
loa rodillos 10, 12, 14 y 16, que se encuentran en ol tan­
que 4 y adyacentemente al mismo. Cuando la tira 3 se dirige 
a trsvÓs del baño de sal, pasa alrededor del fondo del rod^ 

15. lio 12 y luego sale alrededor de la parta superior del redi 
11o 14 antes de pasar al tanque 6 en relación espaciada per 
encima del rodillo 16* Dorante esta operación, se acarrea — 
sal desde el tanque 4 sobre la tira S, que gotea desde e l - 
fondo de data a  au paso al tanque de enjuague 6. Durante un 

36. periodo de tiempo, esta sal se acumula encima del rodillo - 
16. Es deseable eludir al tanque 4 cuando el material de la 
tira es tal que no es necesario o deseable someterlo al ba­
so de sal. Cuando se procade asi, se elevan loa rodillos 12 

y 16 y la tira paaa directamente desde el rodillo 10, situg 
25. do en el extremo de entrada del tanque 4, al rodillo 16,

El ro^LUo 12 es accionado y nuestra invención ig 
cluye medios para elevar tal rodillo y sus medios accionado 
rea§ Este rodillo eat# montado en cojinetes 18, que son pro 
fériMemeste auto-alinesM.es y son accionados por ol motor 

36. 26 a tr^fós del reductor 22 y el acoplamiento 24. Cada neo



4*

de loa cojinetes 18 está montado en ana caja de soporte ex­
terior vertioalaento dasplazable 28 (véanse figuras 3? 4# 8? 
7 y 8). Un sopará 28 fijado a la caja lateral derecha 2$ - 
sostiene el motor 20 y el redacto? 22. los medios para el#- 

5* var y descender las cajas 26 son idénticos, de manera que - 
adío se describirá uno con detalle* Dentro de la caja 2$ *** 
hay ana caja interior fija 30 que sostiene un cilindro de - 
fldido 32 por medio de muñones o soportes articulados 34 en 
su extremo soporior. Se disponen anas conexiones fMRdaa 38 

^0. y 38 en las partee inferior y agrior del cilindre 32* Sha 
biela de pistón 40 se extiende hada arriba desde el cilin­
dro 32 y se conecta a una placa 42 en ao extremo superior — 
por medio de una conexión articulada 44* Da placa 42 se apa 
ya contra una placa 46 conectada horizontalaente al interior 

15. de la caja 26* Una rueda dentada 48 está rotatoriamente acg 
tenida en la caja 30 jante a su parte superior y se conecta 
por medio de la cadena 50 a una rueda dentada 52 montada en 
un árbol horizontal 54 rotatoriamente sostenido en cojine­
tes 56 asesorados al extreme inferior de cada caja 30. Así, 

23* las ruedas dentadas inferiores estén conectadas para su re- 
taoiín eo%jont&. Un soporte 58 se asegura a la caja exterior 
26 y a la cadena $0* Así* casado se suministra fldido al *** 
fondo de los cilindros 32 a través de las conationes infe­
riores 38 * las dos cajas exterioras han de elevarse en la 

25* misma medida* manteniendo así al rodillo 42 y a sus medios 
aecionaioraa en disposición horizontal en todo momento, al 
objeto de evitarles daño slgaao. Esto es aplicable Igta&meg. 
te al caso en qoe las cajas exteriores asan descendidas me­
diante suministro do fldido a la parta agrior de los d —  

30* lindroe*
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Coas majar se muestra en la figura 5. el árbol 60 
Reí rodillo 16 está rotatoriamente sostenido en los cojine­
tes 62, ($oe a sa ves están montados en un carro 64 provisto 
de ga par de ruedas horizontales 66 sostenidas en cada ex—  

5* tremo sobre vías verticales 63 espaciadas Mitre sí* Unos ei 
ündros de fláido 70 articuladamente montados en 72 sobre — 
el soporte 74 están fijados al carro 64# al que elevan y —  
descienden. Un cojinete 76 está rotatoriamente sostenido so 
bre el árbol 60 entre cada ano de los cojinetes 62 y el ra­

to * dille 16. Una cubierta 78 del rodillo# dotada de ana pordái 
exterior arqueada 80 que sa extiende sensiblemente alrede­
dor de la mitad superior del rodillo 16 cuando date se en­
cuentra en su posición inferior, está fijada al cojinete 76 

por medio del tabique 82. Un montaje 84 de rueda dentada, — 
13* (que lleva asegurada una tal rueda 86, está montado en uno ** 

de los cojinetes 76* Unos pernos 88 so extienden a través - 
del cojinete 76, del tabique 82, del montaje 84 y de la rué 
da dentada 36, de manera que todos estos elementos se mue­
ven conjuntamente* Un acclonador rotatorio 90 está asegura- 

20* do al carro 64 por debajo del rodillo 16 y sotena a una —  
rueda dentada 92 que a su ves acciona a la rueda dentada 86 

por medio da la cadena 94* Antes de elevar el rodillo 6 me­
diante suministro de fldldo al fondo de los cilindros 70, - 
se activa el accionador rotatorio para girar la cubierta 73 

23* del rodillo en 1508, ¿o manera que la porción arqueada 80 - 
rodee la mitad inferior del rodillo 16*

En el funcionamiento, durante el paso de la tira 
S a través de le línea de tratamiento de la mioMe, que in­
cluye el baSo do sal, aquélla pasa piar debajo del rodillo - 

33* 12 y por encima del rodillo 14 y del rodillo 16, al tanque
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de enjuagado 6. En este momento los rodillos 1S y 16 se M  
centrarán en, en poEiclón inferior* co n la cubierta 73 en su 
posición superior* de manera que cualquier aal que gotee «* 
de la tira S caiga encima de su porción arqueada 80* Aai,

5. el rodillo 16 se mantiene libra de acumulación de nal* Cuan 
do ha de tratarse una tira de material que no precisa coate 
terse por cualquier ramón al bsHo de nal* se fija una bobi 
na da tira del nuevo material al extremo posterior de ls ** 
tira dispuesta en la linea de tratamiento* Despa&a de que 

10* el extremo de la tira a tratar en el baño de sal ha pasado 
a través de éste, oe elevan los rodillo o 12 y 16 y la cu­
bierta 78 se gira 1803, pasando entonces la nueva tira por 
debajo del fondo del rodillo 12 al exterior del baño do —  
sol) en contacto o no con el rodillo 12* y luego alrededor 

15* dt& rodillo 16 y directamente al tanque de enjuagado 6. do 
mo el rodillo 16 ee ha mantenido libre de sal, no se pmdu 
ce ojpgdn dado en la tira a su paco sobre el rodillo* Esta 
operación es tal que la línea no precisa una roinsercióa ni 
interrupción*

20. Aunque ae ha mostrado y descrito una versión, re.
cuitaré fácilmente evidente para loa expertos en la materia 
que pueden efectuarse varias adaptaciones y modificaciones, 
dentro del ámbito de la invención**

S O T A
g$, La Patente de Invención que se solicita por vain

te ahos para España* de acuerdo con la vigente Legielación 
deberá recaer sobre: "APARATO PERFECCIONADO PARA TRATAR %  
RAS DE ACERO ALEADO",con Prioridad de la solicitud de Peten 
te en H.S.A. na 769*497 de fecha 17 de Febrero de 1977* ce 

30* góM las características eoenciales de las siguientea:
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BL E *  Y I N  D I C A C  1 0  N E S  
- joí— Aparate perfócciónadc para tratar tiras de — 

acero aleado, del tipo que incluye una linea de tratamiento 
térmico, un primer tanque que contiene un baSo de sal fundí 

5* da en el extreme de salida de la citada linea de tratamien­
to térmico, un rodillo de inmersión horizontal y accionado 
en este primer tanque, alrededor del cual pasa la tira, un 
segmáo tanque que contiene un liquido de enjuagado en el - 
extremo de salida del primer tanque y un tercer tanque que 

10. contiene licor desoxidante en el extremo de salida del se­
gundo tanque, caracterizado porque comprende medios para —  
elevar y descender el rodillo de inmersión y sus medios ac­
cionado res entre posiciones inferior y superior al baSo de 
sal.

15- 26.— Aparato perfeccionado para tratar tiras de -
acero aleado, aegdn la reivindicación 1, en el que los me­
dios para elevar y descender el rodillo de inmersión incluyen 
un primer soporte verticalmente móvil a un lado del primer 
tanque, para sostener un extremo de dicho rodillo y los me- 

20. dios aecionadores del mismo, un segundo soporte vertióalmen 
te móvil al otro lado del primer tanque, para sostener el - 
otro extremo del rodillo, un soporte fijo adyacente a cada 
soporte móvil, medios en cada soporte fijo para elevar su — 
asociado soporte móvil, una rueda dentada superior asegura- 

25# da a cada soporte fijo y con su eje horizontalmente diapues 
te, una rueda dentada inferior asegurada a cada soporte fi­
jo, con su eje horlzontalment e dispuesto, un árbol que co­
necta dichas ruedas dentadas inferiores, una cadena que co­
necta cada rueda dentada superior e inferior y medios que - 

30. conectan cada una de las citadas cadenas a su asociado so—
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porte móvil, d* modo que el rodillo do inmersión ce man­
tiene horisontalmente durante sü movimiento.

30.- Aparato perfeccionado para tratar tima de - 
acero aleado, segdn la reivindicación 2, en el que cada so- 

5. porte móvil ea ana estructura hueca a modo de caja y cada - 
soporte fijo citado es otra estructura hueca a modo de caja 
situada dentro del referido soporte móvil*

4*.- Aparato perfeccionado para tratar tiras de - 
acero aleado, según la reivindicación 3, ea el que los me—  

10. dice destinados a elevar el miembro móvil incluyan un cilin 
dro de flúido situado dentro del referido soporte fijo y —  
articuladamente conectado al mismo, ana biela de pistón des 
plazable dentro de dicho cilindro y emtendida hacia arriba 
desde ól, una placa horizontal dentro del citado soporte mó 

1$. vil y adyacente a la parte superior de éste y una placa ho­
rizontal sostenida por el extremo superior de la biela de - 
pistón y adaptada para acoplarse a la placa horizontal pri­
meramente mencionada.

5*.- Aparato perfeccionado pare tratar tiras de - 
20. acero aleado, segdn la reivindicación 1, que incluye un ro­

dillo de guia verticalmente móvil entre el primer y segando 
tanques, una cubierta extendida alrededor de la mitad del — 
rodillo de guia y medios para mover la cubierta entre una - 
posición en la que la mitad superior del rodillo de gula es 

25. tá cubierta y una posición en la que es hedía cubierta la - 
mitad inferior del rodillo de guia.

de.- Aparato perfeccionado para tratar tiras de - 
acero aleado, segdn la reivindicación 5, que incluye un ce­
rro verticalmente móvil y un par de cojinetes sepaoiados en 

30. tre si sobre dicho carro para sostener el árbol del mando-



9*

nado rodillo de guia# incluyendo los medios destinados a — 
poney en rotación la^eitada oubiertaun cojinete rotatoria, 
mente sostenido en el referido árbol entre ano de loa coji 
netos espaciados entre el antes citados y el rodillo de gala 

5* medios para sostener la referida cubierta sobre el cojinete 
rotatoriamente sostenido para en movimiento con ella, me- - 
dios para sostener ana rueda dentada sobre el cojinete rota 
tordamente sostenido para su movimiento con ella, un accio­
nado? rotatorio montado en dicho carro, ana rueda dentada — 

19* accionada por esto aceionador rotatorio y ana endona que eo 
necta astas ruedas dentadas*

73.- Aparato perfeccionado para tratar tiras de - 
acero aleado, segáa la reivindicación 2, que incluye un ro­
dillo de guia verticalmente móvil situado entre los citados 

15* tanques primero y segando, ana cubierta extendida alrededor 
de la mitad del rodillo de guía y medios para mover esta cu 
Marta entre ana posición en la que la mitad superior del - 
rodillo de guia queda cubierta y una posición en la que se 
cubre la mitad inferior da tal rodillo de guio.

20* 8sAparato perfeccionado para tratar tiras do -
acero aleado, eegdn la reivindicación 7, que incluyo un ca­
rro verticalmente móvil y un par de cojinetes espaciados —  
entre si sobre dicho carro para sostener el árbol del rodi­
llo de guia# incluyendo los medios destinados a poner en ro 

25* taclón la cubierta un cojinete rotatorias ente sostenido so­
bre dicho árbol entre uno de los cojinetes espaciados entre 
si y el rodillo de guia, medios para sostener la cubierta - 
sobre el cojinete rotatoriamente sostenido para su movimien 
te con olla# medios para sostener una rueda dentada en el — 

30+ cojinete rotatoriamente sostenido para su movimiento con —
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ella, un acoionador rotatorio montado en dicho carro, ana 
ruada dentada accionada por al eccionador rotatorio y ana 
cadena que conecta dichas ruedas dentadas.

9*+-* Aparato perfeccionado para tratar tiras de - 
5+ aoero aleado, según la reivindicación 1, en el que un tan­

que provisto de un rodillo de inmersión^ de cojinetes espa­
ciados entre ai, uno al exterior de cada lado longitudinal 
del tanque para sostener aquel rodillo de inmersión, y anos 
medica accionadores que incluyen un motor para mover un ex- 

10+ tremo del citado árbol, comprende un primer soporte vsrti—  
calmante móvil a un lado de dicho tanque para sostener un - 
extremo de dicho rodillo de inmersión y sus medios de acolo, 
namionto, un segundo soporte verticalntente móvil al otro la 
do del primer tanque para sostener el otro extremo de aquel 

15, rodillo, un soporte fijo adyacente a ceda soporte móvil, me 
dios en cada aoporte fijo para elevar su asociado soporte -
móvil, una rueda dentada superior asegurada a cada aoporte/
fijo, con su eje en disposición horizontal, una rueda den­
tada inferior asegurada a cada soporte fijo con su eje hoil 

20+ zentalmente dispuesto,un árbol que conecta dichas ruedas —  
dentadas inferiores, una cadena que conectan cada rueda den 
tada superior e inferior y medica que conectan cada citada 
cadena a su asociado aoporte móvil, de manera que el rodi­
llo de inmersión me mantenga en disposición horizontal du—  

25. rauta su movimiento#
10e.- Aparato perfeccionado para tratar tiras de 

acero aleado, según la reivindicación 9, en al que cada ci­
tado aoporte móvil es una estructura hueca a modo do caja y 
cada uno de los soportes fijos es otra estructura hueca a - 

30+ modo de caja situada dentro de dicho aoporte móvil#



11a.— Aparato perfeccionado para tratar tiras de 
acero aleado* segdn la reivindicnáión 30, en el que loa me­
dios para elevar el siembro móvil incluyen un cilindro de - 
flóido situado dentro del mencionado soporte fijo y articu- 

5* ledamente conectado al sismo# una biela de pistón desplana- 
ble dentro de este cilindro y extendido bada arriba desde 
él? una placa horizontal dentro del citado soporte móvil y 
adyacente a su parte superior y una placa horizontal soste­
nida per el extremo superior de la bidé de pistón y adapta 

10. da para acoplarse a la piaos horizontal primeramente meado 
nada.

12  ̂.-^parata perfeccionado para tratar tiras de 
acero aleadotsegda la reivindicación 1? en el que la combi­
nación d d  tanque que contiene un baEo de sal fundida para 

15. tratar material en forma de tira y un rodillo de guia vertí 
cálmente móvil en el extremo de salida de dicho tanque? adag 
todo para establecer contacto con la mencionada tira solamen 
te cuando ésta eludo ¿1 baño de sal fundida? comprende una 
Cubierta extendida alrededor de la mitad del rodillo de guia 

2&* y medios para mover esta cubierta entre ana posición en la 
que la mitad superior del rodillo de guia queda cubierta y 
otra posición en la que se cubre la mitad inferior de tal - 
rodillo de guia.

133*- Aparato perfeccionado para tratar tiras de 
25# acero aleado, segán la reivindicación 12, que incluyo un - 

carro verticalmente móvil y un par de cojinetes espaciados 
entre si sobra dicho carro para sostener el árbol del men­
cionado rodillo de guía, incluyendo los medios destinados - 
a poner en rotación la cubierta un cojinete rotatoriamente 

39* sostenido en dicho árbol entre uno de los mencionados cojina

11.
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tea espaciados entra si y el rodillo da gnía^ medios pora 
sostener aquella ceMlerta sobi^ el cojinete rotatoriamente 
sostenido para su movimiento con di# medios para sostener 
una rueda dentada sobre el cojinete rotatoriamente acaten!

5. do para so movimiento con ella? un accionador rotatorio mon 
todo en dicho carro, una rueda dentada accionada por este - 
acoionador rotatorio y una cadena que conecta dichas ruedas 
dentadas.

14 a .-  "APARATO PERFECCIONADO PARA TRATAR TIRAS DE

10. ACERO ALEADO".
segáa queda suataacialmente descrito en la parasen 

te memoria que consta de doce hojas escritas a máquina por 
una sola cara y acampanada de dibujos.

Hastia,  ̂̂  ggg
15. ALLESHSKY LCDLCX ISDCST?
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