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Esta Invención se relaciona con un método y un apara 
te para limpiar tira y particularmente de acero inoxidable me 
diante su paso continuo a través de un tanque que contiene cal 
metálica fundida aproximadamente a una temperatura de 482a c*

. Tales método y aparate para la limpieza de productos metálicos 
son antiguos y bien conocidos, tanto para procesos de produo- 
eiáa por cargas como continuos. La técnica anterior por noso­
tros conocidas está representada por las patentes de Faler - 
Nos. 2.783+892, del 5 de marzo de 1937, y 3.393.689, del 23 - 
de julio de 1968, las patentes de Shoemaker y colaboradores — 
Nba* 1*863*46$, del 9 de diciembre de 1958 y 1*967+530, del - 
10 de enero de 1981, y la patente de Sheppard na 3.592.205, - 
d d  13 de julio de 1971* Teda esta técnica anterior presenta 
varias desventajas* Es necesario que el lodo resultante de la 
operación de limpieza no pueda sedimentarse en el tanque de - 
limpieza o en los tubos de calentamiento que requiere la cir­
culación del ba8o. También es necesario calentar el baSo de — 
sal fundida* Oran parto de esta técnica anterior ea adecuada 
para los procesos por cargas, pero no para los prooesos eonti 
anos, en loa que se requiero un rodillo de inmersión en el - 
tanque del baso de sal* Por ejemplo, parte de la técnica ante 
rior requiero que el equipo de calentamiento y/o de separa­
ción de lodo y/o la sena de adición de sal se extiendan sus—  
tañotalmente en toda la longitud del tanque, lo cual dificul­
taría y encarecería la sustentación dol rodillo de inmersión.
En gran parte de la técnica anterior existo ana deficiente - 
circulación del baSo en el tanque principal, en el tanque de 
calentamiento separado o alrededor de tubos de calentamiento 
situados en el tanque principal* Asi, se produce una escasa - 
transferencia de caler desde los tubos de calentamiento al ba



So, con un resoltante calentamiento no uniforme de éste. La 
pobre circulación del baño incluye generalmente unas zonas - 
relativamente remansadas, en particular en las esquinas o - 
cerca da los tubos de calentamiento# lo cual determina la se 

5. dimantación del lodo en tales puntos. Este es de costosa eli 
minaoión y puede causar daSo al tanque y/c a los tubos de oa 
lentamiento.

Es por consiguiente un objeto de nuestra invención 
proporcionar un aparato para la limpieza de una tira que pa­

lo. sa a través de un baBo de sal fundida, que permita una buena 
circulación de la sal fundida, con una resultante transieren 
cía eficiente de calor desde los tubos do calentamiento a la 
citada sal, al tiempo que se impide o reduce grandemente la 
sedimentación del lodo.

15. Otro objeto es la provisión de un método de limpie­
za de tira mediante paso de la misma a travós de un baBo de 
sal fundida, en cuyo método este baBo es eficientemente ca­
lentado y puesto en circulación a través dal tanque.

Estos y otros objetos resultarán más evidentes con 
20. referencia a la siguiente descripción y a los adjuntos dibu­

jos, en los cuales!
La figura 1 es una vista en planta superior algo es 

quemátioa del aparato de nuestra invención.
la figura 2 es una vista tomada por la linca 1 1 - 1 1  

25. de la figura 1 .
La figura 3 es una vista tomada por la linea 113-111 

de la figura 1 .
la figura 4 es una vista tomada por la linea IV-IV 

de la figura 1 .
30. La figura 5 es una vista tomada por la linea TMf de

2+
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la figura 1 .
La figura 6 es una vista en planta esquemática de - 

nuestro aparate# con partes separadas; y
La figura 7 es una vista iaomátriea esquemática de 

5* partas de nuestro aparato.
Con referencia más particular a les dibujos, el n&- 

mero 2 indica un tanque que contiene un bago de sal fundida 
B para la limpieza de una tira S. Esta tira pasa sobre un ro 
dille de guía de entrada 4 y se dirige bacía abajo basta el 

10. baba B per medie de un redille 6, per debaje del cual paea - 
aquélla. Luego se dirige hacia arriba alrededor de la parte 
superior de un rodillo de guia de salida 7. Se disponen me­
dios de soporte 8 y 9 para los rodillos 6 y 7# respectivamen 
te, a cada lado dSl tanque 2. Un defleetor vertical central 

1$. 10 se extiende desde el fondo del tanque 2 hasta una eleva­
ción sensiblemente inferior a la superficie del baHo B. El - 
defleetor 10 no se extiende en toda la longitud del tanque 2, 
de manera que queda una abertura frontal 12 y otra abertura 
posterior 14* cada una de las cuales tiene preferiblemente - 

20. la mitad de la anchura d d  tanque 2. Un tanque de calentamien 
te 16 está conectado a un lado longitudinal del tanque 2 y - 
se extiende hacia atrás desde el extremo de entrada de este 
dltimo tanque en una sustancial distancia. En el extremo in- 
fero-poeterlor del tanque 16 hay un paso 18 hacia el tanque 

25. 2 y en el extremo inf ere-anterior del primero de tales tan­
ques hay otro paso 20 dirigido al segando de éstos. En el - 
tanque 16 se disponen unos serpentines de calentamiento 22 y 
en el mismo tanque hay un agitador de circulación 24 junto - 
al paso 20. Un tercer tanque 26 está conectado al lado del — 

30. tanque 2 frente al tanqpe 16. Como mejor se muestra en las —
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figuras 4 y 7v el tanque 26 está dividida en tres secciones. 
La sección primera o anterior 28 está conectada al tanque 2 
a través de una abertura 30 dispuesta en su parte inferior. 
La sección segunda o media 32 tiene un compartimiento supe- 

3. rior 34 y otro inferior 36. EL compartimiento inferior 36 es 
tá conectado a la sección 28 a través de ana abertura infe­
rior 38. EL compartimiento superior 34 está conectado al tan 
que principal 2 a través de una abertura relativamente pequg 
Ha 40 adyacente a la parte superior del mismo y a la sección 

10. tercera c posterior a través de una abertura relativamente - 
pequeña 44 adyacente a su parta superior. EL compartimiento 
inferior 36 está conectado a la sección 42 a través da la - 
abertura 46. Una bandeja desmontable 48 está situada en el - 
compartimiento 34 y es desmontable dal mismo por medio de — 

15. una grda (no mostrada) provista de un gancho 50 adaptado pa­
ra acoplarse a un ojal del soporte $2 de la bandeja. La sec­
ción 42 está conectada al tanque principal 2 y el fluido se 
dirige bacía atrás per medio del conducto 56 a través de ana 
abertura inferior 54. En la sección 42 hay un agitador de - 

20. circulación 58.
EL funcionamiento de nuestro dispositivo es como si 

gas. La tira 8 se pasa a través del tanque 2 del modo habi­
tual por debajo del baSo B, que as puesto en continua circu­
lación por medio de las bombas 24 y 58. Como mejor se muestra 

25. en las figuras 1. 6 y 7, la sal fundida pasa desde el tanque 
principal 2 a través de la abertura 18 al tanque 16, donde - 
ae calienta por contacto con los serpentines calentadores 22¿; 
Luego pasa a través de la abertura 20, pasando una gran pro­
porción a través dal tanque 2 por delante del defleotor y, a 

30. través do la abertura 30# a la sección 28 del tanque y luego.



a través del compartimiento 36, a la sección 42 del tanque. 
?aa pequeña, cantidad de la sal fundida pasa a través de la 
abertura 40 d  compmtimiento de sedimentación 34. Bebido - 
al muy lento iludo de la sal fundida en el compartimiento — 
34# el ledo contenido en el mismo se sedimenta en la bsndc- 

43. Do ves en cuando, al llenarse de Iodo esta bandeja, 
se retira, se vacía y luego vuelto a ser colocada. So efec- 
tdsn adiciones de sal en la sección 28 del tanque en la me­
dida necesaria, la sal fundida pasa fuera del compartimien­
to 34 a través de la abertura 44 y se uno al flujo princi­
pal en la sección 42. Luego pasa desde esta sección al con­
ducto 56 y seguidamente hacia atrás alrededor del Reflector 
10* Como se veré, la circulación del baño fundido, indicada 
par las flechas, es tal que la mayor parte del baño esté en 
continuo movimiento y el lodo no puede sedimentarse, salvo 
en el compartimiento de sedimentación. La posición de los - 
agitadoras 24 y 58 es tal que cada agitador desplaza él ba— 
ño en una distancia muy sustancial.

Aunque se ha mostrado y descrito una versión, se 
comprenderá que pueden efectuarse varias adaptaciones y mo­
dificaciones, dentro del ámbito de la invención.

BL O T A
La Patente de Invención que se solicita por vein­

te años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, 
deberá recaer sobre; "APARATO PARA LIHPIAR UNA TIRA DE ACE­
RO INOXIDABLE", con Prioridad de la Demanda de Patente en - 
V.S.A. na 769,496 de fecha 17 de Pobrero de 1977, sogán las 
Características esenciales de las siguientes;
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3 s i  v i  N p i  c A  ̂ i  o n  n n 

t,- xparato para liiagiar unatira 3a acaro inoxi­
dable, en un baSo da aal fandida, que comprende tm tanque - 
principal daatinado a contener aquel M e #  un da fleotor 1 %  

5. gitudinal central on el citado tanque principal, cuyo doflqc 
tor termina antee de loe extremos de cate tanque para este- 
blecer unos pacos, un tanque de calentamiento sitando a lo 
largo do un lado del tanque principal, adyacentemente alsg 
tremo de entrada del sismo, una primera abertura practicada 

10, desde el tanque principal al extremo posterior del tanque - 
de calentamiento, una segunda abertura practicada desde el 
tanque principal al extremo infero-anterior del tanque de 
calentamiento, tubos da calentamiento en esto dltimo tanga* 
medios do circulación del baKo en el extremo anterior del- 

1$, tanque de calentamiento para poner en circulación el baSo ̂  
de sal fundida calentado desde este tanque de calentamiento 
a travás delí referido paso anterior, una sección de tanque 
anterior situada a lo largo del otro lado del tanque princi 
pal en su extremo do entrada, una tercera abertura practica 

20. da desda el tanque principal a la citada sección do tanque 
anterior adyacentemente al fondo del misas, una sección de 
tanque intermedia situada junto a la aeooión de tanque ante 
rior, teniendo dicha sección de tanque intermedia compartü- 
Edentcs superior e inferior, uan sección de tanque pea&o-** 

25. rior atoada junte a la sección de tanque intermedia, seda* 
de circulación del ba&o an dicha sección do tanque posta- - 
rior, unas aberturas glandes practicadas desde el referido 
compartimiento inferior a las secciones de tanque anterior 
y posterior^ unas aberturas relatSmHHBt* pequeHas entre el 

30. compartimiento superior y el tanque principal y la sección
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3& tanque posterior, una par lo menos adyacente a su parte 
superior, medité para dirigir; dichobaHodesde la sección 
de tanque posterior hacia atrás en el tanque principal# y — 
medios para dirigir la referida tira a traiga del tanque —  

5* principal por debajo del nivel del baño fundido y por encis­
ma del mencionado Reflector longitudinal*

2,- Aparato para limpiar una tira de acero inoxi­
dable, sagdn la reivindicación que incluye por lo senos 
un rodillo de soporte de aquélla, situado en el extremo pos 

?0* terior del citado tanque, y medios de scporte del rodillo a 
Cada lado de tal tanque, más allá del tanque de calentacdLen 
to y de la sección de tanque posterior*

3*** Aparato para limpiar una tira de acero inoxi­
dable, segdn la reivindicación t, en el que la anchura de - 

15* cada citado paso os aproximadamente igual a la imitad de la 
anchura del tanque*

4*** Aparato para limpiar una tira de acero i "<***"*— 
dable# segdn la reivindicación 3, que incluye por lo menos 
un rodillo de soporte de aquélla en el extremo posterior —  

20* dal mencionado tanque, y medios de soporte del rodillo a c& 
da lado de este tanque# más allá del tanque de calentamien­
to y de la sección de tanque posterior.

5*- Aparato para limpiar una tira de acaro inoxi­
dable, segdn la reivindicación 4, en el que dicha primera - 

25* abertura es adyacente al fondo de dicho tanque y ambas aber 
turas relativamente pequeñas son adyacentes a la parte supe 
ricr del referido compartimiento superior,

% *  Aparato para limpiar una tira de acero inoxi­
dable, segdn la reivindicación 5, en el que cada medio de - 

30* circulación del baSo en un agitador provisto de un árbol en



8.
general vertical.

-APAyA%e PASA M M P W C N A ^ I S A  M  ACERO -  ̂
INOXIDABLES.

3egdn queda so^tanoialaento derrite en la pro- 
5. santa Menoría que consta de ocho hojas, escritas a gáqulaa 

por una sola cara y aconpaKada de dibujos.

****** !4fE8.f978
ALLEONENy 3SEB0M INCCSTRIES^ ISO.
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