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El presente invento: se refiere a un procedimiento para
acabador suelto en una cdmers acabadora vibratorias mien-
traes se mantiene cade parte o grupo de partes aislados
entre sf, para impedir o reducir al minimo el daio a los
mismos como resultado de colisién entre partes, y se di-
rige particularmente a una miquina en que las partes es-
tén confinadas por medios individuales aislentes de par-
tes, que comprenden paredes transversales formendo Com-
partimientos individuaeles, cuyas paredes transversales
se mantienen en cercana proximidad con la superficie in-
terna de la cémare acabadors y que viajen junto con las
partes y el material acabador suelto, estando previstos
medios pera efectuar une proximided méds cercana, en que
los bordes de dicha pared transverssl y las paredes in-
teriores de dichas céméra acabadora, pars mejor aislamien-
to de un compartimiento individual interior de dicha céd-
mara éc&badora, sl se desea, pueden llevarse a una proxid
midad suficientemente cercana para impedir el paso de
cantidades sustanciales de material acabador sueltorden-
tro de un compartimiento individuel desde compartimien~
tos individuales adyacentes y que puede detenerse, si se
desea, en una zona de descarga con los medios aislanteé
de pafte a horcajades sobre su medio de descarga. El me-
terial acabador suslto y/o la parte o grupo de partes en
cualquier cédmara individﬁal.pueden ser iguales o dife-~
rentes de aguellos en otra cdmara individual.

Aparatos acabadores, incluyendo méquinas acabadoras vi-

bratorias, han llegado =z establecerse bién en la téenicaj}
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La patente de EE.UU de Balz nimero 3.161.993, la patente
de reexpedicidn no¢. 27.084 es un excelente ejemplo del
estado avanéado de 1la técnica. Sin embargo, todos los pro
blemas en el 4rea acabadors no se han resuelto todavia.
Por ejemplo, el problems de incidencia de parte sobre par
te durante el proceso de acabado con el resultente dafio
de superficle, es decir, rodeado de las partes, especial-
mente cuasndo estén comprendidas pertes grandes, continda
presentando un problems que exige soluciép. Un esfuerzo,
segin estds lfneas, estd representado por le memoria de
patente britédnica de Hendey y otros n?. 959.824 publicada
el 3 de junio de 1964, pero este esfuerzo deja mucho que
desear, puesto que considera impulsar las partes por me-
dios no montados para vibracién con la méquina, en un
aparato que requiere el montaje manual o el ajuste o aglo
meracidn de partes en esquinas y n¢ sugiere ninguna solu-—
cién sl problema siempre presente de la separacidn de las
partes acabadas respecto al material acabador, macho me-
nos el retorno del material acabador para el nuevo uso

en el procedimiento. La solucién propuests por Hendey y
otros deja mucho que desear y, en efecto va poco mds alld
del antiguo oconcepto del ajuste, teal comd se representa
por la petente de EE.UU. de Ferrara n2. 3.874.163 también
una solucidn completemente pasada ¢ insatisfactoria para
el problems, especialmente en vista de la gran cantidad
de trebajo menual. comprendido, en ambos casos, incliyendo

la operacién de ajuste y otra elaboracién de parte o se~

paracidn individual de partes acabadas. Otra solucidn al
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- compartimientos individueles respecto a las paredes de

problema se presenta por le patente expositiva alemana
de Balz nf., 24 53 240, fechada el 15 de mayo de 1975 y
ﬁna versién del desarrollo de Balz se détalla ulteEior-
mente en la memoria expositiva de patente alemana de Wal~
ther no. 23 64 265 fechada el 3 de julic de 1975. Tas es-
tructtras propuestas en estas solicitudes wan més lejos
heois une solucidn del problema, pero no procuran ningin

nedio para la empaquetadura estanca fdcil y répida para

la odmara acabaders cuendo en une zona de descarga, es
decir, cuando las partes y material acabador estén siendo
descargadas pera fines de separar partes acabadas de ma-
terial acabador. Ademds, aunque el retardo del movimien—
to de avance del medlo aislador de parte he sido sugeri-
do por Balz, el contacto positivo de las paredes inte-
riores de la ofmara acebadora por los bordes exteriores
de medio aislador de parte, dentro de la cdmars acebado-
ra no ha sido sugerido, ni tempoco los medios pare inte-
grar temporalmente el medio aislante de partes, ni las pe-
redes interiores de la cdmare aéabadora en ajuste indi-
vidual préxime, si no hay compartimientos herméticos, den|.
tro. de los cuales las partes individuales pueden ser aca-
bados de lg menera vibretoria usual y de donde las partes
acabadaes y el materisl scebador pueden descargarse con-
venientemente cuando en una zona de descarga, sin infil-
tracidn de material acabador dentro del compartimiento,
que se estd descaréando, desde compartimientos adyacenw

tesy, con la desvenxaja resultante de cantidades no uni-
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formes de material acsbador en las distintas cémaras in-
dividuales y menos que adecuadas proporciones de materisal
acabador respecto a las partes, que se estan acebando en
una cémaras particular, para meﬁcionar algunos. El presen-
te invento evita todos estos inconvenientes anteriwres Y
procura un medlo para retardar el movimiento de avance
del medic aislador de parte que, de este modo, estd adep-
tado para proseguir a lo largs de la cédmara acabadora al
mismo régimen y conjuntamente con el. contenido de la cé-
mera acabadora, asf como pars empaquetar herméticamente
las cdmaras individuales a ambos lados de la Iumbrera de
descarga, prevista en una zona de descarga de la cdmars
acabadora cuando un compartimiente parficular estd en di-
chae zone de descarga para descargar su contenido.

Es un objeto del invento procursr una nueva mfquina mejo-
rada acabadora de superficie. Es otro objeto del invento
procurar una mdquina acabadora de superficle, que evita
los inconvenientes de la técnioa anterior. Es otro obje-
to del invento procurar una méiquinm acabsdors de superw
ficle, que protege eficazmente la paxrte o el grupo de par-
tes, que se estdn acasbando, del contacto recfproco y al
mismo tiempo procursa la separacidn o descarga eficaces
de cumlguier parte o grupo de partes y un material aca-
bador asociado, sin trastornar las otras partes o los
otros grupos de partes y el materirl scsbador asociado

con ¢llo. Es otro objeto del invento procurar medlos para

acabador en la méquina acabadora vibratoria, sin tener
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que detener la accidn aca.ba;iora, 8]l se desea, descargane
do unea parte y material scabador aseciado desde el apa-—
rato sin trastornar las otras partes y el material aca-
bador asociado con ello. Todavia otros objetos aparece~
rén segin prosigue Ia descripeidn,

El invento se 'reﬁere al acabado de superficie de pértes
o plezas de lsbor con material acabador suelto, mientras
se mantiene cada parte o grupos de partes aislados entre
s{ para impedir dafios como resultedo de colisidn entre
partes,- que tienen una cédmara acabadora vibratoria,
soportada eldsticamente, en que las partes o plezas de
labor se hacen vibrar por el material acabador en la cé-
mere y en gue un medio aislador de parte comprende pa~
redes transversales para separar el interior de la céma- '
re acsbadora en compartimientos individuales, cuyas pe=-
redes estén adaptadas pars ser llevadas a lo largo deL
contenido dé lae cédmars acabadora y que se sopatan para',
tal movimiento conjuntamente con el contenido de la cé~
mare acabadora y tiepen sus bordes en proximidad oerce—
ng a las paredes de dicha cédmara sgabadora y se carac~
teriza porque estdn previstos medios para efectuar la
proximidéd més cercana entre los bordes de dichaé pare~
des transversales y las paredes interiores de dicha cé-
mara acabadora, pera mejor aislamiento de un comparti-—
miento individuel al interior de dicha cémara acabadora.
Ventajosamente dicha proximided mds cercana estd sufi-
cientemente pr&xima pare impedir el paso de centidedes

sustenciales de material acsbador suelto en un compar-
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timiento individual desde compartimientos individuales
adyacentes, Ventsjosamente, el medioc para efectusr la
proximided més cercana también incluye medios de deten-
¢ién para perar el movimiento del medio aislador de par-
te a lo largo de dicha cémara mcabadora ¥y més particular-
mente el medio de detencidn comprende medios de contacto
para llevar por lo menos dos de dichas paredes transver-
sales al contacto Intimo con las paredes internss de la
cémara acebadora. Ventajosamente tambidn se ha inecluido
medios para activar a ¥#iempo los medios para efectuar

la proximidad m4s cercana entre Ios bordes de dichas pa-—
redes transverseles y las paredes interiores de dicha
efnara acabadora. Ventajosamente también la cdmars ace—
badorg comprende una zona de descargs para la descarga
del contenido de un compartimiento individual ocuando el
compertimiento individual est{ en la zona de descarga

¥y en que los medios para efectusr la proximidad més cer-
cana estdn adeptados pars efectuasr dicha proximidad més
cercana {do las paredes transversales y las paredes inte-
riores de la cémara acabadora, cuando un compartimiento
individual, definido por dichas peredes, estd en dicha
zona de descarga. La proximidad cercans de las paredes
transverseles y las paredes internas de la cdmara aca-
badora puede estar suficientemente cercana pars impedir
el paso de las partes o grupo de partes desde una cdma=
ra individuel a otra, y, si se deses, o suficientemen-

te cerca para impedir el paso de macro-~componentes de

dicho material acabador suelto desde una cémara indivi-~
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dual a.otra. ILa proximidad més cercana puede estar sufi-
cientemente cerca para impedir el paso del macro compo-
nente del material acabador suelto, si la proximidad cer—
cana fuera tal que permitlese su paso o puede estar su-
ficientemente cercana para detener el movimiento;longi-
tudinsl o de marcha de las paredes transversales junto
con el contenido de las cémaras individuales o -:incluso
suficientemente cerca para impedir el pasa sustancial de
moterinl acabador suelto desde una cémara individual a
otra. Ventajosamente est4 prevista una zona de descarge
teniendo medios de descarga para descargar el contenido
de una cémara individusl cuando dicha cémera estd en la
zona de descarga. Ventajosamente la relzeidn enﬁre los
compartimientos alsledores de partes y la zona de descar-
ga es tal, que las peredes transversales de tal compar—

timiento individuel estén a caballo sobre el medio de

descarga en la zona de descarga. Deseasblemente estén pre-|

vistos medios pera detener el movimiento de marcha li-
neal de las paredes transversales, cuando un comparti-
miento individual estd en posicidén con sus paredes trans-
versales a caballo sobre el medio de descarga. Ventajoso—
mente, leas paredes de tal compartimiento individual, co=
locado en posicidn o la siguiente pered adyacente o pa=-

redes adyacentes se llevan a una proximidad nés cercane

respecto a las paredes internas de dicha cédmara acabedo-
ra, suficientemente cerca para impedir el paso de can—

tidades sustanciales de material acabador suelto desde

otras partes de la cdmara acebadora dentro de la zona de
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descarga. Ventajosamente se han previsto medios de sepa-
racién, en cooperacidn con la zona de descarga pera la
separacién de partes acabadas respecto al material aca-
bador, cuyos medios de separacién pueden ser o bien in-
ternos en dicha cémara acabadora, ¢ externos, respecto

é dicha cémara acabadora, y si fueran internos p;eden
tener un fondo, que tiene un declive hscia arribe hacia
el medio de separacin. En el dltimo ¢aso, ventajosamen-
te, la cémars acabadora es anular y tiene un fondo ar—
queado con une elevacidén hellcoidal inelinada hacig arri
ba, hacia el medio de separacién.
Ia parte o grupo de partes en una cédmars individual pue=~
de ser diferente de la parte o grupo de partes en otras
cémares individuales y, si se desea, el macro-materisl
acabador en una cdmara individusl puede ser diferente de
aquél en otras cémeras individuzles., También, si se de—
sea, puede procurarse una salldes recublerte por un fremiz
a través de la oual pueden seleccionarse materisl acaba-
do suelto especislmente los micro~-componentes del mismo
purgiéndose. |

Cuando el medio para efectuar le proximidad més cercana
lleva los bordes de las paredes itransversales & una pIro-
ximidad cercena tal con las paredes intermas de la cé-
mare acabadora, que exliste entre ellos un coitacto cer- |
cano o sustancial, se comprenderd que el oontéctovpuede
ser, bien sea directo o un contacto con uné cape 0 pe-

1{cula de material acabador suelto entre bordes de las

paredes transversales y las parédea internas de la Ccé-
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mara acebadora. En todo caso, en la ejecucidn preferida

10

del 1nvento. el medio para efectuar la proximidad més cqﬁ
cana constituye medios de contacto para efectuar tal con
tacto cercanoc entre bordes o peredes transversales y les
paredes internas de la cfmara acabadora.

¥és particulermente, el invento se parece a un aparato,
en que ;a cémere acabadora es de forma snular, tiene una
Yumbrera de descarga situada en la porciédn del fondo de
le zona\de descarga‘dé la cémara acabadora, tiene un me-
dio activaddr para activar un medio de contacto con las
paredes transversales de una cdmars individual, cuando
ha alpanzado el ﬁuntOxen sy vigje, en que se ponen a ca-
balle sobre la lumbrera de descarga, cuyoc medio activa-
dor estd dispuesto ventajosamente para ser medido cada
vez éne una pared transversal pasa de un punto: dado y
es acoplado con medios de tiempo pare disparar el medio
activedor, movide a intervalos de tiempo predeterminade.
Por 1o tanfo, €l aparsto de acuer&o con el invento, en
una zone preferida, comprende una cémara anular dispues~
ta para ser hecha vibrar en un movimiento vibratorio,que
hace que el material acabador suelto, contenide en la
misma, se muava longitudinelmente respecto al anille,
pera que arrastre consigo partes o plezas de labor en el
mismo, en que'las partes o grupos de parte se mantienen
en ¢dmaras individuales separadas por paredes transver-
salesrdependientes dentro de la‘cémara acabadora en con-

tacto suficlentemente cercano pare impedir que las pie~

zas de labor pasen de una cdmaras a otra cémara, pero no
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tan cerca que impidan el movimiento Iibre de lasz paredes
transversales junto con el material acabedor suelio y lasg
partes o piezas de labor. lLas paredes transversales y la
cémara acabadora estén construidas de tal modo que, cuan
do se desee, pueda efectunrse un contacto Intimo entre
ellas, empaquetsndo por ello los compartimientos indivi-
duales, o por lo menos uno &e ellos, cuando ei mismo se
encuentre en la zona de descarga y las paredes transvelw
sales estén a caballo sobre el medlo de descarga o lum-
brera. Crando las paredes transversales de una cdmara in
dividual estén colocadas de tal modo en relacidn con el
medio de descarga y se he efectusdo un contacto Iintimo,
el material, que deba ser acabado (parte o grupo de par-
tes) en la misma, junto con el material acabador suelto
asociado, pueden descargarse & través_de lz lumbrera sin
afectar el material, que deba ser acabado y al material
acabador suelto en otras cdmaras individuales de la cf-
mare acabadora. Esto puede hacerse también mientras se

continua el movimiento v;bratorio ¥y 1la ecoidn acabadora

en las otras cémaras individuales de la cdmara acabadora{

Una vez gue el material, que debe ser acabado, ¥ él ma~
terial acabador suelto se descargue, pueden eepararse,y
retornarse el material acabador para ulterior elabora-
cién. Asf{, se evita enteramente la necesidad de recargar
completemente la cémara acabadora de modo periédico 6
continuo, alimentando materisl acabador suelto dentro

de le misme y retirando continuamente el mismo a través

de un medio de descarga. También, cuando las paredes
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cuando se desee ., un exceso de material acebador liquido.

20

transversales no estédn en contacto fntimo con la cédmars
acabadora; existe la posibilidad de flujo libre de mate-~
rial acabador lfquido desde una cdmara individual a le
otra de modo que, si se desea, mientras estd prosiguiendol
la operacién acabadora y las partes y material acabador
suelto asoclado y paredes transverssles se estdn llevando
a lo largo de la cémara,acabadora; puede afadirse mote-—

rial acabador Xfquido, segin se desee, y puede purgarse,

Asi, glbaparata»de acuerdo con el invento procurs una
méquine altamente versdtil con la que partes o plezas de
labor pueden acabarse superficialmente de modo rdpido y
eficaz con un mfinimo dsfio inadvertido a las partes. Para
amortiguar las piezas de labor, la cdmare acebadora estd
forrade con un material elastémero o eldstico, por ejem=
plo, elastdémers de poliuretano. Tembién, para el mismo-
propésito, las paredes trans&ersales pueden estar reves—
tidas con semejente material elastdmero o eldstico. ILa
ventajs de este puede observarse con el fin de efectuar
la proximided més cercana deseada entre las paredes transg
versales y la superficie interna de la cémara acabadora.
Asf, bien sea el revestimiento de las paredes interiores
de la cdmara acabadora o el revestimiento de las paredes
transversales, puede disponerse para que se expansione:
uno en contacto con el otro, por lo que se efectda entre
los dos une proximidad més cercana.

Una disposici&n'adecuada para efectuar esto es procurar

tubos huecos alrededor del borde exterior de las peredes
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transversales y expansionar los tubos, por ejemplo, in-
troduciendo fluido & presidn. Otro:meaia adecuado es pro-
ourar similares tubos expansionables en el forro de las
paredes interiores de la cdmars a&abadora. Estqs tubos
expansionables pueden estar situados en le zona de des—
carga a cada lado del medio de descarge y espaciados apar
te en la distanciae entre las paredes jransversales de una
cdmara, Asf, cuando se expensionan estos tubos, el movi-
miento. normal de las paredes transversales las llevard

al contacto con ellas y empaquetard hermeticamente la cd-
mara individual, que se encuentra en la zona de descarga
¥y neturalmente, el mismo tiempo detendrd el movimiento
de todas las paredes transversales, 'as{ como de las par-
tes y parte del material acabador en la misma. Alterna-~
tivamente, los tubos expensionables pueden ser expansio-~
nados para contaoto positivor con los Yordes de las pare—
des transversales después de haberse movido las paredes
a una posicidn opuesta a los tubos expansionables.
Todavie otra modificacidn consiste en procurar una pared
transversal segmentada o articulads, revestida con un ma-
terial elastéuero o elédstico y procurar medios para ex-
pansioner los segmentos, estirando el revestimiento elzs-
témero a proximidad méds cercana a la superficie interna
de la cémara aczbadora.

BEn otra forma del invento, la proximidad més cercans de~
be efectuarse procurando paredes transversales, teniendo

una forma complementarie =z le secoidn transversal de la

cdmare acabadora y moviendo las paredes transversales de
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- transversal montade para movimiento rotatorio alrededor

tal maners que, en una posicidén sin bordes, estén en pro-
ximidad cercana a la superficie interna a la cdmara aca-
bedore y, en otra posicidén, estén en proximidad mds cer—
cana & la misma.

Un medio para conseguir esto, consiste en procurar una
cémara acabadora teniendo paredes, gue se ensenchan hacig
fuera y procurando medios para bejer una pared transvere |
sal teniendo una forma complementaria en contacto con la
superficie interna de la cénera acebedora y para elevarla
fuera de contacto con la misma.

De acuerdo- con otra modificacidn, la pared traensversal
estd montada para rotacidn alrededor de un eje vertical,
coordinado con une rotacidn simultdnea alrededor de un
eje horizontél.

Todavia otro medio para conseguir esto es tener la pared

de un eje verticali, junto con un elemento vertical, si-
multéneamente cowrdinado.

Todevie otra modificacidn es comformar le seccidn trans—
versal. de la cémaras acabadoras y las paredes transversa—
les como espirales complementarias, montadas alrededor
de las paredes transversales para movimiento pivptak 8l=
rededor dei origen de la espiral y haciéndole glrar al-
rededor del pivote para bajarla en contacto con la super-
ficle interne de la cdmare acabadora o levantarls a une
posicidn, donde sus bordes estén uniformemente espacie-
dos de la superficlie interna de la cémara acabadora,

En le operacidn de acuerdo con une forma preferida del
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invento, el movimiento vibratorio de la cémaras acebadora

v

hace que el material acabador suelto'se mueva en torhelliJ
no elrededor de las partes, que deban acabarse en la mieg-
me y para moverse longitudinalmente respecto a la cémara
y al mismo tiempo llevar las paredes transversales libre-
mente montadas junto con ellas. A intervalos predetermi-
nados 0 cuando se desee, las paredes transversales pueden
llevarse a contacto con la superficie interna de la cédmar
acebadora, bién sea a través de la longitud de la cémara
acabadora, 0 justo en la zona de descarga, segin se de=
see. Bl movimiento longitudinal de las paredes transver-
sales y el contenido de la cimara se detieﬁ%ﬁipgr ello\\\
Puede ser deseable hacer ésto-simplemenﬁe gl objeto de
conﬁrolgr la accidn acabadora en la cémhra acabadora 0O,
al propdsito de descargar el.cbntenido de la ocdmara indi-
vidual, que eété colocada en la zona de descarga.

Un medio activador adecuzdo funciona para activar el me-
dio para causar la proximidad méds cercans entre las pare-

des transversales y la superficie internz de la cémara

A4

acahadore, sélo en posiciones predeterminadas, por ejempl
cuando un par de las paredes transversales estd a caballo
sobre el medio de descarge en le zona de descarga. Medios

para amartiller esidn previstos pars smartiller el medio

regulador de tiempo determina en qué tiempo el medio ac—
tivador amartillado: se dispara. Asf, una cédmars indivi-
dual puede pasar por la posicidn predeterminada cualquier

nimero de veces, que se desee antes de dispararse el me-

v



15

20

25

30

10}

dio activador amertillado para hacer que el medio de pro-
ximided més 6ercano llefe 1aé paredes transversales a una
proximided més cercana a la superficie interna de la cé-
mara acabadora. También, el medio regulador de tiempo pue
de programarse peara determinar el plazo de tiempo, en que
las paredes transversales se mentienen en proximided més
cercans 2 la superficie interna de la cdmara acabadora.
Cuando una pieza de labor y material acabador suelto se
descargan desde la cdmara individual, colocada en la zona
de descarga, los® dos pueden separarse por una criba o por
otro medio adecuado y el material acabador suelto puede
hecerse retormar ek gparate. Ventajosamente se hace re~
tornar a la misma cdmara individual, desde la que fue des
cargado. Esto, ventajosamente se efectda mientras la céd-
mara individual todavia estd cerrada herméticamente en
la zona de descargaf después de haberse cerrado la lume
brerarde descarga. Sin embargo, puede efectuarse ésto en
cualesqﬁiera de las cémeras, puesto que, tan pronto se
sueltan los medios de contacto, se establece de nuevo la
comunicacidn entre todas las cémaras, y el exceso de ma-
terial en cualquier cémara pasard a la edmara adyacente
pero naturalmente sdlo si el ‘tamafio reletivo del material
acabador y la holgura entre las paredes transversales y
las paredes de la cémara acabadora es tal que permita es-
$0. _
En los dibujdsé

Lo fig. I, es unf,alzado lateral de una forma del inven-—

to.
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"sal de otra modificacidn, en que la pared transversel se

- Ta fig. 1Y%, es una vista superior esquemédtica de la fig.

La fig. 2, es une vista superior de la misms modificacién
con partes desprendidas y mostradas en seccién.

La fig. 3, es una seccidn parcial, tomada a lIo largo de
la Ifnes 3~3 de la fig. 2, mostrando dizgramaticalmente
el mecanismo de fndice y de regulecidén de tiempo.

Le fig. 4, es una vista parcial en seccidn horizontal de
una forma modificada del invento.

La fig. 5, es una seccidn transversal de la fig. 4, toma-
de a lo largo de la linea 5-5.

la fig. 6, es una viste parcial en seccidn transversal

de otra modificacién.

Ia fig. 68 es una seccidn transversal de una madificaci&n
de la fig. 6. |

Le fig. 7, es una vista esquemética de una seccidén trans-
versal de otra modificacidn.

La fig. 8y es8 una viste esquemdtica en seccidn transver—

ilustre en contacto Intimo con la superficie interna de
le cdmara scabadora.

Le fig.9, es una vista semejante de la misme modifica-~
cién de la fig. 8, mostrando: la pared transversal espa—
ciada de la superficie interna de la cédmara acsbadora.
La fig. 10, es une vista superior esquemética de la fig,
8.

9.

La fig. 12, es une vista es@ueﬁética en seccidédn transver

sel mostrando todevia otra mbdificacidn, en que una pa-
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red transversal estd en contacto cerceno con la pared ine
terna de la cémara acebadors. |

La fig. 13y es une vista en detalle de parte de la fig.
12,

La fig. 14, e8 una vista similar a la que se ilustra en
le fig. 12 mostrando la pared transversal espaciado de
la superficie interna de la cémars acabadora.

La fig. 15, es una vista esquemédtica mirando hacla sbajo
desde las figs. 12 y 14, mostrando la posicién ocupadse
por la parte superior de la pared transversal.

Ia fig. 16, es una seccidn transversal de la pared trans-
versal de la fig. 14, tomada a lo largoe de la linea 16-16
de la fig. 1.

Lo fig. 17, es una vista parcisl en seccién transversal
mostrando una forma modificade del invento.

La fig. 18, es ﬁna vista parcial de la modificacidn de
la fig. 17.

La fig. 19, es una vista diagremdtica mostrando una for-
ma modificada del invento.

Haciendo ahora referencia particularmente a las figuraé
1,2 3y 3, se ilustra en ellas una modificacién del inven-
to en que la méquina 10 acebadora vibratoria tiene una
cdmara 12 acsbadorae enular con seccidn transversal ge~
neralmente en forma de U, montada en el bastidor 14, te~
niendo paredes 16 laoterales anulares y el fondo esencial-
mente plano, teniendo una porcidn anular 18a entre las

paredes laterales enulares 16 v la cémars acabadora enu-

lar 12 y una porcién circulsr 18b, complementaria a le

S U Ao
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circunferencia interna de la cdmara acabadors anular 12,
Les paredes anuleres 16 esitén soportadas por un miembro
de fondo 20 que, a su vez, estd soportado por un miembro

22 de base circukar hueca. Las paredes anulares 24 del

- miembro de base 22 tienen soportes horizontales 26, so-

bre los que estén montados medios elésticos o muelles 28
que soportan el miembro de fondo.ZO.'Los muelles 28 es=
+én espaciados alrededor del contormo de la base 22 y el
fondo 20. Proyecténdose hacie arriba desde el fondo 30
del miembro de fondo 20, hacia la poreién circular 18b
de la pared superior, se encuentra un medio de soporte
cilindrico 32, que no sdlo procura soportes para la por-
cidn circular 18b, sino también procura soportes para el
mecanismo vibrante.

El mecanismo vibrante comprende un 4rbol vertical 34,
apoyadc rotativamente en 36 en sl fondo 30 del miembre
de fondo 20 y en 38 en un cabezal transverssl 40 en el
soporte cilfndrico 32.

Bl drbol cilindrico 34 es impulsado por el motor 42 mon-
tado en 44 sobre el soporte cilindrico 32, en 44, por
medio de poleas 46 y 48 y correas 50. Sujeto a la parte
superior del 4rbol 38 estd un peso excéntrico 52 y suje-
to 2l fondo del drbol 38 estd un peso excédntrico 54. Las
porciones excéntricas de los pesos excéntricos 52 y 54
estén dismetralmente opuestas entre sf{, de modo que,cuan
do se confiere rotacién al 4rbol 34, el movimiento vibras

torio se transmite a la porcidn superior del dispositi-

Ly

vo, que incluye la cédmera- acabadora 12, las paredes la-

e @ W
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terales anulares 16 el miembro de fondo 20 y el motor
42. En otras palabras, toda la poreidn superior del dis—
positivo, que descansa sobre los medios elédsticos 28, in-
cluyendo el mecanismo vibratorio, se hace vibrar.

El movimiento vibratorio, asi inducido, hace que material
laoabador suelto en la cémara acabadora 12, incluyendo las
piezas de labor o partes a acabar, se mevsn en Un movie
miento: eircular transversal y tembién que se muevan lon-
gitudinalmente en la cidmars aéabadora. Asf se actda so-
bre las piezas de lebor o partes, que deben acabarse por
el material acabador sﬁelto, hasta que se obtenga el dew-
seado grado de acabado, después de 1o cual se separan de
la odmara acabadora, de una manera, que se describird mésJ
paiticularmente.

Con el fin de mantener las plezas de labor o partes, que
deben acabarse, separadas unas de otras y asf{ evitar me-
llas y daiios de otro modo, enbtonces, por medio del con~
tacto mutuo se ha previsto une serie de paredes transver-
sales espaciadas. Estas paredes dependen y estén sopor—
tadas por un piﬁ&n 58, teniendo un cojinete central 60,
apoyado rotativementé sobre el gorrdn axil erecto 62. Losg
brazos 64 del pifiln 54 se extienden por la cédmara acabe~
dora anular 12 y estdn espaciados uniformemente alrededor
de su céntorna, de modo que las paredes transversales 56,
que eetaﬁ soportadas por ellos, forman compartimientos
individuales de tamafio uniforie alrededor del contormo

de la cémara acabadora l2. Las paredes transversales 56

adecuadamente estdn soportadas por las barras 66, que
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pasan a través de los collares 68, fijados al brazo 64.
Tornillos de ajuste 60 permiten ajustar las barras 66 ha-
cia arriba y hacia abajo para procurar el deseado espacio
de la pared transversal 56 desde la superficie interma
desde la cémera acabadora 12. Los extremos exteriores de
los brazos 64 estédn soportados por rodillos 72, adaptados
para rodar sobre la pista anular 74 en la parte superior
de la porcidn anular 18g de la superficie superior 18 del
aparato. Una proyeeccidn 66 de la pared anular 16 se ex-
tiende hacia arriba desde la pista 64 y lleva en su parte
superior un miembro anular de guardas 78, espaciado lige-
ramente desde la parte superior del rodille 72, para im~
pedir cuslquier movimiento ascendente inadvertido del bra
zo 64 y pars mentener la pared transversal 56 en una re-
lacidn cercana predeterminada con la cédmara acsbadora. Un
soporte adecuado 70 puede estar previsto para soportar
el eje 82 del rodillo T2.

Cada pared transversal 56 tiene una poroidn centrel 56g
hecha de metal o de otro material rigido y tiene un re-
vestimiento superficial 88 de material elestémero o eléds-
tico, ventajosamente elastémerc de poliuretanc. La cémaw
ra acebadora 12 tiene un revestimiento 90 de semejante
material elastdmero o eldstico.

Los bordes fe las paredes transversales 56 comprenden un
tubo hincheble 92 que, en la condicidén no hinchada, estd
espaciado de la superficie interna de la cdmera acabado-

ra 12, como se ilustra en la fig. 3, pero, en la condi-

cidén hinchada, estd en contacto ocon le misma, como se
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trado diagramaticelmente). ELl solenoide 128 es accione-

ilustra en la fig. 2. El tubo hinchable 92 tiene un ex-
treﬁo cerrédo 94 y un extremo ablerto 96. E1l extremo
abierto estd sujeto sobre el tubo 92 por una abrazadera
100. EL tubo 98 comprende une boquilla 102, un codo 104
y una poreidn horizontal 106, que se fabrica con un mil-
tiple 108. El miltiple 108 se gomunica a travéds de la
lumbrera axil 110 con el tubo 112 por medic de una cone-
xidn rotativa 114. Se suministra presidén de aire al tu-
bo 112 por la conduceidn 116 desde el compresor 118.E1
compfesor 118 tiene conductos de entrada y de salida 120
y 112, respectivamente que se comunican con une védlvule
124 de cuetro pésos. En la posicidn ilustrada para la
vdlvula 124 de.cuatro pasos, la salida del compresor pa=
sa a través de . la vdlvula de cuatro pasos y sale dentro
del filtro 126, y el conducto de entrade 120 se comuni-
ca con la tuberfa 112 a través del conducto 116, hacien—
do que escape el tubo colapsible 92. Cuendo la vdlvule
de cuatro pasos se gira 902 en cualquier direccidn, la
salida del comprésor se conecta entonces a través del
conducto 1X6 a la tuberfa 112 y la entrada al compresor
se conecta con el filtro, a través de la védlvula de cua-
tro pasos y conducto 120, Asf, es atraido aire dentro
del filtro, pasa a través del compresor y sale hacia el
conducto 120 pars expansionar el tubo 92. Ia vdlvula de
cuatro pasos puede accionarse por cualquier mecaniamo

adecuado, tal -como el solenoide 128 y mecanismo 130 (mog

do por una combinacidn del mecanismo de conmutacién 132
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y un dispositivo regulador de tiempo 134. El mecanismo
de commutacidn 132 puede colocarse sobre el miembro de
guarda T8 en una posicién tal, que el conmutador se cie~
rre cade vez que un brazo 64 se ponga en contacto con el
brazo 136 accionador del commutador. El conmubedor 132
est4 colocado en posicidén, de modo que esté cerrado siem
pre que un paer de paredes transversales esté en 1z zona
de descarga, como se ilustra en la fig. 2, y esto fun-
clonag para smartillar los medios péra accionar los medios
de contacto. .

E1l mecanismo regulador de tiempo 134 esté programado pa-
ra determinar qué edmara individual‘y,cuando aguella céd=-
mara individual se detendrd en la zona de descarga. Asi,
para que el solenoide sea accionado o disparado, tanto el
conmutador, como el dispositivo regulador de tiempo, tie=
ﬁen que estar en disposicidén para cerrar el circuito.El
brazo 136 de conmutador puede moniarse sobre cualquier
mimero dado de brazos 64 de piﬁdn-sin funcionar como me-
canisno de amartillamiento hasta un tiempo, en que el
dispositivo regulador de tiempo lo dispare, cerremdo el
circuito. Después de que el dispositivo regulador de tien
po cierre el circuito la préxima vez, el brazo 136 se mon
tard sobre un brazo 74 del pifidn, se disparard el meca-
nismo activador amartillado, y el tubo 92 se éxpansionau
réd en la posicién ilnstrada en la fig.2.

El dispositivo regulador de tiempo tambiép estd progra-
mado para déterminar, durente cuanto tiempo-la cémara

individusl estard retenide en la zona de descarge mos— .
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" La zone de descarge tiene una lumbrera de descarga 138,

trada en la figura 2, Mientras la misma se encuentra en
aquella posicidn, estd cerrado el conmtador 136‘y esté
cerrado el conmutador del dispositive regulador de tiem~
Po. Después de un intervelo deseado el conmutador del dig
positivoe regulador de tiempo es abierto, permitiendo que
el solenoide retorne g la posicién ilustrada en la fig.3,
en que el tubo 92 es deslizado, de modo que el movimiento

de las paredes trensversales 56 puede reanudarse.

por medio de la cual el contenido de la edmara individual
puede descargarse. lLa lumbrera de descarga puede cerrarse
por una puerta adecuada, no ilustrada en esta figura,pe—
ro que se describird mds particularmente respecto a la
modificacidn mostrada en la.fig. 6. Medios de segurc con-
tra fallos (no ilustrados) pueden disponerse, si se de-
sea, parsa impedir que se deshinchen, los tubos 92 cusndo
estd abiertaVlé lumbrera de descarga.

Le lumbrera de descarga 138 se comunica con un plano in-

clinedo de calda vibratorio 140 teniendo una cribs 142 en

su fondo, & travds de la cual puede pasar el material
scabador suelto g asf puede separarse de la parte acaba-
da que contimia bajando por el plenc inclinado de caida
140. El material acabador suelto, que pasa a través de
la bride 142, cae dentro de la tolva 144, desde la que
se hace retornar 2l sistema por el elevador 146, El ex-
tremo de descarga I48 del elevador 146 estd dispuesta

venta josamente para descargar el material acabador suel-

to dentro de la ¢dmera individusl, mientras estd todavia
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ablerto 160 con la sbertura comunicando & través de la

en la zona de descarga, pero después de haberse cerrado
la puerta. Una nueve parte, que deba acabarsé,.puede aila
dirse en qquél tiempo o més tarde, segin se desee.

En la modificacién ilustrade en las figs. 4 y 5, las pa—
redes itrensversnles 56 estdn suspendides de la mismas ma-
nera que en las figs. I, 2 y 3, y la barra 66 estando
aplanada en 150 y ri{gidamente aseguradea a la porcidén r{-

gida 56g por remaches 152 § sujetedores andlogos., Las pa<

redes transversales 56 entonces estdn revestidas comple~
temente con el revestimiento 88 de material elastdmero

o eldstico.

En luger de temer tubos hinchables sobre el borde exte-
r.i.orbde las paredes transversales 556, se han previsto
tubos hinchables 154 y 156 en el forro 90 de la cémars
acabadora l2.Estos tubos se extienden bajando por un 1ad$
atravesando el fonde y sublendo por el otro lado de la
cédmars acabadora, como se ilusira en la fié.S. Los tubos

pueden tener un extremo cerrado 158 y el otro extremo

tuberfa 162 con la tuberfs 112.

Los tubos 154 y 156 estén espaciados apasrte por le mis—
ma distancla que las paredes 56 transversales adyacentes
estdn espaciedas apartdndose, de modo que, cuando los
tubos 154 y 156 son hinchados, como se ilustra en la
fig.4,-se bloquea el movimiento longitudinel de las pa-
redes transversales 56.por los tubos hinchados.

El mecanismo indicador de fndice estd ajustedo de tal

modo que los tubog se hinchen después de que un par de

L o TV VDN
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paredes transversales pase por el tubo 154, antes de que
alcance el tubd-156. pero, sl se desea, podria'ajustarse
de tal modo que los tubos se hinchasen cuando las paredes
trensversales estuvieran exactamente opuestas a los tubos
de modo que los tubos expansionados agarren firmemente
los bordes de les paredes transversales. De otro modo, el
mecanismo indicador del fndice, funciona exactamente como
en la modificacidn de las figurss 1,2,3 y 4.

En la modificacidn mostrada en la fig. 6, la cémara ace=-
badora 12 tiene una porcidén bulbosa ensanchada 157 en la
parte exterior del anillo que es srqueada o en el caso
mostrado, cubriendo un arco de slrededor de 240 grados
semi-cirenler eﬁ seccién transversal. La pared interna
158 se extiende hacia abajo verticalmente, esencialmente
habia 1o evasidn del centro de la porcién semi-circular
y después a lo largo del semi-cfreulo, subiendo hasta un
punto adyescente a la porcién superior amular 18g, desde
donde se extiende verticalmente hacia arriba hasta la
misma.

Las paredes transversales 56 tienen una forma complemen-
taria. La porcidn interna dura o rigida estd segmentada
en dos segmentos 160 y 162 que estén engoznados en el
fondo en 164. Montado sobre el brazo 64 estd un ecilindro
166 de fluide a presidn, adaptado para mover alternati-
vemente la biela 186 de pistdn sobre el eje vertical.Ar—
ticulado a la biela 186 de pistén estd un mecanismo de
artiéulacidn. comprendiendo los eslabones 190, 192 y 194{

EX eslabdn 190 estd pivotado a la biela 186 de pistén y

e e, i FRERIT T
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a los eslabomes X92 y 194, y los eslabones 192 y 194 es-
tén pivotados respectivamente a segmentos 160 y 162 de
una manera tal que el movimiento descendente de la biela
186 haga que los eslabones 192 y 194 empujen los segmen~
tos 160 y 172 hacia fuera y asf extiendan el revestimiens
to elastdmero o eldstico para ponerse en contactc con el
forro interno de la cémara scabadora. Eslabones soporta—
dores 196 y 198 conectan las paredes transversales 56 cox
el braezo 64 y mantienen las paredes transversales 56 en
una posicidn tal que en su condicién no expansionada,
existe un espacio uniforme entre el borde de la pared
transversal 56 y el forro interno de la cdmara acebado-
ra 12, Ios eslabones 196 y 198 son eldsticamente exten~
dibles y retornan a la posicién hinchada en la fig. 6. |
Ventajosamente pueden estar hechos de fuerte material
elastémero. As{ cuando la biele 186 de pistdn se mueve
descendentemente y los segmentos son expansionados hacia
fuera, ol mismo tiempo la porcién del fonds es movida
hacia abajo, de modo que todo el bérde de la pared trans-
versal 56 eatd en contacto con el forro de la cdmara ace-
badora.

En la poroidn del fondo de la poreidn bulbosa de la cd-
mera acabadora estd prevista una aberturs con lumbrera
de descarga 138z adaptada para ser cerrada por la ocu-
bierta 200. Cuando la cubierta 200 estéd cerrada, el fo-
rro elastémero 90 procura un cierre completo de la lum-

brera e impide la pérdida de 1fquido u otro materisl a

travds de le misma. EL clerre 200 estd engoznado en 202

O L T TP P
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¥y es accionado por el mecanismo de apertura y cierre 204
cbmprendiendo un eciXindro 206 de presién de fluido, une
blele 208 de piston y un eslabdén 210 conectando la blela
208 de pistén 2 un soporte 212 sujeto a la cubierta 200.
EL circuito, que acciona el cilindro de presidn 166 estd
integrado oon él eonnutador 132 y el dispositivo regula=-
dor de tiempo 134 de modo que ol cierre del conmutador
132 y del dispoesitive fegulador de tiempo X34 alimentac-
presién de fluido 8l cilindro 166 causando por ello la
expansidn de la pared transversal 56 en contacto con el
forro interno de la cémaera acabadors y le apertura del
conmutador en el dispositivo regulador del tiemba-hace
que se invierta fluido & presidn hacia el cilindro 166,
de modo que la biela 186 de pistén retorna retirindose y
se deja que la pared transversal 56 ocupe su posicién
normel. También, si se desea, el cilindro de presién 206
puede integrarse con el mecanismo de Indice, de modo que
la puerta puede abrirse sdlo cuando las paredes transver-
sales estdn en la posicidn ilustrada en la figura 2 y ex-
tendidas a contacto cercanc con la superficie interna de
la cémara acabadora, de tal modo que las paredes trans—
versales no pqeden ser accionadas a posicidn normal, en
tanto que la puerta 200 no esté cerrads.

Ie figura 62 es una modificacién de la fig. 6, en que
el mecanismo de eslabdn 192-194 esté remplazado por une
cufia 232, que actia Sobre las superficies de leva 234 y
236 sobre los segmentos 160 y ;62 respectivamente, de

modo gque, cuando la biela 186 de pistén se mueve descen-
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diendo, los segmentos I60 y 162 se mueven ﬁacia fuera y
hacia abajo, forzando asi el revestimiento elastémero a
ponerse en contacto con el forro de la superficie interna
de la cdmara acabadora.

En la modificacidn mostrada en la fig. 7, las paredes
laterales 208 de la cémare acabadora se ensanchan haciae
fuera,y las paredes transversales 56 tienen una forma -
complementaria, de modo que, en posicidn elevada, los
bordes laterales 210 y el borde arqueado inferior 212 es-
tdn espaciados de les correspondientes porciones de la
cdmara acabadora 12 y, en la posicidn descendids, como se
ilustra en las lineas punteadas, los bordes de las pare-
des transverseles se ponen en contacto con las correspon-
dientes porciones de la supsrficie interns de la cémara
acgbadora I2 totalmente. |

Ias paredes transverssles 56 estén provistas de barras
erectas 214 ri{gidamente sujetas a dichas paredes, proyec-
t4ndose hacia arriba a través de gufas 216, sujetas a lo
brazos 64.

Las barras 214 estén sujetas a un miembro 218 transversal
o radial por los collares 220 y tormillos de ajuste 222
y estén previstos muelles 224, que obligan al miembro
transversal 18 hacia arriba y as{ elevando la pared trang
versal 56 a su posicidn elevadé, Topes adecuados, no ilus
trados estdn previstos para limitar el movimiento ascen-
dente de las barras 2l4. Los miembfos transversales 218

son brazos de un pidén, correspondientes a los brazos 64

del pifién 58. Asf, las paredes trensversales 56 pueden:

Pamk e .
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ser deprimidas a la posicidén cerrada, empujando Hacia
abajo sobre la porcidn central 226 de este pifidn. Un oi-
lindro 228 de presién de fluido, que acciona la biela de
pistén 230, efectda esto y estd integrado por el mecenisd
no devindice? de'1a~misma manera que el ¢ilindro de pre-
sién de flmido 186.

En la modificacién, mostrada en las figuras 8, 9, 10 y
11, le pared transverssl 56 estd montada pars rotecidn
sobre el eje vertleel 236, tenisndo un caballete de le~
ve 236 8 caballo sobre la superficie de leva 240, dis—
puesta de tal modo que la rotacidn alrededor del eje 236
confiera simultdneamente un movimiento vertical a la pa~-
red transvéréal'56. As{, cuando la pared transversal es—
t4 en le posicidén mostrada en la fig. 10 funciona a modo
de una vdlvula de mariposa para llevar la pared trans—
versal 56 a contacto cerceno con la superficie interna
de la cdmara acabadora. Cuando estd en la posicién mos-
trade en la fig. 1I, lleva los bordes laterales de la
pared trensversal 56 fuera de contacto con los bordes las
terales de la superficie interna de la cémara acabedora
¥ el borde del fondo de la pared transversal 56, fuerae
de contacto con la superficle de fondo de la superficie
interna de la cémara acabadora, como se ilustra en la
fig. 9.

Como se ilustra en las figs. 10 y 11, en el centro del
pifidn 58 puede disponerse un disco rotativo 242, teniend

una pluralidad de codos 244 montedos sobre el mismo,cade

uno de los.cuales estd sujeto por una barra 246 a un co-
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_disponerse una segunda leva pare conferir rotacidén a

do 248, fijado al eje vertical del &rbol 236. Asi, la ro-
tacidn del disco 242 de la fig. 10 en una direccidén se-
gin el sentido de mmrcha de las agujas del reloj, haoe
que las paredes transversales 56 ocupen la posicién mos=-
trada en las figs. 8 y 10.

En le modificacién recién descrita, el movimiento verti-
cal estd coordinado con la rotacidn alrededor del eje
vertioal, es decir, la extensidn del movimiento vertical
estd correlacionada con la extensidén de la rotacidén al-
rededor del eje vertical de modo que, en la posicién mos-
trads en la fig. 11, los bordes de las paredes trensver-
sales 56 estdn sustancialmente espaciados, de modo uni-
forme, de los lados y del fondo de la superficie interna
de la cdmara accbadora 1l2.

En luger de usar el codo 248 pars conferir rotscién al
eje 236, el eje puede ser movido alternativamente y puede
conferirse rotaoidn al mismo por la accidn de la superfi-
cle de leve 240. Asf, el eje puede :ser conectado o ser
une exteysidn de una biela de pistén o de un ecilindro ao-
tivado pér presidn, tal como el mostrado en 166 y ouando
esta biela de pistdén estd siendo extendida, la superfi-
cie de leva 240, si estd comfbrmada apropiademente, efec
tuerd una rotacién desde la posicién ilustrada en la fi-
gura 10 a aquella mostrade en la fig. 11. EL eje puede
ser obligado por resorte a la posicién mostrada en la
fige. 11 de modo que &l retirarse la biela de pistdn, el
eje girard a la posicién mostrada en la fig. 11 & puede -

Saetia e me A e wwed fu' ae B T
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aquella posicidn.

En Xa modifiéacidn, mostrada en las figs. 12, 13, 14, 15
y 16, cada pared transversal 56, estd montada para rota-
cién alrededor de un eje vertical 250 con rotacidén coor—
dinade simulténea alrededor de un eje 252 transversal y
horizontal. La rotacidn slrededor del eje vertical 250 -
puede efectuarse de la misme menera que en les fiés. 10 y
1% y le rotacidn alrededor del eje horizdntél 252 puede
efectuarse procurando un yugo 254 dependiente del brazo
64 estando a caballo los brazos 256 y 258 sobre la pared
transversal 56 6 una extensidn vertical de la misme y te-
niendo porciones 260 y 262 opuestas dirigidas hacia den-
tro, adaptadas paré'mover la pared transversal 56a hacia
adelante y hecia atrds cuendo la pared transversal 56 es
girada alrededor del eje 250. El yugo 254 es desplazado
lateralmente desde el eje 250 para este propdsito. La fii;
13 muestra los detalles de la construccién del yugo y la
fig.1l5 y la 16 muestran la manera, en que la pared trans-
versal 56 se mueve al ser hecha girar desde la posicién
de la fig. 12 a aquelle de la fig. 14. Asf, la pared trax
versal 56, en la posicidén ilustrada en ls fig. 12, estd
en contacto cercano con la superficie interna de la cé~
mara acebadore y funciona a modo de una vdlvule de mari-
posa. Cuando el eje vertical se hace girar a la posicidn
mostrada en la fig. 14, la rotacidn de la pared trans&er—
gsal 56 alrededor del eje vertical, acoplado con la rota-

cidn coordinada simultdnes alrededor de un eje horizontal

hace que todos los bordes de la pered transversel 56 se
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muevan alejéndose de la superficie interna de la cémars
acabadoras. |

En la modificacién recién desecrita, la rotacién alrede~
dor del eje horizontal estéd coordinada con la rotacidén
aslrededor del eje vertical, es declr, la extensidn de la
rotacidn alrededor del eje horizontal se correlaciona de
tal modo con la extensidn de la rotacidn alrededor del
eje vertical que, en la posicidn mostrada en las figs,
14 y 16, los bordes de las paredes transversales 56 es—
tdn en esencia espaciados uniformemente de los lados y
del fondo de la superficie interma de la cémara acaebado-
ra l2.

En la modificacidn, mostrada en las figs. 17 y 18, la
cémars acabadora tiene una seccién trensversel comforma-
da como una espiral y las paredes transversalss 56 tle-
nen une forme complementaria. Cada pared transversal es-
t4 pivotada por un pivote 264 en el origen de la espiw~
ral, cuyo pivote estd apoyado giratoriamente en soportes
266, dependientes del brezo 64. El borde superlor opues-
to de la pared transversal 56 estéd articulaedo por el es-
1labdn elevador 268 a un codo de manivela 270, uno de ocu-
yos brazos estd pivotado al eslabén 268 y otro de cuyos
brazos estf conectado a la barra 272, que estd conectade
e uno de los codos 244g sbbre le rueda o disco de manie
vela central 242a en el centro del pifidn 58. Ventajosa-
mente, en la posicidén slevada, ilustrada en la fig. 17,

el ciguefial 270 estd en la posicidn de centro muerto,de

modo que la pared transverssl 56 se éujeta £irmemente
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en su posiciKn elevada. Ventajosamente también, en la po-—
sicidén cerrada opuesta en contacto, ilustrada en lfneas
punteadas en la fig. 17, el codo central 242a estd en la
posicién de centro muerteo, de modo que la pared transver-
sal 56 se mantiene firmemente en contacto con el forro
interno de la cdmara acabadora.

En la modificacién ilustrada en las figs. 8 a 18, uno de
los codos de la rueda central de codos, puede estar co-
nectado & la biela de pistén de un cilindro de presién
fluido, que estéd integrado en el sistema de fndice lo
mismo que el cilindro- 166 de presidn de fluido.

Haclendo shora referencia particularmmnte a la fig. 19,
en la misme se ilustra una forma modificada del invento,
adeptada pare efectuar separaéidn interna de las partes,
que deban ser gcabadas y del materisl acabador. En esta
modificacién, la cémara acabadorse tiene una elevacién he-
licoidal, como se indica por ls lfnea punteada 274 ele-
véndose gradualmente en el curso de 3602 desde un nadir
g 276 o una cime é@n 278. En aquél punto, se desprende
agudamente a 1o largo de la lfnea 280 cayendo hasta un
nadir 276. Ventajosamente aste es una caida vertical.

Si se desea, la cdmara acsbadora puede tener uma corta
rampa representada por la lfnea punteada 282 conduciendo
haste el punto de cima 278. Extendiéndose horizontalmenté
desde el punto de cima 278 se encuentra una criba 284
de un tamafio el que separe'el material acabador suelto

desde la parte o de las partes, que deban acabarse. EL

material acabador suelfo cae a través de la eriba a la
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porcidén de nadir de la cédmara acabadora y la parte aca~
bada o les partes acsbadas se descargan a través de una
lumbrera de descarge, no ilustrada, o se alejan de otra
menera de la cémara.

Las paredes transversales adyacentes ventajosamente estdn
espaciadas pare montarse sob?e ls oriba, aunque esto no
es necesario en tanto que estén a caballo sobre la lum~
brera de descarga.

Ventajosemente también, las cdmerss individuales se de-
tienen en una posicidn para estar a caballo sobre la lum=-
brera de descarga, pero en los aspectos mds amplios del
invento, esto no es necesarioc, porque la separacidén del
méterial geabador suelto y la descarge de las partes ace-
badas, si se deseaz, puede efectuarse mientras se estén
moviendo las paredes transversales.

Cuando las paredes transversales sé montan extendidas
sobre la oriba, se estard en la proximidad cercena de la
porcién de cima de la odmara acsbadora y la otra estard
en proximidad cercana a la porclidn de nadir de la cémera
acabadora. En tal caso, es ventajoso llevar por 1o menos
ambas paredes transversales en contacto cercano con di-
che oémara, por lo que estén en proximidad suficientemen-
te cercanza a la misma para impedir que cantidades suse
tanciales de material acebadopr suelto, en los comparti-
mientos individuales adyacentes, pasen dentro del compar-
timiento individual o compartimientos en o adyacentes a

le zona de descarga.

Cuendo las paredes transversales no estén a horcajadas
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~ pasado a la cﬁba,, en la proximidad cercana & la super-~

sobre la criba, puede ser deseable llever por lo menos lg
préxima 0 las préximas paredes adyacentes a contacto cere
cano con la cémara acabadora, por 10 que estén en proxi~
nidad suficienteménte cercana & la misme, para impedir
que, cantidades sustancisles de materisl acabador suelto,
en la otra parte de la cédmara acabadora, pasen dentro del]
compartimiento o los compartimientos individuales en o
adyacentes a la zona de descarga.

Con el fin de mentener las paredes trensversales en pro-
ximidad cercana a las paredes de la cémara &cebadora se
haﬁ previsto medios, que hacen que las mismas se eleven
cuando se eleva la codmara para seguir & través de la cri-

ba en su proximidad'cercana y para caer, despuds de haben

ficie interné.de le cédmars acabadora en o cerca del nadiny
de le misma. Esto se consigue disponiendo medios internos
o externos de pista 286 y 288 respectivemente para guiar
rodillos 290 y 292 en el mismo camino helicoidal que la
cdmara. Estos rodillos estdn conectados por barras trans
versaleé o radlales 294, que estén sujetas a barras 66
por medio del collar 68 y tornillo ajustador 70, juste~
mente como en lm fig. 3. Asf, cusndo las paredes trans-
versales se mueven junto con el contenido de la cdmara
acabadora, se mantiene el mismo grado de proximidad cer~
cana eﬁﬁre las paredes transversales y la superficie in-
terna de la cdmars acabadora por completo, excepto donde

la eribe separadora 284 se haya alcanzado. Aqui la céma-

ra acesbadora cae reﬁentinamqnte y las paredes transver—

e =t a1
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éales se mueven en proximidad cercana con la criba sepa-
reda 284 simulténeamente.

El pifién 58 con los brazos radiales 64 estd construido
como en las figs. 2 y 3, excepto que las.barras,sa estén
Iibres pars moverse hacia arriba y haclia abejo respecto
a los brazos 64 en los collares de gufm 296. Partes equi+4
valentes estdn designadas por los mismos ndmeres que en
las fig. 2 y 3. Sin embarge, puesto que las paredes trqg$
versales se mueven hacia arriba y hacla abajo respecto
a los brazos radiales 64, un tubo flexible conecta venw
tajosamente la tuberfa 102 con el miltiple 108, como se
ilustra en la fig. 294. También, puesto que el gorrdn
erectorﬁé es considersblemente més largd que en las Tigs|
2y 3, puede ser deseable SOportarIe con riostras ade~
cuadas 300. ‘

En une modificacidén preferida del invento todas las pa;
redes transversales son actlivadas para contacto cercano
con la superficie interna de la cédmars acabadoraz simul-
téneamente, de modo que, ocuando se cierra herméticamente
une cémars individual, todas las cdmaras individuales
son empaquetadas herméticamente., Debe enxenﬂenaée, sin
embargo, Que, como se ilustrae en las figs. 2, 4 y 5401
mecanismo de Indice puede ser dispuesto de modo que sélo
aquellas paredes transversalee? que estén ; horcajadas
sobre la asberturs de descarga o lumbrers de deecarga,se
llevan a contacto cercanc con lo superficie interna de

la cédmara acabadora. Debe entenderse tembién que pueden

disponerse otros tubos colapsibles andlogos a aquellos
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ilustredos en 154 y 156 de las figs. 4 ¥y 5, alirededor del
contorno de la cfmara acebadora anuiar, de modo que to-
das las cémarss individuales se empaqueten herméticamen—
te de modo simulbdneo unas respectv a otras . Debe enten-
derse que el in&ento no estd limitado a detalles exactos
de operacidén o de estructura, ilustrados y descritos, ya
que resultardn evidentes para alguien experte en la me-
teria, modificaciones obvias y equivalentes,

La presente patente de invencién recserd sobre las si-

guientes reivindicaciones,

0=0=0=0=0~0=0=0=0=0=0=0
0=0m0~0=0—00

o

as by remen e e n
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REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para tratar la superficie de partes o
riezas de labor con material acabador suelto,mientras se
mantienen partes asisladas respecto a otras partes y para

evitar dafios a las partes como un resultado de colisidén

entre ellas, carscterizado porque'cogjrende las fases de
hacer vibrar las partes o plezas de labor y material aca-
bador suelto, conjuntamente en una cédmara ascabadora vi-
bratorie soportada eléstiaaﬁente, en ocuyo procedimiento
se emplean medios aisladores de partes comprendiendo pa~
redes transversales, para separar el interior de la cé=-
mara acabadora en compartimientos individuales, cuyas
paredes estdn adaptadas y dispuestas para movimiento de
12 cémara acabadora y tlenen bordes en profundidad cer-
cana a las paredes de dicha cfmara acabadors, comprendiqgw
do la ebdpa, que comprende el mover los bordes de por lo
menos algunas de dichas paredes traensversales y porclones
de las paredes interiores de dicha ofmara acabadora a
proximidad relativamente més cercans temporal entre si
pare me jor aislemiento de un interior de compartimiento
individual de dicha cdmara acabadora.

2.- Procedimiento pare tratar la superficie de partes o
plezas de labor con material acabador suelto.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva. .

Se detalla e ilustra con los dibujes que se acompafian.

Y cuya memoria deseriptive consta de'39 hojas de texto,

------
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foliadas y escritas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid,

t4 FEB.1978

CAR
P.

Fds.x Padyf Matameren
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