MINISTERIO DE INDUSTRIA 9 ' [
. REGISTRO DE LA rio_wsommuusmm. COQD ejm.et] tro de.acuer@ ES Cﬁj @:?‘5 6 ) t )
) con los datos que-iguran en la pre- F:CH‘A N
sente descripeion y segia el cons (] ~
tenido de la Memoria adjunta. - 11.7EB.1978

@ Al

ESPANA PATENTE D INVENCIOHN

(
}
b

PRIORIDADES:

) )
@Num:no ’,,’ @ FECHA @ ras
8611/76 4.3.76 G. Bretafia
)
@FECHA DE PUDLICIDAD @CLASIFIOAOION INTERNACIONAL, PATENTE‘DE LA QUE ES DIVISIONARIA

456.482

-2

8078, c23& /598

@TlTULO DE LA INVENCION

"UN APARATO PARA SEPARAR REVESTIMIENTOS MULTIPLES"

s

@ SOLICITANTE (8)

BRITISH STEEL CORPORATION (P.7875/3CS/ES)

b runens

DOMICILIO DEL SOLICITANTE
3% Grosvenor Place, Londres, S.W.l., Inglaterra ~

S

@ INVENTOR tES)

Barry Edward Knox, Stanley George Thomas y Geoffrey Ronald
Reed

—
@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

D. FERNANDO DE ELZABURU MARQUEXEZ (P.- 68.163)

UNE A-4  MOD, 2106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

IrG



10

15

25

30"

‘revestimientos de objetos mst3licos. Particularmente con-~

-gn la forma de desbastes de prensd, botes de hojalata desg

'| den affadirss agentes de deslacade quimico al bafio de deseg

zos de fébrica debido a la presencia de costuras, algunas
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Esta invencidn se refiere a la separacién de

cierne a la s?paracién de revestimientos de capas milti-
ples, talesrcomo uné o'varias capas de pintura o laca su-
perpuestas sobre una capa de estafio a partir de matserial
de ichatarra de hierro.

€s sabido que la chatarra de hojalata (que es

acero rscubierto con un rsvestimisnto delgado de sstafio)

chados, o botes'obtenidos de rechazos de fébrica, se puede
desestafar parcialmente por inmersidén de la chatarra en de
pdsitos de solucidn de.hidréxido de sodio y otras solucio-
nes causticas de tal modb que el estafio se separa quimica-
mehtg y més tarde se recupera por electrolisis,

 sin embargo, la presgncia'de un revestimiento
de laca protector sobre la hojalata puede algunas veces
aislar el estafio de forma que qusde oculto para la solu-
cidn de desestafado. Esto pueda redJcir notablemente la
cantidad de estaﬁo gue se recupera. Pueden utilizarse tri-
turadoras mecénicas para romper la chatarra en pequefios
fragmentos y rascar las superficies lacadas permitiendo el

acceso de la solucidn de desestafiado. Adicionalmente, pue~

taﬁado\para contribuir a este procedimiento, No obstante,
el 8xito de los agentes de deslacado conocidos deja mucho
que dasearf

Se presenta un problema adicional cuando se

trabaja.con botes de desecho o botes procedentss de Techa-

de las cuales contienen compuestus de cierre que pusden res
. . i i

‘e
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tringir el acceso de la:splucién de desestafiado, reducien-
do as{ la eficiencia del desestafiado,

Los botes procedenées de rechaZAS de Fébrica
contendrédn también cantidades cézsiderables de residuos

organicos y minerales. La presencia de esta suciedad pueds

_reducir la efectividad de las soluciones de desestafiado

por enmascarar la chatarra y/o empobrecer las solucionss
de desestaﬁado por reacciones quimicas indeseadas.

Un problema adicioﬁal'caUSado por esta sucie~
dad es que la ﬁisma forma un lodo en gl bafic de desestafia-
do que tiene que eliminarse periddicamente y puede recu-
brir también la chatarra desestafiada, contribuyendo asi a
las pérdidas por escurriduras de sales que contienen esta-
o ‘con -la chatarra, Aunque el estafio perdido de este modo

no estid en forma metélica, se ha demostrado que cuando la

chatarra se funde durante la fabricacidn del acero una pro

porcidn sustancial de estafo perdido por escurriduras pasa
al acero gn forma de alsacidn hisrro-estafo. La presencia
del estafio en el acero es muy perjudicial pafa las propie=
dades de laminacidn en frio, por lo que sdlo cantidades
limitadas de hojalata recuperada pueden utilizarse en la
fabricacién de acero en la actualidad.

.Es un objeto'de la presente invencidn propor=-
clonar un procedimiento y un aparato para el mismo que re-
duce al msnos algunas de las dificultades antes citadas,

De acuerdo con un aspecto de la invenciéﬁ, se
proporciona anmétodo para separar revestimientos mﬁltipleé
que comprenden al menos un revestimiento quimico orgénico

exterior y un revestimiento metdlico interior a partir de

"objetos metdlicos recubiertos, que incluye tratar los obje~
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tos en una primera solucidn en la que los objetus se some-
ten a un éampo ultrasénica de tal modo que se separa sug~
tancialmente el revéstimiento quimico orgdnico exterior de
los objetos, x:hacer pasar a continuacidn los objetos lim
piadés a una_éegunda solucidn que es efectiva para separar
al rsvastimieﬁto metdlico interior.

‘Los objetos a tratar pusden comprender frag~
mentos de objestos que se han enfriado previamente a una
temperatura a la cual aquéllos son quebradizos, y mientras
se encuentran en estado quebradizo se han sometiﬁo a frag~
mentacién para proporcionar dichos fragmentos,

Preferiblemente, las particulas no férreas
retenidas entre los objetos o fragmentos metdlicas (fé-
rrvqs),se separan de los objetos o fragmentos en una con-
dicidn enfriada por medios magnétiéos, de vibracidn o de
aplicacién de sacudidas. Un procedimiento adecuado para
enfriar y fragmentar los objetos pusds ser el indicado en
la Memoria Descripfiva de la Patente Briténica 1381726.

El revestimiento quimico orgdnico exterior
puedg ser una pintura o laca, p.ej. un sistemé acrilico o
fendlico,

El revestimiento metélico'intérior pueda ser
estafio o tener una base de sstafio, |

En el casoc de que el revestimiento meiélico
interior esté constituide por estafio, la.segund;>solucién
para separar el revestimiento puede bonﬁener un componén~
te de hidréxido de sodia, Pueden utilizarse otras solucio-
nes:conpcidas adecuadas si el revestimiento metilico com-
prende otros metales, tales como cromo, niquel, aluminio, -

o zinc.
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ﬁos objetos metdlicos pueden ser de acero o
de otros materiales férreos. ‘

Puede aplicarse también un campo ultrasdnico
a los objetos mientras gue éstos se encuentran en o estén
pasando a través de la segunda solucién,

1 El campo ultrasérico aplicado a los objetos
enflas solucionés primepa o segunda puede ser un campo que
comprenda dos frecusncias ultrasonoras diferentss.

‘La primsra soluciSn fueds ser de base acuosa,
y puedé contensr un fluido dessngrasante tal como un deter
gente alcalino.

De acuerdo con un aspecto adicional de la in-
vencidén, un aparato para separar revestimientos mdltiples

que comprenden al menos un revestimiento quimico orgénico

exterior y un revestimiento metdlico interior a partir de

objetos metdlicos incluye un primer medio de dépésito adag
tado para contener una primera solucidn a través de la

cual se hacen pasar los objetos metdlicos revestidos duran
te el uso, un transductor de ultrasonidos montado sobre g
adyacente a dicho primer madio de depdésito y adaptado para
emitir énergia ultrasénica hacia el interior de dicha pri-
mera solucidn, con lo cual se contribuye durante el uso a

!
la separacidn de. un revestimiento quimico orgdnico exte~

ribr,\un segundo medio de depdsito adaptado para contener

una segunda solucidén efectiva para separar un revestimien-
to metélico interior, y medios de transferencia adaptados
para separaf los objetos de dicho primer medio'de depééito
y transferirlos-a dicho segundo medio de depdsito.

El segundo depégito puede tener también un

transductor de ultrasonidos montado sobre o adyacente a di
: 8 dL

i
.
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cho segundovdépésito; estando adaptado el transductor pa-
ra emitir energia ultrasdnica hacia el interior de dicha
segunda solucidn, con lo cual>se.contribuye'a la separa-
cidn del revestimiento metAlico interior,

El aparato pusde incluir un tercer medio de
dgﬁésito adaptado para contener una solucidn de base acuo-|
éaL con o sin un transdustor ultrasdnico asociado, y un se
gundo medio de transferencia adaptado para ssparar los ob;
jetos de dicho segundo medio de dépdsito y transferirlos
a dicho tercer medio de depdsito.

Cadé uno de los medios de depdsito incorpora
preferiblements medios transportadores para transportar
los objetos a través de la solucibn contenida en el medio
de depdsito. Cada uno, o. tualquiera de los medios de depd-
sito, puede ser estacionario o rotativo.

A continuacidn se describifén.realizaciones
de la invencién,'solamente a modo de ejemplus, con reFa;eQ
cia a los dibujos que se adjuntaﬁ, en los cuales:

La Figura 1 es‘un diagrama de procssos de un
procedimiento de acuerdo con la invencidn;

la Figura 2 muestra esquematicamente en alza-
do cortado(ﬁransversalmente, las partes de un aparato para
la realizacidn del procedimisnto;

\ las Figuras 3 a 5 muestran esquéméticamenta
en alzado cortado trans versalmentc aparatos alternat;vos
al que se muestra en la Flgura 2;_

la Figura 6 es una vista en perspectiva en

forma esquematlca de un aparato ddlCanal para la reallyg

) cidn del procedimiento.

la Flgura_7 es un corte longitudinal de un
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depdsito que forma parte de otro aparato adicional para‘
la realizaéién de este procedimiento;

. la.Fngra B es una vista en perspectiva de
una parte del depdsito que se muestra en la Figura 7; y

la Figura 9 es una vista en cofte transver-
sal del depdsito gue ss muestra en las Figuras 7 y 8.

En el probedimienﬁo que se ilustra por la Fi-
gura 1, los botes de hojalata que comprended un substrato
de acero revestido con estafio y sdbsiguientemante con una
laca quimica orgdnica o inorgdnica, se enfrian por un pro- |
cedimiento tal como el descrito en la memoria desériptiva
de la Patente del Reino Unido 1381726 y se rompen después
en pequefos fragmentos en un trituraﬁor. Esta operacidn se
muestra como blogue 10,

La suciedad y el material metdlico sustancial
mente no férreoc se separan.después magnéticamente de 105
fragmentos de bote de hojalata por dispositivos de sgpara-
cidn magnéticos convencionales. 5i estdn contenidos en la

chatarra de botes; botes con tapa arrancable de aluminioc,

- se incorporaré un separador tal como el descrito en la So-

licitud de Patente del Reino Unido de los mismos autores

Ne 36676/75; en la etapa de separacidn identificada como
blogue 11 en la Figura 1, La separacidn de la suciedad a
partir de los fragmentos se ve favorecida notablemente por
la etapa precedente de enfriamiento y fragmentacidn, en
comparacidn con los intentos para eliminar la suciedad de
los botes de hojalata en su condicidn original, dado que
la mayor parte de las sustancias alimenticias y los resi-
duns aceitosos se vuelven quebradizos por enfriamientoAy

se desprenden mas Fécilmente de los botes turante la etapa
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de fragméntacién.

Lqé'botés Fragmen?ados se suministran IJego a
una etapa dé déslacado y limpieza identificada como blo-
gue lé en la F;gura 1. Opcionalmente, se afiaden desbastes
de pﬁensa de ﬁhjalata a la chatarra de botes fragmentade
en esta etapa. El deslacado y 1la limpieza tiensn lugar en
un dep6sito qhe contiene un fluido deéengrasante, tipica~
mente una solucidn dé agua y un'datergqnte alcaiino tal
como "Pyroclsean', Datallés de formas altsrnativas de depd-
sito se describirén méds adelante, pero el procedimiento re
quisre en fodos los casos que los Fragmentos introducidos
en la solucidn se sometan a radiacién ultrasdnica proceden
te de transductores ultrésénicos.montados sobre o adyacen-
tes al depdsito. Se utilizan Frecuencias*ultrasénicas com-
prendidas generalmente entre 15 y 50 KHz durante un perio-
do comprendido tipicamente entre 25 y 60 segundos para fa-
cilitar la separacidn de sucisdad y laca constituida por
particulas de la sﬁperficie de los fragmentos, aun cuando
pueden ser neqesariPS tismpos de exposicidn mas largos pa-
ra cilertos tipos de lacas dél tipo epoxi—ﬁenélico.

' Los fragmentos se retiran despuds de la solu-
cidn de limpieza y se transfieren a una primera etapa de

desestafiado, identificada como bloque 13 en la-Figura 1.

Los fragmentos se sumergen en una solucidn de hidréxido de

sodio dg concentracidn aproximada 8% en peso, manteniéndo-

se la solucidn a una temperatura de aproximadamente 809C.
Esta solucidn de desestafado contiene también productos

quimicos adicionales apropiados tales como inhibidores u

oxidantes o catalizadores, segin se resquisra.

Opcionalments, la solucidn ds dsscstaﬁado_pug
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ds_conteney témbién un agente de deslacado para separar
las trazas de,laéa que queden despuds de la etapa prece-
dente: La primera stapa de desestaﬁado tiene opcionalmente
uno o mis transductores ultrasénicos asociados con ella,

a fin de somater los fragmentos en la solu01on de - desesta-
ﬁado a radiacién ultrasénica. El dap031to que contiene la
solucxon de desestafiado es °1milar al que contiens la so-~
lJcién de daslacado y da limpieza, y diversas formas alteg
nativas de depdsito se describirdn méds adelante.

Lbs fragmentos se retiran del depdsito de la
primera etaﬁa de.desestaﬁadq 13 al cabo de un tiempo pre-
determinado y se transfieren a un segundo depdsito similar
identificado como b10qué 14 en la Figura 1, y opcionalmen~
te a depdsitos adiciﬁnalqﬁ en serie, identificados como
blogque 15 en la Figura 1 hasta que sustancialmente la to-
talidad del revestimiento de estafic ha sido separada del
substrato de metal férreo, Los fragmentos ss someten lue-
go a una etapa de limpieza fknal.identificada como blogue
16 en la Figura 1, que comprendes un depdsito que contiene
agua templada en la que se emplea opéionalmente un deter-
gente alcalino similar al utilizado en la etapa de desla-
cado y limpieza 12, La finalidad de la etapa lﬁvde limpig-
za finél es asegurarse de que los contaminantes indesea~
blés arrast¥ados por escurriduras del dltimo depdsito dé
dessestafiado se separan de los fragmentos férreos, Los frag
mentos se embalan después y puéden suministrarse como cha-
tarra de primera calidad paéa la fabricacién de acero.

A ctontinuacidn se describirdn construcciones

.y disposiciones alternativas para los depdsitos de deslaca

do y desestafiado, En las Figuras 2 a 5, los elementos simi
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lares se designan con ndmeros de referencia iguales.
‘En la Figura 2, se muestra un depfsito rectan

gular 17 que contiene una solucidén ds deslacado y limpieza

18, La solucidn 18 cubre por completo una cinta transporta

dora continua 19, dispuesta horizontalmente, hecha de ace-
ro inoxidable, que esté.accionéda por un medio de accioma=
miento (no repressntado) de tal-modo gque el rescorrido supg
rior de la cinta 19 avanza en la direccién indicadé por

la flecha 20, La solucifn 18, due es de base acuosa y que
contiene un deﬁergente alcalino, se hace‘circular continua
mente a través del depdsito 17 por medioc de una bomba 21 a

fin de que la laca, los desechos y otros contaminantes de

la solucidén 18 puedan ser extraidos por medio de un filtro

centrifugo o de tamiz 22. Una serie de transductores ultra
sfnicos 23 estd dispuesta encima del recorrido superior de
la cinta 19. Los transductores 23 penetran en la solucidn

18 de tal modo que las ultrasonidos generados son transmi;

tidos a través de la solucidn 18. Cierto ndmerc de gufas,

‘que no estdn representadas, impiden que los fragmentos 24

caigan mds alld del borde de la cinta transportadora 19.
Los fragmentos de botes de hojalata 24, gue se han produci

do previamente por tratamiento cridgeno y fragmentacidn de

la chatarra de botes metdlicos, se suministran continuamen

te por medio de un alimentador vibratorio 25 en un extremo
del recorrido supsrior de la.cinta,lg. Los fragmentos 24

esparcidos sobre la cinta 19 son_conducidos luego bajo la
série de transductores ultrasénicos 23 y son retirados del

depdsito 17 por 'un transportador magnético de sobre banda

26 que atrae los fragmentos 24 hacia arriba apartindclos

de la solucidn 18 y los transfiere a un segdndo'alimentadar

-~

=z, .
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vibratﬁrio 275que estid dispuesto para suministrar los frag
mentos a la s&guiente etapa del.procedimiento. La stapa
siguiente estd constituida por un depdsito de lavado o un
depés;to de desestafado, siendo estos depésités similares
al que se muestra en la Figura 2 (o en las Figﬁras 3 ab),
pefo conteniendo agua o solucidn de desestafiado.

/~ fMientras que los fragmentos 24 pasan a tra-~
vés da la solucidn de deslacado 18 sobre la cinta 19, aqué
llos son sometidos a la radiacidn 'ultrasénica procedente
de los transductores 23 como se ha descrito con relacidn a
la Figura 1. El ésparcimianto de los fragmentos 24 sobre
la cinta 19 hace posible que la energfa ultrasénica se
aplique a las superficies de la mayorfa de los fragmentos
de bote. Si sa requiere,‘puaden disponerse transductores
adicionales bajo los fragmentos o alternativamente los frag
mentos puedsn darse la vuslta, p.ej. mediante chorros de
fluido a medida que se desplazan a lo largo de la cinta
para asegurarse de la exposicidn adecuada é la radiacidn
ultrasdnica, La aplicacidn de la energfa ultrasdnica a lgs
fragmentos contribuye considerablemente a la separacidn de
los revestimientos de laca orgdnica cuando los fragmentos
pasan a través de la éolucién. ;

La Figura 3 muestra una disposicidn alterna=

tiva de depdsito con relacidn a la de la Figura 2. £n esta

disposicién, la cinta transportadora 1% ya no esté dispues

ta horizontalmente sino que estd inclinada hacia arriba de

tal modo que se extiende fuera de la solucidn 18 hacia el

~extremo. de descarga del depésito_l?. Esto elimina la nece-

'sidad de un transportador de sobre banda 26 como en la Fi-

gura 2; en lugar de ello, los fragmentos 24 caen directa-
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ﬁente QEsde ef extremo de la cinta 19 en el segundo aliﬁsg
tador vibratoéio 27, Con oﬁjato’de acomodarse a la cinta
inclinada 19, la serie de transductorss 23 se hé inclinado
también, y se ha emplsado una placa deflectora 28 ﬁara asg
gurarse de gue los fragmentos 24 que entran en la solucidn
lBgno caigan al fondo del depdsito 17. Se apreciard qus eg
te/sistemé permite gue la cinta transportadera 19 sea ac~
cionada desde una posicidn situada en el extérior dal depd
sitv 17, lo cual simplifica los diEpOSitivos de éojinetes
y juntas de cier:e dsl mecanismo motor. La circulacidn de
la solucidén 18 es similar a la que se musstra en la Figu~
ra 2. | .

En la dispodicién alternativa del depdaito
que se musstra en la Figu;b.4, s8 emplea una cinta trans-
portadora 19 dispuesta horizontalmente, pero los Fragmen-
tos 24 se retiran dsl depdsito 17 por medio ds un transpor
tador de tornillo 29 situado en el sxtrsmo de descarga dal
depdsito 17. Durante la operacidn, los fragmsntos 24 casn
desde 8l extremo del transportador de cinta 19 sobre una
placa 30 que conduce dichos Fragmento; 24 é la bass dsl
tranSportaﬁor de tornillo 29, Los Fragmentos 24 se alevanf
fuera del depdsito 30 y 'se dejan casr en el interior del .
alimentador vibratorio 27 adyacente., En esta diépusicién,
la'solhcién 18 es retirada del depdsito 17 por un extrace
tor 31 situado en la parte superior del depésito 17 en lu-~
gar de hallarse en laAbasé como en las realizacionaes ante~
riores. La solucién se hace circular y se filtra de la ma=-
nera previamente descrita. | |

En la realizacién de la Figura 5,'np se'emplea

cinta transportadora alguna. En lugar de ello, los fragmen
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tos 24 caen sdbre una superficie vibrante inclinada hacia
abajo que forma.él fondo del depdésito, La vibracidn u os-
cilacidn es préporcionada por el transductor de vibracién
32 siiuado en ;a pared del fondo del depdsito 17, Los frag
mentés 24 se ﬁuaven as{ gradualmente a lo largo de la pa-
red del fondo;bajo la accidn del campo ultrasdnico antes
de ser retiraﬁos porrun transportador de tornillo de una
manera similar a la descrita en relacidn con la realiza-
cidn de la Figura 4. ‘

La disposicién de la Figura 6 emplea un depd-

sito rotative anular 33 dispuesto horizontalmente que. se

nueve azlrededor de su eje vertical central sobre mufiones

cal (no representado). Los fragmentos de metal férreo que
han de deslacarse o desestafiarse (segin cudl sea la stapa
del procedimiento en que se emplee el debésito) se suminis
tran desde un alimentador 35 vibratorio estacionario conti
nuaﬁpnte al depdsito 33 que gira bajo aquél. £l depésito .
33.0;Qtiene una solucién apropiada bien sea para deslaca-
do vy Iimpieza o bien para dessstafiade, Los fragmentos son
transportados por el depdsito mévil bajo una campana esta-
cionaria 36 que tiene una serie de transducteres ultrasé-
nicos 37 que se introducen en la solucién'a fin de someter
los fragmentos a la radiacidn ultrasdnica. La solucién Ply
ye en contracorriente con la direccidn de rotacién del depd
sito 33,

. Los fragmentos contenidos en el depésiﬁo MG~

vil 33 llegan después bajo un transportador magnético so-
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los fragmentos del depésito 33 y los deposita en una tolva
ag, '

| La-solucidn contenida en el depbsito 33 se
hace circular continuamente por medio de conductos de ex-
traccién y de entrada 40 y 41 respectivamente jbnto con
bombas y filtros adecuados (no'reppesentados). El conducto
40 & una prolongacidn del mismo, puede axtenderse hasta la
base del depdsito para assgurarss de que la totalidad de
los desschos, laca, etc., es retirada del depdsito 33,

Cierto nﬁmero-de depdsitos rotativas 33 pue-

den montarse uno sobre otro en una estructura semejante 2
una torre, empledndose el depbsito 33 més alto como etapa
de deslacado y limpieza, mientras que los depdsitos infgi.
ridres. se emplean como.etapés de desestafiado para los thﬁ
mentos deslacados procedentes del depésito mds alto. Po-
drian utilizarse transductores ultrasdnicos tanto en las
stapas de deslacado como en las de desestafiado para mejo-

rar la separacidn del revestimiento .de los fragmsntos de

botes de hojalata,

El sistema que se muestra en las Figuras 7 a
9 incorpora un sistema 50 transportador de cadena en cabe-
za para transportar bandejas 51 de chatarra 52 a través de
depdsitos apropiados 53 para aeslacar, desestafiar, y lavar
lé chatarra. |
Los colgadorss 54 para las bandejas 51 estén
localizados de tal modo que las cabezas ultrasénicas 55 -
bUBdan extenderse sobre la chatarra contenida en las ban~’
dejas dyrante su paso a través de los depdsitos. )
CEl sistemé ds trénéports en cabeza puede ha-

cerse funcionar continua o intermitentemente, segdn lo dig
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te el procedimiento, No obstante, la operacibén intermiten-
te tiene la ventaja de que durante un perfodo estacionario
las bandejas o cestas de tela metdlica 51 pueden hacerse
vibrar, desprendiéndose la suciedad y dando la vuelta a la
chatarra, Asimismo, la vibracidén de las cestas puede utili-
parse en combinacibn con el lavado para reducir las pérdi-
lag de sales de estafio por esqurriduras.

Ensayos realizados han indicado que el mate-
rial de botas de hojalata fragmentado revestido con lacas
tales como el sistema epoxi-fendlico, que son tradicional-
mente diffciles de desprender, puede tratarse eficazmente
por el procedimiento de la presente invencibu, para dar un
rendimiento satisfactorio de estaiio recuperado, y chatarra
para fabricacién de acero de primera calidad. Ademds, pue-
en conseguirse grados de desestaﬁado sustancialmente me-
jorados en comparacién con los métodos de desestafiado co-

mocidos.

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

L

presentan para que sean objeto de esta -solicitud de Paten-~

‘|se de Invencibn en Esparia, por VEINTE afios, son los que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:
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|{tener una primera solucién por cuyo interior se hacen pa-

'l el hecho de que el aparato incluye un tercer medio de depb-

‘do medio de transferencia adaptado para separar los obje-

Hoja nam. 16

. la,- Un aparato para separar revestimientos
miltiples que comprenden al menos un revestimientd quimico
orgénico exterior y un revestimiento metéiico interior a
partir de objetos metélicos, caracterizado por el hecho de

que existe un primer medib de depbsito adaptado para con-

sar durante la operacidn los objetos met&licos revestidos,
un transductor ultrasbénico montado sobre o adyacente a
dicho primer medio de depbsito y adaptado para emitir ener-
gia ultrasbénica al interior de dicha primera solucién, con '
lo cual se contribuye durante el uso a la separacidn de
un revestimiento quimico'orgénico exterior, un segundo me~
dio de depdsito adaptado para contener una segunda solu-
cibn efectiva para separar un revestimiento met&lico inte=-
rior, y medios de transferencia adaptados para separar
los ijetos de dicho primer medio de depdsito y trasfe—
rirlos a dicho segundo medio de depbsito.

22,~ Un aparato de acuerdo con la feivindi-
cacibn 18, caracterizado por el hecho de que el segundo
depbsito tiene también un transductor ultrasénico montado
sobre o adyacente a dicho segundo depbésito, estando adap-
tado el transductor para emitir energfa ultrasénica hacia
dicha segunda solucibn, para contribuir asi a la separa-
cibén del revestimiento metélico interior.

%a8,~ Un aparato de acuerdo con la réivindi—

cacibén 12 o con la reivindicacibn 22, caracterizado por

sito adaptado para contener una solucibn de base acuosa,

con o sin un transductor ultrasdnico asociado, y un segun-
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[tos de dicho segundo medio de depdsito y transferirlos a

Hoja nim, ]_7

dicho tercer medio de depbsito.

| 42,- Un aparato de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciénes la a 32, caractérizado por el hecho
de que cada uno de los medios de depbdsito incorpora medios
de transporte para transportar los objetos a través de la
solucibén contenida én el medio de depbsito.

2, Un aparato de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 4&, caracterizado por el hecho
de qué cada uno o cualquiera de los medios de depbsito pue~
de ser capaz de girar.

68.- UN APARATO PARA ¢ EPARAR REVESTIMIENTOS

NMULTIFLES.

Tal y como se ha descrito en la Membria que
antecede, representado en los dibujos que se dcompanan y

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas a mAquina por una sola cara.

Madrid, 11.FE3.1978

P.A.
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