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f REF: 2401.I/ESPAGNE/FF/AG.

Bsta invencidn se refiere o perfeccionamientos en un
procedimiento de preparacidn de percarbonato sédico. MAs
exactamente, la invencidn se refiere a una méjora en el pro-
cedimiento de preparacibn de percarbonato sédico de férmu—
la 2Na2003.3H202,~por accidn del ague oxigenada sobre el car
bonato sbdico hidratado.

La patente francesa 73/26.674, presentada el 20 de
Julio de 1973 en nombre de la firma solicitante, describe
un procedimiento de preparacidén de percarbonato sédico por
accidn del agua oxigenada del 60 al 80 % en peso sobre el
carbonato s6dico, caracterizdndose este procedimiento por el

hecho de que el carbonato sbdico de partida estd selecciona~

| do entre carbonato sédico monohidratado y los carbonatos de |}

sodio hidratados que contienen entre 75 y 90 % en peso de
Na2003. Es conveniente, para las éplicaciones que constitu-

yen lejias a las que estd destinado, que el percarbonato sé-

" dico fabricado, ademids de buena resistencia a los choques y

5 1a atricién, preserte una densidad aparente comprendida
aproximadamente entre 0,6 y 1 g/'cm3 y un didmetro medio com—
prendidp aproximadamente entre 210 y 610 micras. Segin el
procedimiento de la patente francesa 73/26.674 ya citada,
para pfeparar este ﬁercarbonato'gs necesario partir de un
carbonato sédico -con una densidad aparente comprendida entre
0,450 y 0,750 g/cm3 ¥y un didmetro medio comprendido entre
200 y 450 micras. E1 hecho de tener que partir de un carbo-
nato sbdico con una densidad aparente baja, oomprendida en-
tre 0,450 y 0,750 g/Cm3, establece limites a la preparacién
del carbonato monohidratado.

Una forma econémica para preparar este monohidrato con

siste, en efecto, en carbonatar la sosa comercial al 48 %
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médiante los gasés de combustidn depurados que contienen 12 %
de €O, en volumen. Por una parte, es ventajoso obtener un
buen rendimiento de captacidn del 002 durante esta operacidn
de carbonubaciln: asi se limita el bawafio de la instalacidn
de depuracién de los gases de combustidn y el del compresor
que permite inyectarlos en el aparato de carbonatacién de la
sosa. Por otra parte, la carbonatacidn de la sosa al 48 %
da lugar simultdneamente a la precipitacién de carbonato mo=
nohidratado, en.las condiciones habitvales de- temperatura y
de presidn, que_permiten beneficiar el calor de reaccidn pa~

ra eliminar el exceso de agua. Una de las condiciones para .

conseguir un rendimiento de captacibn elevado del €0, es que

" la solucién dél carbonatador contenga un exceso de sosa li~

bre. Sin embargo, en estas condiciones, el carbonato mono-
hidratado que precipita se encuentra en forma de cristales
mu& compactos cuya densidad aparente llega e incluso supe-
ra 8l valor de 1,2 g/cm3 ¥ que son muy poco reactivos con

el Hy0y. )

La firma solicitante ha comprobado que la adicién de
pequefias cantidades de un tensoactivo no iénico permitfa uti
lizar carbonato sédico monohidratado con una dengidad aﬁé-
rente que podfa llegar a ser de 1,2 g/cm3 e incluso més pa~
rﬁ pfepérar percarbonato sédico con las caracteristicas de-
seadas: buena resistencia a.los choques ¥y a 15 atricién,
una densidad aparente dé 0y 6=1 g/cm3 y un didmetro medio de
250~610 micras, con un buen rendimiento,

. El procedimiento’de preparacién del percarbonato sddi-
co de esta invencidn consiste, por lo tanto, en.agregar una

pequefle, cantidad de agente tensoactivo no idnico a la mez~

cla de reaceibn de agua oxigenada y carbonato sédico mono-
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"agente tensoactivo no idnico se introduzca en la solucidn de

el rendimiento es nulo, sin la adicién de dicho tensoactivo.

—

hidratado.

Dicho agenf; tensoactivo no iénica.puede agregarse,
por ejemplo, al agua oxigenada o también impregnar el carbo-
nato de pértida. - .

Puede utilizarse en esta invencién cualquier tensoac-"
tivo no idnico a condicién de que sea estable por una parte
frente a lassoluciones concentradas de agua oxigenada ¥y por
otra parté frente a las soluciones alcalinas dé carbonato sbt
dico. N B
' Pof "pequefla cantidad" de agente tensoactivo, se so-
breenfiende ﬁna cantidad dei orden de 200 a 500 ppm con res-—

~

pecto al percarbonato fabricado., En el caso de.que dicho

agua oxigehada,:eéta dltima solucién contiene alrededor de
0,5 a 1 g/l de %ensoactivo. '

Ta adicién de tensodetivo no idnico segin la invencidn
permite obtener rendimientos superiores al 90 % en la prepa-
racibn del,percarbénato sédicp-por reaccidn de H,0, con car-
bonatq sédico monohidratado dé una densidad aparente del or-

den de 1,2 g/cm3, mientras que para este producto de partida

‘Los ejemplos siguienfes ilustran la invencién sin limid
tarla,
BJEMPLO 1

Ensayo testigo (sin adicibn de ‘tensoactivo)

En un masticador de laboratorio de movimiento planeta-
rib, provisto de ﬁna>péleta gifa%oria a 156 rpm y de -una do-
ble camisa por donde circula agua fermostatizada a 3000, se
cargan 500 g de carbonato sédico monohidratado con una densi-

dad aparente de 0,985 g/em.
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- la operacién es del 80,3 %,

. gando 1 g/l de tensoactivo no iénico al agua oxigenada de

partidas

bla I dada = continuacién.

molecular medio de la base hidrdfoba del condensado (8xido ‘

" 5,--
{
i
! | . . :
‘ A 1o largo de media Hora sé vierte agua oxigenada al
68 % en peso, en'éahtidad'calculada para fabricar el produc—| -
to de férmula 2Na2GO3.3HéO2. ‘ |
Asi se obtiene percarbonato sbdico que contiene 12;29% :
de ox{geno activo; con una densidad aparente de 0,768 g/cm3

y un didmetro medio de 600 micras. El rendimiento en H,0, de

EJEMPLOS 2 y 3

i
i
i

i | Adieién del-tensoactivo no idnico al H,0,

~

" Se repite la forma operatoris del Ejemplo 1 pero agre-

Los'fesultados obtenidos estdn indicados en la Pa~

. Los tensoactivos utilizadoé_én ios Ejemplos 2 y 3 son
de férmula: . _ ~ -
HO—(QHQ—GHQ—O)mf(?H~CH2-O)n~(CHZ-CHé—O)mH
Para el tenso-activo del Ejemplo 2,-comercializado ba-
jo el nombre de Pluronic I 61 por la firma solicitante, el -
peso molecular medio de la base hidréfoba del condensado
(6xido'de propileno) es 1750, el peso molecular medio total
eé 2000 y hay un 10 % por término medio de 6xido.de etileno.

Para el tensoactivo del Ejemplo 3, comercializado con

el nombre de Pluronic L 62 por la firma solicitante, el pes=o

de propileno) es 1750, el peso molecular medio total es

2500 y pdr término medio contiene 20 % de éxido de etileno.
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TABLA T
o Caracteristicas del
T{tulo de producto obtenido
ox{genoac : _
tivo del Rendi- Densidad Didmefro
percarho- miento aparente medio;
- nato en H,0 '
Ej. Tensoactivo % " %2 2 g/cm3 .micras
2 Pluronic L 61 14,21 96,1 0,756 215
3  Pluronic L 62 14,37 93,9 0,760 235
50 BMELO 4

i

E Ensayo testigo

i

?e utilizd el mismo hastiqador del Ejemplo 1 ¥y las mig

[ ) .
mas capntidades de carbonato y agua oxigenada. La temperatura
! B

. se mé tuvo a 30°C,

‘ISe utilizé carbonato sddico monohidratado con una den-

gidad éparente de 1,15 g/cm3. Se agregd agua oxigenada al

4. 68 % en peso. La masa reaccionante se descompuso totalmente

cuando se habian agregado los dos tercios de la cantidad es~
tequiométrica de H,0,.,
' EJEMPLOS 5 a 8

Adicidn del tensoactivo no iénico sobre el carbonato sdédico

Se opera como gnrel Ejemplo 4 pero impregnando el car-

bonato de partida con un tensoactivo no idnico.
- La impregngcién del carbonato se efectda por adicién

de uné solucidn acuosa al 5 % de dicho tensoactivo.

La adicién de la cantidad estequiométrica de Hy0, al
68 % se realizé en 50 minutos., 7 _

La Tabla II dada a continuacidn indica los resultados
obtehidos.- _

El tensoactivo uti}izado en el Ejemplo 5 es el produc=-

to de férmula R-O(CH?-CHéo)nH. Se obtuvo por policondensa-
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~de propileno con un alcohol lineal 09 ¥ 011.

cién de 6xido de etileno con un alcohol lineal al 50 %
(+ 2 %) Cq ¥ 50 % (+ 2 #) 0,40 El contenido en 6xido de eti~
leno por molécula era alrededor del 72 %, Fue comercializado
por luy Tirma solicibante bajo el nombre de Ukanil 85.

Fl agente tensoactivo del Ejemplo 6 era de férmula: -
H(CZ'H4O)y(C3H60)x (C3H6O)X(C2H4O)yH'

///N#CH2~GH2-N‘\\\

H(02H40)y(03H60)x (C3H60)x(02H40)yH

Bl peso molecular de su base hidréfoba esﬁé‘comprendidw
entre 5500 y 4000 y contiene 10 % de 6xido de etileno. Ha
sido cémercializado por la firma solicitante con el nombre
de Tetronie 901.

? ElAagenté tensoactivo del Ejemplo 7 es el Pluronic

L 62,}comercializado por la firma solicitante, definido pa-
ra elVEjemplo 3.

El agente tensoactivo del Ejemplo 8 es un producto

obtenido por policondensacidn de 6xido de etileno y éxido

Responde a la férmula (4):
RO(C¥2-GH-O)8-(CH2~CH2—O)5H
. H3 ~
donde R es el radical de dicho alcohol.
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" a 3, donde se agregan de 200 a 500 ppm de dicho tensoactivoe

TABLA II

" pftulo de Caracterdsticas del

giégenégg Rendi- percarbonzto
orcarbo. Diento Densidad  Didmetro
P nato &1Hé02 aparenbe medio,
s

Ej. Tensoactivo =~ % % g/cm3 micras
5 ° Ukanil 85 - 13,56 96,5 0,674 560
6 Tetronic 901 13,49 97,5 0,707 335
7 Pluronic L 62 14,00 95,5 0,697 420
8 (a) A 12,47 96,2 0,773 310

i

!
?n resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

| - o
deberé;recaer sobre las siguientes:

! .
i REIVINDICACIONES

i
!

[T Mejoras introducidas en el procedimiento de prepa—

raciéé-de percarbonato sbdico, 2Nay 0054 3H,0,, por accidn de
agua oxigenada del 60 al 80 % en beso sobre el carbonato sé-
dico monéhidratado 0 sobre el carbonato sbdico hidratado que
contiene entre 75 ¥ 90 % en peso de Na2003, cuyas mejoras
consisten en agregar -al medio de reaccidn una pequefia canti-
dad de un agente %ensoactivotno idnico, estable frente a las
soluciones concentradas de agua oxigenaéa y frente a las so-
luciones alcaiinas de carbonato sbédico.
. 2. Mejoras ségﬁn la Reivindicacién 1, donge dicho ten
séactivo no iénico impregna al carbonato sddico de partida.
3. Méjoras segin la Reivindicacién 1, donde dicho ten|

soactivo no iénico se agrega al agua oxigenada de partida.

4. Mejoras segin cualquiera de las Reivindicaciones 1

no ibnico con respecto al percarbonato sddico fabricado.
5. Mejoras segin la Reivindicacién 3, donde se agre-

gan de 0,5 & 1 g/l de dicho tensoactivo no idnico al agua
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|
okigenada de partida;'

6. Se feivindicé por Gltimo como objefo sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
MEJORAS INTRODUGIDASAEN-EL.PROCEDIMIENTO DE PREPARAdION.DE
PERGARBONATO SODICO. ‘ '

Podo conforme queda descrito y reivindicado eﬁ la
presente Memoria descriptivé que consta de nueve paginas
meéanografiadaa |

Madrid, 10 de Febrero de 19?8
- BERNARDO UNGRIA

DePe
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